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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 8日 (2006.12.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 を 、 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 契 合 す る
第 ２ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 連 結 す る 連 結 ピ ン に お い て 、 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 第
２ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 が 、 相 互 に 軸 方 向 に 一 直 線 に 整 列 さ れ 連 結 ピ ン を 貫 通 さ せ る こ と
が で き る 開 口 を 備 え て い る も の で あ っ て 、 前 記 連 結 ピ ン が 、
ａ ） 　 高 強 度 ポ リ マ ー 材 料 か ら 製 造 さ れ た 押 出 し コ ア と 、
ｂ ） 　 低 摩 擦 ポ リ マ ー 材 料 か ら 製 造 さ れ た 押 出 し シ ェ ル で あ っ て 前 記 コ ア を 取 り 巻 い て コ
ア の カ バ ー と な っ て い る シ ェ ル と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 コ ア が 、 コ ア の 軸 線 に 沿 っ て コ ア を 貫 通 す る 中 心 ボ ア を 備 え て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 コ ア 及 び 前 記 シ ェ ル が 、 押 出 し 加 工 に よ っ て 形 成 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 シ ェ ル の 低 摩 擦 ポ リ マ ー 内 に 導 入 さ れ た 潤 滑 剤 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 を 、 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 契 合 す る
第 ２ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 連 結 す る 連 結 ピ ン に お い て 、 第 １ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 と 第
２ コ ン ベ ヤ リ ン ク の 端 部 が 、 相 互 に 軸 方 向 に 一 直 線 に 整 列 さ れ 連 結 ピ ン を 貫 通 さ せ る こ と
が で き る 開 口 を 備 え て い る も の で あ っ て 、 前 記 連 結 ピ ン が 、
ａ ） 　 高 強 度 ポ リ マ ー 材 料 か ら 製 造 さ れ た 押 出 し コ ア と 、
ｂ ） 　 低 摩 擦 ポ リ マ ー 材 料 か ら 製 造 さ れ た 押 出 し シ ェ ル で あ っ て 前 記 コ ア を 取 り 巻 い て コ
ア の カ バ ー と な っ て い る シ ェ ル と 、
ｃ ） 　 シ ェ ル の 低 摩 擦 ポ リ マ ー 内 に 導 入 さ れ た 潤 滑 剤 と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 連
結 ピ ン 。



　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 コ ア が 、 コ ア の 軸 線 に 沿 っ て コ ア を 貫 通 す る 中 心 ボ ア を 備 え て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 コ ア 及 び 前 記 シ ェ ル が 同 時 押 出 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 シ ェ ル 及 び 前 記 コ ア が 、 化 学 的 に 結 合 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ に 記 載 の 連 結 ピ ン 。
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