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(54)  ZUFUEHREINRICHTUNG FUER KONFEKTIONIERUNGSWERKZEUGE FUER REISSSVERSCHLUESSE

57)Die Erfindung hat das Ziel und die Aufgabe, die Zufuehreinrichtung fuer die Bearbeitung von Reifverschiuessen
ru automatisieren. Dies wird dadurch erreicht, daf8 mittels spezieller Spreizer, die zwischen zwei Kurven und

siner Druckieder spielfrei gefuehrt werden, und wobei die Fuehrungsflaechen der Spreizer so ausgepraegt sind, daR
Jer Bewegungsablauf erst senkrecht, dann schraeg in einem Winkel von 25° zur Senkrechten und

abschiieRend wieder senkrecht erfolgt. Die Erfindung ist ausschlieBlich fuer das Konfektionieren von
Reifverschluessen anwendbar. -Figur 2-
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Titel der Erfindung

Zufiuhrelnrichtung fiir Konfektionlerungswerkzeuge fiir

- ReiBverschlisse

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Brfindung ist anzuwenden bei der Zuflhrung von endloser
RellverschluBkette in ein Werkzoug, beispielsweise zum An-
spritzen der Kupplungselemente flir teilbare ReifBverschliisse
oder der Anfangs- und Endteile filr ReifBverschliisse, wobel
ein Spreizen der beiden RelBverschluBhilften erreicht wer-
den soll.

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungen

Es lst bekannt, das Spreizen von endloser ReiBverschlubB-
kette so durchzuflhren, daB dle Spreizer in’schrégen Tih~
rungsnuten verschiebbar angeordnet sind. An den Sprelzer
gind an der oberen Fliche Zihne oder Krallen angebracht.
Diese Krallen greifen in die SchlieBgliedliicken der ReifB-
verschluBkette und drlicken bei Abwirtsbewegung des Werk-
zougoberteiles diese auseinander und transportieren dle
Eette in den Bearbeltungsraum, zum Beisgpiel das SpritzguB-
werkzéug. ' . o : o

Der flr die Schaltung erforderliche Taster behindert dabei
den Spreizvorgang der ReiBverschluBkette, da er die jeweils
ersten SchlieBglieder gegeneinander preBt. Fir eine oxrd-
nungsgemiBe Funktion ist es erfOEGerlich, daB der Taster
nach der Ubergabe der ReilBverschluBkette auf den Spreizer
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geniigend Zeit zum Absenken des Tasters besitzt. Dieses
ist bei der beschriebenen Vorrichtung nicht vorhanden,
da das Absenken des Tasters und der Beginn des Spreiz-

- vorganges zeltlich Uberlagert sind.

Bin welterer Nachtell ist, daB die vorstehend beschrle—
bene Vorrichtung nur den Twansport der ReiBverschluBkette
in einem Winkel von ca. 40° in den Bearbeltungsraum zu-
14Bt. Dieser Winkel ist flr die meisten Konfektionierungs-
werkzeuge unbefriedigend. Sie exrfordern einer Winkel. von
90°, das heiBt, daB zumindest in der letzten Phase ein
senkrechter Transport der ReiBverschluBkette in das Kon-
fektionlerungswerkzeug erforderlich lst. o
Welterhin ist nachteilig, daB durch den Druck der Be13var~
schluBkette gegen dle Werkzeugoberplatte eine Relbung ent-
steht, die zu Schlupf flhrt und ein exgktes Posltionleren
zum Werkzeug nicht mehr moglich is¥t.

Ziel dex ?ﬂflndung

Das Ziel der Erflndung besteht darin, den Ausgchuﬁ gegen-
tibexr herkommlichen Spreizvorrichtungen fiir Konfektions-
arbeitsginge zb senken bzw. ginzlich auszuschalten.

Darlegung des Wesens der BErfindung

Der Erfindung liegt dis Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
fir das Spreizen von endloser ReiBverschluBkette zu schaf-
fen, bei der ein senkrechter Transport der ReiBverschluB-
kette in die Arbeltsstellung erfolgt uwnd die Relbung in
Werkzeugobertell wihrend des Spreizvorganges ausschlieBt.

ErfindungsgeméB wird dies dadurch geldst, daB im Werkzeug-
unberteil jeder Spreizer jeweils zwischen zwei hohenm#Big
zueinander versetzten Rollen zwangslaufig und spielfrei.

30 gefihut wird, wobei die 1nnen11egende Flhrungsfléche der
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Sprelizer so gestaltet 1ist, daB im oberen Berelch ein
Radius von 5 mm . ist, dem sich eine senkrechte Flédche von
2 mm anschlieBt, die in eine Druckfléche von 250 zur senk-
rechten Fliche auf ca. 20 mm Lange welterliuft, danach
wiederun eine senkrechte Flache von 2 mm besitzt und

- schlieBlich in eliner Anschlagfléche mit einem Radius von
5 mm auslduft sowie die HuBere Fuhrungsfléche im mittle-
ren Berelch des Sprelizers einen Radius von ebenfalls 5 mn
besitzt, der im unteren Bereich iliber elne Gerade von 2 mm
Linge in eine Schrdge von 25° zur Senkrechten ausliuft und
parallel zur gegeniiberliegenden innenliegenden Fihrungs-
fldche verlauft und an der Oberkante.der Sprelzer Jjewells
- ein Mitnehmerzapfen angearbeitet ist, der in dle Nuten dex
im Werkzeugobertell verschilebbar angeordneten Kelle ein-
greift.

Ausfilhrungsbeispiel

Die Zufthreinrichtung fir Konfektionlerungswerkzeuge be~
steht aus einem Werkzeugunterteil 1 und einem Werkzeug-
oberteil 2.. In Werkzeugunterteil 1 sind die Spreizer 48
gelagert. Sie werden durch die &uBere Rolle 3 und die
innere Rolle 4 gefihrt und mittels Druckfeder 17 durch

- die Anschlagfléche 11 an die Rolle 4 gedrlckt. Dieser
Zustand ist in Pig. 1 auf der linken Seite dargestellt.
Auf der rechten Seite ist in Fig. 1 dex Spreizer 18 in
seiner unteren Arbeitslage dargestellt. Im Werkzeugoben-
teil 2 sind die Keile 16 und 22 beweglich gelagert. Sie
werden dusch die Druckfedern 20 in der Werkzeugmitte ge-
halten. o . |

Die Keile 16; 22 besitzen zur Aufnahme des Mitnehmerzap-
fens 14 in ihrem unteren Bereich jeweils eine Nut 15.

In Pig. 2 ist ein Spreizer 418 niher dargestellt. Er lst
einstiickig ausgebildet. An der inneren und duBeren Fih~-
rungsfliche 5 und 6 sind entsprechende Aussparungen an-
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gebracht, un einen bestimmbten Bewegungsablauf zZu erzielen.
Die innere Fihrungsfliche 5 besltzt zunidchst im oberen
Bereich einen Radius 7 von 5 mm, der dem Rollendurchmes~
ser 4 entspricht. Danach schlieBt sich elne Fliche 8 won
2 mm Linge an, die senkrecht zur Werkzeugachse 24 ver-
liuft. Die Fléche 8 geht Uber in eine Druckfléche 9, die
einen Winkel wvon 250 zur Werkzeugachse 24 besltzt. Kurz
vor der Anschlagfliche 11 igt nochmals eine 2 mm lange
senkrechte Fléche 10. Auf der duBleren Flhrungsfléche 6

ist ca. gegenlberliegend der Anschlagfliche 11 ein Radius

12 won ebenfalls 5 mm, der dem Rollendurchmesser 3 enf-

spricht, eingearbeitet. Dem Radius 12 schlieBt sich eine
Gerade 19 von 2 mm an, dle schliefilich in der Schrige 13
ausléduft. Oberhalb des Spreizers 18 ist auf der HuBeren
Seite der Mitnehmerzapfen 14 angebracht und ihm gegeniiber-
lisgend die Krallen 23, welche in die ReiBverschluBkette 25
elngreifen. : o 7

Durch die Rollen 3¢ 4 und die Druckfeder 17 ist gewdhrlel-
stet, daB der Sprelzer 18 stindlg spielfrel gefihrt wird
und dadurch. der Bewegungssablauf nicht durch Heistellungs-
ungenauigkeiten und VerschleiBerschelnungen beeinfluﬁt
wird. , . L
Nachstehend wird die Vorrichbung in Funktlon beschrieben.
Die Spreizer 18 befinden sich in ihrer oberen Stellung,
das heiBt in ihrer Ausgangsstellung, so daB sich die Kral-
len 23 unterhalb der SchlieBglieder des zu sprelzenden
ReiBverschlusses 25 befinden. Nach Ausldsung des Arbeits-
taktes senkt sich das Werkzeugoberteil 2 auf die Sprelzex -
18. Dabel grelfen die Krallen 23 in die ReiBverschluBkestte
25 und die Mitnehmerzapfen 14 in .die Nut 15 der Krallen 16
und 22 ein. Beim weiteren Absenken des Werkzeugobertelles
2 werden die Spreizer 18 gegen dle Federn 17 gedrickt.
Bedingt durch die Fihrungsfliche 5; 6 und dile Rollen 3 &

werden die Spreizer 18 erst senkrecht und dann schrdg nach

auBen und kurz vor Erreichen der unteren Stellung wledsrunm
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senkrecht bewegt. Durch diesen Bewegungsablauf wird abge~
sichert, daB dle ReiBverschluBkette 25 gespreizt einern
Arbeitsoperation, zum Beispiel dem.inspritzen einer Plast-
teilbarkeit, zugefithrt werden kann. Durch die Senkrecht—
bewegung am Anfang und Ende .des Bewsgungsablaufes der
Spreizer 18 ist abgesichert, daB die ReiBverschluBkette
25 in einem Winkel von 90° dem Bearbeitungsraum 21 zuge~
flhrt wird bzw. in der Anfangsphase des Spreizers ein
leichtes Offnen der ReifiverschluBkette 25 gewihrleistet
ist. . S : ,

Durch Anheben des Werkzeugoberteiles 2 werden die Sprei-
zer 18 freigegeben und durch die Feder 17 in ihre Aus-
gangsstellung gedrickt.
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Erfindungsangpruch

Zufihreinrichtung fixr Konfektionlerungswerkzeuge flr
ReiBverschliisse, bestehend aus einem Werkzeugunten-
und Werkzeugoberteil und mit im Unterteil versehenen
Spreizern zum Zufilhren der ReifverschiluBkette zum
Bearbeitungswerkzeug dadurch gekennzelchnet, daB im
Werkzeuguntertelil (1) Jedex Spreizer (18) jeweils
zwischen zwel hohenm#dBig zueinander versetzien.Rollen
(3; 4) zwangsliufig und spielfrei gefihrt wird, wobel
die innenliegende Fihrungsfliche (5) der Spreilzer (18)
50 gestaltet ist, daB im oberen Bereich eiln Radius (7)
von 5 mm ist, dem sich eine senkrechte Fldche (8) von
2 mm anschlieBt, die in eine Druckfliche (9) von 25°
zur senkrechten Fliche (8) auf ca. 20 an Linge welbter-
1suft, danach wiederum eine senkrechte Fldche (10) von
2 mm besitzt und schlieBlich in elner Anschlagfléche -
(11) mit einem Radius von 5 mm ausliuft, und wobei die
duBere Fﬁhrungsflédhe (6) im mitbtleren Bereich des

. Spreizers (48) einen Radius (42) von ebenfalls 5 mn

besitzt, der im unteren Bereich iber eine Gerade (19)
von 2 mn Lénge elne Schrége»(13) von 25° zur Senkrechten
auslivft und parallel zur Fliche (9) verléuft, sowle an
der Oberkante der Spreizer (18) jeweils ein Mitnehmer-

zapfen (14) angearbeitet ist, der in die Nuten (15) der
im Werkzeugoberteil (2) verschiebbar angeordneten Keile
(163 22) eingreift. ' " '

Hierzu 1Seite Zelchnungen
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