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(54) Schwertkastenausbildung zur Aufnahme eines Schwertkasteneinsatzes, insbesondere an Segelbrettern

(57) Die Erfindung betrifft die Ausbildung des
Schwertkastens eines Segelbrettes, und sie.lRt sich
insbesondere vorteithaft an Segelbrettern mit
schwenkbarem Steckschwert realisieren. Durch eine
wirkungsvolle Vermeidung von Deformierungen des
Schwertkasteneinsatzes infolge von nachwirkenden
Ausdehnungen der Verschdumung des Brettkérpers sowie
von aufwendigen EinpaBarbeiten zwischen dem
Schwertkasten und dem Schwertkasteneinsatz soll der
Arbeitsaufwand fiir die Schwertkastenausbildung
verringert sowie Beeintrachtigungen der Schwenkbarkeit
des Steckschwertes ausgeschlossen werden.
ErfindungsgemaR steht der einen U-férmigen “
Profilquerschnitt aufweisende sowie aus einem Oberteil
und einem Unterteil bestehende Schwertkasteneinsatz
lediglich 6rtlich mit den Wandungen des von der
Brettoberseite bis zur Brettunterseite durchgehenden Teils
des Schwertkastens formschlissig in Wirkverbindung,
wobei zwischen dem Schwertkasteneinsatz und dem
Schwertkasten Dehnungsfreirdume angeordnet sind. Diese . - 3
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ehnungsfreirdume sind als zwischen den Verbindungen :j/ ) \ \
L

des Schwertkastens mit dem Schwertkasteneinsatz in die
Wandungen des Schwertkastens eingearbeitete : <
Ausnehmungen in Form von flachen, nutférmigen

Erweiterungen des Schwertkastens ausgebildet. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Schwertkastenausbildung zur Aufnahme eines Schwertkasteneinsatzes, insbesondere an
Segelbrettern, welche mit einem schwenkbaren Steckschwert ausgerUstet sind, wobei der
Schwertkasteneinsatz einen zum Heck des Segelbrettes offenen, U-férmigen Profilquerschnitt
aufweist sowie aus einem Oberteil und einem Unterteil besteht und in den von der Brettoberseite
bis zur Brettunterseite durchgehenden Teil des Schwertkastens eingesetzt ist, gekennzeichnet
dadurch, daR der Schwertkasteneinsatz (1) lediglich 6rtlich mit den Wandungen (15; 15;" 15”) des
Schwertkastens (14) formschlissig in Wirkverbindung steht und zwischen den senkrechten
AuBenflachen (2; 2"; 2”) des Schwertkasteneinsatzes (1) und den Wandungen (15; 15'; 16”) des
Schwertkastens (15) Dehnungsfreirdume (16; 16"; 16" ) angeordnet sind.

2. Schwertkastenausbildung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? der Schwertkasteneinsatz
(1) bevorzugt im Bereich seiner senkrechten Eckkanten (3; 4) sowie im Bereich der senkrechten
Randpartien (5; 6) der AuRenflachen (2'; 2”) seiner freien, zum Heck des Brettkérpers (18) weisenden
Kastenwanden (7; 8) mit den Wandungen (15; 15’; 15”) des Schwertkastens (1) verbunden,
beispielsweise in bekannter Weise verklebt, ist und zwischen diesen Verbindungen die Wandungen
(15; 15'; 15”) des Schwertkastens (14) senkrecht von der Brettoberseite (19) bis zur Brettunterseite
(20) durchgehende Ausnehmungen (17; 17'; 17") aufweisen.

3. Schwertkastenausbildung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da® die Ausnehmungen
(17;17': 17"} in den Wandungen (15; 15’; 156”) des Schwertkastens (14) bevorzugt als nutférmige
Erweiterungen des Schwertkastens (14) ausgebildet sind, welche an der Brettunterseite (20) eine
gréRere Tiefe als an der Brettoberseite (19) aufweisen und die Dehnungsfreiraume (16; 16'; 16")
mittels sowoh! am Oberteil (9) als auch am Unterteil {(10) des Schwertkasteneinsatzes (1)
angeformter sowie im Brettkorper (18) versenktangeordneterAuﬂageﬂansche (11; 12) wasserdicht

.verschlieBbar sind.

4. Schwertkastenausbildung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR das Unterteil (10) des
Schwertkasteneinsatzes (1) an den freien, zum Heck des Brettkorpers (18) weisenden Enden (13)
seines Auflageflansches (12) zusatzlich, vorzugsweise mittels Verschraubungen an innerhalb der
Verschdumung (22) des Brettk&rpers (18) eingelagerten Futterhdlzern (21), an der Brettunterseite
(20) arretierbar ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Ausbildung des Schwertkastens eines Segelbrettes, in welchen ein Schwertkasteneinsatz eingesetztist,
und sie 4Rt sich insbesondere vorteilhaft an Segelbrettern mit schwenkbarem Steckschwert realisieren.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Dem Fachmann sind allgemein gine Vielzahl von Lésungen die Ausbildung von Schwertkasten an Segelbrettern mit einem
Schwertkasteneinsatz betreffend bekannt.

Ebensoist es bekannt, solche Schwertkasteneinsétze dhnlich wie bei derinder DE-OS 3217444 offenbarten Losungen zweiteilig,
das heilt aus einem Oberteil und einem Unterteil bestehend, auszubilden. Dieser Schwertkasteneinsatz, welcher zur Aufnahme
eines von oben her einsetzbaren, schwenkbaren Steckschwertes dient, weist dabei einen der Form des Schwertkastens
entsprechenden und zum Heck des Segelbrettes offenen, U-formigen Profilquerschnitt auf und ist in den von Brettoberseite bis
zur Brettunterseite durchgehenden Teil des Schwertkastens eingesetzt.

Das Oberteil des Schwertkasteneinsatzes ist dabei sowoh! mit dessen Unterteil als auch mit dem Brettkérper verschraubt. Nach
dem Einsetzen des Schwertkasteneinsatzes in den Schwertkasten des Segelbrettes wird Gber Bohrungen im Unterteil des
Schwertkasteneinsatzes PU-Schaum injiziert, welcher die Hohlrdume zwischen dem Schwertkasten und dem
Schwertkasteneinsatz flllt, so daR der Schwertkasteneinsatz im Schwertkasten eingeklebt ist.

Eine solche Schwertkastenausbildung hat jedoch den Nachteil, daR die bei einem volistandig ausgeschdumten Brettkdrper auch
auflangere Zeit nachwirkenden Ausdehnungen der Verschaumung eine Deformierung der Wandungen des Schwertkastens und
durch deren starre Verklebung miteinander auch des Schwertkasteneinsatzes bewirken kénnen. Das heilt, durch den unter
Umstanden langwirigen Aushartungsproze® der Schaummasse im Brettkdrper und/oder durch duRere Einfliisse, wie
Sonneneinstrahlung od. dgl., kdnnen die Wandungen des Schwertkastens aufgrund der Ausdehnung der Schaummasse derart
ausgebeult werden, daR der Schwertkasteneinsatz deformiert und die Schwenkbarkeit des Steckschwertes mitunter erheblich
beeintrachtigt wird. Diese Beeintréchtigungen kénnen dann nur noch durch aufwendige Nacharbeiten am Schwertkasteneinsatz
oder am Steckschwert beseitigt werden. Ein weiterer Nachteil dieser Losung ist der relativ hohe Arbeitsaufwand fir die
Verbindung des Schwertkasteneinsatzes mit dem Schwertkasten sowie flir die Herstellung des Schwertkasteneinsatzes selbst.



Auch bei der hiufig angewendeten Ausfiihrungsform des genauen Paf3sitzes zwischen dem Schwertkasten und dem
Schwertkasteneinsatz, bei welcher die Wandungen des Schwertkasteneinsatzes durchgehend formschidssig an den Wandungen
des Schwertkastens anliegen, werden die oben genannten Nachteile deutlich erkennbar. Dabei sind die auftretenden
Pal3probleme beziehungsweise die notwendige Prézision bei der Herstellung des Schwertkastens sowie des
Schwertkasteneinsatzes zur Gewéhrleistung des PaRsitzes als zusétzliche Nachteile zu nennen.

Eine weitere Losung zur Ausbildung des Schwertkastens an einem Segelbrett ist in dem DE-Gbm 7736363 offenbart, wobei der
Schwertkasten zur Aufnahme eines zwar verstellbaren aber nicht schwenkbaren Steckschwertes vorgesehen ist. Dieser als eine
von der Brettoberseite bis zur Brettunterseite durchgehende Aussparung ausgebildeter Schwertkasten ist zum Absorbieren der
StéBe beim Auflaufen des Segelbrettes auf Hindernisse mit einer Auskieidung aus elastischem Material wie Gummi od. dgl.
versehen. Um ein Einschneiden der Auskleidung durch die eindringende Schwertschneide im Fall des Auflaufens zu vermeiden,
weist der Schwertkasten am hinteren Schwertkastenende einen von der Brettoberseite bis zur Brettunterseite durchgehenden
Freigang auf, so daB StéRe auf das Schwert von den Flanken des sich nach hinten verjiingenden Schwertkastens
beziehungsweise von dessen elastischer Auskleidung aufgefangen werden. Die Anwendung einer solchen
Schwertkastenausbildung bei Segelbrettern mit schwenkbaren Steckschwertern hat jedoch ebenfalls die nachteilige Wirkung,
daR die bei einem vollstdndig ausgeschaumten Brettkorper auf die Schwertkastenwandungen wirkenden Ausdehnungen der
Verschdumung flr eine erhebliche Beeintrachtigung der Beweglichkeit des schwenkbaren Steckschwertes ursachlich sind,
zumal bei dieser Lésung eine genaue Palform zwischen dem Steckschwert und der Gummiauskleidung vorgesehen ist. Des
weiteren ist die Ausbildung eines Schwertkasteneinsatzes aus Gummi hinsichtlich des Abriebes in den Achslagerungen des
Steckschwertes und den damit verbundenen méglichen Funktionsstérungen als nachteilig zu nennen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Schwertkasten an Segelbrettern mit schwenkbaren Steckschwert derart auszubilden, daR die
Verbindung eines Schwertkasteneinsatzes mit dem Schwertkasten ohne groBen Arbeitsaufwand und PaRprobleme maoglich
sowie Beeintréchtigungen der Schwenkbarkeit oder Funktionsstdrungen des Steckschwertes ausgeschlossen sind.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schwertkastenausbildung zur Aufnahme eines Schwertkasteneinsatzes,
insbesondere an Segelbrettern, zu konzipieren, mit welcher Deformierungen des Schwertkasteneinsatzes durch Ausbeulungen
der Wandungen des Schwertkastens infolge der bei einem vollstédndig ausgeschidumten Brettkdrper nachwirkenden
Ausdehnungen der Verschdumung sowie prézise EinpaRarbeiten zwischen dem Schwertkasten und dem Schwertkasteneinsatz
auf ein Minimum reduzierbar sind.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe geldst, indem der in bekannter Weise einen zum Heck des Segelbrettes offenen, U-férmigen
Profilquerschnitt aufweisende sowie aus einem Oberteil und einem Unterteil bestehende Schwertkasteneinsatz lediglich &rtlich
mit den Wandungen des von der Brettoberseite bis zur Brettunterseite durchgehenden Teils des Schwertkastens formschlissig
in Wirkverbindung steht und zwischen den senkrechten AuBenflachen des Schwertkasteneinsatzes und den Wandungen des
Schwertkastens Dehnungsfreirdume angeordnet sind.
Die Verbindung des Schwertkasteneinsatzes mit den Wandungen des Schwertkastens erfolgt dabei bevorzugt im Bereich der
senkrechten Eckkanten des Schwertkasteneinsatzes sowie im Bereich der senkrechten Randpartien der AuBenflachen seiner
freien, zum Heck des Brettkbrpers weisenden Kastenwénde durch Verkleben mittels PU-Klebstoff. Es ist jedoch auch moglich,
andere und/oder mehr 6rtliche Verbindungen zwischen dem Schwertkasten und dem Schwertkasteneinsatz vorzusehen und/
oder diese Verbmdungen durch Verschrauben od. dgl. zu realisieren.
Die genannten erfindungsgemaRen Dehnungsfreirdume zwischen den AuRenflachen des Schwertkasteneinsatzes und den
Wandungen des Schwertkastens sind dabei als zwischen denVerbindungen des Schwertkastens mit dem Schwertkasteneinsatz
in die Wandungen des Schwertkastens eingearbeitete, senkrecht von der Brettoberseite zur Brettunterseite durchgehende
Ausnehmungen ausgebildet. Durch diese Dehnungsfreirdume, welche selbstverstandlich auch an den AuRenflichen des
Schwertkasteneinsatzes bei einer entsprechenden Materialstirke angeordnet werden kdnnen, haben die eventuel! entstehenden
Ausbeulungen des Schwertkastens infolge nachwirkender Ausdehnungen der Verschdumung des Brettkérpers keinen negativen
EinfluB mehr auf die Funktion des schwenkbaren Steckschwertes des Segelbrettes.
Beider Anordnung der die Dehnungsfreirdume bildenden Ausnehmungen in den Wandungen des Schwertkastens hatessichin
fertigungstechnischer Hinsicht beim Ausformen des Schwertkastens wahrend der Brettkdrperherstellu ng als vorteilhaft
erwiesen, die Ausnehmungen als flache, nutférmige Erweiterungen des Schwertkastens auszubilden, welche an der
Brettunterseite eine groRere Tiefe aufweisen als an der Brettoberseite.
Es ist jedoch auch eine Halbkreisform oder eine beliebige andere Form ohne den genannten Tiefenunterschied fir die
Ausnehmungen in den Wandungen des Schwertkastens denkbar.
Ein weiteres Merkmal der erfindungsgemaBen Schwertkastenausbildung ist, daf die Dehnungsfrelraume zwischen dem
Schwertkasteneinsatz und den Ausnehmungen in den Wandungen des Schwertkastens mittels sowoh! am Oberteil als auch am
Unterteil des Schwertkasteneinsatzes angeformter Auflageflansche wasserdicht verschlossen werden. Dabei weist der
Auflageflansch des Oberteils bevorzugt eine rechteckige Ringform und der des Unterteiles eine dem Profilquerschnitt’ des
Schwertkasteneinsatzes entsprechende U-Form auf, und beide Auflageflansche sind im Brettkérper versenkt angeordnet. Das
Unterteil des Schwertkasteneinsatzes ist dariber hinaus zur Gewshrleistung einer durchgehenden MaRgenauigkeit des
Abstandes zwischen den Kastenwénden an den freien, zum Heck des Brettkdrpers weisenden Enden seines Auflageflansches
zusétzlich an der Brettunterseite arretierbar, da beim Einkleben des Schwertkasteneinsatzes in den Schwertkasten die Gefahr
besteht, daR die freien Kastenwiénde an ihren Enden geringfiigig zueinander federn. Dabei hat sich die Verschraubung des
Auflageflansches an innerhalb der Verschdumung des Brettkdrpers singelagerten Futterhdlzern als am vorteilhaftesten
erwiesen. Moglich ist es jedoch auch, das Unterteil des Schwertkasteneinsatzes mittels im Brettkrper eingeschaumter
-Ankerschrauben od. dgl. zuséatzlich an der Brettunterseite zu arretieren.
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Durch die erfindungsgemafe Schwertkastenausbildung mit Dehnungsfreirdumen zwischen dem Schwertkasten und dem
Schwertkasteneinsatz kdnnen somit Deformierungen des Schwertkasteneinsatzes durch Ausbeulungen der Wandungen des
Schwertkastens infolge nachwirkender Ausdehnungen der Verschdumung des Brettkdrpers in vorteilhafter Weise vermieden .
werden, wobei zugleich aufwendige EinpaRarbeiten zwischen dem Schwertkasten und dem Schwertkasteneinsatz entfallen.

Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel naher erldutert werden. In den dazugehérigen Zeichnungen
zeigen:

Fig.1: einen Ldngsschnitt durch den erfindungsgema&R ausgebildeten Schwertkasten;
Fig.2: den Schnitt A-A nach Fig. 1; -
Fig.3: den Schnitt B—B nach Fig. 2.

In den Fig.1 und 2 ist deutlich der einen zum Heck des Segelbrettes offenen, U-férmigen Profilquerschnitt aufweisenden
Schwertkasteneinsatz 1zu sehen, welcher aus einem Oberteil 9 und einem Unterteil 10 besteht und in den von der Brettoberseite
19 bis zur Brettunterseite 20 durchgehenden Teil des Schwertkastens 14 des Segelbrettes eingesetzt ist.

Wie dabei insbesondere aus Fig. 2 erkennbar ist, steht dieser Schwertkasteneinsatz 6rtlich mit den Wandungen 15; 15’; 15" des
Schwertkastens 14 in Wirkverbindung, indem er lediglich im Bereich der senkrechten Eckkanten 3; 4 sowie im Bereich der

~ senkrechten Randpartien §; 6 der AuBenflachen 2; 2'; 2" seiner freien, zum Heck des Brettk8rpers 18 weisenden Kastenwé’znde?’
8 mit dem Schwertkasten 14 verklebt ist.

Weiterhin ist aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, daB zwischen den senkrechten AuBBenfladchen 2; 2’; 2” des Schwertkasteneinsatzes
1 und den Wandungen 15; 15'; 15" des Schwertkastens 14 Dehnungsfreirdume 16; 16", 16” angeordnet sind, welche durch
zwischen den Verbindungen des Schwertkastens 14 mit dem Schwertkasteneinsatz 1in die Wandungen 15; 15; 15" des
Schwertkastens 14 eingearbeitete, senkrecht von der Brettoberseite 19 zur Brettunterseite 20 durchgehende Ausnehmungen 17;
17';17" in Formvonflachen, nutférmigen Erweiterungen des Schwertkastens 14 gebildet werden. Diese Ausnehmungen 17; 17';
17" weisen zur besseren Ausformbarkeit des Schwertkastens 14 bei der Herstellung des Brettkdrpers 18 an der Brettunterseite 20
eine groRere Tiefe als an der Brettoberseite 19 auf. Eventuell auftretende Ausbeulungen der Ausnehmungen 17; 17; 17" infolge °
nachwirkender Ausdehnungen der Verschdumung 22 des Brettkdrpers 18 kdnnen somit durch die gebildeten
Dehnungsfreirdume 16; 16"; 16” keine Deformierungen des Schwertkasteneinsatzes 1 mehr verursachen.

In den Fig.1 und 3 der anliegenden Zeichnungen ist weiterhin zu sehen, daf8 die Dehnungsfreirdume 16; 16'; 16” zwischen dem
Schwertkasteneinsatz 1 und dem Schwertkasten 14 mittels sowohl am Oberteil 9 als auch am Unterteil 10 des
Schwertkasteneinsatzes 1 angeformter, im Brettkorper 18 versenkt angeordneter Auflageflansche 11; 12 wasserdicht
verschlieRbar sind. Um ein Zueinanderfedern der freien Kastenwénde 7; 8 beim Einkleben des Schwertkasteneinsatzes 1in den
Schwertkasten 14 zu vermeiden, ist der Auflageflansch 12 des Unterteils 10 des Schwertkasteneinsatzes 1 zusétzlich an seinen
freien, zum Heck des Brettkorpers 18 weisenden Enden 13 aninnerhalb der Verschdumung 22 des Brettkdrpers 18 eingelagerten
Futterhdlzern 21 verschraubt.
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