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(54) Cinovacia vaiia

Vynélez sa t¥ka cinovacej vane na nanédSanie roztaveného cinu alebo cinovej zliatiny

na kovové predmety, najmi na elektrovodné jedré,

Cinovy alebo zliatinovy povlak chréni tieto predmety pred okysliZovanim a medené

jadré pred korozivnym pdsobenim izoladnfch zmesi a ulahuje ich spédjkovanies, Cin alebo ci-

novd zliatina sa nand¥a bu@ pretahovanim vodida kovovym kupelom alebo elektrolyticky.

V xd4belérskych zévodoch sa viac osved¥il prvy spbésob, pretoZe nanédSanie za tepla déva me-

nej pérovitd vrstvu. Aby cinovy povlak alebo povlek z cinovej zliatiny bol stély a zostal

leskly aj po vulkanizéeii, je potrebnéd, aby cinovy kipel alebo kiupel z cinovej zliatiny

bol uplne ¥isty a aby jeho povrch bol chréneny pred okyslifenim.

V sé¥asnosti pouffvané zariadenia na cfnovanie st kon3truovené tak, %e pri akychkol-

vek potrebnfch zésahoch do priestoru na cfnovanie, &i uf pri vymene stieracich kalibrov,

pretrhnut{ elektrovodného jadra, alebo pri zavédzani nového jadra sa mus{ cin alebo cino-

vé& zliatine z tohto priestoru odstrénit naklonenim cinovacej vane, alebo jej vychflenim z
osi priechodu elektrovodného jadra a vypustenim celého obsahu vane. Pri tfchto manipulé-

ciach dochédza k okyslifovaniu roztaveného kipela a k jeho ochladeniu.

Vy%sie uvedené nedostatky odstrafiuje predloZeny vynélez, ktorého podstata spolfiva v

tom, %¥e cfnovacia vaiia na nanéd3anie einovych povlakov na kovové predmety, najm¥ na elektro=-

vodné jadré pozostéva z dutého vyhrievaného zdsobnika s roztavenym kipelom cinu alebo ci-
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novej zliatiny a z vyhrievaného nfliatku, v ktorom je otoZnf uzéver na oddelovanie nané-

$acieho priestoru medzi kalibrami osadenymi v hornej a dolnej lasti otoéného uzéveru, od
priestoru dutého vyhrievaného zésobnfka, a na otvédranie odtokového otvoru.

Vhody navrhoveného rie¥enia spo¥fvajd v tom, %e pou¥itim cinovacej vane s uzdverom
je mo%né nendsanie cinu alebo cinovej zliatiny ekonomickejsfm spbsobom, s usporou elek-
trickej energie. Dotykové plocha roztaveného kipeTra so vzduchovou vrstvou je maléd a preto
nedochddza k jej v#¥Siemu okysliZovaniu ani pri technologicky potrebnej manipuldeii polas
vyrouy,' ani k ochladzovaniu celého mno¥stva roztaveného cinu alebo cfnovej zliatiny, Ze
prinéds @aliie materidlové a Zasové uspory.

Na pripojenych vykresoch je na obr.l znézorneny ndrys cinovacej vane s rozmiestnenim
elektrickyeh odporovych telies a néliatku vane s otodnym uzéverom. Na obr. 2 je pddorys

vane s rozmiestnenfm elektrickych odporovych telies a s oto¥nym uzéverom.

Cinovacia vafia pozostéve z dutého vyhrievaného zédsobnika 1, v hornej, napliacej Zasti
s uzatvéracim vekom 2, po ktorej obvode su elektrické odporové telesé_ horné 8 a na dne du=-
tého vyhrievaného zdsobnfke 1 je elektrické odporové teleso spodné 9. V dolnej Zasti Je
duty vyhrievany zésobnfk 1 spojeny s néliatkom 4, v ktorom je otolny uzéver 3 s kalibremi
7, uchytenymi pomocou drZiakov kalibrov 3 a kriZku 6 a odtokovy otvor 1l. Teplota néliat-
ku 4 ,je udr¥iavend valcovymi elektrickymi odporovimi telesami 10. Nastavenie oto¥ného uzé-
veru 3 do urditej polohy oddeluje prieator roztaveného kdpela 12 c¢inu alebo cinovej zlia-
tiny od priestoru medzi kalibrami 7 a tektieZ uvolfiuje odtokovy otvor 11, slifiasei na vy~
prézdnenie priestoru medzi kelibrami 7.

Pri nanésan{ roztaveného cinu alebo cinovej zliatiny na elektrovodné jadro sd ¥aste
potrebné zdsahy do priestoru na cinovanie. Oto¥ny uzéver v nédliatku cinovacej vane nasta=
venfm do urditej polohy umoZfuje pri tfchto zésahoch, napre. pri zavédzanf nového jadre,
oddelit duty vyhrievany' zdsobnfk od vlastného priestoru na cinovanie a zéroved otvorit od-
tokovy otvor, &{m sa dosiahne, Ze nie je potrebné vypuitat cely obsah zésobnika, ale lea

mald Zast cfnu alebo cfnovej zliatiny z néliatku cfnovacej vane,

Cinovaciu vaiiu s otolnym uzéverom je mo¥né umiestnit buy prianio v linke medzi stroj
na tahanie dr6tu a navijanie dr8tu, alebo na semostatné nand¥anie povlaku cinu alebo cino~

vej zliatiny medzi odvijecie a navijacie zariadenie,

PREDMET VINLLEZU

Cinovacia vaiia na nanésamie cinovych povlakov na kovové predmety, najmi na elektro-
vodné jedréd, vyzna¥ujdca sa tym, ¥e pozostéve z dutého vyhrievaného zésobnfke /1/ s rozta=
venym kupelom /12/ cinu alebo cinovej zliatiny a s v'yhriev-ného néliatku /4/, v ktorom Je.
oto¥ny uzdver /3/ na oddeYovenie nand¥acieho priestoru medzi kalibrami /7/ esadenymi v
hornej a dolnej ¥asti oto¥ného uzéveru /3/, od priestoru dutého vyhrievaného zdsobnika
/1/, a na otvéranie odtokového otvoru /11/,

2 vjkresy
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Obr. 2
Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 Kés

provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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