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Wynalazek niniejszy dotyczy polepszenia ja¬
kości materiałów włókienniczych, składających
się z błonnika lub zawierających błonnik natu¬
ralny, jak np. bawełna lub len bądź regenero¬
wany, jak np. sztuczny jedwab typu wiskozo¬
wego.

Cele wynalazku obejmują wytworzenie tkanin
o właściwościach ulepszonych, oraz wskazanie
sposobu poprawiania właściwości tkanin, złożo¬
nych z błonnika lub zawierających błonnik.
W szczególności przedmiotem wynalazku jest
obróbka tkaniny złożonej z błonnika lub za¬
wierającej błonnik, która po praniu na mokro
w zwykły sposób nie marszczy się przy wysy¬
chaniu, przez co staje się zbędne prasowanie
po praniu z tym, że równocześnie pożądane jest,
aby tkanina ta nie posiadała właściwości do mię¬
cia się w stanie suchym.

Znane jest od dawna, że tkaniny z włókien
błonnikowych, jak np. bawełna, mną się łatwo,
toi znaczy zachowują ślady zgniatania i załamy¬
wania przy zwykłym użyciu. Natomiast tkaniny
wykonane z naturalnego włókna jak wełna, któ¬
re co prawda również zachowują w pewnym
stopniu ślady zgniatania i załamywania przy

zwykłym użyciu, posiadają w wysokim stopniu
właściwość samorzutnego prostowania się. Przed
około 25 laty wynaleziono sposób nadawania
podobnych własności tkaninom błonnikowym,
a mianowicie, mimo iż przyjmują one ślady zmię¬
cia na skutek zwykłego użycia stały się one bar¬
dziej odporne na mięcie przy zgnieceniu lub ła¬
maniu. (Nazwano to: „odpornością na mięcie")..
Od wielu lat materiałom włókienniczym złożo¬
nym z włókien błonnikowych lub zawierającym
takie włókna nadaje się odporność na mięcie
drogą syntezy żywicy zestalającej się na gorą¬
co w łonie samych włókien. Jakkolwiek proces
ten stosuje się na ogół do tkanin, to jednak rów¬
nież i nici, z których tka £ię tkaniny, luj> na¬
wet włókna, z których się przędzie nici, mogą
być uodpornione na mięcie, to znaczy uczynione
bardziej skłonnymi do prostowania się po zgnie¬
ceniu i załamaniu. Ten sposób okazał się specjal¬
nie cennym w stosunku do tkanin z błotnnika re¬
generowanego. .

Ten tak zwany „sposób uodporniania na mię¬
cie" jest bardzo wartościowy dzięki nadawaniu
tkaninom błonnikowym własności tkanin weł¬
nianych pod względem samorzutnego prostctwa-



nia zmięcia na sucho, bądi przy zwykłej zawar¬
tości wilgoci, przy^której tkanina wydaje się su-

H^KiotkniMkL J^dneJfce Iposób ten sam przez
**się nie-daje tlSnin, itóri by nią wymagały pra¬

sowania po praniu. Przyczyną jest to, że tkani¬
na nie posiada zdolności, lub posiada tylko
w małym stopniu zdolność tracenia przy praniu
zmięcia powstałego w wyniku zwykłego używa¬
nia, a poza tym, że przebieg prania nadaje jej
nowe zmięcie, które pozostaje w dalszym ciągu
po wysuszeniu. Opisany sposób uodporniania na
mięcie daje co prawda w pewnym stopniu
zwiększenie odporności również i na mięcie na
mokro, jednakże pozostawia tkaninie właściwość
zachowywania zmięcia powstałego na mokro.
Toteż po upraniu tkanin uodpornionych na mię¬
cie jest w dalszym ciągu niezbędne ich prasowa¬
nie w końcowym stadium suszenia,, w celu usu¬
nięcia zmięcia nabytego podczas zwykłego uży¬
wania oraz w czasie prania. Podobnie jest to
niezbędne w stosunku do tkanin wełnianych wy¬
soko wartościowych, mimo że posiadają one na¬
turalną skłonność prostowania zmięcia na sucho.
Ta odmiana odporności na mięcie omawiana jest
w dalszym ciągu jako „odporność na mięcie na
sucho".

Jest rzeczą dobrze znaną, ze tkaniny nylono¬
we, stabilizowane przez poddawanie ich mniej
więcej w przeciągu 1 godziny temperaturze
120—130«C są w pewnym stopniu odporne n*
mięcie na sucho i że tkaniny te w mniejszfin
stdpniu zachowują zmięcie dokonane na mokro,
niż tkaniny nylonowe nie traktowane w wymie-

v mony sposób. Wobec tego tkaniny nylonowe
stabilizowane jak wyżej, wymagają mniej praso¬
wania niż takie same tkaniny nie stabilizowane.

Okazało się możliwe wytwarzanie tkanin z na¬
turalnego błonnika, których zmięcie nabyte na
sucho cldchodzi całkowicie po zanurzeniu do wo¬
dy, i które nie nabywają zmięcia na skutek
zgniatania i załamywania podczas zanurzenia
w wodzie, np, gdy są w zwykły sposób prane na
mokro. Pierwsza z tych własności nazywana jest
w dalszym ciągu niniejszego opisu „odchodze¬
niem zmięcia", a druga „odpornością na mięcie
na mokro'4. Tkaniny błonnikowe, którym nadano
własność odchodzenia zmięcia oraz odporność na
mięcie na mokro, nadal posiadają własność mię¬
cia się, gdy są zgniatane i załamywane w stanie
suchym i zachowują zmięcie aż do prania* Prze¬
konano się obecnie, że tego rodzaju tkaniny
można również uodpornić na mięcie na sucho,
nie niszcząc ich własności odchodzenia zmięcia
i odporności na mięcie na mokro przy pomocy

sposobu poprzednio referowanego pod nazWą
„nadawania odporności na mięcie".

Istotnie stwierdzono, że jest możliwe wytwa¬
rzanie tkanin błonnikowych, które są odporne
na mięcie na sucho, posiadają w wysokim stop¬
niu zdolność odchodzenia zmięcia, a równocze*
śnie są odporne na mięcie na mokro i to w stop¬
niu co najmniej równym, a w pewnych przy¬
padkach znacznie wyższym niż nylon stabilizo¬
wany na gorąco, znajdujący się obecnie w han¬
dlu.

Przez zastosowanie wynalazku jest możliwe
wytworzenie tkanin złożonych z włókien błonni¬
kowych lub zawierających takie włókna, które
to tkaniny uprane i wysuszone w warunkach nie
powodujących odkształceń są wolne od zmię¬
cia do tego stopnia, że części ubrania z nich
zrobione mogą być noszone nawet na zewnątrz
bez potrzeby prasowania po praniu. Tkaniny te
mogą być równocześnie, jak to wspomniano, od¬
porne na mięcie na sucho.

Tkanina uodporniona na mięcie na mokro we¬
dług wynalazku nie mnie się, gdy jest zanurzo¬
na w wodzie, np. w czasie prania, jak również
wtedy, gdy część wody zostanie z niej usunię¬
ta. Można z niej wyżąć większą część wody, lecz
nie należy jej przy tym maglować zbyt silnie.
Odporność, na mięcie na mokro maleje w cza-
sj%jtu£zenia. Wobec tego, jeśli materiał prze-
.|iiKCTWPf| Ao suszenia Jest niezmięty, ważne Jest
takie' j^^;j^ósenie'w czasie suszenia, by nie
powstały niepożądane odkształcenia lub zała¬
mania. Nawet Jeżeli tkanina jest również odpor¬
na na mięcie na sucho, posiada ona pewnego
rodzaju stan krytyczny w czasie suszenia. Na
ogół gdy tkanina zawiera między 65 a 20*/t wil¬
goci w stosunku do swej wagi, jest ona mało
odporna na mięcie, td znaczy nabywa łatwo
trwałych śladów, gdy jest zgniatana lub załama¬
na. W przypadku tkanin nylonowych, utrwalo¬
nych przez ogrzewanie, jest niezbędne suszenie
ich w stanie nieodkształconym i niezgniecionym,
aby uniknąć potrzeby prasowania.

Stopień konieczności prasowania tkanin po pra¬
niu zależy od celu, do którego mają być zasto¬
sowane i od wymaganego stopnia gładkości. Po¬
nieważ tkaniny traktowane według wynalazku
mają być z powodzeniem użyte do najrozmait¬
szych celów, trudno jest określić ilościowo ści¬
sły ich stopień zdolności do odchodzenia zmię¬
cia oraz oporności na mięcie na .mokro, które
te tkaniny mają posiadać. Jadnakie Jest pożąda¬
ne, aby to było zrozumiane, 4e zastrzeżenia zwią¬
zane z tym opisem,, ograniczają się do tkanin,
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które mają zdolność odchodzenia zmięcia i od¬
porność na mięcie na mokro w znacznie więk¬
szym stopniu niż przed traktowaniem. Najbar¬
dziej: pożądane jest, aby ich odporność oznaczo¬
na przy pomocy pionowej próby prostowania na
mokro, opisanej w dalszym ciągu, była co naj¬
mniej równa lub większa niż tkanin, znajdują¬
cych się obecnie w handlu, wykonanych z ny¬
lonu stabilizowanego na gorąco.

Stosownie do jednej z cech niniejszego wyna¬
lazku wytwarza się tkaninę błonnikową, która
posiada własność odchodzenia zmięcia i odpor¬
ność na mięcie na mokro. Stosownie do dalszych
cech wynalazku wytwarza się tkaniny błonniko¬
we, które posiadają własność odchodzenia zmię¬
cia i odporność na mięcie na mokro, oraz odpor¬
ność na mięcie na sucho. Tego rodzaju tkaniny
mogą być wytworzone z błonnika naturalnego
lub regenerowanego.

Szczególnie korzystne okazało się wytwarza¬
nie tkanin, które posiadają własność odchodze¬
nia zmięcia, są odporne na mięcie na sucho i co
najmniej tak ddporne na mięcie na mokro, jak
nylon stabilizowany na gorąco.

Wynalazek niniejszy obejmuje również tkani¬
nę, składającą się z błonnika lub zawierającą
błonnik, której nadano zdolność odchodzenia
zmięcia i odporność na mięcie na mokro dzia¬
łaniem czynnika powodującego pęcznienie błon¬
nika, którym może być błonnik regenerowany
lub błonnik naturalny, zawarty w tkaninie lub
z którego tkanina się składa. Tego rodzaju tka¬
nina może być również odporna na mięcie na
sucho. Tkanina może być tkana lub dziana,
a zdolność odchodzenia zmięcia i odporność
na mięcie na mokro mogą być jej nadane dzia¬
łaniem czynnika powodującego pęcznienie błon¬
nika w tkaninie lub przędzy, z której została ona
wytworzona. Jednakże najkorzystniejszym jest, gdy
działaniu czynnika powodującego pęcznienie pod¬
daje się tkaninę już utkaną lub dzianą. Podob¬
nie odporność na mięcie na sucho może być na¬
dana tkaninie przez traktowanie błonnika zawar¬
tego w tej tkaninie lub błonnika, z którego się
ta tkanina składa. Wobec tego wynalazek obej¬
muję również i tkaninę składającą się z błonni¬
ka lub zawierającą błonnik, której nadano włas¬
ność odchodzenia zmięcia i który uodporniono
na tniecie na mokro i sucho przez traktowanie
tkaniny.

Wynalazek obejmuje również sposób wytwa¬
rzania tkanin złożonych z błonnika lub zawie¬
rających błonnik, posiadających własność od¬
chodzenia zmięcia i odpornych na mięcie na mo¬

kro, polegający na poddawaniu tkaniny lub przę¬
dzy działaniu czynnika powodującego pęcznie¬
nie błonnika w takich warunkach stężenia, cza¬
su i temperatury, aby właściwość odchodzenia
zmięcia i odporność na mięcie na mokro zosta¬
ły tej tkaninie nadane.

Wynalazek obejmuje również sposób nadawa¬
nia tkaninie składającej się z błonnika lub za¬
wierającej błonnik zdolność odchodzenia zmię¬
cia, odporność na mięcie na mokro i odporność
na mięcie na sucho, który to sposób obejmuje
traktowanie tkaniny w celu nadawania odpor¬
ności na mięcie na sucho błonnikowi zawarte¬
mu w tkaninie, lub z którego1 tkanina się skła¬
da z tym, że błonnik ten poddaje się zawczasu
działaniu czynnika powodującego pęcznienie i to
w takich warunkach stężenia, czasu i temperatu¬
ry, aby zdolność odchodzenia zmięcia i odpor¬
ność na mięcie na mokro zostały nadane tkani¬
nie.

Wynalazek obejmuje również sposób wytwa¬
rzania tkaniny składającej się z błonnika lub
zawierającej błonnik, która posiada własność od¬
chodzenia zmięcia i odporność na mięcie na mo¬
kro oraz odporność na mięcie na sucho, który
to sposób polega na poddawaniu tkaniny lub
przędzy działaniu czynnika powodującego pęcz¬
nienie błonnika w takich warunkach stężenia,
czasu i temperatury, aby najpierw zdolność od¬
chodzenia zmięcia i odporność na mięcie na
mokro zostały nadane tkaninie lub przędzy,
a następnie dalsze traktowanie tkaniny lub przę¬
dzy w celu nadania Odporności na mięcie na
sucho.

Szczególnie korzystna okazała się odmiana
sposobu według wynalazku dla nadawania tka¬
ninie składającej się z błonnika lub zawierają¬
cej błonnik własności odchodzenia zmięcia, od¬
porności na mięcie na mokro i odporności na
mięcie na sucho, obejmująca najpierw poddawa¬
nie tkaniny działaniu czynnika powodującego
pęcznienie błonnika w takich warunkach stęże¬
nia, czasu i temperatury, aby nadać własność od¬
chodzenia mięcia i odporność na mięcie na mo¬
kro, a następnie traktowaniu tkaniny w celu
uczynienia jej odporną na mięcie na sucho.

Gdy tkanina nie jest w istocie swej całkowi¬
cie złożona z błonnika, jest pożądane, aby za¬
wierała go w ilości większej niż 50°/o na wagę.
Jeśli błonnik jest regenerowany, lepiej gdy to
jest sztuczny jedwab typu wiskozowego*, lecz
może to być również np.' sztuczny jedwab typu
amino-miedziowego.

Wynalazek posiada szczególną wartość w za-
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tłoaowanłu do tkania składających »H * MoA-
nika regenerowanego, lub zawierających błon¬
nik Regenerowany w postaci przędzionego jedwa¬
biu sztucznego wizkozowego.

Stwierdzono, że pewne wykończone tkaniny,
które wydają się gładkie i płaskie w stanie su¬
chym, posiadają skłonność do wykazywania
zmięcia pd zwilżeniu wodą. Nazywa się to po¬
siadaniem zmięcia ukrytego. Ze zmięcia ukryte¬
go powstaje zmięcie widoczne nawet wówczas,
gdy w czasie zwilżania żadne siły zewnętrzne
nie działają na tkaninę, a więc nie jest ona ani
zgniatana, ani łamana. To zmięcie pozostaje pod¬
czas suszenia i po wysuszeniu, a gdy nawet zo¬
stanie usunięte przez wyprasowanie, zjawia się
znowu po następnym zwilżeniu. Ukryte zmięcie
bywa tak trwałe, iż może nie zniknąć przy trak¬
towaniu tkaniny w sposób według wynalazku
w celu nadania jej własności odchodzenia zmię¬
cia i odporności na mięcie na mokro, i mimo
tego traktowania gdy tylko tkanina posiadają¬
ca zmięcie ukryte zostanie zmoczona, zmięcie
staje się widoczne. Ponieważ wynalazek ma
w szczególności na celu wytwarzanie tkanin nie
wymagających prasowania po praniu, to znaczy
takich, które po wyschnięciu wolne są od wszel¬
kiego zmięcia, ważnym jest, aby nie zawierały
one zmięcia ukrytego, gdyż wówczas zmięcie to
uwidoczni się po zwilżeniu i pozostanie po wy¬
suszeniu, a przez to korzyści płynące z wyna¬
lazku będą zniweczone. Dlatego ważnym jest,
aby przy wykonywaniu spdsobu według wyna¬
lazku, jak i we wszystkich operacjach poprze¬
dzających nadawanie tkaninie zdolności odcho¬
dzenia zmięcia oraz uodporniających na mięcie
na mokro, nie dopuścić do powstawania i pozo¬
stawania zmięcia ukrytego. W czasie obróbki
mechanicznej, jak przędzenie i tkanie, poddaje
się tworzywo różnym naprężeniom, które zani¬
kają przy pierwszej operacji na mokro. Dlatego
chcąc osiągnąć dobre wyniki należy przy trak¬
towaniu tkaniny na mokro przestrzegać, aby tka¬
nina nie fałdowała się sama przez się i nie two¬
rzyła załamków ani pętli, oraz należy unikać te¬
go rddzaju manipulacji, które mogłyby wywołać
powstanie śladów podłużnych, tak zwanych śla¬
dów „biegnących", śladów „linowych" itp. Odprę¬
żenie w czasie traktowania na mokro winno być
równomierne i kompletne, a nie tylko częścio¬
we, przy czym tkanina nie może być poddana
w różnych miejscach rozmaitemu naciskowi.

Podczas działania na tkaninę czynnikami, wy¬
wołującymi pęcznienie należy dbać o uniknię¬
cie powstania zmięcia ukrytego. Podobnie jak

W procesach wstfómycłi nie może tu być odprę¬
żenia częściowego, lecz przeciwnie ma następo¬
wać całkowite i równomierne odprężenie i nie
można poszczególnych miejsc tkaniny obciążać
w różny sposób w czasie traktowania na mokro.
Traktowanie czynnikiem powodującym pęcznie¬
nie z reguły nie.usuwa zmięcia ukrytego, które
powstało na skutek miejscowych naprężeńr
w materiale podczas pierwszego zwilżenia. Dla¬
tego więc wszelkie zabiegi na mokro winny być
przeprowadzone na materiale wolnym od naprę¬
żeń.

Nylon, jak wiadomo, różni się od naturalnych
i regenerowanych włókien tym, że ma małą zdol¬
ność wchłaniania wody i nie ulega znacznym
zmianom wymiaru w czasie moczenia i suszenia.
Natomiast tkaniny z regenerowanego błonnika,
którym w sposób według wynalazku nadano
własność odchodzenia zmięcia i odporność na
mięcie na mokro, wykazują specyficzną właści¬
wość polegającą na znacznym, samorzutnym roz¬
ciąganiu się tkaniny odprężonej przy zmoczeniu
i zbieganiu się na skutek suszenia. (Pod tkaniną
odprężoną rozumie się tkaninę, która była zmo¬
czona wodą i której pozwolono wyschnąć bez
naprężeń). Te rozciągania się i zbiegania tkaniny
są powtarzalne i zachodzą za każdym zwilże¬
niem lub wysuszeniem. Prawdopodobnie własność
odchodzenia zmięcia jest wynikiem zmian wy¬
miarów pochodzących z pęcznienia włófcna przy
pochłanianiu wody, a zwłaszcza pęcznienia za¬
chodzącego w len sposobi, ii włókno się wy¬
dłuża, RezuUatem tego jest rozciąganie się tka¬
niny złożonej z takich włókien, czyli powiększa¬
nie jej powierzchni, gdy zostanie zanurzona
w wodzie.

Znane jest, że różne włókna naturalne, jak
również z regenerowanego błonnika, poddane na¬
prężeniu rozciągają się łatwiej w stanie wilgot¬
nym niż w stanie suchym. Zjawisko samorzut¬
nego rozciągania, o którym była mowa poprzed¬
nio, zachodzi całkowicie bez wywierania jakich¬
kolwiek sił z zewnątrz, tylko na skutek zanurze¬
nia w wodzie. Tkaniny, które posiadają własność
samorzutnego rozciągania się po zanurzeniu
w wodzie i zbiegania się przy suszeniu, różnią
się zachowaniem swym od zwykłych tkanin,
a mianowicie posiadają one na mokro wiotkość
niespotykaną wśród tkanin znanych. Zjawiska
rozciągania i kurczenia się są powtarzalne. Zna¬
ne jest również, że wiele tkanin z błonnika re¬
generowanego zbiega się po aislliimiii wodą, np.
w czasie zwykłego prankm- Zsaiany wymiarów,
którym podlega tkanina «edłutf wynalazku, bar-
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dzo* różnią się od tego ostatniego zjawiska nie
tylko tym, że rozciąganie zachodzi" na mokro,
a kurczenie na sucho, lecz również i tym, że
zmiany te są odwracalne i powtarzalne. To zna¬
czy, że tkanina rozciąga się ponownie po każdym
następnym zwilżeniu i samorzutnie zbiega po¬
nownie po każdym następnym suszeniu. Wiel¬
kość samorzutnego rozciągania wynosi np. od 5
do 20°/t wymiarów liniowych, zanim tkanina nie
zostanie uodporniona na mięcie na sucho.

Należy rozumieć, że wielkość samorzutnego
rozciągania zależy nie tylko od kierunku ułoże¬
nia włókien, lecz również od ich długości i śred¬
nicy, od rodzaju przędzy i od typu struktury
tkanej lub dzianej. Np. niektóre tkaniny składa¬
jące się z ciągłego włókna jedwabiu sztucznego
wiskozowego utkane w splocie nicielnicowym
ulegają bardzo wielkiemu samorzutnemu rozcią¬
ganiu po zastosowaniu do nich pierwszego sta¬
dium sposobu według wynalazku i po następ¬
nym zwilżeniu.

Własność samorzutnego rozciągania się wyka¬
zują w małym stopniu pewne znane jedwabie
sztuczne wiskozowe nawet wtedy, gdy uczyniono
je odpornymi na mięcie na sucho przy pomocy
znanych sposobów, jeżeli tylko są one całko¬
wicie odprężone. Jednakże nie spotkano tkanin
z błonnika naturalnego, które by wykazywały
taką samorzutną rozciągliwość, a nawet między
tkaninami z błonnika regenerowanego, które ją
wykazują, nie spotkaliśmy takich, które by po¬
siadały równocześnie znaczną zdolność odcho¬
dzenia zmięcia. Przypuszczalnie własność samo¬
rzutnego rozciągania się pochodzi z pęcznienia
^włókien w kierunku podłużnym na skutek zwil¬
żania i tłumaczy się brakiem orientacji molekuł
we włóknie, bądź też kompletnym odprężeniem
wszelkich napięć powstałych w czasie poprzed¬
nich operacji, jak ciągnięcie włókna, przędzenie,
nawijanie i tkanie, które to odprężenie następu¬
je pod działaniem czynnika powodującego pęcz¬
nienie, gdy stosuje się go w celu nadania tka¬
ninie własności odchodzenia zmięcia i uczynie¬
nia jej odporną na mięcie na mokro.

Jest również możliwe, że zjawiska te pocho¬
dzą z wytworzenia miejscowych różnic w stop¬
niu orientacji molekuł lub w stanie naprężenia
w przędzy i włóknie. W każdym razie działanie
czynnika powodującego pęcznienie, aczkolwiek
nie powinno czynić tkaniny sztywną, musi się¬
gać w głąb, a* nie ma być jedynie powierzchow¬
nym.

Tkaniny według wynalazku, jak to już wspo¬
mniano, posiadają charakterystyczną wiotkość
na mokro, tym nie mniej w stanie suchym róż¬

nią się mało od normalnych tkanin. Ta wiotkość
jest prawdopodobnie związana z pęcznieniem
włókna przy pochłanianiu wody, a odporność na
mięcie na mokro można przypisywać tej właśnie
wiotkości. W każdym razie własność odchodze¬
nia mięcia i odporność na mięcie na mokro
w tkaninach według wynalazku, jak się wydaje
związane są z pochłanianiem wody i na skutek
tego pęcznieniem włókien. Znane sposoby uod¬
porniania na mięcie na sucho są na ogół uważane
za działanie przeciw pęcznieniu. Dlatego należa¬
łoby spodziewać się, iż próby uczynienia tkani¬
ny, która posiada już własność odchodzenia zmię¬
cia i odporność na mięcie na mokro, również
odporną na mięcie na sucho, spotwodują utratę
obu, lub co najmniej jednej z posiadanych wła¬
ściwości. W istocie okazało się, że te trzy wła¬
sności mogą istnieć niezależnie od siebie.
Uczynienie tkaniny odporną na mięcie na sucho
zmniejsza jej rozciąganie i jej wiotkość na mo¬
kro, lecz przekonaliśmy się, że tkaniny składa¬
jące się z błonnika lub zawierające błonnik, któ¬
re posiadają zdolność odchodzenia zmięcia i od¬
porność na mięcie na mokro, można uodpornić
na mięcie na sucho bez zniweczenia jej poprzed¬
nich zalet, lecz przy ich zachowaniu w stopniu
dostatecznym do wytworzenia tkaniny nie wy¬
magającej prasowania po praniu.

Znane jest traktowanie tkanin z błonnika natu¬
ralnego lub regenerowanego czynnikami powodu¬
jącymi pęcznienie, jak alkalia żrące, w celu osiąg¬
nięcia lepszego wykończenia. W przypadku sto¬
sowania tych czynników według wynalazku,
w celu nadania własności odchodzenia zmięcia
i odporności na mięcie na mokro, działanie ich
musi być dostatecznie silne, aby cel ten osiąg¬
nąć. Z drugiej strony nie może być zbyt silne,
aby nie uczynić tkaniny sztywną lub uniknąć
rozpuszczenia błonnika, zwłaszcza błonnika rege¬
nerowanego. Jest dobrze znane, że stopień dzia¬
łania czynnika powodującego pęcznienie zależy
od własności danego czynnika, jego stężenia
i temperatury, lecz o ile nam wiadomo, własność
odchodzenia zmięcia zastrzegana niniejszym,
nigdy nie była spotykana w artykułach włókien¬
niczych, chociażby były one traktowane tym
czynnikiem.

W przypadku wodnego roztworu alkaliów żrą¬
cych, które zwłaszcza nadają się jako czynnik
powodujący pęcznienie przy wykonywaniu spo¬
sobu według wynalazku, znane jest, że ich roz¬
twory rozcieńczone są w skutkach swych stosun¬
kowo łagodne, że bardzo stężone roztwory mo¬
gą spowodować sztywność, i że roztwory o po¬
średnich stężeniach mogą rozpuścić błonnik re-



generowany. Skutek wodnych roztworów alka¬
liów żrących staje się większym w miarę czasu
i zależy również cJd temperatury i stężenia. Ja¬
kikolwiek czynnik powodujący pęcznienie zosta¬
nie użyty, jest rzeczą niezbędną dla przeprowa¬
dzenia sposobu według wynalazku, aby tak do¬
brać warunki stężenia, czas i temperaturę, aby
nadać tkaninie wymienione własności. Działanie
roztworów wodnych alkaliów żrących może być
regulowane przy pomocy znanych środków, jak
dodatki innych substancji, np. soli obojętnych,
alkoholi, czynników zwilżających itp. Daje
to większą możliwość poddawania działaniu al¬
kaliów w granicach bezpieczeństwa. Zwłaszcza
przy zastosowaniu pośrednich stężeń alkaliów,
należy stosować skuteczny środek zapobiegający
rozpuszczaniu błonnika regenerowanego. Należy
dbać o usunięcie czynnika powodującego pęcz¬
nienie, gdyż jego dalsza obecność w tkaninie
mogłaby w pewnych okolicznościach doprowa¬
dzić do jej zniszczenia.

W celu uodpornienia na mięcie na sucho przę¬
dzy lub tkaniny składającej się z błonnika lub
zawierającej błonnik, której nadano własność od¬
chodzenia zmięcia i odporność na mięcie na mo¬
kro, może służyć sposób znany, polegający na
napawaniu syntetyczną żywicą tak, aby znala¬
zła się w samym włóknie, a o ile możności nie
między włóknami, lub też znany sposób działa¬
nia kwasem i aldehydem mrówkowym, lub kwa¬
sem i glioksalem.

Te sposoby zmniejszają do pewnego stopnia
własność tkaniny samorzutnego rozciągania się
oraz jej wiotkość przy /anurzeniu w wodzie, lecz
jak przekonaliśmy się, jeśli tylko traktowanie
według tych sposobów nie zostało przeprowadzo¬
ne zbyt silnie, tkanina zachowuje wymienione
własności w stopniu dostatecznym, aby w koń¬
cu posiadała równocześnie zdolność odchodzenia
zmięcia, odporność na mięcie na mokro i odpor¬
ność na mięcie na sucho.

Następująca próba została wynaleziona jako
właściwy i dogodny sposób porównywania od¬
porności różnych tkanin na mięcie na mokro.

Próbkę do badania 2 cm na 1 cm wyciętą
wzdłuż osnowy i wątku, zwilża się przez zanu¬
rzenie w wodzie, nadmiar wody usuwa się przez
lekkie strząśnięcie, następnie składa krótszymi
krawędziami do siebie i umieszcza na płaszczyź¬
nie póki płaskodennym ciężarem 500 g na prze¬
ciąg 3 minut. Próbkę usuwa się i umieszcza na
suchej powierzchni, którą można obrócić do po¬
zycji pionowej. Napięcie powierzchniowe powo¬
duje przylgnięcie dolnej części załamanej prób¬

ki. Właściwie w pierwszej chwili przylegają obie
części. Powierzchnię ustawia się w pozycji pio¬
nowej (jeśli z góry nie była piondtwa) i tak, aby
linia załamania próbki leżała w pionie. Następ¬
nie otwiera się ostrożnie fałdę, wsuwając cien¬
kie ostrze i delikatnie rozłączając stykające się
powierzchnie. Gdy powierzchnie zostaną Rozłą¬
czone próbka prostuje się. Po upływie 3 minut
mierzy się powstały kąt, zwany w dalszym cią¬
gu kątem prostowania.

Wygodnym przyrządem do tego oznaczenia
jest tak zwana maszyna do suchego prostowa¬
nia, opisana na stronie 388 książki „An Intro
duction to Textile Finishinćf" I. T. Marsh wyda¬
nie Chapman and Hall 1948, i zmodyfikowana
przez zastosowanie ciężarków do załamywania
na zawiasach oraz mosiężnych organów w kształ¬
cie L również na zawiasach po rogach. Każdy
z nich ma mieć na jednym ramieniu podziałkę do
mierzenia kątów, a drugie ma służyć jako sucha
powierzchnia do umieszczenia tkaniny w pozy¬
cji pionowej lub poziomej.

Przy użyciu podstawy w pozycji poziomej, cię¬
żar i giętkość tkaniny wpływają na kąt prosto¬
wania. Tkaniny według wynalazku są tak wiot¬
kie, że wykazują kąt prostowania 170° do 180*.
Dlatego w celu oznaczenia prostowania na mo¬
kro tkanin według wynalazku należy mjjerzyć
kąt prostowania, gdy podstawa jest w pozycji
pionowej, kiedy to wpływy ciężaru i giętkości
są w znacznym stopniu wyeliminotwane. '

Wartości otrzymywane z oznaczeń kąta pro¬
stowania tkanin według wynalazku, którym nie
nadano odporności na mięcie na sucho, bywają
dość rozbieżne, nawet przy podstawie pionowej,
a to na skutek, szczególnej giętkości próbek.
Mtiżna to częściowo poprawić stosując mniejsze
próbki, np. 1 cm na 1 cm.

Przy próbie prostowania na mokro, prostowa¬
nie zaczyna się w załamku zanim fałda zosta¬
nie otwarta. Na skutek tego krawędź próbki, we¬
dług której mierzy się kąt, ulega opóźnieniu za
załamkiem, wobec czego zmierzony kąt prosto¬
wania wypada mniejszy niż w samym załamku.

W celu ilustracji podajemy parę wyników pró¬
by prostowania na mokro. Liczby oznaczają kąt,
zmierzony w stopniach, po upływie 3 minut pro¬
stowania. Trzy tkaniny 1, 2 i 3 nieco różniące
się między sobą, oraz jedna z nylonu stabilizo¬
wanego na gorąco poddano tej próbie, przy
czym jedne próbki załamywano wzdłuż osnowy,
inne wzdłuż watka.

W tabeli I tkanina nietraktowana oznaczona
jest A, zaś tkanina której nadano własność od-
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chodzenia zmięcie oraz odporność na mięcie na
mokro oznaczona jest B (mała próbka miała
1 cm na 1 cm).

TABELA I — Prostowanie na mokro
Pionowo

Mała próbka
A B B

Osmn Ijtik Isim l«ttfc isim. Ijtik
1 92 90 175 180 160 157
2 85 85 102 112 130 115

3 87 75 125 155 115 115

W tabeli- II tkanina nietraktowana oznaczona

jest A, tkanina, którą uodporniono tylko na mię¬
cie na sucho C, tkanina, której nadano własność
odchodzenia zmięcia i którą uodporniono na mię¬
cie na mokro, jak również na mięcie na sucho D

TABELA II — Prostowanie na mokro

Próba pionowa
A CD

Osim tytek Osiowa fjtik Isim Ijtik
i 92 90 117 117 140 155
2 85 85 90 90 140 150
3 87 75 120 115 150 145

Nylon Osnowa Wątek
117 127

Wartości z kolumny D w porównaniu z war¬
tościami z kolumny C wykazują poprawę w pro¬
stowaniu na mokrd tkanin, które mają własność
odchodzenia mięcia i są odporne na mięcie na
mokro w porównaniu z tkaninami odpornymi je¬
dynie na mięcie na sucho. Ze wyniki takie osiąg¬
nięto bez poważniejszej straty w prostowaniu na
sucho wykazują wartości zestawione w tabeli III,
otrzymane na maszynie do prostowania suchego,
o której była mowa.

TABELA "HI
Prostowanie na sucho

A B C
Osim tytik Osuwa Wąttfc Isim W^tek

1 60 47 102 81 97 97
2 74 59 106 102 102 97
3 74 70 110 97 106 102

Tkaniny, którym nadano własność odchodzenia
zmięcia i odporność na mięcie na mokro są tak
wiotkie, że trudno zdobyć zgodne wartości ich
prostowania na mokro. Jak widać z tabeli I, tka¬
nina 1 wykazuje praktycznie całkowite prosto
wanie i dlatego powtórzono oznaczenie z mniej¬
szymi próbkami. Jednakże nawet i. te nie dały
całkowicie zgodnych wyników* Dlatego wykona¬
no pomiary wielkości samorzutnego rozciągania.

Wartości umieszczone w tabeli IV wykazują
samorzutne rozciąganie się przy zwilżaniu pew¬

nych tkanin z przędzionego sztucznego jedwabiu
wiskozowego przed i po nadaniu własności od¬
chodzenia zmięcia i odporności na mięcie na
mokro w sposób według wynalazku, przy uży¬
ciu sody żrącej jako czynnika powodującego
pęcznienie. Wartości te dotyczą ośmiu tkanin.
Numery 1, 2 i 3 są to te same tkaniny Nr 1,2, 3
poddawane opisanym powyżej próbom prostowa¬
nia na iriokro.

Tkiiiu'

TABELA IV

Zwykłi ijkiicziiii Wyksieznii iidijici
ułkaiiti ilpriźnli iJckoizeiii zilicii

Osnowa Wątek Osnowa Wątek
-

1

2

3

4

5

6
7

8

•/#
6.0
5.5

4.3

4.0

4.0

3.1

4.4
2,7

•/o
5.5

6.3

6.4

5.1

5.3

5.2

5.3
6.7

•/•
7.5

10.2

8.0

8.0

5.9

11.7
7.7

7.0

•/•
8.1

8.5

10.0

10.2

11.2

10.0
9.8

9.3

Jest możliwe, że tkanina posiadająca wysoką
zdolność prostowania się na mojtro, wykazują¬
cą się przy oznaczeniach prostowania na mokro
opisanych powyżej, posiada ukryte zmięcie. Te¬
go rodzaju próby nie zawsze wykazują ukryte
zmięcie, zwłaszcza że próby prowadzi się na
małych próbkach, które mogą nie mieć na so¬
bie śladów zmięcia. Tym niemniej zmięcie to
może znajdować się na innych miejscach tkani¬
ny, z której pobrano próbkę. Dla uzupełnienia
badań prostowania na mo£ro przy użyciu ma¬
łych próbek, jest wskazane pobranie około 1 me¬
tra kwadratowego tkaniny, zawieszenie jej i zro¬
szenie wodą, cTaz obserwowanie, czy nie ukaże
się zmięcie ukryte. Jeżeli tkanina posiadała ukry¬
te zmięcie, powinno ono uwidocznić się na me¬
trze kwadratowym.

Dla nadania przędzy lub tkaninie własności
odchodzenia zmięcia i odporności na mięcie na
mokro według wynalazku, można użyć dowolne¬
go znanego środka powodującego pęcznienie
błonnika. Środki te można podzielić na cztery
następujące klasy:

a) Substancje silnie zasadowe, jak wodorotle¬
nek sodu, wodorotlenek potasu, cynkąn sodu, wo¬
dorotlenki silnych zasad organicznych. Związki
te mogą być użyte osobno lub w odpowiednich
mieszaninach. Ich działanie może być regulowane
dodatkami różnych soli, alkoholi i czynników
ułatwiających zwilżenie.

b) Roztwory silnych lub dość silnych kwa¬
sów nieorganicznych pojedynczo lub w odpowied-
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nłck mieszaninach. W miarę potrzeby ick dzia¬
łanie może być regulowane przy pomocy odpo¬
wiednich związków lub czynników hamujących,
np. aldehydu mrówkowego',

. c) Roztwory pewnych nieorganicznych soli
znanych ze swego działania powodującego pęcz¬
nienie błonnika, np. chlorek cynku.

d) Substancje o specyficznej własności dzia¬
łania na błonnik, które to działanie polega praw¬
dopodobnie na tworzeniu połączeń z błonni¬
kiem, np. roztwór wodorotlenku amino-miedzio-
wego.

Działanie czynników powodujących pęcznienie
nie powinno być powierzchowne, lecz ma sięgać
w głąb błonnika w przędzy lub w tkaninie. Tłu¬
maczy się ono wywoływaniem dezorientacji
w budowie molekularnej bez powodowania po¬
ważnych zmian we własnościach fizycznych two¬
rzywa w stanie suchym oraz luzcfwaniem naprę¬
żeń, które powstały w poprzednich zabiegach,
jak ciągnięcie włókna, przędzenie, skręcanie
i tkanie* Dlatego należy starannie kierować dzia¬
łaniem czynników powodujących pęcznienie.

Przędza lub tkanina składająca się z błonni¬
ki lub zawierająca błonnik, której nadano włas¬
ność odchodzenia zmięcia i odporność na mię¬
cie* na mokro czynnikami powodującymi pęcz¬
nienie, może być uodporniona na mięcie*na su¬
cho działaniem składników kondensacji żywic,
typu zestalającego się ha gorąco, lub też skład¬
ników tych w stanie początkowej kondensacji
lecz jeszcze zdolnych do przeniknięcia włókna,
oraz przeprowadzeniem kondensacji do stanu
koloidalnego, żywicowatego.

Na ogół, traktowanie składnikami kondensacji
żywic zestalających się na gorąco lub tymi skład¬
nikami w początkowym stadium kondensacji, mo¬
że być wzorowane na sposobie przyjętym do
Uodporniania zwykłych tkanin błonnikowych na
mięcie na sucho. Lecz w danym przypadku win¬
no s4ę stosować środki ostrożności, aby nie ob¬
niżyć nadmiernie własności odchodzenia zmięcia
i odporności na mięcie na mokro. Przeto ilość
żywicy pobrana przez tkaninę nie powinna być
większa niż potrzeba, do nadania odporności na
mięcie na sucho, tkanina powinna pozostać
giętką;

Jedna z odmian traktowania zestalającymi się
na gorąco żywicowatymi produktami kondensa¬
cji polega na działaniu na przędzę lub tkaninę
o własności odchodzenia zmięcia i odporną na
mięcie na mokro aldehydem mrówkowym lub
głioksalem w obecności kwasu*

Gdy chodzi o użycie wodnych roztworów pro¬
duktów kondensacji, nadają się do tego celu

produkty kondensacji amino-aldehydowej. Jak
mocznika z aldehydem mrówkowym, lub meła-
miny z aldehydem mrówkowym. Równiei pro¬
dukt handlowy Rhonite Rl nadaje się do tego
celu.

Jako przykład produktu kondensacji amino -
aldehydowej o niskim ciężarze molekularnym,
może służyć kondensat otrzymanyl z aldehydu
mrówkowego i składnika aminowego jak mocz¬
nik, w roztworze wodnym po czasie kondensacji
nie dłuższym niż potrzebny do wytworzenia roz¬
tworu związku krystaloidalnego metylolu, który'
to roztwór ma lepkość niższą niż 10 centipoisów
przy 20°C, oraz przy zawartości 60 części kon-
densato mocznikowo-aldehydowego, o stosunku
moliamym 1 :1,6 i 40 części wody.

Poza metylolomocznikami oraz metylolpmela-
minami możliwe jest użycie ich eterów, np. al-
kylowanych metylolomoczników, lub alkylowa-
nych metylolomelamin. Zazwyczaj tkaninę, której
nadano już właściwość odchodzenia zmięcia
i odporność na mięcie na mokro, nasyca się wy¬
mienionymi produktami kondensacji w roztwo¬
rze wodnym; usuwa się nadmiar odczynnika, su¬
szy się i ogrzewa do ukończenia kondensacji
i utworzenia żywicy. Roztwór wodny, którym na¬
syca się wyroby włókiennicze winien być zaw¬
czasu we właściwy sposób skanalizowany. Dla
produktów kondensacji typu amino-aldehydowe-
go, katalizatorem może być kwas* miesza&ina
kwasów, mieszanina kwasu i soli, np. chlorku
wapnia z kwasem borowym, substancja, która
może się stać kwasem lub wydzielić kwas w cza¬
sie zabiegu, np. tiocjanian amonu, fosforan jed-
noamonowy, chlorek glinu. ' ■

Roztwór produktu kondensacji mocznika! z al¬
dehydem mrówkowym, o niskim ciężarze mole¬
kularnym, zdolnego do wnikania we włókno, mo¬
że być sporządzone np. »w sposób podany w na¬
szym patencie brytyjskim nr 449243. Te roztwo¬
ry mają lepkość rzędu 5—6 centipoisów. Użycie
większej ilości aldehydu mrówkowego w mie¬
szaninie reakcyjnej wpływa korzystnie na włas¬
ność odchodzenia zmięcia oraz na odporność na
mięcie na mokro i na sucho.

Gdy stosuje się sole amonowe jako kataliza¬
tory, można wprowadzić do mieszaniny reakcyj¬
nej zawiesinę kauczuku naturalnego lub synte¬
tycznego. Można również wprowadzić takie od¬
czynniki, jak chlorowodorek- stearamino-metyio-
pirydyny lub oktadecyloofcśy-metylópiryny, jak
również silikony, które udzielają własności nie-
przyjmowania wody. Gdy stosuje się sole pew¬
nych metali jako katalizatory, możliwe jest uży¬
cie np. emulsji wosku, Łączenie uodporniania na
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mięcie aa Micho z uodpornianiem na plamy moż¬
na osiągnąć przy użyciu octanu glinowego jako
katalizatora* gdy tkaniną impregnowaną i wysu¬
szoną poddaje się działaniu pary dla wytworze¬
nia zasadowego octanu lub tlenku.

Suszenie tkanin impregnowanych syntetyczny¬
mi żywicami zestalającymi się na gorąco wy¬
maga ostrożności. Dla osiągnięcia najlepszych
wyników należy w czasie suszenia unikać zbęd¬
nego naprężania tkaniny, które szkodzi mięk¬
kości materiału, a nawet może spowodować jego
kruchość na skutek wydostawania się cieczy na
zewnątrz, przy silniejszych naprężeniach. Winny
być również poczynione kroki dla zapobieżenia
wędrówce krystaloidalnego produktu ku powierz¬
chni włókna w czasie suszenia. W czasie tego
zabiegu możliwe jest również przeprowadzanie
skurczenia tkaniny na odpowiednio wyposażonej
ramie, lub na specjalnej maszynie, służącej do
kontrolowanego kurczenia pod ciśnieniem. Pod¬
czas suszenia lub bezpośrednio po nim, materiał
może być poddany mechanicznemu wykańczaniu,
które się utrwala na skutek powstawania żywicy
zestalającej się na gorąco z produktów konden¬
sacji, np. można materiał poddawać gładzeniu,
wyciskaniu, lub nadawać mu połysk przez tarcie,
pasować itp. Przy użyciu wielu typów spo¬
śród maszyn stosowanych do tych celów możli¬
we jest równoczesne prowadzenie do końca kon¬
densacji i nadawanie efektów mechanicznych.

Tkaniny impregnowane i wysuszone można
ogrzewać w różny sposób. Przy użyciu jako ka¬
talizatorów słabych kwasów czas i temperatura
ogrzewania mogą być rzędu 3—5 minut
i 160—180*0, użycie silniejszych kwasów (rów¬
nież kwasów potencjalnych) wymaga stosowa¬
nia temperatury niższej: 13©—150*C.
jeżeli używa się komory ogrzewanej dla do¬

kończenia tworzenia się żywicy, obecność w niej
pewnej ilości pary wodnej jest korzystna. Uła¬
twia ona rozkład związków wydzielających kata¬
lizujący kwas, jeżeli takie były zastosowane,
a również zapewnia lepsze przenoszenie ciepła
do tkaniny oraz nadaje tkaninie lepsze własności
fizyczne w porównaniu z tkaniną ogrzewaną na
sucho*

Produkt końcowy winien byc starannie wy¬
prany; znacznie dokładniej niż w przypadku tka¬
niny zwykłej, którą uodporniono na mięcie na
sucho sposobem żywicowym. Końcowe trakto¬
wanie rozcieńczonymi alkaliami lub rozcieńczo¬
nymi kwasami, np. sodą żrącą lub kwasem sol¬
nym, często poprawia wyniki otrzymane na sku¬
tek usuwania nadmiaru żywicy.

Przykład1 ^
Tkaninę z przędzionego sztucznego jedwabiu,

oczyszczoną i nieposiadającą zmięcia ukrytego,
zanurzono do roztworu wodnego, zawierającego
U4/* wagowych wodorotlenku potasu, o tempe¬
raturze 18°C, na przeciąg jednej godziny. Nastę¬
pnie przeprowadzono tkaninę do zimnej wody
i przemyto dla usunięcia większości wodorotlen¬
ku, a następnie do l°/o roztworu kwasu octowe¬
go. Po tym przemyto tkaninę w rozcieńczonym
roztworze węglanu sodu, przepłukano ciepłą wo¬
dą i wysuszono bez naciągania.

Otrzymana tkanina po zwilżeniu zwiększała
swą powierzchnię o 20V» lub więcej. Posiadała
ona własność odchodzenia zmięcia i odporność
na mięcie na mokro, lecz nie była odporna na
mięcie na sucho.

Przykład 2
Tkaninę traktowaną jak opisano w przykładzie

1 przeprowadzono do kąpieli wodnej, zawierają¬
cej 30Vo objętościowych produktu kondensacji
mocznika z formaldehydem, oraz !•/• wagowych
fosforanu jednoamonowego.

Produkt kondensacji otrzymano przez ogrze¬
wanie pod chłodnicą zwrotną 100 części wago¬
wych mocznika z 200 częściami neutralnej 40*/t
fotmaliny i 8 częściami wody amoniakalnej o c.

• wł. 0,88, w ciągu trzech minut i gwałtowne ochło¬
dzenie.

Po nasyceniu mieszaniną reakcyjną tkaninę
wyżęto, aby zachowała jej ilość wynoszącą L00*/t
swej wagi i wysuszono przy 60°C. Następnie
ogrzewano przez 2 minuty do 140°C, po. czym
przemyto roztworem wodnym 0>25e/» wagowych
mydła i 0>25i/» wagowych węglanu sodowego
przy 9CPC w ciągu 2 minut, przepłukano i wy¬
suszono.

Tkanina zachowała własność odchodzenia

zmięcia i odporność na mięcie na mokro, a po¬
nad to została uodporniona na mięcie na sucho.

Przykład 3
Tkaninę z przędzionego sztucznego jedwabiu,

upraną i nieposiadającą zmięcia ukrytego, zanu¬
rzono w kwasie azotowym o c. wł. 1,325, w tem¬
peraturze 18*0, na przeciąg 2 minut Następnie
przemyto kolejno zimną wodą, roztworem 0,25Vo
wagowych węglanu sodu i dobrze spłukano wo¬
dą, po czym pozwolono jej wyschnąć bez na¬
prężeń.

Tkanina po zwilżeniu zwiększała powierzchnię
o 20*/t łub więcej. Posiadała własność odchodze¬
nia zmięcia oraz odporność na mięcie na mokro,
lecz nie była odporna na mięcia na sucho*



Przykład 4
Tkanina, którą traktowano jak opisano w przy¬

kładzie 3t w dalszym ciągu potraktowano żywi¬
cą mocznikowo-formaldehydową i wykończono
jak w przykładzie 2.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia oraz była odporna na mięcie na mo¬
kro i na sucho.

Przykład 5
Sztukę tkaniny ze sztucznego jedwabiu, prze¬

znaczonej na suknie o szerokości po wyjściu
z warsztatu tkackiego 97 cm, utkanej z włókien
sztucznego jedwabiu ciętych na 36 mm, mają¬
cych 1,5 deniera, uprzędzionych na numer 18 S
według numeracji służącej dla bawełny (British
Board of Trade Utility Specification No 1009),
opalono powierzchownie i poddano przy otwar¬
tej szerokości działaniu czynnika powodującego
kurczenie. Po przemyciu ciepłą wodą tkaninę
uprano na maszynie do prania o otwartej sze¬
rokości, w wodzie zawierającej 0,5 kg mydła na
100 litrów. Po spłukaniu mydła, odciągnięto
z tkaniny nadmiar wody, po czym wysuszono
ją na ramie, ustalając szerokość w tym przypad¬
ku na 92 cm. Równocześnie zredukowano jej
długość o 5% wprowadzając na odpowiednie
urządzenie z większą prędkością niż odbierając.

Po wystygnięciu tkaniny do temperatury poko¬
jowej, przeprowadzono ją na krążarkę farbiarską,
ześzywając końce. Kąpiel krążarki zawierała 450
litrów 1,25-normalnej sody żrącej i miała* 20°C
Tkaninę przepędzano przez roztwór w ciągu 60 mi¬
nut. Roztwór ten zamieniono na czystą wodę
o temperaturze 60°C, którą zmieniano parokrot¬
nie, aż do usunięcia większości sody żrącej. Na¬
stępnie spłukano zimną wodą dla ostudzenia tka¬
niny, i przeprowadzono ją przez 450 litrów 0,1%
kwalsu solnego. W dalszym ciągu przemywano
wodą aż do całkowitego odkwaszenia.

Wówczas uwolniono tkaninę z krążarki, odciąg¬
nięto nadmiar wody i przeprowadzono przez
roztwór zmiękczający, zawierający około 0,9 kg
stearyny i około 0,45 kg boraksu w 110 litrach
wody. Suszenie przeprowadzano na urządzeniu
do rozciągania, pozwalając na skurczenie się
szerokości do 92 cm i redukując długość o 5°/o.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i.była odporna na mięcie na mokro,
jednakże nie odporna na mięcie na sucho.

Przykład 6
Tkaninę traktowaną, jak opisano w przykła¬

dzie 5, napojono rozpuszczalnym w wodzie pro¬
duktem wstępnej kondensacji mocznika z alde¬

hydem mrówkowym, zawierającym fosforan amo¬
nu jako katalizator, opisanym w patencie bry¬
tyjskim nr 449243, następnie przeprowadzono ją
na urządzenie rozciągające w celu wysuszenia
w niskiej temperaturze. Rozciągnięto na szero¬
kość 92 cm, przy redukcji długości 5%. Dalszą
kondensację żywicy przeprowadzono wygrzewa¬
jąc tkaninę w ciągu 2 do 4 minut w temperatu¬
rze 150—160°C. Następnie przeprano na maszy¬
nie niepcwodującej naprężeń, w ciągu 5 minut
roztworem zawierającym 0,25% mydła i 0,25%
sody, przy temperaturze 90°C. Takie pranie jest
dokładniejsze niż stosowane zwykle do tkanin
traktowanych produktem kondensacji mocznika
z aldehydem mrówkowym w celu uodpornienia
ich jedynie na mięcie na sucho. W końcu tka¬
ninę wysuszono na urządzeniu rozciągającym na¬
dając jej szerokość 92 cm i redukując jej dłu¬
gość w stopniu wymaganym dla „ trwałości wy¬
miarów.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia oraz była odporna na mięcie na mo¬
kro i na sucho.

Przykład 7
Opalanie, kurczenie i przygotowanie tkaniny

z przędzionego jedwabiu sztucznego, przeznaczo¬
nej na suknie, przeprowadzono w sposób opi¬
sany w przykładzie 5. Następnie wprowadzono
tkaninę przy otwartej szerokości i jak najmniej¬
szym naprężeniu osnowy do 450' litrów cieczy,
zawierającej 80 części wagowych sody żrącej i 80
części wagowych chlorku scdu przy 20°C. Po 60
sekundach zanurzenia tkaninę przeprowadzono
przez wałki na urządzenie do rozciągania i na¬
dano szerokość 92 cm oraz zraszano wodą do
usunięcia sody żrącej. Ostatnie ślady alkalicz¬
ności mogą być usunięte przez wypranie w zim¬
nej wodzie na maszynie do prania o otwartej
szerokości.

Tkaninę, z której odciągnięto wilgoć, wysu¬
szono na urządzeniu do rozciągania nadając jej
92 cm szerokości przy redukcji długości około
5%.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mo¬
kro, lecz nieodporna na mięcie na sucho.
Przykład 8

Tkaninę traktowaną jak w przykładzie 7, po¬
traktowano w dalszym ciągu jak w przykła¬
dzie 6.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i byłą odporna na mięcie na mokro
i na sucho.
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Przykład 9
Postępowano w sposób wskazany w przykła¬

dach 7 i 8, zastępując jedynie chlorek sodowy
200 częściami objętościowymi krzemianu sodo¬
wego (NazCSiOz) o ciężarze właściwym 1,5, przy
czym tkaninę poddawano działaniu roztworu
w ciągu 5 minut przed myciem na urządzeniu
do rozciągania. Otrzymano podobne wyniki.

Przykład 10
Zachowano sposób opisany w przykładach

7 i 8 z jedyną zmianą, a mianowicie zamiast
chlorku sodowego zastosowano 200 części wa¬
gowych fenolami i traktowano roztworem w cią¬
gu 5 minut, po czym przemyto na urządzeniu
do rozciągania. Otrzymano podobne wyniki.

Przykład 11
Zachowano sposób opisany w przykładach

7 i 8, jedynie zastąpiono sodę żrącą oraz chlo¬
rek sodu przez roztwór wodny wodorotlenku
benzylo-trójmetylo-amonowego o zawartości 200
g w litrze. Impregnowanie tym roztworem w tem¬
peraturze 20°C prowadzono w ciągu 5 sekund do
chwili rozpoczęcia przemywania. Otrzymano po¬
dobne wyniki.

Przykład 12
Dobrze przepraną tkaninę wykonaną z mie¬

szaniny 16% wełny i 84% jedwabiu sztucznego
na wagę, wybielono, wysuszono i prowadzono
przy otwartej szerokości do płynu o tempera¬
turze 20°C zawierającego 52 części wagowe stę¬
żonego kwasu azotowego o c. wł. 1,43 i 48 czę¬
ści wody. Po zanurzeniu tkaniny na 2 minuty
przemyto paroma zmianami wody o 20°C,
a w końcu rozcieńczonym roztworem sody w ce¬
lu zobojętnienia pozostałych śladów kwasu.

Otrzymano tkaninę o własności odchodzenia
zmięcia i odporną na mięcie na mokro, lecz nie¬
odporną na mięcie na sucho.

Przykład 13
Tkaninę potraktowaną w sposób opisany

w przykładzie 12 starannie przepłukano wodą,
po czym odciągnięto wcdę i wysuszono na ra¬
mie. Następnie przepuszczono przez rozpuszczo¬
ny w wodzie produkt wstępnej kondensacji
mocznika i aldehydu mrówkowego, zawierający
1% kwasu szczawiowego jako katalizatora,
w ten sposób, aby ciecz pozostała w tkaninie
stanowiła 100% jej wagi. Tkaninę wysuszono na
ramie w 60°C, ogrzewano przez 5 minut do tem¬
peratury 170—180°C, przeprano w ciągu 5 mi¬
nut w wodzie o temperaturze 90°C, zawierającej
0,25 mydła i 0,25 sody, przepłukano i wysuszono

na ramie. Pranie to było dokładniejsze niż sto-
sowane zwykle do tkanin po traktowaniu pro¬
duktami kondensacji mocznika i aldehydu mrów¬
kowego w celu nadania tkaninie odporności na
mięcie na sucho.

Otrzymano tkaninę o własności odchodzenia
zmięcia odporną na mięcie na mokro i na sucho.

Przykład 14

Przepraną tkaninę z ciągłego, włókna sztucz¬
nego jedwabiu o następującej budowie: 78 nici
osnowy na cal, zawierających po 61 włókien,
oraz 80 nici watka na cal, zawierających po 54
włókna o 100 denierach, utkano na szerokość 98
cm w stanie, w którym tkanina opuściła warsztat
tkacki, traktowano przy otwartej szerokości cie¬
czą, zawierającą 3 części wagowe sody żrącej
w 100 częściach wagowych wody w ciągu 60
minut przy 20°C. Łuk sodowy zastąpiono wodą
o temperaturze 80°C i wodę zmieniano tak dłu¬
go, aż tkanina stała się obojętna wobec fenolofta-
leiny. Odciągnięto z tkaniny wodę i wysuszono
na ramie, nadając z góry ustaloną szerokość.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mokro,
lecz nieodporna na mięcie na sucho.

Przykład 15
Tkaninę, która była traktowana jak w przy¬

kładzie 14, przeprowadzono przez mety lol-mela¬
minę, otrzymaną w sposób następujący: miesza¬
ninę 30 g melaminy i 54 g formaliny o stężeniu
37% wagowych, ogrzewano do temperatury 70*C
przy pH 8,5. Wskaźnik wodorowy pH utrzymy¬
wano na tej wartości przez dodatek sody żrącej.
Po wyklarowaniu mieszaninę ogrzewano przez
dalsze 15 minut do tej samej temperatury. Na¬
stępnie dodano 18 g formaliny 37%, które] pH
nastawiono przed tym sodą żrącą na 8, pozwo¬
lono reago.wać w ciągu następnych 15 minut,
utrzymując temperaturę 70 — 75°C. Produkt
ochłodzono i dodano doń roztwór 5 g chlorku
amonu w 15 cm' wody amoniakalnej o c. wł.
0,88 rozcieńczony do 100 cm*.

Tkaninę przeprowadzano przez ten płyn i wy¬
żęto tak, aby pozostało w niej około 100% wa¬
gi tkaniny. Następnie wysuszono w 60°C nadając
z góry określoną szerokość i wygrzano w 150°C
w ciągu 10 minut, po czym przeprano przez 5 mi¬
nut roztworem 0,25 mydła 0,25% sody o tempera¬
turze 90°C. Przepłukano i wysuszono. Pranie to
było dokładniejsze niż stosowane zazwyczaj do
tkanin po traktowaniu produktem kondensacji
melaminy z aldehydem mrówkowym w celu na¬
dania jedynie odporności na mięcie na sucho.



Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mo¬
kro i na sucho .

Przykład 16
Tkanina z przędzionego jedwabiu sztucznego,

którą traktowano jak opisano w przykładzie 5,
poddano w dalszym ciągu działaniu roztworu
wcdnego otrzymanego w sposób następujący:
10Q części wagowych mocznika rozpuszczono
w 215 częściach wagowych formaliny 37% na
wagę, której pH nastawiono ługiem sodowym na
7, oraz dodano 8 części wagowych wody amo¬
niakalnej o c. wł. 0,88. Roztwór ten ogrzewano
pod chłodnicą zwrotną, ~ utrzymując przez 3 mi¬
nuty w temperaturze wrzenia. Następnie ochło¬
dzono do 20°C i dodano do niego 5 części wa¬
gowych kwasu szczawiowego rozpuszczonego
w 20 częściach wody. Do tego roztworu dodano
emulsję przygotowaną jak następuję: 50 części
wagowych metylo-wodorosilikonu, sprzedawane¬
go w Stanach Zjednoczonych Ameryki pod naz¬
wą Decetei przez firmę Dow Corning Corp, 0,25
części wagowych kwasu octowego lodowatego,
2,5 części wagowych chlorku trójmetylo-benzylo-
amonowego, sprzedawanego w Stanach Zjedno¬
czonych Ameryki pod nazwą Ammonyxt przez
firmę Onyx Chemical Co., zmieszano szybko¬
obrotowym mieszadłem, po czym dodano 75 czę¬
ści wagowych wody i dalej mieszano aż do ze-
mulgowania. Następnie zhomogenizowano.

Mieszaninę metylolomocznika i emulsję roz¬
cieńczono wodą do objętości odpowiadającej ty¬
siącowi części wagowych wody.

Przygotowaną tkaninę przeprowadzono przez
tę ciecz i wyciśnięto, aby zostało w niej płynu
100% jej wagi, wysuszono w 60°C i ogrzewano
do 160°C w ciągu 10 minut. Następnie lekko
przeprano w roztworze 0,25°/o mydła w tempe¬
raturze 50°C, przepłukano i wysuszono.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia, oraz była odporna na mięcie na
mokro i na sucho.

Przykład 17
60 części wagowych tlenku cynku zmieszano

ze 120 częściami wagowymi wodorotlenku sodu
i 150 częściami wagowymi wody. Gdy tlenek
cynku uległ rozpuszczeniu, roztwór rozcieńczono
850 częściami wagowymi Wody i ochłodzono do
20°C. Przepraną tkaninę z przędzionego jedwabiu
sztucznego zanurzono do roztworu przy otwartej
szerokości na przeciąg 10 minut. Po tym cza¬
sie cynkan sodu usunięto przez przemywanie
w wielu zmianach wody w 80°C lub tak długo;
aby tkanina nie wykazywała reakcji alkalicznej

z lenolftaleiną. Odciągnięto wodę i wysuszono
na ramie.

Otrzymano tkaninę o"*własności odchodzenia
zmięcia i odporną na mięcie na mokro, lecz nie¬
odporną na mięcie na sucho.

Przykład 18
Tkaninę otrzymaną według przykładu 17 trak¬

towano żywicą, jak opisano w przykładzie 6.
Otrzymano tkaninę o własności odchodzenia
zmięcia, oraz odporną na mięcie na mokro i na
sucho.

Przykład 19
Tkaninę z mieszanki zawierającej 16*/o wago¬

wych nylonu ciętego, 84°/o wagowych jedwabiu
sztucznego wiskozowego przeprano przy otwartej1
szerokości i wysuszono na ramie. Następnie pro¬
wadzono w ciągu godziny przy otwartej szero¬
kości przez wodny roztwór, zawierający 112 g
wodorotlenku potasowego w litrze. Wodorotle¬
nek potasu usunięto przez wielokrotne płukanie
wodą w 60°C, aż do uwolnienia tkaniny od re¬
akcji alkalicznej. W razie potrzeby można tka¬
ninę przemyć rozcieńczonym kwasem solnym
i w końcu spłukać wodą. Po usunięciu nadmia¬
ru wody tkaninę wysuszono w 70°C, beż nada¬
wania jej naprężeń.

Otrzymano tkaninę o własności odchodzenia
zmięcia i odporną na mięcie na mokro, lecz nie¬
odporną na mięcie na sucho.

Przykład 20
Tkaninę, otrzymaną w przykładzie 19, impreg¬

nowano wstępnym kondensatem amino-formalde-
hydowym, w sposób opisany w przykładzie 6.
Następnie wysuszono w 60°C, rozciągnięto, wy¬
suszono redukując długość o 5*/o i ogrzano
w ciągu 2 do 4 minut do 150°C w atmosferze,
w której ciśnienie cząstkowe pary wodnej sta¬
nowiło 0,8. atm, a powietrza 0,2 atm.

Po przepraniu w ciągu 5 minut w roztworze
zawierającym 0,25% mydła 0,25°/o sody o tem¬
peraturze 90°C, tkaninę wypłukano i wysuszono,
jak w przykładzie 6.

Otrzymano tkaninę o własności odchodzenia
zmięcia i odporną na mięcie na mokro oraz na
sucho.

Przykład 21
Tkaninę z przędzionego jedwabiu sztucznego

o szerokości 98 cm po opuszczeniu maszyny
tkackiej i wadze około 100 g na m2, utworzona
z włókien ciętych uprzędzionych na numer 50s
wedjug numeracji stosowanej dla bawełny, opa¬
lono i spowodowano jej skurczenie, oraz prze¬
prano przy otwartej szerokości. Wysuszono na
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szerokość 92 cm na ramie i w dalszym ciągu
przeprowadzano przez godzinę przy otwartej sze¬
rokości przez roztwór wodny wodorotlenku po¬
tasu, zawierający 20 części wagowych wodoro¬
tlenku w 100 częściach wody przy 20°C. Ług po¬
tasowy usunięto przez kilkakrotne przemywanie
wodą o temperaturze 70°Cr aż do neutralności
tkaniny wobec fenolftaleiny. Końcowe zobojęt¬
nienie można również w miarę potrzeby wyko¬
nać przy pomocy roztworu kwasu solnego 0,1%.
Po ostatecznym przepłukaniu w zimnej wodzie
tkaninę -suszono luźno.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mo¬
kro, lecz nie była odporna na mięcie na sucho.

Przykład 22
Tkaninę otrzymaną w przykładzie 21 trakto¬

wano żywicą w sposób opisany w przykładzie
6. Można było również traktować ją żywicą
i prać w sposób opisany w przykładach 13, 15,
16 lub 19.

Otrzymana tkanina poza własnością odchodze¬
nia zmięcia i odpornością na mięcie na mokro
była ponad to odporna na mięcie na sucho.

Przykład 23
Dzianinę osnowową z ciągłego włókna sztucz*

nego jedwabiu wiskozowego, posiadającą 47 rzę¬
dów na cal i 27 prążków na cal, prano w roz¬
tworze wodnym o temperaturze 60°C, zawierają¬
cym 0,25ty# mydła, w ciągu godziny, przepłuka¬
no i wysuszono. Następnie przeprowadzono tka¬
ninę przez roztwór zmiękczający, teawierający
0,l°/o chlorku stearamido-metylopirydyny, sprze¬
dawanego pod nazwą Velan PF i 0,025°/o octanu
sodu, suszono w 60°C przy jak najmniejszym na¬
prężaniu i następnie przeprowadzono do wod¬
nego roztworu zawierającego 5 części wago¬
wych wodorotlenku sodu w 100 częściach wa¬
gowych roztworu przy 20°C w ciągu godziny.
Z tkaniny wymyto ług sodowy przemywając sze¬
reg razy wodą o temperaturze 80°C.

Po wysuszeniu bez naprężania tkanina ta mia¬
ła własność odchodzenia zmięcia i była odpor¬
na na mięcie na mokro lecz nieodporna na mię¬
cie na sucho.

Przykład 24
Tkaninę otrzymaną w przykładzie 23 nasycono

żywicą w sposób opisany w przykładzie 6. Moż¬
na było również przeprowadzić to w sposób opi¬
sany w przykładach 13, 15, 16 lub 19.

Otrzymana tkanina poza własnością odchodze¬
nia zmięcia i odpornością na. mięcie na mokro
była również odporna na mięcie na sucho.

Przykład 25
Tkaninę szerokości 98 cm po opuszczeniu war¬

sztatu tkackiego, o ciężarze 180 g na m', utka¬
ną z ciętych włókien jedwabiu wiskozowego
i uprzędzionych na nr 14 s, według numeracji
przyjętej dla bawełny, opalono powierzchownie,
spowodowano skurczenie i uprano przy otwartej
szerokości, po czym wprowadzono do roztworu
wodnego, zawierającego 54 części wagowe kwasu
siarkowego na 100 części roztworu przy 18°C
na przeciąg 5 minut. Tkaninę uwolniono od kwa¬
su przez kolejne przemywanie wodą i wysuszono
na ramie, rozciągając na szerokość 92 cm i re¬
dukując jej długość » 5%.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i odporność na mięcie na mokro, ale
nie była odporna na mięcie na sucho.

Przykład 26
Tkaninę otrzymaną w przykładzie 25 impreg¬

nowano żywicą i prano w sposób opisany w przy¬
kładzie 6. Można było również przeprowadzić im¬
pregnację i pranie jak w przykładach 13, 15, 16
lub 19.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mokro
i na sucho.

Przykład 27
Tkaninę z przędzionego jedwabiu sztucznego

przeznaczoną na suknie, którą użyto w przykła¬
dzie 5, opalono, skurczono i przeprano w spo¬
sób opisany w przykładzie 5. Różne odcinki tej
tkaniny potraktowano w różny sposobi a mia¬
nowicie:

a) ługiem sodowym jak w przykładzie 5, 7, 9
lub 10,

b) ługiem potasowym jak w przykładzie 19 lufo
20,

c) cynkanem sodowym jak w przykładzie 17,
d) kwasem azotowym jak w przykładzie 12,
e) kwasem siarkowym jak w przykładzie 25.

Po wysuszeniu na ramie poszczególne odcinki
tkaniny przepuszczono przez rozpuszczony w wo¬
dzie produkt wstępnej kondensacji mocznika z al¬
dehydem . mrówkowym, zawierający 3 części wa¬
gowe chlorku atearanido-metylopirydyny, sprze¬
dawany pod nazwą Velan PF i jedną część wa¬
gową fosforanu jednoamonowego w 100 czę¬
ściach wagowych roztworu żywicy (zawartość
ciał stałych 20°/o). Następnie wyżęto tak, aby
ilość pozostałej cieczy wynosiła 100°/o wagi tka¬
niny.

Odcinki tkaniny wysuszono w 60*C na ramie
i wygrzano w ciągu 2 do 4 minut w tempera-
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turze iśO do 160*C, prano w ciągu 5 ihiniit w wó¬
dzie zawierającej 0,25°/t mydła i 0,25% sody

/ o temperaturze 90°C, wypłukano i wysuszono.
Poza własnością odchodzenia zmięcia i odpor¬

nością na mięcie na mokro odcinki tkaniny były
odporne na zmięcie na sucho, a ponad to posia¬
dały wykończenie nadające im własność nie-
przyjmowania wody.

Przykład 28
Postępowano w sposób podany w przykładzie

27 z tą jedynie różnicą, że 3 części wagowe Ve-
lanu PF zastąpiono przez 3 części wagowe latek¬
su kauczukowego. Otrzymano podobne wyniki.

Przykład 29
Postępowano w sposób podany w przykładzie

27, z tą jedynie różnicą, że 3 części wagowe Ve-
lanu PF zastąpiono 5 częściami wagowymi za¬
wiesiny akrylanu etylu. Otrzymano podobne wy¬
niki.

Przykład 30
Postępowano w sposób podany w przykładzie

27 z tą jedynie różnicą, że 3 części wagowe Ve-
lanu PF zastąpiono 5 częściami wagowymi sta¬
bilizowanej emulsji stałej parafiny, która to
emulsja zawierała glin ulegający hydrolizie,
sprzedawany pod nazwą Dipsanil przez Imperial
Chemical Industries Ltd. Otrzymano podobne wy¬
niki.

Przykład 31
Tkanina przeznaczona na suknie z przędzione-

go jedwabiu sztucznego, była opalona powierz¬
chownie, skurczona i uprana oraz potraktowana
ługiem sodowym jak w przykładzie 5. Następnie
przeprowadzono ją przez wodny roztwór o tem¬
peraturze 20°C, zawierający:

10 części wagowych alkoholu metylowego,
20 „ „ paraaldehydu mrówkowe¬

go,
1 „ „ chlorku amonu,

na 100 części roztworu. Po czym wyżęto tak, aby
w tkaninie pozostała ilość roztworu wynosząca
100% jej wagi, suszono w 60°C i ogrzewano przez
2 minuty w temperaturze 135 do 140°C. Następ¬
nie przeprano w ciągu 5 minut w wodzie zawie¬
rającej 0,25% mydła i 0,25% sody, przepłukano
i wysuszono.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mokro
i na sucho.

Przykład 32
Tkanina z przędzionego sztucznego jedwabiu

była opalpna powierzchownie, skurczona, uprana

i potraktowana ługiem sodowym jak w przykła¬
dzie 5.

Następnie przeprowadzono ją przez roztwór
o temperaturze 20°C złożony z:

3,6 części wagowych czystego glioksalu,
1,5 „ „ kwasu szczawiowego,

100 „ „ wody,
po czym wyżęto tak, aby w tkaninie została ilość
roztworu odpowiadająca 100% jej wagi, wysu¬
szono w 60°C, wygrzano w ciągu 5 minut w tem¬
peraturze 140°C, wyprano w wodzie zawierają¬
cej 0,25% mydła i 0,25% sody, wypłukano i wy¬
suszono.

Otrzymana tkanina miała własność odchodze¬
nia zmięcia i była odporna na mięcie na mokro
i na sucho.

Przykład 33
Upraną tkaninę bawełnianą, nieposiadającą

ukrytego zmięcia, którą uprzednio merceryzowa-
no w* oddzielnych długich odcinkach zanurzono
do kwasu azotowego o c. wł. 1,435 przy tempe¬
raturze 18°C na przeciąg 1 minuty. Po wyjęciu
przemywano kolejno 10% kwasem siarkowym,
wcdą i roztworem węglanu sodu, w końcu tkani¬
nę wypłukano i wysuszono bez naprężania. Tka¬
nina w tym stadium miała własność zwiększania
swej powierzchni po zwilżeniu o około 10%, by¬
ła bardzo wiotka i miała własność odchodzenia
zmięcia, oraz odporność na mięcie na mokro,
lecz nie była odporna na mięcie na sucho.

Przykład 34

Tkaninę traktowaną jak w przykładzie 33
przeprowadzono następnie przez kąpiel zawiera¬
jącą 30% objętościowych produktu kondensacji
mocznika z aldehydem mrówkowym wraz z 1%
wagowym fosforanu jednoamonowego.

Produkt kondensacji otrzymano przez ogrzewa¬
nie w ciągu 3 minut pod chłodnicą zwrotną 100
części wagowych mocznika, 200 części neutral¬
nej 40%-owej formaliny i 8 części wody amo¬
niakalnej o c. wł. 0,88 oraz szybkie ochłodzenie.

Po nasyceniu tą mieszaniną tkaninę wyjęto
tak, aby pozostała ilość roztworu zawierała oko¬
ło 100% jej wagi wysuszono w niskiej tempera¬
turze lub w temperaturze urządzenia do rozcią¬
gania. Następnie ogrzewano 2 minuty w 140°C,
po czym przeprano w ciągu 2 minut w wodzie
zawierającej 0,25% wagowych mydła i 0,25% wa¬
gowych sody o temperaturze 90°C, wypłukano
i wysuszono.

Produkt końcowy miał nadal własność odcho¬
dzenia mięcia i odporność na mięcie na mokro,
a ponad to był odporny na mięcie na sucho.
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Przykład 35
Sztukę tkaniny na suknie ze sztucznego jed¬

wabiu, której szerokość po opuszczeniu warszta¬
tu tkackiego wynosiła 98 cm, utkanej z jedwa¬
biu wiskozowego 1,5 deniera, ciętego na 36 mm
i uprzędzionego na nr 14 s według numeracji
przyjętej dla bawełny, mającej 49 nici na cal
w osnowie i 46 w wątku, opalono, skurczono
i wyprano jak w przykładzie 5. Następnie za¬
nurzono na przeciąg 14 godzin w cieczy o tem¬
peraturze 209C, zawierającej 50 części wagowych
chlorku cynku i 50 części wagowych wody. Po
czym przeprowadzono ją do wody d temperatu¬
rze 60°C, dokładnie wymyto, spłukano w roz¬
cieńczonym kwasie solnym, następnie w rozcień¬
czonym roztworze sody aż do neutralności i wy¬
suszono. Otrzymana tkanina miała własność od¬
chodzenia zmięcia i była odporna na mięcie na
mokro, lecz nie była odporna na mięcie na su¬
cho.

Przykład 36

Tkaninę, traktowaną jak w przykładzie 35,
impregnowano żywicą jak w przykładzie 6. Im¬
pregnowanie to można było również wykonać
w sposób opisany w przykładzie 13, 15, 16 lub
19. Otrzymana tkanina ponad to, że miała włas¬
ność odchodzenia zmięcia i była odporna na mię¬
cie na mokro była również odporna na mięcie
na sucho.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób polepszania jakości materiałów włó¬
kienniczych, utworzonych całkowicie lub
częściowo z błonnika naturalnego lub rege¬
nerowanego znamienny tym, że błonniko¬
wą tkaninę włókienniczą nie posiadającą
zasadniczych śladów zmięcia poddaje się
przy rozpostartej szerokości działaniu czyn¬
nika powodującego pęcznienie błonnika
w takich warunkach stężenia i temperatury,
iż błonnik pęcznieje bez uszkodzenia i utrzy¬
muje się tkaninę w zetknięciu z czynnikiem
powodującym pęcznienie po ustaniu pęcz¬
nienia, przy rozpostartej szerokości i przy
możliwie najmniejszym naprężeniu bez zmię¬
cia, dopóki nie otrzyma ona właściwości za¬
nikania zmięcia i odporności na mięcie na
mokro, jak określono powyżej.

2. Sposób otrzymywania błonnikowej tkaniny
posiadającej właściwość zanikania zmięcia
i odporność na mięcie na mokro, jak po¬
dano powyżej i zasadniczo nie posiadają¬
cej ukrytego zmięcia, znamienny tym, że
tkaninę, która już uzyskała właściwości za¬
nikania zmięcia i odporność na mięcie na
mokro sposobem według zastrz. 1 traktuje
się tak, aby także uzyskała odporność na
mięcie na sucho.

3. Sposób według zastrz. 2, znamienny tym,
ze tkaninie nadaje się odporność na mię¬
cie na sucho przez kondensację termoutwar¬
dzalnej syntetycznej żywicy wewnątrz włó¬
kien a nie zasadniczo pomiędzy włóknami.

4. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym.
że tkanina składa się częściowo z regene¬
rowanego błonnika.

5. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że tkanina składa się całkowicie lub za¬
sadniczo z regenerowanego błonnika.

6. Sposób według zastrz. 4 lub 5, znamienny
tym, że regenerowany błonnik stanowi jed¬
wab wiskozowy.

7. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że tkanina składa się częściowo z błonnika
naturalnego.

8. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że tkanina składa się w całości albo za¬
sadniczo z naturalnego błonnika.

9. Sposób według zastrz. 7 lub 8, znamienny
tym, że naturalny błonnik stanowi bawełna.

10. Sposób według zastrz. 3—6, znamienny tym,
że czynnikiem powodującym pęcznienie jest
wodny roztwór alkaliów żrących*

11. Sposób według zastrz. 10, znamienny tym,
że wodny roztwór alkaliów żrących zawie¬
ra czynnik osłabiający pęcznienie.

12. Sposób według zastrz. 7—9, znamienny tym.
że czynnik powodujący pęcznienie stanowi
wodny roztwór kwasu nieorganicznego.

13. Sposób według zastrz. 12, znamienny tym,
że wodny roztwór kwasu nieorganicznego
zawiera czynnik osłabiający pęcznienie.

Tootal Broadhurst Lee X! o m p a n y
Limite d

Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych
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