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Urzgdzenie do mechanicznego Scinania i usuwania z formy
nadrostéw Swiezej masy gazobetonowej

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego §cinania i usuwania z formy nadros-
téw Swiezej masy gazobetonowej przy produkowa-
niu betonéw komérkowych.

Dotychezas znane i stosowane urzadzenia -do
§cinania nadrost6w pracujg na zasadzie spychacza.
Urzadzenia te sa jezdne lub stacjonarne, posiadajg
plug zgarniajacy, ktérym przerosty masy gazobe-
tonowej sg spychane poza forme, lub posiadajg le-
miesz podcinajgcy i urzgdzenie §limakowe do prze-
niesienia masy gazobetonowej poza forme.

W pierwszym przypadku formy z masg gazobeto-
nowsg sg nieruchome, w drugim formy przejezdzaja
pod urzadzeniem S$cinajgcym. Dotychczasowe spo-
soby mechanicznego §cinania nadrostéw posiadajg
zasadnicze wady do ktérych nalezy zaliczyé: —
nieréwng i poszarpang powierzchnie wyrob6w gazo-
betonowych, skomplikowane konstrukcyjnie urzg-
dzenia, o duzZym ciezarze i gabarycie, niedostatecz-
ne warunki bezpieczeristwa i higieny pracy, pro-
ces §cinania pracochlonny, oraz duze zuzycie energii
elektrycznej. ' W przypadku najczeSciej stosowane-
go recznego zgarniania i usuwania nadrostéw za-
chodzi potrzeba dodatkowego =zatrudniania pra-
cownikéw do wykonywania tej pracy. Reczny spo-
s6b zgarniania jest zbyt powolny i nie nadajacy
si¢ do stosowania w zakladzie zmechanizowanym,
nowoczesnym.

Wszystkie te wady zostaja usuniete przez zasto-
sowanie urzgdzenia do Scinania i usuwania nad-
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2
rostéw §wiezej masy gazobetonowej wedlug wyna-
lazku.

Wynalazek polega na wykorzystaniu zjawiska
kata zsypu §wiezej masy gazobetonowej wyro$nie-
tej ponad brzegi formy, w przypadku podciecia
tego nadrostu strung stalowg i nastepnym prze-
chyleniu formy o kat w granicach od 45° do 63°,
oddzielony nadrost samoczynnie zsuwa sie z for-
my do urzadzenia odbierajgcego. Spos6éb Jest bar-
dzo prosty i nie skomphkowany,‘é'ﬁ' wierzchnxa
masy pozostale] w formle Jest ideaini gladka, co_
THaSZczegolne zi znaczeme przy proHuT{ch piyt w1e1-

Urzadzenie do mechanicznego §cinania nadros-
téw wedlug wynalazku opisanym wyzej sposobem
jest przedstawione w przykladach wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z boku
calego urzadzenia, fig. 2 przekréj poprzeczny a fig.

- 8, fig. 4 i fig. 5 kolejne fazy polozenia karetki $§ci-

najacej i spos6éb uniesienia ramki $cinajgcej z na-
pieta strung ponad krawedZ boku formy celem
unikniecia zerwania struny. Fig. 6 przedstawia
przekréj poprzeczny odmiany ramy przechylnej,
ktérej o§ obrotu znajduje sie¢ w krawedzi bocznej
wzdluz diuzszego boku ramy.

Urzadzenie do mechanicznego §cinania nadrostéw
sklada sie z ramy przechylnej 1, ktéra swoimi czo- .
pami 2 jest uloZyskowana na dwéch stojakach 8.
Do przechylenia ramy o kgt okoto 63° stuzy me-
chanizm obrotowy 4 wzglednie urzadzenie hydrau-
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lMezne B. Rama przechylna 1 posiada z zewnetrz-
nych bokach diuzszych prowadnice jazdy karetki
§cinajgcej 6, napedzanej przy pomocy napedu lan-
cuchowego 7.

W karetce $Scinajgcej 6 zamocowana jest wa-
hadlowo ramka 8 z napieta strung stalowg 9, Sred-
nicy okolo 1,5 mm, Docisk ramki 8 z napietg
strung 9 do powierzchni §cinania, to jest do gér-
nych krawedzi formy 10, uzyskuie sie od dwbéch
sprezyn 11, zamocowanych do diZwigni ramki Sci-
najgcej 8 i do bokéw noSnych karetki 6. Dla za-
bezpieezenia struny przed zerwaniem i wprowa-
dzenia jej na powierzchnie $cinania, ponad Kkra-=
wedZz boku formy, stuzg dwie zwisajgce zapadki
12, majgce swoje prowadzenia suwliwe pionowe 13
w ramce wahadlowej 8. Do odprowadzenia S§cie-
tych nadrostdw masy gazobetonowej 15 stuzy prze-
no$nik 14. Spos6b dzialania urzadzenia do §cina-
_nia nadrostéw przedstawia si¢ nastepujaco:

Forme 10 z wyroSnietym nadrostem masy gazo-
betonowej 15 stawia si¢ na ramie przechylnej 1
urzadzenia do Scinania nadrostéw. Po ustawieniu
formy podcinamy nadrost masy gazohetonowej
strung stalowg 9, uruchamiajgc mechanizm jazdy
7 karetki scinajacej. Dwie zwisajgce zapadki 12,
umieszczone na ramce wahadlowej 8, zaczepiajg
o krawedz boku krétszego formy 10, skutkiem
czego, nastepuje uniesienie ramki wahadlowej 8
z napieta strung 9 ponad krawedZ formy. Po ze-
§lizgnieciu sie zapadek z krawedzi formy nastepuje
wysunigcie si¢ ich do géry i ramka wahadlowa
ze strung §ciggana sprezynami 11, opada na po-
wierzchnie gérng formy podcinajgc wystajacy nad-
rost masy. Kolejne fazy wprowadzenia struny pod-
cinajgcej na formie obrazuje rysunek fig. 3, fig. 4
i fig. 5. Po podcigciu nadrostu przy pomocy me-

10

15

20

30

35

4
chanizmu 4 wzglednie 5 nachylamy rame przechyl-
ng 1, z formg 10, do kata zsypu to jest do okolo
63°, §rednio 54°. Podciete nadrosty zsuwajq sie
samoczynnie do przeno$Snika 14, ktérym odprowa-
dzane sg do dalszego przerobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego S$cinania i usu-
wania z formy nadrostéw S$wiezej masy gazo-
betonowej znamienne tym, ze rama (1) lub inna
podstawa na ktéra kladzie sie forme (10) jest
przechylana o kgt zsypu w granicach od 0 do
63° mierzony od poziomu, za pomocg przekladni
zebatych, §limakowych, ciegnowych lub urza-
dzenia hydraulicznego, przy czym o§ obrotu
ramy przechylnej przebiega przez Srodek plasz-
czyzny podluznej postawionej na niej formy.

2. Urzgdzenie wediug zastrzezenia 1, znamienne
tym, Ze podcinanie nadrostu strung stalowg od-
bywa sie za pomocg karetki samojezdnej (6),
zamocowanej wraz z napedem bezpoS§rednio na
ramie przechylnej (1).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze w czasie podcinania nadrostu ramka
wahadlowa (8) z napieta strung (9), jest elas-
tycznie dociskana do gérnej plaszczyzny formy
(10) przez sprezyny (11).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne {ym,
ze ramka wahadlowa (8) posiada zapadki (12,
13), umozliwiajgce wprowadzenie struny (9) na
forme (10) automatyeznie, w czasie jazdy ka-
retki §cinajgcej (8).

5. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, ze o§ obrotu ramy przechylnej
(1) wzglednie innej podstawy przebiega w jej
bocznej krawedzi dluzszego boku.



51180




	PL51180B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


