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Die Erfindung betrifft Blend- oder Fligelrahmen fir
Fenster oder Tiren bzw. Vorsatzelement fir solche, die
aus Kunststoff- oder aus Metallhohlprofilen gefertigt sind,
mit linearen Rahmenprofilen, die im rechten Winkel zu ihrer
Langsachse abgeldngt sind, und mit einem als Hohlprofil
mit wenigstens einer Hohlkammer (5, 11, 12) ausgefithrten
Eckschuh (1, 10), der zumindest teilweise sichtbar ist und
der aus einem gewinkelten Sichtteil (2, 6) und aus Verbin-
dungsteilen (3, 4, 7, 8) besteht, und der zu den Verbin-
dungsstellen der Rahmenprofilteile hin bevorzugt offen ist.
Eine erhdhte Wirmedammung wird dadurch erreicht, dass
die linearen Rahmenprofilteile und die Eckschuhe (1, 10)
mit Dammstoff gefillt sind.

Fig. 1

DVR 0078018




AT 412 193 B

Die Erfindung betrifft Blend- oder Fliigelrahmen fiir Fenster oder Tiiren bzw. Vorsatzelement
fur solche, die aus Kunststoff- oder aus Metallhohlprofilen gefertigt sind, mit linearen Rahmenprofi-
len, die im rechten Winkel zu ihrer Ldngsachse abgeldngt sind, und mit einem als Hohlprofil mit
wenigstens einer Hohlkammer ausgefiihrten Eckschuh, der zumindest teilweise sichtbar ist und der
aus einem gewinkelten Sichtteil und aus Verbindungsteilen besteht, und der zu den Verbindungs-
stellen der Rahmenprofilteile hin bevorzugt offen ist.

Fenster und Tiren werden seit vielen Jahren aus Hohlprofilen gefertigt, welche entweder aus
stranggepressten Aluminiumprofilen oder aus extrudierten Kunststoffprofilen hergestellt werden. Es
ist auch bekannt, solche Rahmenprofile durch zusétzliche Dammprofile abzudecken, um eine
zusatzliche Dadmmung der Fenster oder Tiiren zu erzielen. Es ist auch bekannt, Hohlprofile mit
Dammstoffen zu befiillen, um bessere Warmedammwerte zu erzielen.

Bei allen diesem Rahmenprofilen wird der Eckbereich dadurch hergestelit, dass die Profilteile
auf Gehrung abgeldngt und die Schnittstelien in einem folgenden Arbeitsschritt miteinander ver-
klebt oder verschweillt werden. Alternativ kann diese auch kombiniert tiber entsprechende Eckwin-
kelverbinder mit gleichzeitiger Verklebung erfolgen. In einem Endarbeitungsschritt werden diese
Klebe- oder Schweif3stellen gesaubert, um eine formschéne ebene Eckverbindung zu erhalten.

Eine alternative Verbindung der auf Gehrung geschnittenen Profilteile ist beispielsweise im der
EP 0 997 211 A beschrieben. Hier erfolgt die Verbindung der Schnittstellen Uber ein separates, in
die Hohlprofile eingeschobenes Eckverbindungsteil, welches nach dem Zusammensetzen der
Profilteile von diesem vollstiandig verdeckt wird, wobei durch Verklebung eine feste Verbindung der
Teile hergestellt wird.

Es sind verschiedene Blend- oder Fliigelrahmen bekannt, die zur Verkleidung von Fenstern
oder Turen dienen. Auf diese Weise ist es mdglich, ein ansprechendes Erscheinungsbild auch bei
dlteren Fenstern oder Tiren zu erreichen. Solche Vorrichtungen sind beispielsweise in der
US 2002/0005261 A, der US 2002/0092632 A oder der DE 201 10 080 U bekannt. Problematisch
ist bei diesen bekannten Lésungen die unzureichende Warmeddammung.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine alternative Méglichkeit zur Herstellung form-
schoner Eckverbindungen zu schaffen, wobei die Herstellung der Eckverbindung in einfacher Art
und Weise ohne Herstellung von Gehrungsschnitten erméglicht werden soll, und eine zuverlassige
Dichtheit im Eckbereich erzielt werden soll. Eine besondere Aufgabe der Erfindung ist es, eine
hochwertige Warmed&mmung durch solche Vorsatzelemente zu gewshrleisten.

ErfindungsgeméR werden diese Aufgaben dadurch gelést, dass die linearen Rahmenprofilteile
und die Eckschuhe mit Dammstoff gefiillt sind.

Der Eckschuh besteht aus einem gewinkelten Hohlprofil mit wenigstens einer Hohlkammer,
welche zu den Verbindungsstellen der Rahmenprofilteile hin offen ist. Der Querschnitt des Eck-
schuhs ist im Bereich der Verbindungsstellen der linearen Rahmenprofilteile vorzugsweise geringer
ausgebildet und wird in diesen Bereichen von den Endbereichen der linearen Rahmenprofilteile
umfasst, wobei bevorzugt bei vollstiandiger Umfassung die duRere Fliche des linearen Rahmen-
profilteiles in einer Ebene mit der &uReren Fléche des Eckschuhs liegt.

In einer alternativen Ausfiithrungsform ist der innere freie Querschnitt des Eckschuhs im Be-
reich der Verbindungsstellen der Rahmenprofilteile vorzugsweise grofer ausgebildet und es wer-
den in diesen Bereichen die Endbereiche der Rahmenprofilteile vom Eckschuh umfasst, wobei die
Endbereiche der Rahmenprofilteile ihrerseits in diesen Bereichen vorzugsweise einen geringeren
Querschnitt aufweisen und wobei bei vollstédndiger Umfassung die duRere Fliche des Rahmenpro-
filteiles in einer Ebene mit der duReren Fliche des Eckschuhs liegt.

Um die Dichtheit im Eckbereich zuverléssig herstellen zu kénnen, werden in einer bevorzugten
Ausfiihrungsform die Verbindungsstellen zusétzlich verklebt.

Die Hohlprofile des Eckschuhs und/oder der Rahmenprofilteile kénnen eine oder mehrere
Hohlkammern aufweisen. ErfindungsgemaR sind die Rahmenprofilteile und die Eckschuhe mit
Dammstoff gefiillt. Dabei ist bei mehreren Hohlkammern zumindest eine der Hohlkammern mit
Démmstoff gefillt, vorzugsweise sind jedoch auch bei dieser Ausfiihrungsform alle Hohlkammer
mit Dammstoff gefiillt.

In einer besonders bevorzugten Ausfilhrung der Erfindung sind in den Umfassungsbereichen
entweder der Eckschuh oder die Endbereich der Rahmenprofilteile frei von Dammstoff. Um zusitz-
liche Versteifungen der Hohiprofile zu erreichen, kénnen in an sich bekannter Weise in eine oder
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AT 412 193 B

mehreren der Hohlkammern Armierungselemente vorzugsweise aus Stahi eingelegt sein.

Bei der Verwendung von komprimierbarem Dammstoff kdnnen die Randprofilteile und der Eck-
schuh vollstandig mit Dammstoff geflilt werden, da der Dammstoff beim Zusammenstecken der
Eckschuhe mit den Randprofilteilen in den Umfassungsbereichen zusammengedriickt wird. Es ist
auch denkbar, dass die Befiillung mit Ddmmstoff vor oder nach dem Zuschnitt der erforderlichen
Langen der Rahmenprofilteile erfolgt. Ebenso kann die Befiillung mit Ddmmstoff der Rahmenprofil-
teile und der Eckschuhe vor oder nach dem Zusammenbau der Blendrahmen, Fligelrahmen oder
Vorsatzrahmen erfolgen.

Zur Befilllung der Rahmenprofilteile und der Eckschuhe mit Dammstoff kénnen alle bekannten
Techniken herangezogen werden. So kénnen beispielsweise alle Einblastechniken zur Befillung
mit verblasfihigen Dammstoffen, mit oder ohne Kombination mit Absaugeinrichtungen ebenso zur
Anwendung kommen, wie Befiillungstechniken mittels Stopfen, wie beispielsweise durch Schneck-
forderer oder auch Ausschaumtechniken mit Dammstoffen, welche durch Wechselwirkung mit
Zuschiagstoffen ihr Volumen wahrend des Aushartungsvorganges durch Ausgasung vergrofiern.
Es ist aber auch denkbar, die Hohlrdume mit rieselfdhigen Dammstoffen zu fillen.

Die Erfindung wird anhand der Figuren naher eridutert. Hierin zeigt Figur 1 eine senkrechte
Ansicht auf den Eckschuh fiir einen Fliigelrahmen und Figur 2 eine Aufsicht auf diesen Eckschuh.
Figur 3 zeigt eine senkrechte Ansicht auf den Eckschuh fiir einen Blendrahmen und Figur 4 eine
Aufsicht auf den Eckschuh nach Figur 3. Diese Figuren kénnen sowohl fiir Fliigel- und Blendrah-
men als auch fiir Vorsatzelemente fiir Fliigel- und Blendrahmen angesehen werden. Sie dienen
lediglich zur Veranschaulichung der vorliegenden Erfindung, welche ausdricklich nicht auf die
dargesteliten Ausfihrungsformen beschrankt ist.

Der Eckschuh 1, welcher in den Figuren 1 und 2 dargestellt ist, setzt sich aus dem in jeder
Ausfiihrungsvariante nach dem Zusammenbau der Eckverbindung sichtbar bleibenden Sichtteil 2
und den Verbindungsteilen 3 und 4 zusammen. Die Verbindungsteile weisen bevorzugt eine gerin-
gere Wandstarke auf als der Sichtteil 2. Dies wird in Figur 1 durch die unterbrochene Linie ange-
deutet. Es ist aber auch denkbar, dass die Wandstérke des Sichtteiles 2 annéhernd gleich ist der
Wandstarke der Verbindungsteile 3 und 4.

Je nach gewahiter Ausfiihrungsform werden die Verbindungsteile 3 und 4 von den nicht darge-
stellten Endbereichen der linear ausgebildeten Fligelrahmenteile nach dem Zusammenbau entwe-
der vollsténdig verdeckt, wie dies bei den Figuren 1 und 2 der Fall ist. In einer alternativen Ausfih-
rungsform, welche hier nicht gezeigt ist, besitzen die Verbindungsteile 3 und 4 denselben &uleren
Querschnitt wie der Sichtteil 2 und umfassen die Endbereiche der linearen Flugelrahmenteile. Der
Eckschuh kann sich aus mehreren Einzelteilen zusammensetzen, in einer bevorzugten Ausfih-
rungsform ist er jedoch einteilig ausgebildet. Der Hohlraum 5 kann mit Ddmmmaterial ausgefullt
sein.

Der Eckschuh 10 fiir den Blendrahmen, welcher in den Figuren 3 und 4 dargestelit ist, besteht
aus dem in jeder Ausfiihrungsvariante nach dem Zusammenbau der Eckverbindung sichtbar
bleibenden Sichtteil 6 und den Verbindungsteilen 7 und 8 zusammen. Die Verbindungsteile weisen
bevorzugt eine geringere Wandstérke auf als der Sichtteil 6. Dies wird in Figur 3 durch die unter-
brochene Linie angedeutet. Es ist aber auch denkbar, dass die Wandstérke des Sichtteiles 6
annadhernd gleich ist der Wandstérke der Verbindungsteile 7 und 8.

Je nach gewahlter Ausfiihrungsform werden die Verbindungsteile 7 und 8 von den nicht darge-
steliten Endbereichen der linear ausgebildeten Blendrahmenteile nach dem Zusammenbau entwe-
der vollstandig verdeckt, wie dies bei den Figuren 3 und 4 der Fall ist. In einer alternativen Ausfiih-
rungsform, welche hier nicht gezeigt ist, besitzen die Verbindungsteile 7 und 8 denselben duleren
Querschnitt wie der Sichtteil 6 und umfassen die Endbereiche der linearen Blendrahmenteile. Der
Eckschuh kann sich aus mehreren Einzelteilen zusammensetzen, in einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist er jedoch einteilig ausgebildet.

Der Hohlraum des Eckschuhs nach Figur 3 und 4 kann - wie in Figur 1 - einteilig ausgefiihrt
sein. Aus Griinden der Stabilitat wird er jedoch bevorzugt zweiteilig ausgefihrt und weist damit
2wei voneinander durch einen Mittelsteg 9 getrennte Hohlkammern 11 und 12 auf. Es sind auch
Konstruktionen mit mehr als zwei Hohlkammem maglich. Es ist weiters denkbar, eine mehrere
oder alle Hohlrdume mit Ddmmmaterial auszufiillen.

Im Flugelrahmen ist Gblicherweise eine Beliiftung fiir den Glasfalz vorgesehen. Wenn der
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Eckschuh 1 als Vorsatzelement eines Fliigelrahmens ausgebildet ist, ist es naheliegend in den
Eckbereichen zwischen den aneinander stoRenden Dichtungen einen sehr schmalen Spalt frei zu
lassen durch den die Beliiftung fortgefiihrt werden kann. Bei geschlossenem Fenster wird diese
freie Bellftung jedoch unterbrochen. Die vorliegende Erfindung schlédgt hier vor, im Eckschuh 10
eine Offnung 13 vorzusehen, durch welche die ungehinderte Glasfalzliiftung nach AuRRen in die
Kaltzone ermdglicht wird. Diese Offnung 13 dient auch in den unteren Eckbereichen als Entwasse-
rungsoffnung.

In einer alternativen Ausfiihrungsform schlégt die vorliegende Erfindung vor, dass der Eck-
schuh aus einem formstabilen Dammstoff, beispielsweise aus Polyurethanschaumstoff besteht und
eine verdichtete oder beschichtete, jedenfalls aber druckfeste Oberfliche besitzt.

Eine weitere alternative Ausfithrungsform schldg vor, dass der Eckschuh allseitig geschlossen
ausgefiihrt ist.

Eine weitere alternative Ausfiihrungsform besteht darin, dass der Eckschuh als Massivbauteil,
beispielsweise als Kunststoffspritzgutteil ausgefiihrt ist.

In bevorzugten Ausfiihrungsformen sind im Eckschuh verschlieRbare Offnungen vorgesehen.
Diese kdénnen zum Ausfiillen mit Dammstoff nach dem Zusammenbau der Rahmenteile dienen.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform weist der Eckschuh Entwésserungs- bzw.
Beluftungsdffnungen auf, welche als schréag nach AuBen gerichtete, bevorzugt rohrférmige Stege
ausgebildet sind. Es ist aber auch denkbar, diese Beliiftungssffnungen, wie in Fig. 4 dargestellt,
rechteckig auszufiihren. Ebenso ist jede andere geometrische Form méglich.

Um die Dichtheit der Verbindung zwischen dem Eckschuh und den linearen Rahmenprofilteilen
zu gewdhrleisten schlagt die vorliegende Erfindung vor, dass der Eckschuh in an sich bekannter
Weise mit den Endbereichen der linearen Rahmenprofilteile verklebt wird.

PATENTANSPRUCHE:

Blend- oder Fliigelrahmen fiir Fenster oder Tiiren bzw. Vorsatzelement fiir solche, die aus
Kunststoff- oder aus Metallhohlprofilen gefertigt sind, mit linearen Rahmenprofilen, die im
rechten Winkel zu ihrer Léngsachse abgelédngt sind, und mit einem als Hohlprofil mit we-
nigstens einer Hohlkammer (5, 11, 12) ausgefiihrten Eckschuh (1, 10), der zumindest teil-
weise sichtbar ist und der aus einem gewinkelten Sichtteil (2, 6) und aus Verbindungsteilen
(3, 4,7, 8) besteht, und der zu den Verbindungsstellen der Rahmenprofilteile hin bevorzugt
offen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die linearen Rahmenprofilteile und die Eckschu-
he (1, 10) mit Dadmmstoff gefiillt sind.

Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Querschnitt des Eckschuhs (1, 10) im Bereich der Verbindungsteile
(3, 4, 7, 8) vorzugsweise geringer ausgebildet ist und in diesem Bereichen von den Endbe-
reichen der linearen Rahmenprofilteile umfasst wird, wobei bei vollstandiger Umfassung
die dulere Flache des linearen Rahmenprofilteils in einer Ebene mit der duleren Flache
des Eckschuhs (1, 10) liegt.

Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der innere freie Querschnitt des Eckschuhs (1, 10) in den Bereichen der
Verbindungsteile (3, 4, 7, 8) vorzugsweise gréRer ausgebildet ist und in diesen Bereichen
die Endbereiche der linearen Rahmenprofilteile vom Eckschuh (1, 10) umfasst werden,
wobei die Endbereiche der linearen Rahmenprofilteile ihrerseits in diesen Bereichen vor-
zugsweise einen geringeren Querschnitt aufweisen, und wobei bei vollstindiger Umfas-
sung die &ulere Flache des linearen Rahmenprofilteils in einer Ebene mit der duReren
Fldche des Eckschuhs (1, 10) liegt.

Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einen der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlprofilteile des Eckschuhs (1, 10) eine oder meh-
rere Hohlkammern (5, 11, 12) und/oder die Hohlprofile der linearen Rahmenprofilteile eine
oder mehrere Hohlkammer(n) aufweisen und dass mindestens eine, vorzugsweise jedoch
alle Hohlkammer(n) mit Dammstoff gefiillt sind.

Blend- oder Fligelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
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dadurch gekennzeichnet, dass in den Verbindungsbereichen entweder die Verbindungs-
teile (3, 4, 7, 8) der Eckschuhe (1, 10) oder die Endbereiche der linearen Rahmenprofilteile
frei von Dammstoff sind.

Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass in einer oder mehreren Hohlkammer(n) (5, 11, 10) der
Eckschuhe (1, 10) und/oder in einer oder mehreren Hohlkammer(n) der linearen Rahmen-
profilteile Armierungselemente vorzugsweise aus Stahl eingelegt sind.

Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Eckschuh (1, 10) allseitig geschlossen ausgefihrt ist.
Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass als Dammstoff geschdumte Stoffe, verblasfahige oder
andere raumfilllende Dammstoffe, insbesondere rieselfahige Ddmmstoffe eingefiigt sind.
Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Eckschuh (1, 10) aus einem formstabilen Dammstoff,
beispielsweise aus Polyurethan-Schaumstoff, besteht und dass die Oberflache durch Ver-
dichtung der Beschichtung druckfest gemacht ist.

Blend- oder Flugelrahmen Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass im Eckschuh (1, 10) verschlieBbare Offnungen vorgesehen sind.
Blend- oder Fliigelrahmen bzw. Vorsatzelement nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass im Eckschuh (1, 10) Entwidsserungs- bzw. Bellftungsoff-
nungen als schrég nach aullen gerichtete bevorzugt rohrférmige Stege vorgesehen sind.
Verfahren zur Herstellung von Blend- oder Fliigelrahmen bzw. von Vorsatzelementen nach
einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Dammstoff beim Zu-
sammenstecken der Eckschuhe (1, 10) mit den linearen Randprofilteilen in den Verbin-
dungsbereichen zusammengedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Befiillung mit Ddmm-
stoff vor oder nach dem Zuschnitt der erforderfichen Langen der linearen Rahmenprofilteile
erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Befillung mit
Dammstoff der linearen Rahmenprofilteile und der Eckschuhe (1, 10) vor oder nach dem
Zusammenbau der Blend-, Fligel- oder Vorsatzrahmen erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
fullung mit Dammstoff durch Einblastechniken oder mittels Stopftechnik beispielsweise
{iber einen Schneckenforderer erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Eck-
schuh (1, 10) mit den linearen Rahmenprofilteilen im Bereich der Verbindungsteile (3, 4, 7,
8) verklebt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Eck-
schuh (1, 10) im Bereich der Verbindungsteile (3, 4, 7, 8) bis zum &uleren gefilllt ausge-
fuhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Eck-
schuh (1, 10) im Bereich der Verbindungsteile (3, 4, 7, 8) nicht bis zum duBeren Rand ge-
fullt ausgefiihrt wird.
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