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(2), a dile zafizeni obsahuje fidici zatizeni (P), kde je namé-
fen4 hodnota porovnavéna s nastavenou hodnotou téhoz pa-

’ rametru. Na zikladé rozdilu mezi naméfenou a nastavenou

hodnotou tohoto parametru se reguluje tok taveniny (2).
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Vyndlez se tyké zptsobu vjfoby pig;i z meEFZIﬁiCH‘Vié—
ken, podle n&ho%# je surcvina pfivadéna do tavici pece a mine-
r4dlni tavenina je kontinudln® odvédéna ve formé proudu taveni-
ny otvorem pro taveninu, vytvofenym v tavici peci, tavenina je
pfivédé&na do zarizeni na vytvéreni vldken z taveniny, kterdito
vlékna jsou shromaZ?dovdna, aby vytvéfela vldkennou plst, kterd
je voliteln® ddle zpracovdvéna, pricemZ Je néktery parametr
vyrdb&né vldkenné plsti, ktery zévisi na toku taveniny z pece,
métfen a porovnévén s nastavenou hodnotou téhoZ parametru, ur-
¢enou podle danych vyrobnich podminek.

Vynélez se déle tykd zafizeni na kontinuélni.vyrobu plsti
z minerdlnich vldken, zahrnujiciho tavici pec, prostredky na
zavéddéni suroviny do pece, alespon jeden vytokovy otvor pro
minerdlni taveninu ve formé proudu taveniny, zaPizeni na vy-
tvdteni vldken z taveniny, prostfédky na shroma?dovéni té&chto
vldken do tvaru vldkenné plsti, za¥izeni na mé€Feni nékﬁerého
parametru vldkenné plsti, ktery zdvisi na toku taveniny z pece,
a ?idici za¥izeni, napfiklad procesor, kde je naméfend hodnota

porcvndvéna s nastavenou hodnotou téhoZ parametru.

Dosavadni stav techniky

Vyrobky z minerdlni vlny jsou vyrébény napfiklad tak, Ze

pot¥ebnéd surovina Jje tavena v elektrické tavici peci, mineral-




ni tavenina je z pece kontinudlng odvidéns vitokovym otvcren
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2 prenendvina nz vlieéxna napriziad Jeiim piivéddénim do zvldx-

Se Xol, s nichZ Jje minerdlni tavenina odstiedovéns zx vytvare-
ni vléken &i filamentti. Takto vytvé¥end vldkna Jsou ze zvldk-
novaciho zafizeni dopravovana Proudem vzduchu a shromaZdovdna
?e tvaru vldkenné plsti na dopravnim pdsu. Shromaidovéni miZe
byt provéddéno bud shroma*dovénim vldken na dopravnim pdsu, a-
by byla vytvérena plst poZadované konedné tloudtky, nebo vytva-
Fenim takzvaného primdrniho rouna shroma*dovidnim tenké vrstvy
vldken a poté skldddnim tohoto primérniho rouna, napi¥iklad po-
moci kyvadlového dopravniku, aby byla vytvérena sekunddrni plst
poZadované tlou¥fky.

V nékterém stddiu vyroby plsti je pridévdno vhodné po jivo,
napfiklad pryskyfice, které je v konedném stadiu zpracovavéni
plsti aktivovéno, napiiklad teplem. Vldkna jsou tim vz4 jemné
pojena, prilemZ vytvéfeji stabilni plst poZadované hustoty a
tloué{ky, kterd je potom tvarovéna na pofadovany vyrobek.

P¥irozené Je zdjem na tom, aby vyrdb&nd vldkennd plst vy~
kazovala pokud moZno ne jmén& zmén z hlediska Jeji struktury,
ze jména pokud se tykd je ji hmotnosti, jako nap¥iklad hmotnosti
plsti vyrobené za jednotku &asu nebo na jednotku délky, Jjeji
hustoty a/nebo plodné hmotnosti. To znamend, %e Jje-1i &4st
vldkna zpracovévajici linky, ndsledujici za zvldknovacim zari-
zenim, pohdn&na dancu rychlosti za udelem vyroby vldkenné pls-
ti urcitého typu z uréitych surovin, Jjsou pripadné zmény vyse
uvedenych charakteristik zp@sobovény hlavné zménami mno¥stvi

nebo hmoty taveniny odvédéné z pece za jednotku ¢asu, tedy to-




1 tavaniny 31 toku reztavend hooty. Proto Je snana uarZovat
cdvadény tok taveniny xonstantni.

X dosa¥eni tohoto zéméru bylc jiZ d¥ive navrZeno nékolik
FeSeni. Vznledem k tomu, Ze mnoZstvi taveniny odvédéné za Jed-
notku &asu je p¥imo Umérné statickému tlaku panujicimu Vv urov-
ni taveniny, kde se nachdzi vytokovy otvor, je snaha udrZovat
tento staticky tlak na v podstaté konstantni urcvni. Toho Je
mozno dosdhnout napfiklad udrZovénim rovnovédhy mezi mnoZstvim
zav4d&né suroviny a mnoistvim odvddéné taveniny, k dosaZeni &e-
ho? byly predloZeny rtzné ndvrhy. Podle japonské prihld&ky pa-
tentu 62-330098 je privod suroviny ¥izen véZenim mnoZstvi ta-
veniny v peci a porovndvénim této hodnoty s predem stanovenou
hodnotou. Signdl, predstavujici vysledny rozdil, Je pak pouzit
k ¥izeni priv4dsciho zatizeni suroviny. Podle Jiného Fe3eni,
popsaného v patentu USA 4 641 319, Jje tavici pec uloZena tak,
Ye za pou?iti naklépdciho mechanismu je moZno Ji zavédét do na-
klon®né polohy, pri%em? je thel naklonéni pece Fizen na zékla-
dé zmén mnoZstvi taveniny odvddéné za Jjednotku Casu. V japon-
ské prihléSce patentu 62-328112 bylo také navriZeno takové Te-
%eni, podle néhoZ Jje sténa pece opatfena vytokovym otvorem s
pemdrné velkym rozmérem vySky, proti némuZ Je na vné j81 strané
pece usporédano klgzné goupédtko, které lze zvedat nebo spou-
3t8t, a majici vytokovy otvor men3i neZ Jje vytokovy otvor ve
st&né pece. Zveddnim a spoudténim kluznéhc Houpétka podle na-
mé&¥enych odchylek hmotnosti pece je moZno ménit vysku vytoko-
véno otvoru v Soupdtku, aby u vytokového otveru byl pfi méni-
ci se vysce hladiny taveniny udrZfovén v podstaté konstantni

staticky tlak a aby timto zplsobem byla dosaZena v podstaté




konstantni rychlest tedeni z pece.

avSak vy8e uvedend, jiZ znamé reSeni ma ji urdité nevyho-
dy spolivajici zejména v tom, %e v3echna Jjeou zaloZena vylud-
né na véZeni taveniny v peci a Ze korekci hmotnosti pece nelze
vzdy provést rychle. Dale pak rychlost te&eni z&visi na visko=-
zit€ taveniny a tudiZ i na teploté& v peci.

Na druhé strané finsky patent 63 924 popisuje zpisob, po-
dle néhoZ je méfen alespon jeden parametr, ktery ovliviuje
mnoZstvi vytvdfené minerdlni viny, prifem? k takovym parametrim
néleZe ji spotfeba energie zvldknovaci Jjednotkou nebo hmotneost
taveniny vytékajici z pece za jJednotku &asu. Tyto hodnoty Jjsou
pak zpracovévény v kombinaci nap¥iklad s parametrem, odpovida-
Jicim plodné hmotnosti vytvé¥ené plsti za d&elem regulovéani
rychlosti dopravniku, na n&m¥ je plst vytvafena, aby tim byla
regulovéna plodnd hmotnost plsti. Av3ak pou¥itf rychlosti do-
pravniku jako prostiedku k regulovdni kvality kone&ného vyrob-
ku md tu nevyhodu, Ze zapridinuje neste jnomérnou produkeci a
pri dangych vyrobnich podminkdch neumoZnuje vyuiivat optimélni
nebo maximé&lni rychlost dopravniku. Vyhodné Je také nezahrnout
dopravnik do celkové reguladni Soustavy a k upravovédni vyrob-

nich podminek usporsdat pridavné, dolasné puisobici prostredky.

Podstata vyndlezu

Vynélez si klade za ukol vytvofit zplisob, ktery umoZnuje
vyrehbu vldkenné plsti s ne jmendimi mo¥nymi a rychle korigova-
telrymi zmé&nami charakteristik kone&ného vyrobku. Tento ukol

splnuje zpisob vyroby plsti z minerdlnich vldken, podle n&hoz




ninu, vytvePenym v tavici peci, tavenina Jje privédena do zari-
zeni na vytvéfeni vldken z taveniny, kterdZto vldkna jsou shro-
mazdovdna, aby vytvérela vldkenncu plst, kterd je volitelné da-
le zpracovévéna, pridem? je néktery parametr vyrdbé&né vldkenne
plsti, ktery zdvisi na toku taveniny z pece, méfen a porovnéa-
vén s nastavenou hodnotou tého? parametru, urdenou podle danych
vyrobnich podminek, jehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze rozdil
mezi naméfenocu hodnotou a nastavenou hodnotou Jje pouZit k re-
gulovdni toku taveninye.

Tok taveniny z pece je s vyhodou regulovén regulovédnim ve-
likosti vytokového otvoru taveniny, avS8ak je moZno ho regulo-
vat také zvy3ovénim statického tlaku u vytokového otvoru,.na;
priklad naklédpénim pecee.

Podle Jednoho provedeni je parametrem, m&fenym na kone&-
ném vyrobku, nap¥iklad hmotnost plsti vyrdb&né za jednotku Za-
su nebo na jednotku délky, hustota plsti nebo Jjeji plosné hmot-
nost. Tyto parametry mohou byt m&Feny rdznymi zpisoby a v kte-
rémkoliv mistd zafizeni po stédiu vytvéteni vldken. M&rici pPi-
stroj s vyhodou zahrnuje vhedné véZzici za¥izeni k méreni hmot-
nosti rounovych vyrobkd, napfiklad obvyklé vézici zarizeni do-
pravnikového typu, anebo miZe byt pouZito méfeni radioaktivni
absorpce. Také je moZno provédét rulni vadZeni hotového vyrob-
ku, napfiklad rudnim véZenim tabuli z minerélnich vldken pre-
den stanovené velikosti.

Vyslednd naméfend hodncta, to Jest skuteénd hodncta, Je

potom porovnavéra s hodnotou predem stanovencu pro dané vyrob-




ni podminky, tedy s takzvanou nastavenou hodrotou, a odchylka

B¢

nanéfené ncdnoty od nastavené nodnoty je pouzita ¥ regulovani
toku z pece, s vyhcdou regulovénim velikosti vytokovéno otvo-
ru taveniny. V této souvislosti je velikosti vytokového otve-
ru taveniny minéna velikost plochy prafezu vytokového otvoru
taveniny v roving v podstat& rovnob&iné s bo&ni sté&nou pece.
Regulace velikosti vytokového otvoru taveniny miZe byt priro-
zené provddéna ruéné, aviak s vyhodou bude provéadéna automa-
ticky. Ridict zatizeni, nap¥iklad procesor, porovnévé vysled-
nou, mgficim pfistro jem nam&fenou hodnotu s pfisludnou nasta-
venou hodnotou a vydévé fidici signél, odpovida jicf rozdilu
mezi namérenou hodnotou a nastavenou hodnotou, ktery Jje pak
pfeddn reguladnimu za¥izeni za Ulelem zregulovini velikosti
vytokového otvoru taveniny.

Velikost vytokového otvoru taveniny je s vyhodou regulo-
véna za pouZiti pohyblivého, s vyhodou kluzného Soupétka, kte-
ré miZe byt zveddno a spoudténo a které miZe byt ovldddno re-
guladninm zatizenim. Kluzné Zoupdtko miZe byt opatfeno otvorem,
ktery miZe byt ménénim vertikdlni polohy Soupdtka,ve vétsdim
nebo mendim rozsahu, nastaven tak, aby se vice &i mén& kryl s
vytokovym otvorem ve sté&ng pece, takZe efektivni plocha otvo-
ru je urlovdna prekryvajicimi se plochami prarezd obou vytoko-
vych otvort. Kluzné Soupdtko mi%e byt také zkonstruovdno bez
otvoru, v kterémZto pfipadé bude jeden ckraj kluzného Soupét-
ka plisobit Jjako omezujici okraj vytokového otvoru.

Jako doplnék k vySe uvedenému Fizeni velikosti vytokové-
ho otvoru taveniny stdvéd také mo¥nost pou¥it namé&Fenou hodno-

tu nebo Jeji odchylku od nastavenéd hcdnoty k ¥izeni crivodu
Je ] J J




sureoviny do peca2, tazk aby v podstate odpovidal anoZstvi cdvé-
ééng taveninye

Jako alternativa nebo doplnék sefizovani toku taverniny, s
vyhodou vytokovéne otvoru taveniny, které Je provéadénoc na za-
k1ad& ndkterého parametru kcnedného vyrobku, ktery pockytuje
dobrou moZnost provdéddt sefizovéni pii deldich &asovych inter-
valech, tedy jakysi zplsob "hrubého sefizovéni" rychlosti to-
ku taveniny, je zde moZncst dosdhnout napfiklad " jemného vyla-
dovéni” velikosti vytokovéhe otvoru taveniny, které miZe rea-
govat na rychlé poruchy toku taveniny.

Tato regulace Jje také s vyhodou fizena procesorem, vytvé¥
Ye jicim signdl, odpovidajici rozdilu mezi nam&Fenou a nastave-
nou hodnotou, a ¥{dicim regulaci mnoZstvi taveniny napfiklad
regulovénim vélikosti vytokového otvoru taveniny.

Ur&ovéni toku hmoty zvldknovacim za¥izenim je s vyhodou
provéddéno mérenim spotfeby enefgie hnac{ jednotky zvléknovaci-
ho zafizeni. K m&feni spotfeby energie mohou byt pouZity ob-
vyklé, o sob& zndmé méfici pfistroje. Toto Fizeni, které je
zaloZeno na zvléknovacim za¥izeni, umoZnuje provéd&t rychlej-
%1 korekdni opat¥eni ne? ¥izeni zaloZené na kcnelném vyrobku
a proto Jje s vyhodou pouZivéno spolu s posledné zminénym Ttize~-
nim, pracujicim s b&Znym Fidicim zafizenim.

K ?izeni vyrobniho procesu je také vyhodné mit moZnost
regulovat stupen naplnéni pece. Konstantni stupen naplnéni ma
za nasledek konstantni podminky teploty a tlaku v peci, které
zase vyvaZuji tok taveniny. To lze uskutelnit tim, Z2 cGo po-
psaného ¥idiciho procesu je zadlenén daldi, ¢ sobé& znamy po-

stup m3feni, jimZ je kontinudlné nebo drerudované mérena hmot-
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y & Tizeni vsdzecihec zalizeni suroviny prostfednictvim
dicino zarizeni, nup¥iklad procesoru.

Vynélez si také klade za Ukol d4t k dispozici zarizeni na
vyrobu plsti z minerdlnich vléken, odstranujici nedostatky po-
dobnych za¥izeni podle dosavadniho stavu techniky. Tento ukol
splnuje zafizeni na kontinuslni vyrobu plsti 2z minerdlnich v1g-
ken, zahrnujici tavici pec, prostredky na zavadéni suroviny do
Pece, alespon Jeden vytokovy otvor pro minerdlni taveninu ve
formé proudu taveniny, zafizeni na vytvé¥eni vldken z taveni-
ny, prostredky na shroma¥dovéni t&chto vldken do tvaru vldken-
né plsti, za¥izeni na méféni nékterého parametru vlskenné pls-
ti, ktery z4visi na toku taveniny z pece, a ¥idici zafizeni,
napriklad procesor, kde Jje nam&¥end hodnota porovnévéna s na-
Stavenou hodnotou téhoZ parametru, jeho? podstata spo¢ivéd v
tom, Ze déle zahrnuje procesorem ¥izené zafizeni, které s vy-
hodou reguluje velikost vytokového otvoru taveniny na zédkladég
rozdilu mezi nam&fenou hodnotou a nastavenou hodnotou parametru. -

Na zarfzeni je také mé¥en tok hmoty zvldknovacim zatize-
nim, coZ Je s vyhodou provédé&no mérenim spotleby energie hna-
cich prostfedkd zvldknovaciho zarizeni. NaméFend hodnota je v
ridicim zafizeni, napfiklad V procesoru, porovnavdna s nasta-
venou hodnotou spot¥eby energie a tok taveniny je za fizeni
procesorem regulovén na zédkladé rozdilu mezi namé&fenou hodno-
tou a nastavenou hodnotou spotfeby energie. Tok taveniny Je s

vyhodou regulovédn reguloviénim velikostl vitokového otvoru tave-

niny.




jemnému sefizovdni a druhd k hrubému serizovéni velikostl vy-
tokového otveoru taveniny, tedy toku taveniny.

Zarizeni podle vyndlezu zahrnuje déle s vyhodou zafizeni
na kontreclu stupné naplnéni pece, kterd je s vyhodou provadé-
na vdienim pece, pridemZ je vysledek vdZeni porovndvén v ridi-
cim zarizeni, nap¥iklad v procesoru, s nastavenou hodnotou
hmotnosti pece, JjakoZ i procesorem Tizené zafizeni na regulo-
véni privodu suroviny na zékladd rozdilu mezi namé&Fenou hodno-
tou a nastavenou hodnotou hmotnosti pece.

Jedno a toté¥ ?idici zatrizeni s vyhodou sbird namérené
hodnoty a ¥id{ rdzné regulalni zarizeni na zékladé& rozdild me-

zi naméfenymi hodnotami a nastavenymi hodnotami.

Prehled obrdzku na vykrese

Vynélez bude bli%e osvé&tlen pomoci vykresu, na némZ Je

schématicky zndzorné&no Jjedno provedeni vyndlezu.

P¥iklad provedeni vyndlezu

Na obrdzku je elektrickd tavici pec jako celek oznalena
vztahovym &islem l. Pec 1 je opatfena elektrodami 3, které
p¥es viko pece zasahuji do pece 1 do taveniny 2. Z elektrod 3
jsou na vykrese zndzornény dv&. Zndzornéno Je zde také priva-
d&ci za¥izeni 4 suroviny s prifazenym dopravnikem suroviny,

kteréd vikem pece vnixd do pece 1 nad troven hladiny taveniny




2+ Pod normdlni trovni hladiny taveniny 2 Jje ve stén& pece 1

Je tavenina 2 xentinudlné od-
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vytveren vitokovy otvor 5, jim

<

&déna a1 o sobé zndmym zpisober privadéna do zarizeni & na vy-
tvéfeni vldken. Zvldknovaci zatrizeni 6, zahrnujici ctéle jicd
se kéla, na néz Je tok taveniny 2 privadén a odsttedivou silou
vrhén ddle za vytvéareni vldken, je jako takové dobfe zndamého
obvyklého druhu. Vytvé¥ens vldkna Jsou podtlakem vtahovdna na
pasové dopravniky 8, 9 a vytvdfeji vldkennou plst T. Plst 7 je
zaT{zenim 10 napou3téna pojivem a d4le zpracovévédna, napt¥iklad
v sudici peci. Toto jako takové predstavuje dobie zndmy tech-
nicky postup. '

Na obrdzku je také zndzorn&no ridici za¥izeni, napfiklad
procesor P, které je pouzito k ¥izeni regulace toku taveniny 2
regulovénim velikosti vytokového otvoru 5 taveniny a volitelns
privodu suroviny. Podle vynélezu je néktery parametr plsti, z4-
vise jici na hmot& taveniny 2, vytékajici z vytokového otvoru 2
v peci 1, m&fen v n&kterém mist& plsti 7 za zvléknovacim za¥i-
zenim 6 za pouZiti mé&riciho za¥izeni 1l. Takovym typickym pa-
rametrem je hmotnost &i hmota plsti 7 vyrobené za Jednotku &a-
su, ktera Jje za konstantnich vyrobnich podminek "mérng hmot-
nosti plsfi 7 na Jjednotku délky, plochy nebo objemu. M&Fici
zarizeni 11 je typicky vhodnym druhem vd%iciho zafizeni, na-
piiklad pdsového vaZiciho zafizeni. Signdl, odpovidajici namg-
fené hodnoté, je preddvén procesoru P, kde je porovndvédn s na-
stavenou hodnotou téhoZ parametru, uréenou pro dané vyrobni

podminky. Na 28klad® rozdilu mezi naméfenou hodnotou a nasta-

venou hodnotou tonoto parametru vydévé procesor P ridici sig-




12 zptsobuje zménu velikosti plochy prifezu vytokového otvoru

5 taveniny a tudiZ korekci toku taveniny 2. Jak je na obrézXxu
naznadeno, mi¥e procesor P vytvéret daldi fidici signdl k o-
v1édsni privedu suroviny trubkou privédécihc zafizeni 4 za U-
delem setrizeni pfivodu suroviny, tak aby odpovidal odvadéné
hmoté& taveniny 2.

Vyse popsané Fizeni umoZnuje zdkladni &i hrubé serizové-
ni, a to jak velikosti vytokového otvoru 5 taveniny, tak toku
suroviny, a takové rizeni by mohlo byt zcela uspokojivé pro
mnohé udely a zajidtovat vyrobu uZitednych vyrobki. AvSak vzhle-
dem k tomu, %e doty¥ny parametr je mé&fen v pomé&rné pozdnim sté-
diu vyroby, bude korekéni vliv ponékud opozdén.

AvZak podle vyndlezu je mo¥no pouzit, jako jediné fizeni
toku taveniny 2, s vyhodou velikosti vytokového otvoru 5 tave-
niny, nebo jako dopln&k vy3e popsaného Fizeni, Yizeni zaloZené
na toku hmoty zvldknovacim zafizenim €. Pomoci tohoto Fizeni
bude moZno rychle prihliZet ke zméndm toku taveniny 2 a tyto
korigovat, coZ znamend, Ze bude moZno dosdhnout uréitého dru-
hu jemného sefizovéni toku. Vhodnym parametrem, kfery je v tom-
to pripadé méfen, je spotfeba energie zvldknovacim zafizenim 6,
kxterd se mdni v zdvislosti na toku taveniny 2, to Jjest na zé-

t&%i taveniny 2, odvddéné z pece 1 do zvldknovacihc zaY¥izeni §,

<
[

nim¥ rychle se otddejici kola rotujil konstantri rychlosti.

Je-1i zvlékrovaci zaFizeni 6 pohénéno elektromctorem, monou

ct

ouziti ob-

o]

b¥t cspotfeba energie a jeji zmény vhodné méfeny za

v



¢

vyklych a zndmych méficich za¥izeni.

Ve

ni ¢ je zpracovi-

~

cérota naméfend na zvldxknovacim za¥iz

-
1y

®

s
e

vdna v procesoru P stejinym zpGsobem, Jak tylo vys £én

()

joie y 2

e

o)
vytvéreny ridici signdl je pou?it k uvedeni v &innost vhodného
zafizeni na Yizeni toku hmoty, napfiklad méndnim vertikslnit po-
lohy kluzného £oupdtka 12 vzhledem k vytokovému otvoru P

Vynédlez dédle zahrnuje volitelné zafizeni slouZici k udrp-
Zovani konstantni hodnoty stupns& naplnéni pece 1. Hmotnost pe-
ce 1 je pritom zjidtovéna za pouZiti odva¥ovacich &lankd 134,
13B, a signdl odpovidajici nanéfené hodnoté& je preddvén proce-
soru P, kde Je porovnévén s p¥isluZnou nastavenou hodnotou. Na
zdkladé rozdilu mezi nam&Fenou hodnotou a nastavenou hodnotou
procesor P vytvari fidici‘signél k uvedeni v &innost nezndzor-

néného zarizeni na regulovéni piivodu suroviny.
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Zpasob vyroby plsti z minerdlnich vléxen, podle néhoZ jJe
surovina privédéna do tavici pece a minerdlni tavenina Je
kontinudlnd odvédéna ve formé proudu taveniny otvorem pro
taveninu, vytvofenym v tavici peci, tavenina Je privadéna
do zatizeni na vytvé¥eni vléken z taveniny, kterdZto vlak-
na jsou shroma%?dovéna, aby vytvérela vldkennou plst, kte-
ré4 je voliteln& déle zpracovévéna, prilemZ je néktery pa-
rametr vyrdbéné vldkenné pleti, ktery zdvisi na toku tave-
niny z pece, mé¥en a porovnévdn s nastavenou hodnotou té-
ho? parametru, urdenou podle danych vyrobnich podminek,
vyznatujici se tim, Ze rozdil‘mezi na-
m&¥enou hodnotou a nastavenou hodnotou Jje pouZit k regulo-

véni toku taveninye.

(¥R
.E

Zpisob podle ndroku 1, vy znadc¢u jici s e -t

e parametr se vztahuJje k hmotnosti.

Zpisob podle ndroku 2, vyznad¢uJjici se tim,
e parametr zahrnuje hmotnost plsti vyrobené za Jjednotku
gasu nebo na jednotku &élky, hustotu plsti nebo Jeji plos-

nou hmotnoste.

Zpisob podle nékterého z ndroki 1 a% 3, vyznadtu-

ignél, odpovidajici naméfené

[ 3114
[}

Coae

ici se tim, e

¢

m zafizeni, nap¥iklad v pro-

H

c

[y

hodnoté&, je porcvndvén v rid

2
4

cesoru, € nastavenou hodnotou za Ulelem vytvareni cigndlu,



odpovidajiciho rozdilu, ktery je pouZit k regulovéni toku

taveniny.

Zpiseb podle nékterého z ndroki 1l a% 4, v yznadu-
Jicd 5 e t im, Ze rozdil je pouZit také k regu-

lovani privodu suroviny do pece.

Zpisob podle nékterého z ndrokt 1 az 5, v y.z nadc¢u -
jicdi se tim, Ze je méfen tok hmoty zvldknova-
cim zafizenim, nam&¥end hodnota je porovndvana s nasfave-
nou hodnotou toku hmoty za danych vyrobnich podminek, pii-
Cem? je rozdil mezi témito hodnotami pouZit k regulovéni

toku taveniny.

Zpisob podle ndroku 6, vyznadujici se t {1 m,
Ze signdl, odpovidajicl nam&fenému toku hmoty, Jje v ¥idi-
cim zarizeni, nap¥iklad v procesoru, porovnédvén s nastave-
nou hodnotou za ulelem vytvéreni signdlu, odpovidajiciho

z jidténému rozdilu, ktery Je pouZit k regulovéni toku ta-

Veniny.

Zpisob podle nékterého k ndrok: 1 a¥ 7, vyznadu-=-
jJici se tim, Ze zahrnuje udriovdni konstant-
niho stupné naplnéni pece véZenim pece a regulovénim pri-

vodu suroviny do pece na zdkladé namé¥ené hodnoty.
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Ze Slgnai, OCTOVITAJIli VysS.slgu vezeni, S8 VvV Iidicill Za

s

zeni, napfiklad v procesoru, porovndvén s nactavenou hod-

¢
[y

notcu hmotnosti pece za danych vyrobnich podminek za ule-
lem vytvé¥eni signdlu, odpovidajiciho zjist&nému rozdilu,

ktery Jje pouZit k regulovéni privodu suroviny do peces

Zpisob vyroby plsti z minerdlnich vldken, podle néhoZ Je
surovina privddéna do tavici pece a minerdlni tavenina Je
kontinudlnd odvéddéna vytokovym otvorem taveniny, vytvore-
nym v tavici peci, ve forﬁé proudu taveniny, tavenina Je
pfeddvéna zarizeni na vytvéfeni vldken z taveniny, kterai-
to vldkna jsou shroma?dovéna, aby vytvéfela vldlennou plst,
kterd je voliteln& déle zpracovédvéna, pridemZ Jje tok hmo-
ty zvléknovacim za¥izenim m&Fen, ziskand naméfend hodnota
je porovnévéna s nastavenou hodnotou toku hmoty za danych
vyrobnich podminek, vy znadu jici ee tim,

Ye rozdil mezi té&mito hodnotami je pouZit k regulovéni to-

ku roztavené hmotye.

Zpisob podle ndroku 10, vyznadtudici se tinmn,

e signél, odpovidajici namé¥enému toku hmoty zvléknovacim
za¥izenim, Je v ridicim zarizeni, naprfiklad v procesoru,
porovnidvdn € nastavenou hcdnotou za Ulelem vytvdreni sig-

nédlu, odpovidajiciho zjidténému rozdilu, ktery Je pouZit k

reguleovéni toku roztavené hriotye



1z.

13.

14.

Zafizeni na kontinudlni virob»u plsti z minerdlnich vld-
£en, zanrnujici tavici pec, prostiedky na savadéni suro-

pece, alespon Jjeden vytokovy otvor pro minerslni
taveninu ve form& proudu taveniny, za¥izeni na vytvafend
vidken z taveniny, prost¥edky na shroma?dovéni téchto v1d-
ken do tvaru vldkenné plsti, zatizeni na méPeni nékterdho
parametru vldkenné plsti, ktery zavisi na toku taveniny z
pece, a ridici za¥izeni, nap¥iklad procesor, kde Jje nam&-
Tené hodnota porovndvédna s nastavenou hodnotou téhoZ pa-
rametru, vyznadujici se tim s Ze déle
zahrnuje procesorem Pizené zatizeni, které s vyhodou re-
guluje velikost vytokového otvoru (5) taveniny (2) na za-
kladé rozdilu mezi naméfenou hodnotou a nastavenou hodno-
tou parametru.

Zarizeni podle ndroku 12, vy znaéu Jicd s e
t £ m, Ze zahrnuje zafizeni na m&feni toku hmoty zvldk-
novacim zatizenim (6), pri€em? je namé¥end hodnota porov-
nédvédna v procesoru (P) s nastavenou hodnotou toku hmoty
zvldknovacim zatizenim (6) a tok hmoty je Fizenim proce-

sorem (F) regulovén na zdklad& rozdilu mezi namé¥Penou hod-

notou a nastavenou hodnotoue.

Zarizeni na kontinudlni vyrobu plsti z minerdlnich v1&-
1 (g rd s g ~ d P . édv s -
Ken, zahrnujici tavici pec, prost¥edky na zavddéni suro
viny do pece, alespon jeden vytokovy otvor pro minerdlni

taveninu ve formé& proudu taveniny, zai'izeni na vytvareni

vliaken z taveniny, prost¥edky na shroma¥dovéni téchto vli-




tol

wan do tvaru vldékerné pleti, zaPizeni na méTeni toxu nme-
zvldxhovacin zaFizenim, ¥idici zarizeni, napfiklad pro-

métend hodnota porovndvéna s nastavenou

N
o
o
o 7Y
®
o
=

cecor,

hodnotou toku hmoty zvldknovacim zarizenim, Vv y 2 n a -

(¢
Cae

widici se tim, Ze ddle zahrnuje procesorem
(P) ¥izené zarizeni na regulovdni velikosti vytokového o-
tvotu (5) taveniny (2) na zékladé rozdilu mezi namérenou

hodnotou a nastavenou hcdnotou toku hmotye.

15, Zarizeni podle nékterého z ndroki 12 aZ 14, Vv y z na -
dugjici se tim, Z%e ddle zahrnuje zafizeni
(134, 13B) na vaZeni pece (1), ptitemZ Je vysledek véié-
ni porovnévén v Fidicim zaffzeni, nap¥iklad v procesoru
(P), s nastavenou hodnotou hmotnosti pece (1), a proce-
sorem (P) ¥izené zaPizeni na regulovéni privodu suroviny

na 24k1add rozdilu mezi naméfenou hodnotou a nastavenou

hodnotou hmotnosti pece (1).

Zdstupce:

Z 3219
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