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一种板材喷涂系统

(57)摘要

本发明公开了一种板材喷涂系统，包括传送

带，其特征在于，所述传送带一端设有送料装置，

送料装置一侧设有物料架；所述送料装置一侧设

有导向架，导向架设置在传送带上，所述导向架

一侧设有喷涂装置，所述喷涂装置一侧设有送料

装置；所述喷涂装置包括机架，所述机架上侧设

有底板；所述机架上侧设有顶板，顶板下侧设有

气缸Ⅱ；所述顶板两侧均设有侧板，所述侧板一

侧设有安装座，所述安装座上侧设有电机，所述

电机一侧设有传动管轴、传动轴，传动轴一端设

有齿轮Ⅳ，所述齿轮Ⅳ一侧设有齿轮Ⅴ，齿轮Ⅴ

下侧设有喷头。本发明自动化完成板材喷涂，对

产生的碎屑收集，喷涂全面，一体化程度高。
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1.一种板材喷涂系统，包括传送带，其特征在于，所述传送带一端设有送料装置，送料

装置一侧设有物料架；所述送料装置一侧设有导向架，导向架设置在传送带上，所述导向架

一侧设有喷涂装置，所述喷涂装置一侧设有送料装置；

所述喷涂装置包括机架，所述机架上设有滑槽，所述机架上侧设有底板，底板设置在滑

槽内；所述机架上侧设有顶板，顶板下侧设有气缸Ⅱ，气缸Ⅱ固定在机架上；所述顶板两侧

均设有侧板，侧板与顶板固定连接，一组所述侧板一侧设有安装座，所述安装座上侧设有电

机，所述电机一侧设有传动管轴，所述传动管轴内设有传动轴，传动轴外侧设有齿轮箱，传

动轴通过轴承与齿轮箱连接，传动轴一端设有齿轮Ⅳ，所述齿轮Ⅳ一侧设有齿轮Ⅴ，齿轮Ⅴ

与齿轮Ⅳ啮合，齿轮Ⅴ、齿轮Ⅳ均设置在齿轮箱内，齿轮Ⅴ下侧设有喷头，喷头通过轴与齿

轮Ⅴ连接；所述传动管轴上设有齿轮Ⅱ，齿轮Ⅱ一侧设有齿轮Ⅲ，齿轮Ⅲ一侧设有不完全齿

轮，不完全齿轮通过轴与齿轮Ⅲ连接，所述不完全齿轮一侧设有齿圈，齿圈一侧设有连杆，

连杆与齿轮箱固定连接，所述送料装置包括立柱、横杆、底座，所述立柱上侧设有横杆，所述

横杆一侧设有底座，底座通过套环与横杆连接，所述底座上侧设有真空泵，所述底座下侧设

有吸盘，吸盘通过管与真空泵相连，所述底座一侧设有气缸Ⅰ，所述顶板内设有导槽，所述齿

轮箱上侧设有限位块，限位块设置于导槽内；所述侧板一侧设有导向板，齿圈设置于导向板

内。

2.根据权利要求1所述的一种板材喷涂系统，其特征在于，所述底板一端通过弹簧与机

架连接，所述底板一侧设有齿条，齿条与底板固定连接，所述侧板一侧设有齿轮Ⅰ，齿轮Ⅰ一

侧设有棘轮，棘轮通过轴与齿轮Ⅰ相连，轴通过轴承座连接在侧板，所述齿轮箱下侧设有固

定板，所述固定板内设有若干安装腔，所述安装腔内设有楔形块，楔形块与棘轮啮合，楔形

块通过弹簧连接在安装腔。
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一种板材喷涂系统

技术领域

[0001] 本发明属于板材加工技术领域，特别涉及一种板材喷涂系统。

背景技术

[0002] 板材加工过程中，喷涂是一项重要的程序，在板材生产加工成型后，通常需要对板

材表面进行喷涂加工，提高其表面的光滑度，提高产品的质量，这样就需要使用板材表面喷

涂设备；现有的板材喷涂设备对板材的喷涂不够全面、不均匀。

发明内容

[0003] 本发明的目的是克服现有技术中不足，提供一种板材喷涂系统，自动化完成板材

喷涂，对产生的碎屑收集，喷涂全面，一体化程度高。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用的技术方案是：

[0005] 一种板材喷涂系统，包括传送带，所述传送带一端设有送料装置，送料装置一侧设

有物料架；所述送料装置一侧设有导向架，导向架设置在传送带上，所述导向架一侧设有喷

涂装置，所述喷涂装置一侧设有送料装置，送料装置将物料架上的板材运送到传送带上，通

过导向架进行定位，运动至喷涂装置，自动进行喷涂，喷涂完成后，通过送料装置，摆放在物

料架上；

[0006] 所述喷涂装置包括机架，所述机架上设有滑槽，所述机架上侧设有底板，底板设置

在滑槽内；所述机架上侧设有顶板，顶板下侧设有气缸Ⅱ，气缸Ⅱ固定在机架上，推动顶板

上下移动；所述顶板两侧均设有侧板，侧板与顶板固定连接，所述一组侧板一侧设有安装

座，所述安装座上侧设有电机，所述电机一侧设有传动管轴，所述传动管轴内设有传动轴，

传动轴外侧设有齿轮箱，传动轴通过轴承与齿轮箱连接，传动轴一端设有齿轮Ⅳ，所述齿轮

Ⅳ一侧设有齿轮Ⅴ，齿轮Ⅴ与齿轮Ⅳ啮合，齿轮Ⅴ、齿轮Ⅳ均设置在齿轮箱内，齿轮Ⅴ下侧

设有喷头，喷头通过轴与齿轮Ⅴ连接；所述传动管轴上设有齿轮Ⅱ，齿轮Ⅱ一侧设有齿轮

Ⅲ，齿轮Ⅲ一侧设有不完全齿轮，不完全齿轮通过轴与齿轮Ⅲ连接，所述不完全齿轮一侧设

有齿圈，齿圈一侧设有连杆，连杆与齿轮箱固定连接；电机带动传动管轴、传动轴、齿轮Ⅳ、

齿轮Ⅴ、喷头对板材进行喷涂，同时带动齿轮Ⅱ、齿轮Ⅲ、不完全齿轮转动，带动齿圈、连杆、

齿轮箱移动，调节喷涂范围。

[0007] 优选的，所述送料装置包括立柱、横杆、底座，所述立柱上侧设有横杆，所述横杆一

侧设有底座，底座通过套环与横杆连接，所述底座上侧设有真空泵，所述底座下侧设有吸

盘，吸盘通过管与真空泵相连，所述底座一侧设有气缸Ⅰ。

[0008] 优选的，所述顶板内设有导槽，所述齿轮箱上侧设有限位块，限位块设置于导槽

内，对机箱运动进行限位；所述侧板一侧设有导向板，齿圈设置于导向板内，对导向板运动

方向进行限位。

[0009] 优选的，所述底板一端通过弹簧与机架连接，所述底板一侧设有齿条，齿条与底板

固定连接，所述侧板一侧设有齿轮Ⅰ，齿轮Ⅰ一侧设有棘轮，棘轮通过轴与齿轮Ⅰ相连，轴通过
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轴承座连接在侧板，所述齿轮箱下侧设有固定板，所述固定板内设有若干安装腔，所述安装

腔内设有楔形块，楔形块与棘轮啮合，楔形块通过弹簧连接在安装腔；气缸Ⅱ带动顶板向下

运动，齿轮Ⅰ与齿条啮合，电机带动齿轮箱、喷头对板材移动喷涂，齿轮箱运动到一端，楔形

块与棘轮啮合，带动齿轮Ⅰ、齿条、底板移动，电机反向转动，齿轮箱反向运动，楔形块进入安

装腔，不带动棘轮转动，喷头继续对板材进行喷涂，反复进行，底板带动板材移动，对板材全

方面喷涂，喷涂完成后，气缸Ⅱ推动顶板向上运动，齿轮Ⅰ与齿条不再啮合，受弹簧作用力，

底板回复原位。

[0010] 本发明与现有技术相比较有益效果表现在：

[0011] 1）通过设置送料装置、导向架、喷涂装置、送料装置，送料装置将物料架上的板材

运送到传送带上，通过导向架进行定位，运动至喷涂装置，自动进行喷涂，喷涂完成后，通过

送料装置，摆放在物料架上，自动化程度更高；

[0012] 2）通过设置送料装置，方便上料、下料；

[0013] 3）通过设置喷涂装置，电机带动喷头对板材进行喷涂，同时带动喷头移动，从板材

一端喷涂到另一端，同时带动板材移动，自动对板材进行全方面喷涂；

[0014] 4）通过设置楔形块、弹簧，棘轮，带动底板单向运动，通过设置弹簧，喷涂完成后，

气缸Ⅱ推动顶板向上运动，齿轮Ⅰ与齿条不再啮合；受弹簧作用力，底板回复原位，方便下一

次喷涂。

附图说明

[0015] 附图1是本发明一种板材喷涂系统结构示意图；

[0016] 附图2是本发明一种板材喷涂系统送料装置结构示意图；

[0017] 附图3是本发明一种板材喷涂系统喷涂装置一侧结构示意图；

[0018] 附图4是本发明一种板材喷涂系统顶板剖切结构示意图；

[0019] 附图5是本发明一种板材喷涂系统喷涂装置结构示意图；

[0020] 附图6是本发明一种板材喷涂系统传动轴结构示意图；

[0021] 附图7是本发明一种板材喷涂系统固定板剖切结构示意图；

[0022] 图中：1‑传送带，2‑送料装置，21‑物料架，22‑立柱，23‑横杆，24‑底座，25‑真空泵，

26‑吸盘，27‑气缸Ⅰ，28‑套环，3‑导向架，4‑喷涂装置，41‑机架，411‑滑槽，412‑齿轮Ⅰ，413‑

棘轮，42‑气缸Ⅱ，43‑底板，431‑齿条，44‑顶板，441‑侧板，442‑安装座，443‑导向板，444‑导

槽，45‑电机，451‑齿轮Ⅱ，452‑齿轮Ⅲ，453‑不完全齿轮，454‑齿圈，4541‑连杆，455‑传动管

轴，456‑传动轴，457‑齿轮箱，4571‑齿轮Ⅳ，4572‑齿轮Ⅴ，4573‑限位块，458‑固定板，4581‑

安装腔，4582‑弹簧，4583‑楔形块，459‑喷头。

具体实施方式

[0023] 为方便本技术领域人员的理解，下面结合附图1‑7，对本发明的技术方案进一步具

体说明。

[0024] 一种板材喷涂系统，包括传送带1，所述传送带1一端设有送料装置2，送料装置2一

侧设有物料架21；所述送料装置2一侧设有导向架3，导向架3设置在传送带1上，所述导向架

3一侧设有喷涂装置4，所述喷涂装置4一侧设有送料装置2，送料装置2将物料架21上的板材
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运送到传送带1上，通过导向架3进行定位，运动至喷涂装置4，自动进行喷涂，喷涂完成后，

通过送料装置2，摆放在物料架21上；

[0025] 所述喷涂装置4包括机架41，所述机架41上设有滑槽411，所述机架41上侧设有底

板43，底板43设置在滑槽411内；所述机架41上侧设有顶板44，顶板44下侧设有气缸Ⅱ42，气

缸Ⅱ42固定在机架41上，推动顶板44上下移动；所述顶板44两侧均设有侧板441，侧板441与

顶板44固定连接，所述一组侧板441一侧设有安装座442，所述安装座442上侧设有电机45，

所述电机45一侧设有传动管轴455，所述传动管轴455内设有传动轴456，传动轴456外侧设

有齿轮箱457，传动轴456通过轴承与齿轮箱457连接，传动轴456一端设有齿轮Ⅳ4571，所述

齿轮Ⅳ4571一侧设有齿轮Ⅴ4572，齿轮Ⅴ4572与齿轮Ⅳ4571啮合，齿轮Ⅴ4572、齿轮Ⅳ4571

均设置在齿轮箱457内，齿轮Ⅴ4572下侧设有喷头459，喷头459通过轴与齿轮Ⅴ4572连接；

所述传动管轴455上设有齿轮Ⅱ451，齿轮Ⅱ451一侧设有齿轮Ⅲ452，齿轮Ⅲ452一侧设有不

完全齿轮453，不完全齿轮453通过轴与齿轮Ⅲ452连接，所述不完全齿轮453一侧设有齿圈

454，齿圈454一侧设有连杆4541，连杆4541与齿轮箱457固定连接；电机45带动传动管轴

455、传动轴456、齿轮Ⅳ4571、齿轮Ⅴ4572、喷头459对板材进行喷涂，同时带动齿轮Ⅱ451、

齿轮Ⅲ452、不完全齿轮453转动，带动齿圈454、连杆4541、齿轮箱457移动，调节喷涂范围。

[0026] 所述送料装置2包括立柱22、横杆23、底座24，所述立柱22上侧设有横杆23，所述横

杆23一侧设有底座24，底座24通过套环28与横杆23连接，所述底座24上侧设有真空泵25，所

述底座24下侧设有吸盘26，吸盘26通过管与真空泵25相连，所述底座24一侧设有气缸Ⅰ27。

[0027] 所述顶板44内设有导槽444，所述齿轮箱457上侧设有限位块4573，限位块4573设

置于导槽444内，对机箱运动进行限位；所述侧板441一侧设有导向板443，齿圈454设置于导

向板443内，对导向板443运动方向进行限位。

[0028] 所述底板43一端通过弹簧与机架41连接，所述底板43一侧设有齿条431，齿条431

与底板43固定连接，所述侧板441一侧设有齿轮Ⅰ412，齿轮Ⅰ412一侧设有棘轮413，棘轮413

通过轴与齿轮Ⅰ412相连，轴通过轴承座连接在侧板441，所述齿轮箱457下侧设有固定板

458，所述固定板458内设有若干安装腔4581，所述安装腔4581内设有楔形块4583，楔形块

4583与棘轮413啮合，楔形块4583通过弹簧4582连接在安装腔4581；气缸Ⅱ42带动顶板44向

下运动，齿轮Ⅰ412与齿条431啮合，电机45带动齿轮箱457、喷头459对板材移动喷涂，齿轮箱

457运动到一端，楔形块4583与棘轮413啮合，带动齿轮Ⅰ412、齿条431、底板43移动，电机45

反向转动，齿轮箱457反向运动，楔形块4583进入安装腔4581，不带动棘轮413转动，喷头459

继续对板材进行喷涂，反复进行，底板43带动板材移动，对板材全方面喷涂，喷涂完成后，气

缸Ⅱ42推动顶板44向上运动，齿轮Ⅰ412与齿条431不再啮合，受弹簧作用力，底板43回复原

位。

[0029] 所述侧板441一侧设有收集箱5，所述收集箱5一侧设有吸尘器6，吸尘器6一侧设有

伸缩管7，伸缩管7一端与吸尘器6相连，吸尘器6另一端穿过侧板441，将喷涂产生的碎屑收

集。

[0030] 一种板材喷涂系统，工作过程如下：

[0031] 根据板材的宽度，旋转螺杆带动两组安装架移动，调整挡板之间的距离；调整完成

后，将待喷涂的板材放置在物料架上的，气缸Ⅰ控制底座运动到物料架上侧，真空泵工作，吸

盘将板材抓起，移动到传送带上侧，将板材放置在传送带上，板材通过挡板的限位运行至底
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板上，气缸Ⅱ控制顶板向下运动，齿轮Ⅰ与齿条啮合，电机带动传动管轴、传动轴、齿轮Ⅳ、齿

轮Ⅴ、喷头对板材进行喷涂，同时带动齿轮Ⅱ、齿轮Ⅲ、不完全齿轮转动，带动齿圈、连杆、齿

轮箱移动，将板材从一端喷涂到另一端，当齿轮箱运动到一端，楔形块与棘轮啮合，带动齿

轮Ⅰ、齿条、底板向前移动，带动板材向前移动，电机反向转动，齿轮箱反向运动，楔形块进入

安装腔，不带动棘轮转动，喷头继续对板材进行喷涂，反复进行，直至底板带动板材离开喷

头，气缸Ⅱ推动顶板向上运动，齿轮Ⅰ与齿条不再啮合，受弹簧作用力，底板回复原位，喷涂

完成后的板材在传送带上继续行进，送料装置将板材取下放置在物料架上。

[0032] 以上内容仅仅是对本发明的结构所作的举例和说明，所属本技术领域的技术人员

对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替代，只要不偏离发明

的结构或者超越本权利要求书所定义的范围，均应属于本发明的保护范围。
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图1
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图3
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图4

说　明　书　附　图 3/5 页

9

CN 113426598 B

9



图5
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图6
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