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( ,Nosia (8, nene osjehlenf g (1) obsahujici
vEtEL oc‘.‘et jeh upevnénych v plastovém
g&su (2, 2°). ojehleny pas (1) je na nosidi (8,
; upevn&n tvarovym spojem. Dnl!:[ho s ojen!
mezl ojehlenym pélem 11) a nosi¥em (8, f
souZasné lehké a r& mo¥nosti rozebréni g‘e
dosaZeno tim. e plnntickf materidl plastové

p&su (2, je tegeln! nebo chemicky ro:pu!t&n
nebo nataven ve vybranich 12, 2 12 ")
soufasného vytvo¥eni néstavce . (6 6)

ig-?hu:jiciho do "tohoto vybrani (12, 12
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd nosile ojehleného pdsu pro-textilni
stroje, zejména pro Zesaci stroje, dop¥ddaci stroje s otevie-
nym koncem a posukovaci stroje s ojehlenym pasem obsahujicim.
v&t5{ podet jehel upevn&nych v plastovém pdsu, pf¥icemZ plas-
tovy pads je upevnitelny s tvarovym stykem na nosic¢i ojehle-
ného pésu. ' .

Dosavadni stav techniky

Jehly ojehlenych pdst na takovych textilnich strojich
podléhaji p¥i provozu opotfebeni nebo se dokonce ldmou. Proto
je nutno ojehlené pasy po urlité provozni dobé& vyménovat. Z
tohoto divodu musi byt tyto ojehlené pésy jednak snadno vymé-
nitelné a s nosidem spojené lehce rozebiratelné&, jednak musi
byt pfi provézu absolutnd bezpe&né usazen ojehleny pds v no-
sici.

K tomu d&elu byly vyvinuty rizné techniky upevnéni. Je
zejména zndmo upevhovat ojehleny péds s patni &asti z kovu v
nosidi, respektive v jeho podélné dréice, pédjenim. D&le je
zndmé upeviovdni lepenim. DalS{ feSeni jsou provedena tak, Ze
na‘boénich st&ndch patn{ &&sti ojehleného pésu jsou upraveny
nopkovité vystupky, takZe ojehlené pdsy mohou byt vloZeny do
odpovidajfcich drédZek, podobn& jako u bajonetového uzivéru.

Tato zndm& Fedeni jsou vSak nevyhodnd proto, Ze ani rué-
ni manipulace s nimi neni dostatecné jednoduchd ani nezarudu-
j1 dostatednd bezpelné upevnéni a ani se nehodi{ na ojehlené
pdsy s patni &4sti provedenou z plastového pésu.




Okolem vyndlezu proto je vytvofit ojehleny pads s plasto-
vym pésem lehce a bezpeén& upevnitelnym a rozebiratelnym v
nosi¢i provedeném zejména z kovu.

Podstata vyndlezu

Tento dkol spliiuje nosi& ojehleného pésu s~ojehlenym péa-
sem obsahujicim v&t3i polet jehel upevnénych v plastovém pésu,
pfidem? plastovy pds je upevnitelny s tvarovym stykem na nosi-
i ojehleného pésu, podle vynédlezu, jehoZ podstatou je, Ze
plastovy pis je ve vybrdnich nosile ojehleného pédsu upevnén
tim, %e plasticky materidl plastového pdsu je tepelné& nebo che-
micky rozpuitén nebo nataven do vybrani za soudasného vytvofe-

ni nédstavce zasahujiciho do tohoto vybréni.

Vynédlez je tedy zaloZen na mySlence kombinace &isté me-
chanického upevné&ni tvarovym stykem a upevnéni chemickou ne-
bo tepelnou deformaci plastového pédsu, pfidemZ vzhledem k tva-
rovému zékladnimu spojeni jiZ velmi mald deformace plastového
p4dsu postaduje pro dosaZeni neobvykle pevného usazeni ojehlené-
ho pésu, p¥i&emZz tato mald deformace miZe byt opét lehce odstra-

néna.

Podle prvniho provedeni vyndlezu je vyhodné, kdyz plasto-
vy p&s obsahuje bo¢ni nastavce, které prochdzeji s tvarovym
p¥izplsobenim odpovidajicimi vybrénimi nosile ojehleného pésu,
p¥idemZ jejich volné konce vystupujici na vné&jsi strané z vy-
brdni se tepelné& nebo chemicky zformuji do tvaru hlavicek
pfidrfujicich okraje vybrédni.

U tohoto provedeni jsou tedy ojehlené pdsy upevnény JjiZ
tvarov?m'spojenim v radidlnim sm&ru, to znamend ve sméru od-
stfedivé sily plsobici pfi provozu na ojehlené pédsy. Tepelnou
nebo chemickou deformaci bo&nich ndstavclh je déle dosaZeno to-
ho, %¥e i v tangencidlnim sméru je zarudeno absolutné bezpeéné
usazeni va&i sildm, pisobicim na ojehlené pdsy proti sméru

cesani.




Volné konce néstavcl se mohou s vyhodou zdeformovat pte-
ta%enim nebo p¥ejetim topnou ty%{ nebo topnou pistoli.

Ojehleny pds upevnény timto zplisobem je moZno bez problé-
mi uvolnit obrobenim p¥fdrZnych hlavi&ek, napfiklad jejich od-
vrtdnim.

Pro dosafeni jeZtd lepifho tvarového upevndni je u vyhod-
ného provedeni vyndlezu nosi& ojehleného pdsu vytvofen s pri-
Fezem v podstaté tvaru J, pfifemZ na vnit¥nf{ strané tohoto J-
profilu je vytvo¥ena p¥idrZovaci drdZka pro ojehlené pésy, Vv
patn{ oblasti p¥idrZovaci drd%fky jsou upraveny alespon na nékte-
rych dGsecich zdf¥ezy a v patni &4sti plastového pésu ojehleného
pésu jsou v alespon nékterych tdsecich uspofdddny odpovidajici
pfidrZovaci &i upevhovaci vy¥nélky. Toto provedeni je zv14a3té
vhodné nap¥iklad pro posukovac{ dstroji.

U dalifiho provedeni vyndlezu vhodného zejména pro posuko-
vaci stroje s valkovym pohonem je nosi& ojehleného pdsu prove-
den s prufezem tvaru U, p¥ifemZ plastovy pds ojehleného pédsu
je vloZen do vnit¥ni strany U-profilu slouZffici jako upevnova-
ci drédZka, bodni sté&ny plastového pdsu jsou v podstaté hladké
a bo&ni stény plastového pédsu se vybrdnimi U-profilu chemicky
nebo tepelné rozpusti nebo natavi.

Zv1l43t vyhodné provedeni vyndlezu je takové, Ze k upevné-
ni ojehlenych pdsd se z vné&js{ strany uvedenymi vybrédnimi no-
sie ojehleného. pdsu na plastovych pdsech ojehlenych pdst
natavenim vytvo¥{ plastové Cepy. '

Alternativné k tomu se nechd plsobit uvedenymi vybranimi
roz?ouétédlo rozpoudtéjici plastickou hmotu plastového pésu.
Pisobenim tohoto rozpousté&dla se tedy plastovy pds v danych
mistech rozpusti a lehce nabobtnd, takZe okraj uvedenych vybré-
ni{ je p¥idrZovdn touto nabobtnalou plastickou hmotou.

RovnéZ u téchto provedeni{ je moZno provést uvolnéni ojehle-
nych pdsd mechanickym obrdbénim, napfiklad tedy odvrtdnim.




P¥ehled obrdzkd na v?kfesech

Vyndlez bude ddle bliZe objasnén na pfikladech provedeni

podle p¥iloZengch vykresl, na nichz

obr. 1 zndzornuje bokorys &4sti prvniho provedeni ojehle-
ného pésu,

obr. 2 ¥ez podle ary II-II z obr. 1,
obr. 3 ¥ez nosidem bez vloZeného ojehleného pésu,

obr. 4 provedeni odpovidajici obr. 3 s vloZenym ojehlenym
péasen, )

wm

obr. perspektivni pohled na provedeni podle obr. 4,
obr. 6 ¥ez dal3im provedenim ojehleného pésu,
obr. 7 C4ste&ny fez bokorysu provedeni podle obr. 6,

obr. 8 perspektivni pohled na dal$i provedeni nosile s
vlioZfenym ojehlenym pdsem podle obr. 6,

obr. 9 fez podle &4ry IX-IX z obr. 8 bez vloZeného ojehle-
ného pésu,

obr. 10 ¥ez podle &4ry X-X z obr. 8 bez vloZeného ojehle-
ného pésu,

obr. 11 perspektivni pohled na nosi¢ s vloZenym ojehlenym
pédsem obmé&n&ného provedeni a '

~obr. 12 perspektivni pohled na nosié s ojehlenym pésem
podle obr. 8 zndzorhujicim upevnéni rozpusténim.

P¥{klady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 aZ 5 je zndzorndno p¥ikladné provedeni vhodné
nap¥iklad pro posukovaci dstroji.

Obr. 1 a 2 zndzoriuji ojehleny pds 1 sestdvajici z plas-
tového pdsu 2 a vét3fiho poltu jehel 3, vloZenych do drdzZky 4
s priufezem tvaru U vytvofené v plastovém pdsu 2. Upevnéni je-




hel 3 je mo%no provést bud soulasné se vst¥ikovacim litim plas-
tového pdsu 2 nebo mechanicky.

Na jedné bodni st&né& 5 plastového pdsu 2 je zformovan
v&tE{ polet nastavclt 6, vytvofenych ve formé& Zepl. Na paté 7
ojehleného pidsu 1 je na stran& odvrdcené od ndstavci 6 vytva-

rovadn podélny upevihovaci vy&nélek 7' ve formé zubu.

Na obr. 3 a% 5 je znézorn&n nosi® 8 ojehleného pésu 1,
ktery ve zndzorndném p¥ikladu m& prufez tvaru J. Na vnit¥ni
stran& prifezu tvaru J je vytvo¥ena upeviovaci drdZka 9, p¥i-
Sem? v oblasti dna je v upeviovac{ drdZfce 9 vytvoien podélny
z4¥ez 10, jehoZ prifez odpovidd prifezu upeviovacfho vyénélku
7'. V sténové &4sti 11 nosi¥e 8 smé¥ujfci vzhiru je proveden
v&8t3{ podet vybrdni 12, jejichZ primér a délka odpovidd nastav-
cim 6. Plastovy pds 2 ojehleného pdsu 1 miZe byt vloZen do
dré?ky 9 $ikmo ve sméru Sipky 13 v obr. 3, pfticemZz potom upev-
flovac{ v§én&lky 7 zapadnou do zdfezu 10 a nédstavce 6 do vybri-~
nf{ 12, takZe, jak je zndzornéno na obr. 4, volné vn&jsi konce
14 n&stavcd 6 lehce vy&nivaji ze sténové Cdsti 11 na vnéjsi
stran& 15. St&nov4 &ist 11 tvofi dplnou opéru ojehleného péasu
1 v oblasti plastového pésu 2, kdy? jehly 3 zabiraji ve sméru
%esdni (Zipka 16) do &esaného materidlu.

K ji? uvedenému tvarovému upevné&ni nyni ve smyslu vyna-
lezu p¥ibude p¥idavné aretovéni tim, Ze volné konce 14 nésfavcﬁ
6 se topnou ty&f nebo topnou pistoli natavi, takZe uvedené kon-
ce 14 se nytovitd roz8if{ pfes okraj vybrdni 12. Pfesto, Ze
vyslednd deformace néstavcli 6 je mald, je v kombinaci s tva-
rovym upevndnim vy&nivajici{ch ndstavcl dosaZeno celkové spo-
lehlivého upevnéni ojehlenych pdsd 1 na nosi&i 8. Pro uvolné- ,
ni ojehlenych pdsi 1 je nutno pouze odstranit natavenim vzniklé
hlavidky na volnych koncich 14 néstavci 6 bud odvrtdnim nebo .
brousenim.

Provedeni zndzorndné na obr. 6 aZ 12 je vhodné zejména

pro posukovaci dstroji s vackovym pohonem.




Na obr. 6 je zndzornén ojehleny pds 1', jehoZ patni &ést
je vytvofena jako plastovy pds 2', p¥ilemZ jehly 3' jsou v
plastovém pdsu 2' upevnény mechanicky.

Nosi& 8' ojehleného pésu 1' zndzorn&ny na obr. 8 aZ 10
je vytvofen s prufezem tvaru U, pfifemZ vnit¥ek U-profilu
tvo¥{i upeviovaci drdfku 9' pro uloZeni a upevné&ni plastového
pdsu 2'. Plastovy pds 2' ojehleného pdsu 1' se s tvarovym sty-
kem natla®f nebo zalisuje do této drdZky 9', Jjak je znézorné-
no na obr. 8. ‘

Bodni st&ny 11' nosile 8' jsou opatfeny vybrénimi 12°'.
Pro upevnéni ojehleného pdsu 1' v nosi&i 8' se plastové ndstav-
ce 6' tvaru &epu natavi pomoci nezndzorndné topné pistole a
v nataveném stavu se prostr&i vybranimi 12', takZe plasticky
materidl plastového pasu 2' ojehleného pdsu 1' se rovné&Z nata-
vi a plastové néstavce 6' se s nim spoji. Plastové ndstavce 6"
se proto provedou z takové plastické hmoty, kterd odpovidéd
plastické hmot& plastového pdsu 2' nebo se ji alespon chemic-
ky podob& tak, Ze obé& plastické hmoty je moZno natavenim spo-
jit. ‘

U varianty zn&zorn&né na obr. 11 je bo&ni sténovi Cést
11' noside 8' opatfena misto vétZiho poltu kruhovych vybrani

12' jednou nebo vice podélnymi dérami 12''. U tohoto provedeni
se upevnéni provede tak, Ze touto podélnou dirou 12'' se paje-
dlem nebo padjeci pistolf p¥imo natavi plastovy pas 2' tak, Ze
S4stednd zatele do podélné diry 12'' nebo se rozpoudtédlem
chemicky rozpusti nebo se, jak bylo uvedeno ve spojeni s obr.

8 a¥ 10, natavi plastové Z&sti ve formé plastovych nédstavcla 6'.

'Na obr. 12 je zndzorné&no provedeni upevnéni ojehleného
pdsu 1' v nosi&i 8' jednoduSe chemickou cestou tim,Ze do bo&-
nich vybrédni 12' je dévkovacim za¥izenim 17 dodédvadno rozpoustédlo
18 ve formé kapek 19, které plastickou hmotu plastového pésu
2' rozpousti. KdyZ je plastovy pas 2' proveden nap¥iklad z po-

lystyrolu, poufije se rozpoust&dlo na bdzi benzolu nebo toluolu.




Touto kombinaci materidld bylo dosaZeno pf¥i pokusech velmi
velkych p¥idrZinych nebo upevnovacich sil. Uvolné&ni takto vy-
tvo¥eného spojeni je viak moZné jednoduse odvrtanim, frézova-
nim nebo brouSenim.
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PATENTOVE NAROKY

1. Nosi& ojehleného pdsu s ojehlenym pdsem obsahujicim
vét3{ podet jehel upevnénych v plastovém pasu, pticemZ plasto-
vy pds je upevnitelny s tvarovym stykem na nosidi ojehelného
pisu, vyznadujici se tim, Ze plastovy pés (2,
2') je ve vybradnich (12, 12', 12''") noside (8, 8') upevnén
tim, %e plasticky materidl plastového pésu (2, 2') jJe tepelné
nebo chemicky rozpudté&n nebo nataven do vybrédni (12, 12', 12'"'")
za soudasného vytvo¥en{ ndstavce (6, 6') zasahujiciho do tohoto
vybréni (12, 12', 12''").

2. Nosi& ojehleného pésu podle ndroku 1, vy zna du -
j1{ci se tim Ze plastovy pas (2)je opat¥en boénimi
ndstavci (6), prochdzejicimi odpovidajicimi vybrénimi (12) no-
si%e (8), pri&emZ jejich volné konce vzniklé na vné&jd{ strané
vybrdni (12) jsou vytvarovany tepelné nebo chemicky za soulas-
ného vytvo¥eni p¥fdriné hlavi&ky pfesahujici okraje vybréni
(12).

3. Nosi& ojehleného pédsu podle ndroku 2, vy z n a ¢ u -
j1{ci se tim, Ze volné konce (14) néstavcl (6) jsou
zdeformovdny p¥ejetim topnou ty¢i nebo topnou pistol{.

4. Nosi& ojehleného pdsu podle néroku 3, vy zna ¢gu -
j4ci se tim, Ze ojehlené pasy (1) jsou uvolnitelné z
noside (8)obrobenim pfidrZnych hlavilek.

5. Nosi& ojehelného pédsu podle ndroku 1, vy zn a ¢ u -




jici se tim, ié nosi¢ (8) mé& pru¥ez v podstaté tvaru

J, Ze vnit¥ni strana J-profilu tvo¥i upevnovaci drdZku (9)

pro ojehleny pds (1), Ze v patnf &dsti upevnovaci dréZiky (9)
jsou alespon v Usecich upraveny zafezy (10), a Ze v paté (7) .
plastového pdsu (2) ojehleného pdsu (1) jsou uspofdddny alespon
v Gsecich odpovidajici upevnovac{ vy&n&lky (7').

6. Nosid ojehleného pdsu podle ndroku 1, vy zn a & u -
jici se tim, e nosi& (8') méd prifez tvaru U, Ze do
vnit¥n{ strany U-profilu, slouZici jako upevnovaci dréZka (9'),
je vloZen plastovy pds (2') ojehleného pdsu (1'), Ze bo&ni sté&-
ny plastového pdsu (2') jsou provedeny v podstaté hladké, a Ze
bo&ni sté&ny plastového pdsu (2') jsou bo&nimi vybrdnimi (12')
U-profilu chemicky nebo tepelné& nataveny nebo rozpustény.

7. Nosi& ojehleného pédsu podle ndroku 6, vy zna ¢ u -
jici se tim, Z2e k upevné&ni ojehleného pdsu (1') jsou
z vnéj8{ strany nataveny vybrédnimi (12') noside (8') plasto-
vé &epy (6') na plastovych pdsech (2') ojehlenych pdst (1').

-~ 8, Nosi& ojehleného pédsu podle ndroku 6, vy zn a & u -
jici se tim, Ze vybrdnimi (12') je pfivddéno rozpoustédlo
(18) rozpousté&jic{ plasticky materidl plastového pdsu (2').

9. Nosi& ojehleného pdsu podle ndroku 6, vy znacu -
j{cdi se tim, Ze k oddéleni ojehleného pdsu (1') od
nosie (8') se deformovand plastickd hmota v oblasti vybrédni
(12') odstrani obrébé&nim.
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