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(57) Die Erfindung betrifft eine Aufgabevorrichtung fiir
keramische Massehubel an TaktstraRen zur Herstellung
keramischer Formlinge, insbesondere Flachgeschirr,
bestehend aus einer endlosen, taktweise bewegten Kette,
an der in Abstanden muldenférmig ausgebildete Schaukeln
an Kettenbolzen angelenkt sind und die Schaukeln an der
Beladeseite in einer Schiene gefiihrt sind, um ein sicheres
Beladen zu gewahrleisten und an der Entladeseite mittels
Kurve in eine Kippstellung gebracht werden, so daR am
Hubel Deformierungen vermieden werden. Fig. 1
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Patentanspriche:

1. Aufgabevorrichtung fiir keramische Massehubel bestehend aus einer Uber Kettenrader geflhrten
endlosen, taktweise bewegten Kette, dadurch gekennzeichnet, daR eine Schaukel (5) an einem
Kettenbolzen (4) pendelnd angelenkt und mitzwei Rollen (7; 8) versehen ist, wobei die eine Rolle (7)
in Laufrichtung und die andere Rolle (8) senkrecht zur Laufrichtung der Kette (1) in jeweils einem
Abstand zum Kettenbolzen (4) angeordnet ist und beladeseitig die Schaukel (5) in einer Schiene (9)
mittels Rolle (7) gefiihrt ist und entladeseitig im Bereich der Ubergabestelle (11) die Rolle (8) mit
einer Kurve (12)in Wirkverbindung gebracht ist.

2. Aufgabevorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Schaukel (5) muldenformig
ausgebildet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Aufgabevorrichtung fur keramische Massehubel an TaktstraBen zur Herstellung keramischer
Formlinge, insbesondere von Flachgeschirr.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, in der Vakuumpresse aufbereitete keramische Massehubel Uiber Aufgabevorrichtungen den
Formgebungseinrichtungen an sogenannte TaktstralRen zuzuflhren.

Nach DE-OS 25001865 ist eine derartige Vorrichtung dargestellt. Die Beschickungsvorrichtung besteht aus einem
Tonstrangmagazin, welches als schrég ansteigender Endloskettenelevator oder Gummileistenelevator ausgebildetist. In der
DD-PS 239979 ist eine schrig ansteigende Beschickungseinrichtung, auf der die Massehubel zugefilhrt werden, als Pufferband
bezeichnet.

Die Beschickungseinrichtungen haben den Nachteil, daR sie schrag ansteigen missen, um die Massehubel zu befordern.
Dadurch wird zwischen den einzelnen Verkettungseinrichtungen ein grofSer Platzbedarf bendtigt. AuBerdem ergibt sich infolge
der Anordnung eine geringe Speicherkapazitat. Eine geringe Speicherkapazitat hat den Nachteil, dal mehrere Arbeitskrafte far
das Beladen des Tonstrangmagazins bendtigt werden.

Das gewinnt insbesondere bei Mehrmaschinenbedienung an Bedeutung. Ein weiterer Nachteil besteht durch die verwendeten
Mitnehmer des Tonstrangmagazins, die im wesentlichen nur als Stiitze dienen. Diese verursachen beim Be- und Entladen des
Tonmagazins teilweise Deformierungen, wodurch Qualitdtsprobleme durch fehlerhafte Ware auftreten, als Folge
ungleichmabBiger und unvollstandiger Ausformung.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine zuverlassig arbeitende Aufgabevorrichtung mit hoher Transportleistung vorzuschlagen, die
Beschadigungen der Massehubel beim Be- und Entladen vermeidet, um zu verhindern, daf} bei der weiteren Verarbeitung
Qualitatsbeeintrachtigungen an den daraus hergesteliten Fertigerzeugnissen entstehen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufgabevorrichtung fir keramische Massehubel zu schaffen, die sich bei
geringstem Platzbedarf in FlieBlinien einordnen 158t, eine hohe Speicherkapazitit gewahrleistet und eine Verformung der
Massehubel bei der Be- und Entladung vermeidet.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB eine Schaukel an einen Kettenbolzen pendelnd angelenkt und mit zwei
Rollen versehen ist, wobei die eine Rolle in Laufrichtung und die andere Rolle senkrecht zur Laufrichtung der Kette in jeweils
einen Abstand zum Kettenbolzen angeordnet ist, wobei die Schaukel beladeseitig in einer Schiene mittels Rolle gefihrtistund
entiadeseitig im Bereich der Ubergabestelle die Rolle mit einer Kurve in Wirkverbindung gebrachtist,

Durch die erfindungsgemaRe Losung ist eine senkrechte Anordnung der Aufgabevorrichtung maéglich, was zu erheblichen
Platzeinsparungen gegeniiber bisherigen Schragférderern fuhrt. Ein weiterer Vorteil ist die hdhere Speicherkapazitat, die sich
besonders bei Mehrmaschinenbedienung auf den Einsatz der Arbeitskrafte glinstig auswirkt. Die vorgesehene Kurve fir das
Ausschwenken der Schauke! im Bereich der Ubergabestelle ermdglicht eine sto3freie Ubergabe der Hubel an die
Nachfoigeeinrichtung, weil dadurch keine Fallhohe mehr auftritt.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist die Schaukel muldenférmig ausgebiidet. Dadurch verringert sich die spezifische
Flichenpressung an der Auflageflache des Massehubels, so daf beim Be- und Entladen keine nachteiligen Deformierungen am
Hubel auftreten.
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Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine erfindungsgemafe Aufgabevorrichtung in schematischer Darstellung
Fig.2: einen Schnitt gem&R Linie 1-1 nach Fig. 1
Fig.3: einen Schnitt gem&R Linie ll-Il nach Fig. 1.

An zwei endlosen Ketten 1, die iiber je zwei Kettenbander 2; 3 bewegt werden, befinden sich an Kettenbolzen 4 die Schaukeln 5.
Die Schaukeln 5 sind muldenfdrmig zur Aufnahme der Massehubel 6 ausgebildet, Die Schaukel 5 ist mit Rollen 7; 8versehen, von
denen die Rolle 7 in Laufrichtung und die Rolle 8 senkrecht zur Laufrichtung der Ketten 1 in jeweils einem Abstand zum
Kettenbolzen 4 angeordnet sind. An der Beladeseite sind beiderseits der Schaukeln 5 Schienen 9 am Gestell 10 befestigt, in
welchen die Rollen 7 der Schaukel 5 gefiihrt sind. Entladeseitig ist im Bereich der Ubergabestelle 11 am Gestell 10 eine Kurve 12
angeordnet, welche mit der Rolle 8 der Schaukel 5 in Wirkverbindung steht.

Die Funktionsweise ist nun folgende:

Die im Bereich der Schienen 9 ankommenden Schaukeln 5 werden, sobald die Rollen 7 in den Schienen 9 eingreifen,
nacheinander mit Massehubeln beschickt. Durch die Fiihrung der Rollen 7 in den Schienen 9 wird vermieden, daf3 die
Schaukeln 5 nicht pendeln und damit sicher und ungehindert beladen werden kénnen.

Beriihrt nun die Rolle 8 auf der Entladeseite die Kurve 12, so wird die Schaukel 5 in eine Kippstellung gebracht, so dal der
Massehubel selbsttatigt an der Ubergabestelle 11 in das Nachfolgeaggregat abrollen kann,

Gegen Ende der Kurve richtet sich die Schaukel 5 wieder in ihre Normalstellung auf. Die entleerten Schaukeln 5 gelangen so in
die Ausgangsstellung zurlick, wo sie neu beladen werden,
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