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(57) Abstract: The invention relates to an insulating varnish with a basecoat and an added lubricant. The invention also relates to an
insulation laminate (12, 36) which has a base laminate layer. This laminate is coated on at least one of its flat sides with a layer (16,

17)

of an insulating varnish of the invention.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Isolationslack, der einen Basislack und einen Zusatz von einem Gleitmittel
aufweist. Die Erfindung betriftt auch ein Isolationslaminat (12, 36) welches eine Basislaminatschicht aufweist. Diese ist zumindest
auf einer ihrer flachigen Seiten mit einer Schicht (16, 17) eines erfindungsgeméfien Isolationslackes iiberzogen.
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Isolationslack und Isolationslaminat

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Isolationslack und ein Isolationslaminat welches eine Ba-

sislaminatschicht aufweist.

Es ist allgemein bekannt, dass rotierenden elektrischen Maschinen oder Generatoren
zumeist wenigstens ein aus einem Blechpaket gefertigtes Basiselement wie bei-
spielsweise einen Stator aufweisen, in welchem ein bei Betrieb dieser Komponente
auftretender magnetischer Fluss gefiihrt wird. Die Ausfihrung mittels Blechpaketen
dient hierbei Uberwiegend der Vermeidung oder zumindest Reduktion von Wirbel-

stromen.

Die fur derartige Komponenten notwendigen elektrischen Wicklungsleiter, beispiels-
weise eine Statorwicklung, sind hierbei zumeist in Wicklungsnuten gefiihrt, welche
als kanalahnliche Aussparungen durch die jeweiligen Blechpakete gebildet sind. Die
Wicklungsnuten sind hierbei tUblicherweise an ihren Grenzflaichen durch einen flachi-
gen lIsolierstoff ausgekleidet, so dass die elektrische Isolation zwischen Wicklung und
Blechpaket vorteilhaft gesteigert ist. Als Isolationsmaterialien werden ein- oder mehr-
lagige flexible Flachenisolationsstoffe (IEC 60626-3) eingesetzt. Diese flexiblen Isola-
tionsstoffe kénnen dariiber hinaus mit Beschichtungen zum Verkleben gegen das
Blechpaket bzw. mit Beschichtungen zur Erh6hung der Alterungsbestandigkeit (IEC
60626-3 Blatt 502ff) bei htherer Temperatur eingesetzt werden

Bei der Herstellung von derartigen Maschinen oder Generatoren sind daher zunachst
das jeweilige Blechpaket beziehungsweise auch weitere Komponenten zu fertigen,
wobei anschlieBend der jeweilige Wicklungsileiter in die Nuten eingezogen wird. Ge-
rade bei kleineren Maschinen, beispielsweise bei Motoren im Leistungsbereich von
<1kW bis 10kW und dariber wird ein Wicklungsleiter beim Einbringen in die jeweili-

gen Wicklungsnuten zumindest teilweise durch diese gezogen.
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Nachteilig ist jedoch, dass die bekannten in der Norm beschriebenen Fléchenisolati-
onsstoffe eine materialabhangige Oberflachenrauhigkeit aufweisen, die bei automati-
sierter Verarbeitung einen die Fertigungsgeschwindigkeit begrenzenden Faktor dar-
stellt. Ublicherweise wird bei automatisierter Fertigung zunichst der Nutkasten iso-
liert und anschlieBend die Wicklung gemeinsam mit einem Nutverschluss eingezo-
gen. Hierbei reiben einerseits die Wicklung an der Nutkastenisolation und anderer-
seits die Nutkastenisolation am Nutverschluss. In Abhéngigkeit des COF (Coefficient
of Friction) der Reibpartner kann es zu einer Beschadigung der Isolation kommen,

bzw. das Einziehen der Isolation wird verhindert.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung, einen Fla-
chenisolationsstoff oder Materialien hierfur bereitzustellen, durch welche die zuvor

beschriebenen Reibungseffekte reduziert sind.

Diese Aufgabe wird geldst durch einen Isolationslack der eingangs genannten Art.
Dieser ist gekennzeichnet durch einen Hauptanteil an Basislack und einen Zusatz
von einem Gleitmittel. Typischerweise sind Flachenisolationsstoffe zumindest einsei-
tig, vorzugsweise aber beidseitig mit einem Basislack beschichtet, welcher der Ver-
besserung der Alterungsbestandigkeit dient. Dieser Basislack tragt aber auch in ei-
nem erheblichen MaR zu der Reibecharakteristik langs der Oberflache des Flachen-
isolationsstoffes bei. Durch Zugabe eines Gleitmittels zu dem Basislack ist ein erfin-
dungsgemaler Isolationslack bereitgestellt, welcher nach Aufbringung auf den Fl&-
chenisolationsstoff und seiner Aushartung, beispielsweise aufgrund seiner Ausges-
taltung als Zweikomponentenlack, in vorteilhafter Weise eine verbesserte Reibungs-

charakteristik erméglicht.

Entsprechend einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemaéfRen Isolations-
lackes ist der Basislack ein Polyesterimid- oder Epoxidlack. Derartige Lacke haben
sich fur die Beschichtung von Flachenisolationsstoffen auch ohne erfindungsgema-
Ben Materialzusatz bewahrt, wenn auch mit verbesserungsfahigem Reibungsverhal-
ten. Bevorzugter Weise sind derartige Lacke als Zweikomponentenmaterial aufge-
baut, also mit einem Stammlack und einem Harter, welche kurz vor deren Applikation

miteinander gemischt werden und dann ausharten.
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Entsprechend einer weiteren Ausgestaltungsform des erfindungsgeméaBen Isolations-
lackes wird als Gleitmittelzusatz eine Amidwachsdispersion mit einem Gewichtsanteil
von 2% bis 25% des erfindungsgeméRen Isolationslackes verwendet, wobei der un-
tere Bereich von 2% bis 10% besonders bevorzugt ist. Es hat sich namlich heraus-
gestellt, dass zur Lésung der erfindungsgemaflen Aufgabe bereits kleinere Mengen
des Zusatzes ausreichend sind. Typischerweise ergénzen sich Basislack und Gleit-

mittelzusatz zu 100%.

Die erfindungsgemale Aufgabe wird auch geldst durch ein Isolationslaminat, wel-
ches eine Basislaminatschicht aufweist, welche zumindest auf einer ihrer flachigen
Seiten mit einer Schicht eines erfindungsgemalen Isolationslackes Uberzogen ist.
Dieser ist idealerweise ausgehartet, weil dann die Reibungseigenschaften der Ober-

flache des erfindungsgemafen Isolationslaminates am besten ausgeprégt sind.

Das erfindungsgeméaBe Gleitmittel, bevorzugter Weise eine Amidwachsdispersion,
hat namlich die Eigenschaft, dass es sich bei Raumtemperatur auf der Oberflache
der getrockneten Isolationslackschicht anreichert und bei Temperaturen gréer 60°C
von der Oberflache wegmigriert, sich also in das Innere der getrockneten Isolations-
lackschicht zurtickzieht. Dies hat einerseits den Vorteil, dass bei Einbringen eines
Wicklungsleiters in die Wicklungsnuten, welche mit einem erfindungsgemaBen Isola-
tionslaminat ausgekleidet sind, eine extrem glatte Oberflaiche zur Verfugung gestellt
ist, durch welche ein Gleiten beim Einziehen des Wicklungsleiters begunstigt ist. Das
Einbringen von Wicklungsleitern erfolgt namlich erfindungsgemal bei Raumtempera-
tur, also in einem Temperaturbereich von etwa 15°C bis 30°C, bevorzugter Weise bei
ca. 20°C.

Auf der anderen Seite ist eine derartige Gleitschicht aber von Nachteil fur einen ubli-
cherweise danach durchzufuhrenden Verguss des eingezogenen Wicklungsleiters,
sofern dieser ebenfalls bei Raumtemperatur erfolgt. Durch einen Verguss soll die
Wicklung beziehungsweise der Wicklungsleiter abschlieRend stabilisiert werden um
eine hohe Robustheit des Endproduktes, beispielsweise des Motors, zu erreichen.
Eine derartige Gleitschicht wirde dem Ziel eines Vergusses also entgegenwirken,
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weil eine Haftung der Vergussmasse an dem Wicklungsleiter erheblich reduziert wa-

re.

Typischerweise erfolgt ein solcher Verguss jedoch nicht unter Raumtemperaturbe-
dingungen, sondern entweder mit einer heilRen Vergussmasse oder aber auch unter
Erhitzung der betreffenden Komponente auf eine Trocknungstemperatur der Ver-
gussmasse, beispielsweise 110°C. In diesem Fall migriert die Gleitschicht tempera-
turbedingt in das Innere der Lackschicht und die Vergussmasse kann sich wahrend
ihrer Aushartung kraftschlussig mit der Wicklung beziehungsweise dem Wicklungslei-
ter verbinden. Damit ist eine Stabilisierung der Wicklung durch die Vergussmasse in

vorteilhafter Weise gewahrleistet.

Unter der Voraussetzung, dass eine Vergussmasse gewahlt wird, welche bei der
Verarbeitung oder zum Ausharten keine erhéhte Temperatur benétigt, ist diese dann
entsprechend zu erwdrmen. Dies kann entweder direkt erfolgen, oder aber auch indi-
rekt durch Erwarmen der Wicklung, beispielsweise auch durch temporéres Einpragen

eines Kurzschlussstromes in die elektrisch betriebsfahige Wicklung.

Es hat sich gezeigt, dass eine mittlere Dicke der Isolationslackschicht im Bereich von
2pm bis 15pum sich als besonders ginstig beziiglich der damit erreichten Gleit- be-
ziehungsweise auch Isolationseigenschaften erweist. Im Verhaltnis dazu liegen die
typischen Schichtdicken einer Basislaminatschicht im Bereich von 90um bis 800um.
Der untere Schichtdickenbereich der Basislaminatschicht ist durch eine dann zu ge-
‘ringe mechanische Stabilitdt des Isolationslaminates begrenzt, der obere Schichtdi-
ckenbereich durch eine dann zu geringe mechanische Flexibilitat des Isolationslami-

nates, so dass es nicht mehr problemlos in eine Wicklungsnut einzulegen ist.

Entsprechend weiterer bevorzugter Ausfihrungsformen haben sich folgende Basis-
laminate, welche bereits ohne erfindungsgeméaRen Gleitmittelzusatz fir einen ver-
gleichbaren Zweck eingesetzt werden, als besonders geeignet erwiesen, als Basis-

laminatmaterial fur ein erfindungsgemaRes Isolationslaminat verwendet zu werden:

- Pressspan / PET-Folien Laminat,
- PET-Folien / PET-Vlieslaminat,
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- NOMEX / PET-Folien Laminat,
- NOMEX / Polymidfolien Laminat.

NOMEX ist eine dem Fachmann gebrauchliche Bezeichnung fir Aramidpapier. Der-
artige Laminate sind typischerweise mehrschichtig und vom Schichtaufbau her sym-
metrisch, beispielsweise mit 2 oder 3, aber auch mehr Schichten. Bei den oben ge-
nannten Kombinationen ist unter anderem eine besonders gute Haftung des erfin-
dungsgemalen Isolationslackes an der Oberfliche des Basislaminates gegeben. In
diesem Zusammenhang sei erwahnt, dass das Basislackmaterial vorzugsweise ein
2-Komponentenmaterial ist, so dass fir dessen Aushartung eine geringere Tempera-
tur notwendig ist und sich die Gleitschicht wahrend der Trocknungsphase des erfin-

dungsgemalen Isolationslackes an der Oberflache der Lackschicht anreichert.

Die erfindungsgeméaRe Aufgabe wird auch gelést durch ein Verfahren zum Einbrin-
gen einer Wicklung in wenigstens eine Wicklungsnut eines Stators oder Laufers, um-
fassend folgende Schritte:
e Auslegen der wenigstens einen Wicklungsnut mit einem erfindungsgemaien
Isolationslaminat
e Einziehen eines Wicklungsleiters in die wenigstens eine Wicklungsnut unter
Raumtemperaturbedingungen
¢ Verguss des Wicklungsleiters in der wenigstens einen Wicklungsnut unter er-

héhter Temperatur.

Die erfindungsgeméaRen Vorteile dieses Verfahrens sind bereits im Zusammenhang

mit dem erfindungsgemafen Isolationslaminat erlautert worden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeiten sind den weiteren abhangigen An-

spruchen zu entnehmen.

Anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfilhrungsbeispiele sollen die Erfin-

dung, weitere Ausfuhrungsformen und weitere Vorteile naher beschrieben werden.

Es zeigen:
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Fig. 1 einen Schnitt durch ein exemplarisches Isolationslaminat und

Fig. 2 Arbeitsschritte A, B, C beim Einbringen eine Wicklungsleiters.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt 10 durch ein exemplarisches erfindungsgemafes Isolati-
onslaminat 12 mit einem dreischichtigen Basislaminat 14 und beidseitiger Beschich-
tung mit einer Isolationslackschicht 16, 17 mit einem Zusatz von Gleitmittel. Die
Schichtdicken der Isolationslackschichten 16, 17 betragen in diesem Fall jeweils et-
wa Sum. Das Basislaminat umfasst eine mittlere Laminatschicht 20 mit einer
Schichtdicke von etwa 200um aus einem PET-Vlieslaminat. Die beiden duf3eren La-
minatschichten 18, 22 sind aus einem PET-Vlies gefertigt und weisen eine Schichtdi-

cke von jeweils 50um auf.

Fig. 2 zeigt exemplarische Arbeitsschritte A, B, C beim Einbringen eine Wicklungslei-
ters in eine Wicklungsnut in einer Ansicht 30. In der ersten Darstellung 30A ist eine
Wicklungsnut 32 gezeigt, welche in einem Blechpaket eines Stators eines Motors
eingelassen ist, wie mit deren Grenzflachen 34 angedeutet ist. Je nach Motorgré3e
und Leistung betragt die Tiefe der Wicklungsnut beispielsweise 1cm bis 3cm fir Mo-
toren kleinerer Grofe, beispielsweise fir Bohrmaschinen oder Staubsauger. Die
Nutbreite liegt beispielsweise in einem Bereich von 0,5 cm bis 6cm. Selbstverstand-
lich sind aber auch bedeutend gréRere Motoren oder Generatoren mit entsprechend

anderen Nutabmessungen denkbar.

In der Darstellung 30B ist ein in die Wicklungsnut eingelegtes, gefaltetes erfindungs-
gemales Isolationslaminat 36 dargestellt, welches eine Dicke von etwa 200um auf-
weist. Bei der in diesem Beispiel angenommenen geringen Motorleistung und damit
auch Motorspannung ist dies fur die elektrische Isolation von angenommenen maxi-

mal 1kV absolut ausreichend.

In der Darstellung 30C ist zusatzlich ein eingelegter Wicklungsdraht 38 angedeutet,
wobei der Leiterquerschnitt absolut nicht maBstablich ist, vielmehr ist mit einer deut-
lich héheren Anzahl an Windungen des Wicklungsleiters 38 mit einem entsprechend
geringerem Querschnitt zu rechnen. Die aus dem Wicklungsleiter 38 gebildete Wick-
lung erstreckt sich wenigstens noch Uber eine weitere, symmetrisch gegenuber lie-

gende und nicht gezeigte Wicklungsnut. Die Wicklungsnut beziehungsweise der Nut-
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kasten ist mit einem Nutverschluss 40 aus ebenfalls einem erfindungsgeméalen Iso-
lationslaminat abgedeckt, dieses hat jedoch aus mechanischen Griinden eine etwas
erhohte Schichtdicke. Die Wicklung ist als vergossen anzunehmen, so dass der Nut-
kasten mit dem darin angeordneten Wicklungsleiter 38 mit einer nicht dargesteliten

Vergussmasse gefillt ist, durch welche die Wicklung verfestigt ist.
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Bezugszeichenliste
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Patentanspriiche

1. Isolationslaminat (12, 36), aufweisend eine Basislaminatschicht (14), wobei diese
zumindest auf einer ihrer flachigen Seiten mit einer Schicht (16, 17) eines Isolations-
lackes nach uberzogen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Isolationslack einen

Basislack und einen Zusatz von einem Gleitmittel aufweist.

2. Isolationslaminat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Basislack

ein Polyesteremid- oder Epoxidlack ist.

3. Isolationslaminat nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zusatz eine Amidwachsdispersion mit einem Gewichtsanteil von 2% bis
25% ist.

4. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mittlere Dicke des Basislaminates (14) im Bereich von 80um bis 1000pum
liegt.

5. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass der Isolationslack ausgehartet ist.

6. Isolationslaminat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die mittlere Di-
cke der Isolationslackschicht (16, 17) im Bereich von 2um bis 15um liegt.

7. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass als Basislaminat (14) ein Pressspan / PET-Folien Laminat verwendet ist.

8. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass als Basislaminat ein PET-Folien / PET-Vlieslaminat verwendet ist.
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9. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass als Basislaminat (14) ein NOMEX / PET-Folien Laminat verwendet ist.

10. Isolationslaminat nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass als Basislaminat (14) ein NOMEX / Polymidfolien Laminat verwendet ist.



WO 2012/149991 N PCT/EP2012/001501

1 o etEEEEEEEEE———————
S—

18

14 < 20 > 12

22

ﬁ/
17

Fig. 1

32

36

40

38 30

Fig. 2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2012/001501

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. C09D7/12 HO1B3/30
B32B27/12 B32B27/36
ADD.

HO2K15/04

B32B3/12 B32B21/08

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Co9D HO1B HO2K HO1F B32B

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

INSULATION GMBH [DE])

26 April 2007 (2007-04-26)
paragraphs [0002], [0005],
[0009], [0012], [0020],
1,2,5, 16; table

AL) 29 August 1989 (1989-08-29)
claims 1, 2

X DE 10 2005 050428 Al (ALTANA ELEC

[0008],
[0026]; claims

X US 4 861 647 A (ISHIKAWA HIROSHI [JP] ET

1,2

1,6

Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

2 May 2012

Date of mailing of the international search report

08/05/2012

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Derz, Thomas

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)

page 1 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2012/001501

C(Continuation). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X

DATABASE WPI

Week 201076

Thomson Scientific, London, GB;

AN 2010-N84726

XP002663965,

& JP 2010 251134 A (SUMITOMO ELECTRIC
WINTEC INC) 4 November 2010 (2010-11-04)
abstract

DATABASE WPI

Week 201043

Thomson Scientific, London, GB;

AN 2010-G79035

XP002663966,

& JP 2010 135135 A (AUTO KAGAKU KOGYO KK)
17 June 2010 (2010-06-17)

paragraphs [0027], [0031], [0032];
claims 1, 4, 5, 6, 7

1-3

1-3,6

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (April 2005)

page 2 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2012/001501
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
DE 102005050428 Al 26-04-2007 DE 102005050428 Al 26-04-2007
WO 2007045575 Al 26-04-2007
US 4861647 A 29-08-1989 DE 3778727 D1 11-06-1992
EP 0234774 A2 02-09-1987
us 4861647 A 29-08-1989
JP 2010251134 A 04-11-2010  NONE
JP 2010135135 A 17-06-2010  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/001501

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE!

INV. C09D7/12 HO1B3/30
B32B27/12 B32B27/36

S
HO2K15/04 B32B3/12 B32B21/08

ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Co9D HO1B HO2K HO1F B32B

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

INSULATION GMBH [DE])

26. April 2007 (2007-04-26)
Absdatze [0002], [0005], [0008]
[0012], [0020],
16; Tabelle

X US 4 861 647 A (ISHIKAWA HIROSHI
AL) 29. August 1989 (1989-08-29)
Anspriiche 1, 2

X DE 10 2005 050428 Al (ALTANA ELEC

, [0009],
[0026]; Anspriiche 1,2,5,

_/__

1,2

[JP] ET 1,6

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

2. Mai 2012

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

08/05/2012

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Derz, Thomas

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/001501

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X

DATABASE WPI

Week 201076

Thomson Scientific, London, GB;

AN 2010-N84726

XP002663965,

& JP 2010 251134 A (SUMITOMO ELECTRIC
WINTEC INC) 4. November 2010 (2010-11-04)
Zusammenfassung

DATABASE WPI

Week 201043

Thomson Scientific, London, GB;

AN 2010-G79035

XP002663966,

& JP 2010 135135 A (AUTO KAGAKU KOGYO KK)
17. Juni 2010 (2010-06-17)

Absdtze [0027], [0031], [0032];
Anspriiche 1, 4, 5, 6, 7

1-3

1-3,6

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)

Seite 2 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/001501
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 102005050428 Al 26-04-2007 DE 102005050428 Al 26-04-2007
WO 2007045575 Al 26-04-2007
US 4861647 A 29-08-1989 DE 3778727 D1 11-06-1992
EP 0234774 A2 02-09-1987
us 4861647 A 29-08-1989
JP 2010251134 A 04-11-2010  KEINE
JP 2010135135 A 17-06-2010  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - claims
	Page 11 - claims
	Page 12 - drawings
	Page 13 - wo-search-report
	Page 14 - wo-search-report
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report
	Page 18 - wo-search-report

