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Description
Domaine technique de I'invention

[0001] La présente invention se rapporte au montage
parvissage d’une premiére piece sur une seconde piéce.
L’invention concerne plus particulierement un dispositif
d’aide alapréhension etau vissage d’une premiére piéce
comprenant un conduit sur une seconde piece. L'inven-
tion concerne encore un ensemble de montage compre-
nant un dispositif de I'invention ainsi qu’un procédé d’as-
semblage.

[0002] Surcertains moteurs, par exemple des moteurs
pour véhicule automobile, des zones de vissage peuvent
étre peu visibles et / ou peu accessibles par les opéra-
teurs de montage sans les mettre dans une position peu
ergonomique. Cette situation se présente a nous au
cours du montage d’un moteur ou l'opérateur doit, a
'aveugle, positionner la bride de fixation d’un conduit de
retour d’huile de graissage d’un turbocompresseur sur
celle duturbocompresseur et serrer les brides entre elles
par vissage. Les opérateurs perdent donc du temps au
positionnement correct du conduit de retour d’huile de
graissage et en cas de mauvais positionnement de la vis
face a son taraudage risquent de plus d’abimer le pas
de vis au moment du vissage.

[0003] LedocumentFR2988025 présente un dispositif
d’aide au vissage d’une vis pour fixer une premiére piéce
sur une seconde piéce au moyen d’un outil de vissage.
Le dispositif présente un guide tubulaire permettant I'in-
troduction et le guidage d’'un embout de vissage de I'outil
de vissage sans voir la zone de vissage.

[0004] Ce dispositif est adapté notamment au vissage
d’'un panneau de garniture sur la doublure en téle de la
porte d’'un véhicule automobile. Dans ce cas, les deux
piéces sont déja correctement en place I'une par rapport
al'autre et prétes a étre vissées. Ce dispositif ne permet
cependant pas la préhension et le déplacement de la
premiére piéce relativement a la seconde piéce afin de
la positionner correctement.

[0005] Par conséquent, le probléeme a la base de I'in-
vention est de concevoir un dispositif qui permet d’aider
au vissage et a la préhension de la piéce a visser.
[0006] Pouratteindre cetobjectif, il est prévu selon I'in-
vention un dispositif d'aide a la préhension et au vissage
d’une premiére piece comprenant un conduit sur une se-
conde piéce, le dispositif comprenant un tube de guidage
permettant I'introduction et le guidage d’'un moyen de
vissage,

caractérisé en ce qu’il comprend des moyens de fixation
orientables destinés a recevoir le conduit de la premiere
piece.

[0007] L’effettechnique estde pouvoirtenirlapremiere
piéce avec le dispositif de vissage par le conduit dont la
mise en place dans les moyens de fixation est facilitée
par le fait que ceux-ci soient orientables. On peut ainsi
a la fois positionner correctement la piéce a visser et
visser la piéce en question a I'aveugle.
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[0008] De préférence, les moyens de fixation sont
agenceés de sorte a recevoir le conduit selon une orien-
tation qui n’est pas colinéaire a I'axe longitudinal du tube
de guidage. Ce qui permet d’éviter que le tube glisse
parallélement au tube de guidage.

[0009] De préférence encore, les moyens de fixation
sont agenceés de sorte a recevoir le conduit a angle droit
par rapport a I'axe longitudinal du tube de guidage.
[0010] Dans une variante, les moyens de fixation com-
prennent un clip de fixation destiné a recevoir le conduit
de la premiére piéce. Ce qui permet une mise en place
et un démontage aisé du conduit sur les moyens de fixa-
tion.

[0011] Dans une autre variante, les moyens de fixation
sont amovibles. Cette variante permet d’avoir une adap-
tation des moyens de fixations pour un méme dispositif.
[0012] Dans une autre variante, le tube de guidage
comprend des moyens de retenue d’une vis par sa téte
dans le tube de guidage.

[0013] L’invention concerne aussi un ensemble de
montage, comprenant un dispositif de I'invention dans
sa variante comportant des moyens de retenue d’une vis
par sa téte dans le tube de guidage, une vis maintenue
dans le tube de guidage, une premiére piéce comprenant
un conduit, ledit conduit étant maintenu par les moyens
de fixation orientables. Cet ensemble est ainsi prét a étre
pris en main et vissé.

[0014] Dansune variante, la premiére piéce comprend
une bride de fixation reliant le conduit, une vis maintenue
dansle tube de guidage et dépassant du tube de guidage,
la vis s’engageant dans la bride de fixation. Cette dispo-
sition permet un bon maintien mutuel des éléments.
[0015] L’invention porte aussisurunprocédéd’assem-
blage caractérisé en ce qu'il comprend les étapes suc-
cessives de :

- Préparation dans un premier lieu d’'un ensemble de
montage comprenant les sous-étapes de :

- Fourniture d’'un dispositif de I'invention dans sa va-
riante comportant des moyens de retenue d’une vis
par sa téte dans le tube de guidage, d'une vis et
d’une premiere pieéce comprenant un conduit,

- Insertion de la vis dans le tube de guidage,

- Fixation du conduit de la premiére piéce dans les
moyens de fixation du dispositif,

- Manutention de 'ensemble de montage du premier
lieu vers le lieu d’assemblage sur la seconde piéece.

- Réception de I'ensemble de montage par I'opéra-
teur,

- Préhension et positionnement par I'opérateur de
I'ensemble de montage sur la seconde piece,

- Introduction d’'un outil de vissage dans le tube de
guidage,

- Vissage de la premiere piéce sur la seconde piéce,

- Décrochage du conduit de ses moyens de fixation,

- Retrait du dispositif.

[0016] L’invention concerne aussi un procédé d’as-
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semblage caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
successives de :

- Préparation dans un premier lieu d’'un ensemble de
montage de l'invention dans sa variante ou la pre-
miere pieéce comprend une bride de fixation reliant
le conduit, comprenant les sous-étapes de :

- Fourniture d’'un dispositif de I'invention dans sa va-
riante comportant des moyens de retenue d’une vis
par sa téte dans le tube de guidage, d'une vis et
d’une premiére pieéce comprenant un conduit et une
bride de fixation reliant le conduit,

- Insertion de la vis dans le tube de guidage,

- Mise en place de la bride de fixation sur la partie de
la vis dépassant du tube de guidage,

- Fixation du conduit de la premiére piéce dans les
moyens de fixation du dispositif,

- Manutention de I'ensemble de montage du premier
lieu vers le lieu d’assemblage sur la seconde piece.

- Réception de 'ensemble de montage par I'opéra-
teur,

- Préhension et positionnement par I'opérateur de
'ensemble de montage sur la seconde piece,

- Introduction d’un outil de vissage dans le tube de
guidage,

- Vissage de la premiére piéce sur la seconde piéce,

-  Décrochage du conduit de ses moyens de fixation,

- Retrait du dispositif.

Breve description des dessins

[0017] D’autres particularités et avantages apparai-
tront a la lecture de la description ci-aprés d’'un mode
particulier de réalisation, non limitatif de I'invention, faite
en référence aux figures dans lesquelles :

- Lafigure 1 est une représentation schématique en
perspective d’'un mode préféré de réalisation du dis-
positif de I'invention.

- Lafigure 2 estunereprésentation schématique dans
un plan perpendiculaire al'axe longitudinal des tubes
de guidage du mode de réalisation représenté en
figure 1.

- Lafigure 3 est une représentation schématique en
perspective du mode préféré de réalisation repré-
senté en figure 1, sans les moyens de fixation orien-
tables.

- Lafigure 4 illustre le dispositif de I'invention en place
prét au vissage d’un conduit de retour d’huile de
graissage sur un turbocompresseur.

- Lafigure 5 présente un détail de la zone de retenue
de la vis dans le tube de guidage.

Description détaillée
[0018] Les figures 1 et 2 présentent un mode préféré

de réalisation d'un dispositif 1 selon I'invention d’aide a
la préhension et au vissage d’'une premiére piece com-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

prenant un conduit sur une seconde piéce.

[0019] Lafigure 4 présente le dispositif 1 de I'invention
détaillée plus loin, en place prét au vissage d’'un conduit
11 de retour d’huile de graissage sur un turbocompres-
seur 12. Le conduit 11 de retour d’huile de graissage est
relié a son extrémité a une bride 13 de fixation destiné a
étre vissée a la bride 14 de turbocompresseur de retour
d’huile. Il peut étre prévu un joint 15 d’étanchéité disposé
entre les deux brides 13, 14.

[0020] En référence aux figures 1 et 2, le dispositif 1
présente deux tubes de guidage 2, 2’ s’étendant selon
des axes longitudinaux Z et Z’ paralleles. Les deux tubes
2, 2’ de guidage permettent l'introduction et le guidage
d’'un moyen de vissage, non représenté. Les deux tubes
2, 2’ de guidage sont reliés rigidement par une plaque 3
de liaison disposée selon un plan perpendiculaire axes
Z et Z'. Le dispositif 1 peut comprendre des moyens de
renfort tel qu’'une nervure 4 de renfort disposée perpen-
diculairement a la plaque 3 de liaison et reliant les deux
tubes 2, 2'de guidage.

[0021] Commele montre encorelafigure 1, le dispositif
1 comprend des moyens 5 de fixation orientables desti-
nés a recevoir le conduit de la premiere piéce. Dans
'exemple présenté aux figures 1 et 2, les moyens 5 de
fixations sont orientables en rotation autour d’'un axe
Z" paralléle aux axes longitudinaux Z, Z’ des tubes 2, 2’
de guidage.

[0022] Les moyens 5 de fixation comprennent un clip
6 de fixation, en forme de U resserré destiné a recevoir
le conduitde la premiere piece. Un tel clip estavantageux
car il permet d’accrocher et de décrocher aisément le
conduit des moyens 5 de fixation. Les moyens 5 de fixa-
tion comprennent encore une entretoise 7 qui permet
définir la hauteur la plus adaptée du clip 6. Les moyens
5 de fixation peuvent encore comprendre une jupe cir-
culaire permettant de maintenir les moyens 5 de fixation
dans 'axe Z".

[0023] Avantageusement, les moyens 5 de fixation
sont prévus amovibles, c’est-a-dire pouvant étre montés
séparément du corps du dispositif 1 constitué des tubes
2, 2’ de guidage et de la plaque 3 de liaison. A cet effet,
il est prévu dans la plaque 3 de liaison un orifice 9, visible
en figure 3 destiné a coopérer avec des moyens d’em-
manchement destinés a pénétrer dans I'orifice 9 pour s’y
accrocher. Les moyens d’'emmanchement peut étre par
exemple une agrafe 10 sapin, comme illustré en figure
4. Un méme corps de dispositif 1 peut maintenir des con-
duits différents par des moyens de fixation adaptés par
exemple en hauteur ou en diamétre de conduit. Le corps
peut ainsi étre réutilisable par changement de moyens
de fixation.

[0024] Dans ce mode de réalisation, il est prévu que
les moyens 5 de fixation soient agencés de sorte a re-
cevoir le conduit (cf. figure 4) selon une orientation qui
n’est pas colinéaire a I'axe longitudinal Z, Z’ des tubes
2, 2’ de guidage. Ce faisant, comme l'illustre la figure 4,
le conduit 11, une fois pris dans le clip 6, forme un coude,
ce qui permet en quelque sorte de tirer la bride 13 de
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fixation contre les tubes 2, 2’ de guidage et donc de main-
tenir la bride en contact avec les tube. En combinaison
avec le maintien du conduit, le déplacement de la bride
13 de fixation est impossible lors de la manutention et
du stockage, ce qui améliore la qualité de montage.
[0025] Comme illustré en figure 2, I'orientation selon
laquelle le clip 6 regoit le conduit est de 90°, c’est-a-dire
a angle droit, par rapport a I'axe longitudinal Z, Z’ des
tubes 2, 2’ de guidage, cette disposition permet de trans-
mettre I'effort de clippage du clip 6 dans I'axe des tubes
2,2’. Un écartd’angle jusqu’a 5° maxi peut étre toutefois
admis, au-dela il existe un risque de désalignement trop
important.

[0026] Dansce modederéalisation, il estencore prévu
que les tubes 2, 2’ de guidage comprennent des moyens
16 deretenue d’'une vis (cf. figures 1 ou 3). Commeillustré
enfigure 5, les moyens 16 de retenue peuvent compren-
dre a l'intérieur du tube 2 des butées 17, 17’ en saillie,
par exemple une collerette, qui permettent de bloquer
une vis 18 au niveau de sa téte 19. L'extrémité du tube
2 de guidage comprend des fentes 20 qui permettent le
passage de la téte 19 de vis 18 par déformation élastique
et sa mise en place entre les butées 17; 17°.

[0027] Linvention concerne aussi un ensemble de
montage. En effet, on peut prévoir un ensemble de mon-
tage comprenant :

- le dispositif de I'invention équipé des moyens 16 de
retenue évoquées, dans lequel est mis en place une
vis dans le tube de guidage

- la premiere piéce comprenant le conduit, avec le
conduit maintenu par les moyens 5 de fixation orien-
tables.

[0028] Cet ensemble de montage a pour avantage
d’étre prét au vissage car il n’a plus qu’a étre manipulé
par I'opérateur pour le positionner en regard de la secon-
de piéce, puis effectuer le vissage. Cet ensemble de
montage peut étre préparé préalablement au montage
sur la seconde piéce, stocké et transporté sur le lieu de
montage.

[0029] Dans la configuration visible a la figure 4, ou la
premiére piece comprend le conduit 11 de retour d’huile
de graissagerelié a son extrémité alabride 13 defixation,
'ensemble de montage peut comprendre une vis 18, 18’
dépassant du tube 2, 2’ (comme aussi illustré en figure
5). Ainsi la partie de la vis 18, 18’ dépassant du tube 2,
2’ peut s’engager dans les orifices 21 de passage de la
vis aménageé dans la bride 13 de fixation et contribuer au
blocage de ladite bride 13 de fixation. Cet assemblage
rend plus aisée la manutention de I'ensemble.

[0030] L’invention concerne encore un procédé d’'as-
semblage comprenant les étapes successives de :

- Préparation dans un premier lieu d’'un ensemble de
montage comprenant les sous-étapes de :

- Fourniture d'un dispositif de I'invention équipé
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de moyens de retenue d’une vis dans le tube de
guidage, d’'une vis et d’'une premiére pieéce com-
prenant un conduit

- Insertion de la vis dans le tube de guidage,

- Dansle casou la premiére piéce comprend une
bride reliée au conduit, le procédé d’assembla-
ge comprend aussi une étape de mise en place
de la bride de fixation sur la partie de la vis dé-
passant du tube de guidage. Dans ce cas enco-
re,'ensemble estdans savariante dans laquelle
la vis est dépassante du tube de guidage.

- Fixation du conduit de la premiére piéce dans
les moyens de fixation du dispositif de I'inven-
tion,

- Manutention de 'ensemble de montage du pre-
mier lieu vers le lieu d’assemblage sur la secon-
de piéce. Cette étape de manutention peut com-
prendre une étape de stockage de I'ensemble
de montage. Cette étape de manutention peut
aussi comprendre une étape de transport.

- Réception de 'ensemble de montage par I'opé-
rateur,

- Préhension etpositionnement parI'opérateurde
I'ensemble de montage sur la seconde piece,

- Introduction de I'outil de vissage dans le tube de
guidage,

- Vissagede la premiere piece surla seconde pié-
ce,

- Décrochage du conduit de ses moyens de fixa-
tion,

- Retrait du dispositif.

[0031] L’invention ne se limite pas au mode de réali-
sation décrit. En variante, le dispositif pourrait compren-
dre un nombre de tube de guidage différent de deux.
[0032] L’invention permet une amélioration de la qua-
lité au montage. Elle permet aussi une réduction du coat
car elle rend possible la réutilisation du corps du dispo-
sitif. L’orientation angulaire possible des moyens de fixa-
tion rend plus facile la mise en place du conduit. L’inven-
tion permet un meilleur maintien des éléments entre eux
pendant la manutention.

Revendications

1. Dispositif (1) d’aide a la préhension et au vissage
d’une premiére piéce comprenantun conduit surune
seconde piéce, le dispositif comprenant un tube (2,
2’)de guidage permettant I'introduction et le guidage
d’'un moyen de vissage,
caractérisé en ce qu’il comprend des moyens (5)
de fixation orientables destinés a recevoir le conduit
de la premiére piéce.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens (5) de fixation sont agencés de
sorte a recevoir le conduit selon une orientation qui



7 EP 2 891 543 A1 8

n’est pas colinéaire a I'axe longitudinal (Z, Z’) du tube
(2, 2’) de guidage.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les moyens (5) de fixation sont agencés de
sorte a recevoir le conduit a angle droit par rapport
al'axe longitudinal (Z, Z’) du tube (2, 2’) de guidage.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens (5)
de fixation comprennent un clip (6) de fixation des-
tiné a recevoir le conduit de la premiére piéce.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens (5)
de fixation sont amovibles.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le tube (2, 2')
de guidage comprend des moyens (16) de retenue
d’une vis par sa téte dans le tube (2, 2’) de guidage.

Ensemble de montage, caractérisé en ce qu’ilcom-
prend un dispositif selon la revendication 6, une vis
maintenue dans le tube (2, 2’) de guidage, une pre-
miere piéce comprenant un conduit, ledit conduit
étant maintenu par les moyens (5) de fixation orien-
tables.

Ensemble de montage selon la revendication précé-
dente, caractérisé en ce que la premiére piéce
comprend une bride (13) de fixation reliant le conduit
(11), une vis (18, 18’) maintenue dans le tube (2, 2’)
de guidage et dépassant du tube (2, 2’) de guidage,
la vis s’engageant dans la bride (13) de fixation.

Procédé d’assemblage caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes successives de :

- Préparation dans un premier lieu d’'un ensem-
ble de montage selon la revendication 7 com-
prenant les sous-étapes de :

- Fourniture d’'un dispositif selon la revendication
6, d’'une vis et d’'une premiére piéce comprenant
un conduit,

- Insertion de la vis dans le tube de guidage,

- Fixation du conduit de la premiére piéce dans
les moyens de fixation du dispositif,
-Manutention de 'ensemble de montage du pre-
mier lieu vers le lieu d’assemblage sur la secon-
de piéce.

- Réceptionde I'ensemble de montage par 'opé-
rateur,

- Préhension et positionnement par I'opérateur
de 'ensemble de montage sur la seconde piéce,
- Introduction d’un outil de vissage dans le tube
de guidage,

- Vissage de la premiére piéce sur la seconde
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piece,

- Décrochage du conduit de ses moyens de fixa-
tion,

- Retrait du dispositif.

10. Procédé d’assemblage caractérisé en ce qu’ilcom-

prend les étapes successives de :

- Préparation dans un premier lieu d’'un ensem-
ble de montage selon la revendication 8 com-
prenant les sous-étapes de :

- Fourniture d’un dispositif selon larevendication
6, d’'une vis et d’'une premiére piéce comprenant
un conduit et une bride de fixation reliant le con-
duit,

- Insertion de la vis dans le tube de guidage,

- Mise en place de la bride de fixation sur la
partie de la vis dépassant du tube de guidage,
- Fixation du conduit de la premiére piéce dans
les moyens de fixation du dispositif,
-Manutention de 'ensemble de montage du pre-
mier lieu vers le lieu d’assemblage sur la secon-
de piéce.

- Réceptionde 'ensemble de montage par'opé-
rateur,

- Préhension et positionnement par I'opérateur
de'ensemble de montage sur la seconde piece,
- Introduction d’un outil de vissage dans le tube
de guidage,

- Vissage de la premiere piéce sur la seconde
piece,

- Décrochage du conduit de ses moyens de fixa-
tion,

- Retrait du dispositif.
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