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Die Erfindung betrifft vor allem ein Verfahren zur Behandlung, insbesondere Entwiisserung, von Stoffbahinen
aus Mischungen von Fasern od. dgl., insbesondere Zellstoff oder mechanischen Holzstoffen, und Fliissigkeiten,
insbesondere Wasser, wobei zunéchst eine Formung bzw. Bildung der Stoffbahn mit anschlieBender Vorentwis-
serung in mindestens einer Doppelsiebbandpresse vorgenommen wird.

Bisherige Verfahren bzw. Anlagen zur Entwisserung von Stoffbahnen bzw. Faserstoffbahnen bestehen aus
einer Doppelsiebbandpresse zur Bildung und Vorentwisserung der Faserstoffbahnen, insbesondere Zellstoff-
bahnen, und einer oder mehreren nachgeschalteten Hochdruckpressen. Oft wird die Faserstoffbahn anschlieBend
noch in einem thermischen Trockner auf den erforderlichen Trockengehalt gebracht. Zur Zeit steigen die Anforde-
rungen an die Durchsétze von Gesamtanlagen sehr stark. Bisher wurde diesem Trend durch Verbreiterung der
Aggregate Rechnung getragen. Dabei ist derzeit aber eine gewisse Grenze erreicht.

Ziel der Erfindung ist es, einen neuen Weg zur Erhthung des Durchsatzes einer solchen Anlage aufzuzeigen.
Dies wird bei dem eingangs niher bezeichneten Verfahren erfindungsgemiB dadurch erreicht, daB an den Austrag-
seiten mindestens zweier Doppelsiebbandpressen mindestens zwei Stoffbahnen zusammengegautscht, d. h.
zusammengefiihrt, und zu einer einzigen Stoffbahn zusammengepreBt werden, worauf die so gebildete Stoffbahn
gegebenenfalls einer Nachentwisserungszone zugefiihrt wird.

Gegenstand der Erfindung ist auch eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgeméBen Verfahrens,
welche mindestens zwei Doppelsiebbandpressen umfafit und die dadurch gekennzeichnet ist, daB die Doppel-
siebbandpressen jeweils mit ihren Austragseiten gegeneinander gerichtet angeordnet sind und daB die die Stoff-
bahnen aus den Doppelsiebbandpressen austragenden Siebbénder am Ausgang der Doppelsiebbandpressen jeweils
iiber eine Gautschwalze gefiihrt sind, wobei die Gautschwalzen gegeneinander gepreBt sind. Dadurch werden die
einzelnen Stoffbahnen zu einer einzigen Stoffbahn zusammengegautscht. GemiB einer zweckmiBigen Ausge-
staliung der Erfindung kann zur Unterstiitzung der Entwisserung zwischen der Gautschwalze und dem iiber diese
gefiihrten Siebband eine ebenfalls umlaufende Filzbahn vorgesehen sein. Eine Weiterbildung der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB ein den Gautschwalzen und einer weiteren Doppelsiebband-
presse nachgeschaltetes weiteres Gautschwalzenpaar vorgesehen ist, wobei die weitere Doppelsiebbandpresse auf
einem anderen Niveau als die anderen Doppelsiebbandpressen angeordnet ist.

Eine Variante der Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens, welche mindestens zwei
Doppelsiebbandpressen umfaBt, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Doppelsiebbandpressen mit ihren Austrag-
seiten nach der gleichen Seite gerichtet aber in verschiedenen Niveaus angeordnet sind, und daB am Ausgang
dieser Doppelsiebbandpressen ein Gautschwalzenpaar nachgeschaltet ist. Erforderlichenfalls kann die die Gautsch-
walzen verlassende einzige Stoffbahn in an sich bekannter Weise durch mindestens eine Hochdruckpresse gefiihrt
sein.

Die Zusammengautschung von Bahnen ist bei Langsiebmaschinen seit langem bekannt (vgl. die US-PS 1
554 426, die DE-PS 73 088 und die GB-PS 28,611/1903). Diese Druckschriften behandeln allerdings reine
Papiermaschinen, wobei hier dieses Zusammengautschen den Zweck hat, mehrlagige Papiere mit entsprechender
Qualitit zu erzeugen. Demgegeniiber behandelt die Erfindung das Zusammengautschen von Stoffbahnen min-
destens zweier Doppelsiebbandpressen. Der Unterschied besteht vor allem darin, daB hier wesentlich dickere
Bahnen auftreten. Dadurch ist ein hoherer Gautschdruck erforderlich. Um eine Verdriickung der Bahn durch die
Gauschwalzen zu verhindern bzw. zu verringem, kann zusitzlich gemiB einer Ausgestaltung der Erfindung ein
Filz vorgesehen sein. Ziel ist es hier nicht, mehrlagige Stoffbahnen aus Qualititsgriinden usw. zu erreichen,
sondern eine entsprechende Erhthung des Trockengehaltes bei einer sehr hohen Durchsatzrate zu erzielen. Dadurch
werden sehr hohe Investitionskosten durch z. B. zwei bendtigte Stréinge von Maschinen eingespart.

Die Zusammengautschung von relativ dicken Zellstoffbahnen wurde bisher wegen der Schwierigkeiten
insbesondere der hohen notwendigen Gautschdriicke und dadurch entsprechender Verdriickung der Bahnen nicht
realisiert. Auch sind in letzter Zeit die Anforderungen an die Produktion und den Trockengehalt stark gestiegen.

Die Idee der Erfindung liegt darin, daB zur Erzielung héchster Durchsitze nicht wie bisher mehrere Anlagen
parallel betrieben werden, sondemn nur die Aggregate mehrfach ausgefiihrt werden, bei denen ein EngpaB besteht.
Dieser Engpa8 tritt insbesondere bei schwer zu entwissernden Faserstoffen im Bereich der Formung (Bildung)
und Vorentwisserung von Faserstoffbahnen auf. Es wird daher vorgeschlagen, zwei oder mehrere Stoffbahnen auf
Doppelsiebbandpressen zu formen und zu entwissern und die so entstandenen Bahnen "zusammenzugautschen”,
d. h. zusammenzufiihren und gemeinsam zu einer Bahn zusammenzupressen. Die so entstandene Faserstoffbahn
kann wie bisher einer Nachentwisserung in Hochdruckpressen zugefiihrt werden. Dadurch ergibt sich der Vorteil,
daB auch bei schwer zu formenden und zu entwissernden Faserstoffbahnen nach der Vorentwisserungsstufe in
Doppelsiebbandpressen nur ein einziger Strang zur Weiterbehandlung der Bahn vorliegt und somit eine wesent-
liche Kostenreduktion fiir Gesamtanlagen erzielt werden kann. Es I46t sich so ein hoher Durchsatz bei kleiner
Arbeitsbreite erreichen.

Die Erfindung wird nun an Hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen niher
beschrieben. In diesen zeigen die Fig. 1-3 drei Varianten der erfindungsgeméBen Vorrichtung in Seitenansicht.

GemiB der in Fig. 1 dargestellten Ausfithrungsform wird der Faserstoff an den Eintragseiten (E) zweier
iiblicher Doppelsiebbandpressen (1) zugefiihrt, zwischen deren Siebbindern in bekannter Weise jeweils eine
Faserstoffbahn (2) gebildet und vorentwissert wird. Die Austragseiten der beiden Doppelsiebbandpressen (1)
sind gegeneinander gerichtet angeordnet. Die die Stoffbahnen (2) aus den Doppelsiebbandpressen (1) austra-
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genden Siebbinder (7) sind am Ausgang der Doppelsiebbandpresse (1) jeweils iiber eine Gautschwalze (5)
gefiihrt. Durch das Gegeneinanderpressen der beiden Gautschwalzen (5) werden die beiden jeweils von links und
von rechts aus den Doppelsiebbandpressen (1) ausgetragenen Stoffbahnen (2) zu einer einzigen Stoffbahn (3)
zusammengegautscht bzw. zusammengepreBt, welche gegebenenfalls wie bisher einer Nachentwisserung in
Hochdruckpressen (4) zugefiihrt werden kann. Am Austrag (A) kann die fertig behandelte, insbesondere entwis-
serte, Stoffbahn abgenommen werden.

Zur Unterstiitzung der Entwisserung kénnen umlaufende Filzbahnen (6) vorgesehen sein, die zwischen
Gautschwalze (5) und Siebband (7) angeordnet sind. Diese Filzbahnen dienen als Wasserspeicher zur Wasserab-
fiihrung und Vermeidung von Bahnverdriickungen.

GemiB der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform ist zustzlich zu den beiden Doppelsiebbandpressen (1)
gemiB Fig. 1 eine weitere Doppelsiebbandpresse (1') (mit Eintragseite (E')) auf einem anderen Niveau bzw. in
einer anderen Hohenlage (in der Darstellung gemiB Fig. 2 unterhalb) als die beiden Doppelsiebbandpressen (1)
angeordnet. Die vom Siebband (7') dieser weiteren Doppelsiebbandpresse (1') ausgetragene weitere Stoffbahn
(2" wird mittels eines weiteren Gautschwalzenpaares (5'), das den Gautschwalzen (5) der Doppelsiebband-
pressen (1) nachgeschaltet ist, mit der die Gautschwalzen (5) verlassenden einzigen Stoffbahn (3) zu einer
neuen einzigen Stoffbahn (3') zusammengegautscht bzw. zusammengepreBt. Allfdllige Hochdruckpressen (4)
dienen der Nachentwisserung dieser neuen einzigen Stoffbahn (3'), die am Austrag (A) abgenommen wird.

Bei der in Fig. 3 dargestellten Variante der erfindungsgeméBen Vorrichtung sind die Doppelsiecbbandpressen
(1, 1') (mit Eintragseiten (E, E')) mit ihren Austragseiten nach der gleichen Seite gerichtet aber in verschie-
denen Niveaus bzw. Hohenlagen angeordnet. Die von den Siebb#ndern (7, 7) dieser Doppelsiebbandpressen (1,
1') ausgetragenen Stoffbahnen (2, 2') werden mittels eines nachgeschalteten Gautschwalzenpaares (5') zu einer
einzigen Stoffbahn (3") zusammengegautscht bzw. zusammengepreBt. Gegebenenfalls nachgeschaltete Hoch-
druckpressen (4) dienen der Nachentwisserung der einzigen Stoffbahn (3'), die am Austrag (A) abgenommen
wird.,

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Behandlung, insbesondere Entwésserung, von Stoffbahnen aus Mischungen von Fasern od. dgl.,
insbesondere Zellstoff oder mechanischen Holzstoffen, und Fliissigkeiten, insbesondere Wasser, wobei zunéchst
eine Formung bzw. Bildung der Stoffbahn mit anschlieBender Vorentwisserung in mindestens einer Doppelsieb-
bandpresse vorgenommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB an den Austragseiten mindestens zweier
Doppelsiebbandpressen mindestens zwei Stoffbahnen zusammengegautscht, d. h. zusammengefiihrt, und zu einer
einzigen Stoffbahn zusammengepreBt werden, worauf die so gebildete Stoffbahn gegebenenfalls einer Nachent-
wisserungszone zugefiihrt wird.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, welche mindestens zwei Doppelsiebband-
pressen umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB die Doppelsiebbandpressen (1) jeweils mit ihren Austrag-
seiten gegeneinander gerichtet angeordnet sind und daB die die Stoffbahnen (2) aus den Doppelsiebbandpressen
(1) austragenden Siebbinder (7) am Ausgang der Doppelsiebbandpressen (1) jeweils iiber eine Gautschwalze
(5) gefiihrt sind, wobei die Gautschwalzen (5) gegeneinander gepreBt sind (Fig. 1).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Gautschwalze (5) und dem
iiber diese gefiihrten Siebband (7) eine ebenfalls umlaufende Filzbahn (6) vorgesehen ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein den Gautschwalzen (5) und einer
weiteren Doppelsiebbandpresse (1') nachgeschaltetes weiteres Gautschwalzenpaar (5') vorgesehen ist, wobei die
weitere Doppelsicbbandpresse (1') auf einem anderen Niveau als die anderen Doppelsiebbandpressen (1)
angeordnet ist (Fig. 2).

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, welche mindestens zwei Doppelsieb-
bandpressen umfaBt, dadurch gekennzeichnet, da die Doppelsiebbandpressen (1, 1') mit ihren Austrag-
seiten nach der gleichen Seite gerichtet aber in verschiedenen Niveaus angeordnet sind, und daB am Ausgang
dieser Doppelsiebbandpressen (1, 1') ein Gautschwalzenpaar (5') nachgeschaltet ist (Fig. 3).

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die die Gautschwalzen (5,
5') verlassende einzige Stoffbahn (3, 3') in an sich bekannter Weise durch mindestens eine Hochdruckpresse
(4) gefiihrt ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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