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Titel

Vorschubgetriebe zur Erzeugung einer Radialbewegung an rotie-
renden Werkzeugtrigern

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft ein Vorschubgetriebe zur Erzeugung einexr

radial gerichteten Vorschubbewegung an rotierenden Werkzeugtri-

gern, insbesondere fiir Schneidwerkzeuge an Rohrtrennmascninen,

Das Vorschubgetriebe ist besonders geeignet Ilr Rohrtrennmaschi-

nen zum Ablingen von im Extrusionsverfahren hex rgestellten Kunst-
gtoffrohren,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

- Es sind zwei Grupnen von Losungsubglichkeiten zur Erzeugung

von radialen Vorschubbewegungen an Wlerkzeugtrigern bekannt.

Bei den technischen Losungen der ersten Gruppe wird die Vor-
schubbewegung dadurch erreicht, daB der Werkzeugtridger und

ein KurvenkSrper mit einer Drehzahldifferenz zueinander ro-
tieren, wobei der Svnneldwe“{zpug hglter, der am Werkzeugiri-
ger befestigt ist, die Vorschubkurve abtastet, deren Kurven-
kontur einen stetig verdnderlichen Abstand zur Rohrmitte auf-.
welet, Der Kurvenkdrper ist dabei so gestaltet, daB der ge=
samte Vorschubweg einem Drehwinkel von ca. BOOO,an der Vorschub-
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" kurve entspricht. Der restliche Drehwinkel weist eine Verbindung
von Xurvenanfang und Kurvenende auf und dient zur ?uchﬁuhfunﬁ
des Schneidwerkzeuges

Losungen dieser Art q1nd Uea. in der SU- PS 429,901, in der
DE-PS 1.154.931 und in der DD-PS 41.2561 beschrieben.

. Den technischen Losungen der zwelten Gruppe ist gemeinsam, daB
eine in Bewegungsrichtung des zu trennenden Gutes gerichtete
Vorschubkraft eingeleitet und in eine radial gerichtete Kraft
ungeformt wird. Der Vorteil solcher Losungen liegt darin,

daB die komplizierte Vorschubkurve durch eine einfache Vorschub-
schrige ersetzt werden kann. Aus der Praxis ist eine technische
Losung der zuletzt genannten Art bekannt, auf die in der vor-
liegenden Erfi naunc Bezug genommen wird. Bel dieser bekannten
Losung wird eine Druckscheibe liber ein Hebelgestinge und einen
pneunohydraulischen Antrieb axial bewegt. Die Fixierung der
Lage der Druckscheibe und die Geradfilhrung derselben erfolgt
dadurch, daB die Druckscheibe als Schiebehiilse auf einer fest-
stehenden Lagerbuchse ausgebildet ist. Uber Laufrollen, die

auf der Druckscheibe abrollen und mit VorschubschrEgen in Ver-
bindung stehen, wird die Axialbewegung der Druckscheibe in eine
radiale Vorschubbewegung uugeformt, '
Diese Losung hat den Nachteil, daB die Schubelementenpaarung
Druckscheibe/Lagerbuchse vom Prinzip her zu Klemmerscheinungen
neigt, da das Verh#ltnis Durchmesser/L&nge der Druckscheibe

in einer solchen Ifaschine unglinstig ist. Um diese Kleumer-
scheinungen zu vernmeiden, ist es notwendig die Druckscheibe
relativ lang zu gestalten. Dadurch wird die kleinste herstell-
bare Rohriinge und damit die Leistungsfihigkeit der liaschine im
Verh#ltnis zu ihrer Lénge unglinetig beeinfluBit. Ferner wird mit
einer groBen Linge der Druckscheibe auch der Abstand der Klemm-
einriohtungen fiir das Rohr zu beiden Seiten der Schnittstelle
grofer, wodurch Schwingungen am zu trennenden Rohr auftreten,
die die Qualit&t des Schnittes unglinstig beeinflussen.

-3 -
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Ein weiterer Hachteil best»e‘ht darin, daB erhdhte Reibungs-
wiGerstinde bei nicht exaﬁt im Zentrum der Druckscheibe an-
greifenden Kréften auftreten. Diese Kré&ftesituation liegt

in der Praxis vor, da Rohrtrennmaschinen mit gegeniiberlie-

gend angeordneten Schneidwerkzeugen zum Trennen und zum An-
fasen des Rohres versehen sind und beide Zerspanungsvorginge
‘unterschiedliche Krifte an der Druckscheibe verursachen. Von
Nachteil ist auBerdem, daB die Verbindung Laufrolle/Druck=-
gcheibe so gestaltet ist, daB Gleitschlupf an den Laufflidchen
der Rolle und der Druckscheibe auftritt und eine Spieleinstel-
lung der Laufrollen in der Laufrille der Druckscheibe nicht
moglich ist. Das bedeutet, da ein von vornherein mogliches
‘Spiel der genannten Paarung Beschleunigungsvorginge mit groBér
HEufigkeit an der jeweiligen Laufrolle beim Wechsel von Ent-
lastung zu Belastung (Umkehr von Werkzeugvorlauf zu Werkzeug-
riicklauf) hedingt, was zu erheblichem VerschleiB und damit

zu welterer Spielvergrbﬁerung fiihren kann. Zum anderen kann
eine SpielvergrtBerung der Paarung Laufrolle/Druckscheibe durch
den vorhandenen Gleitschlupf eintreten., Dieses Spiel fihrt
peim Umsteuern der Vorschubbewegung dexr Sohnéidwerkzeuge zu
StoBen an der llaschine. _

Die bekannte Losung weist ferner den Nachteil auf, daf Korrek-
turen der Fasenabmessungen wihrend des Anfahrprozesses der
Extrusionslinie bzw. bei Verinderung der Rohrwanddicke durch
Verschiebung der Anfeskurve nur in Bxtrusionsrichtung mdglich
sind., Hierdurch #@ndert sich jedoch die relative Stellung beider
Schneidwerkzeuge zueinander, so daB eine nachtrigliche Einjustis-
rung des Anfaswerkzeuges zum Trennwerkzeug erforderlich ist, wenn
die verfahrenstechnisch glinstige Bedingung:

- Beginn des Trennvorganges vor dem Anfasvorgang

- Ende des Anfasvorganges vor Ende des Trennvorganges

erreicht werden soll, Dies ist ein Nachteil beziiglich der Hand-
habung bzw. Bzdienung der laschine,
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Hinsichtiich einer klemmungsfreien Geradfiihrung der Druckscheibe
wird auf Hechanisnen verwiesen, wie sie in den Patentschriften
CH-PS 504 ©37; DD=-PS 19 521; DE-PS 2,619,347 oder im Fachbuch’
"Grundziige der Getriebelehre" (Jahr/Knechtel) Bd. 1, S. 277ff
beschrieben sind. _
Alle diese liechanismen sind jedoch zum Losen der Punktion
"Flihren und Bewegen der Druckscheibe" ungeeignet, da sie entwe-
der nur anndhernde Geradfiihrungen darstellen oder aber keine
Fixierung der Lege der Jruckscheibe wihrend der geraden Bewe-
gung gewEhrleisten,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Funktionssicherheit von Rohr-
trennmaschinen auf denen in Extrusionsverfahren’hergestellte
Kunststoffrohre abgelingt werden sollen zu erhthen, die Ge-
brauchswertparameter "kleinste herstellbare Rohrlénge" und
"max. Schnitthiufigkeit™ zu verbessern sowie die Handhabung
und Bedienung derselben zu vereinfachen.

Darstellung- des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Vorschubgeitriebe zur Erzeu-
gung einer Radialbewegung an rotierenden Werkzeugtrigern zu
entwickeln, bei dem die beiden Funktionen "Fiihren und_Bewegen
der Druckscheibe" von einem Hebelsystem erfiillt werden, das

ein Verklemmen der Druckscheibe ausschlieBt, bei dem durch

eine enge Verkniipfung der Druckscheibe mit den Vorschubkurven
eine kowpakte Bauweise erreicht wird und zum Variieren der Fa-
senabmessungen eine einfache Verstellmdglichkeit vorhanden ist.
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Erfindungsgeni wird die Aufgabe dadurch geldst, da3 die Druck-
scheibe durch clnen Geradflinrungsmechanisunus gefiikirt und be-
wegt wird.

Der Geradfiihrungsmechanismus besteht aus einen ~ab9110fr1ren
Joppelhebei, der in am laschinengegtell fest angeordneten Dreb-
punkten gelagert ist. Ein Hebelende ist mit einem Antriebsglied
verbunden, wihrend an den Gabélenden deg Doppelhebels sich Dreh-
punkte befinden, in denen gleichseitige Doppelhebel in ihrenm
mittleren Orehpunkt gelagert sind. Diese Hebel sind an einenm
Ende mittels Gelenkbolzen mit einem Ende einer Kulisse und

an ihrem anderen Ende durch Gelenkbolzen mit der Druckscheilbe
verbundene. Am anderen Ende der Hulissen sind in Drenpunkten
Streben gelagert, die iiber weitere Drehpunkte nit der Yruckschei-
be verbunden sind. Die Kulissen sind in Filhrungsbuchsen, die
elagert,

am llaschinengestell befegtis s l&ngsverschiebbar

g d f, <
Die Drehpunkie des Donpelhebels, die am Maschinengestell feot
= H

jol]
m
jo
-t
iy
o

geachsen der Kulissen in
einer senkrechien Ebene, Der Abstand der Gelenkpunkte an den
Kulissen ist gleich denm Abstand der Gelenkpunkte an der Druck-
scheibe, Die Hebel und die Streben, durch die die Xulisssn =it
‘der Druckscheibe verdunden gind, besitzen die gleiche L&nge.
Die Hebelarme des gabelfdrmigen Doppelhebels, an die die Hebel
zur Verbindung der Kulissen mit der Druckscheibe angelenk® gind,
besitzen dies halbe LEnge dieser verbindenden Hebel., Perner lie-
gen die Drenpunkte des gabelfdrmigen Doppelhebels mit den oberen
Gelenkpunkten der erokscheibe in einer Ebene, die in rechien
Wlinkel zu der Ebene stent, in der dio Kulissen bewegt werden.

Die Druckscheibe besitzt radial anm Unfang eine Laufrille, {ber
die diese mit den Vorschubschrégen iiber Iaufrollenpeare, Traver-
gen und Druckbolzen o in Wirkverolnaung steht, daB Jjeweils eins
Laufrolle des Laufrollenpaares an je einer Flanke der Leufrille
anliegt. In den Traversgen ist je eine Laufrolle des Laufrollen-

e
paares in Zxtrusionsrichiung verstellbar gelagert. Die Laufflacuer
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der Laufrollen und der Leufrille dsr Druckscheibe sind unter
einem Vinkel aﬁ. aus der senkrechten Ebene heraus geneigt.
Die Vorscahubkurve fiir den Anfasvorgang ist so am entsprechen-
den Druckbolzen angeordnet, daf die Kurve in Richtung ihrer
Steigung’vérschiebbar ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Wechstehend soll die Erfindung an einem Ausfilhrungsbeispiel

ngher erliutert werden:
Bs zeigen:

Fige 1: Vorschubgetriebe im IL&ngsschnitt

Pig. 2: Anordnung der Schneidwerkzeuge in der
Trennebene des Rohres

Fig. 3: Anordnung eineg Laufrollenpaares -
Fig, 4: Schnitt A-A einer verstellbaren Laufrolle

Pige 5: - Anordnung des Geradfiihrungsmechgnismus zum Rohr

In Fige 1 ist das erfindungsgem&ﬁe Vorschubgetriebe als Gesamb-
" ansicht im Léngsschnitt dargestellt. |
Zin vorzugsweise pneumohydraulischer Antrieb 1 leitet die An-
triebskraft in den Geradiiihrungsmechanismus, DJieser besteht aus
einem gabelfdrmigen Doppelhebel 2, 2' 2", den Doppelhsbels 3!
und 3", den Streben 4' und 4", den Kulissen 5% und 5" und der
Druckscheibe &, die durch die Anordnung ihrer Anlenkpunkte 7' ; 7"
und 8' ; 8" gleichzeitig eine den Kulissen 5' und 5" entsprechen-
de Gliedl&nge des Geradfllhrungsmechanismug ersetzt. Der Doppel-
hebel 2 ist im Bereich der unteren Hebelarme 2' und 2" als
Blgel ausgefiihrt, so dafl alle Eleuente des Geradfﬁhrungsmeché—
nismus von den Hebelenden 2' , 2" an zu beiden Seiten des zu
bearbeitenden Kunststoffrohres 11 angeordnet sind und im Hebel 2
die Zusawmmenfihrung auf egin Antriebselement erfolgt. Die Druck-

-7 -
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scheibe 6 erhdlt auf diese Weise zwel obere Anlenkpunkte 7!
und 7" und zwel untere Anlehkpunkte 8' und 8". Sémtliche Glie-
der des Geradfiihrungsmechanisnus sind durch Gelenkbolzen 12
miteinsnder verbunden. ,
Der Geradfiinrungsmechanisnue ist durch die beiden Gelenkpunkte
13'313" und je zwel Tihrungsbuchsen 14';14" fiir die Kulissen
51';5" an Laschinengestell 15 gelagert, (Slehe auch Fig. 5)
Der llechanisnus ist so aufgebaut, daB die festen Drehpunkte
13';13" des Donpelhnebels 2 mit den Iingsachsen der Xulicsen
5';5" in einer senkrechten Ebene 17 liegen, die Bolzenabstidnde
12 in den Kulissen 5';5" gleich dem Abstand der Gelenkpunkte
an der Druckscheibe 7';8' bzw, T";8" sind, die Dovpelhebel 3!
und 3" sowie die Streben 4' und 4" die gleiche Linge besitzen,
die Gelenkpunkte 9';9" an den Enden der Hebelarume 2! bzw. 2"
des Doppelhebels 2 die Doppelhebel 3' bzw. 3" halbieren, die
Hebelarne 2' bzw, 2" bezliglich ihrer Id#nge gleich der halben
Lénge der Doppelhebel 3' bzw. 3" sind und die oberen Gelenk-
punkte 7';7" der Druckscheibe 5 mit den festen Drehpunkten
131;13" des Doppelhebels 2 in einer Ebene 18 liegen, die im
rechten Winkel zur Ebene 17 steht.
Die Druckscheibe & ist mit einer ringfSrmigen Laufrille 10 ver-
sehen, in die zwel gegeniiberliegend angeordnete Laufrolle npaare
19 ewag eifen, die an Trgversen 20 befestwgu sind. (ulnl Fiz.
3 und 4). Die Flanken der Laufrille 10 und die Kantellini
Laufrollennaare 19 sind um einen geneinsamen Winkel L cen
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wodurch Gleitschlupf vermieden wird. Jer Winke df kann aus

O
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der Bezichung tan o = 4 ermittelt werden. Jewsils eine Laufro

eines Laufrollenpaares 19 ist in der Traverse 20 in Extrusions-
richtung verschiebbar aufgenommen, Auf diese Weise wird erreicht,
c¢al stindig jeweils eine Laufrolle mit der einen PFlanks und dis
endere Laufrolle eines Laufrollenpaares mit der anderen Flanks
1le cer Druckscheibe verbunden ist. Das hat zur Folge,
tolfreie Furnktionsweise der liaschine beim Umsteuern von
cvorlaul in Schneidwerkzeugeilricklsud gereben ist

("}

ze
uncé hguiige Bsecnleunigungsvorginge an der jeweiligen Leufrclle
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bein Vechsel von _‘n+laoturb zu Belastung vermieden werden, wo-
durch der Versgchleill erheblich w”ﬁlndert wird. '

Die Traversen 20 sind iiber Druckbolzen 21;22 nit der Vorschub-
kurve 23 fiir den Anfasvorgang bzw. der Vorschubkurve 24 fir den
Trenavorgang verbunden und im rotierenden Werkzeugtréger 25

in Extrusionsrichtung verschiebbar gelagert., Jer Anfasmeifiel

25 und der Trennmeifel 27 sind in radial verschiebbaren Auf -
nahmen 28 eingespannt. (Siehe Fig. 1 und 2). Diese Aufnahmen
enthalten Abtasirollen 29, die infolge von Fliebhkraftwirkung

bzw. mit Federkraftunterstiitzung an den Vorschubkurven 23; 24
anliegen. Uer Druckbolzen 21 ist so ausgebildet, dal an seinen
Ende ein Steg 32 angearbeitet ist, der sich aus einer zur Stei-
gung der Vorschubkurve 23 parallelen Fufifldche 33 erhebt. Jieser
Steg 32 enthilt ein ebenfalls in Richtung der Steigung der Vor-
schubkurve 23 verlaufendes Langloch 34, Die Vorschubkurve 23

fiir den Anfasvorgang ist u-formig ausgebildet, so daB sie sich
auf den Steg 32 aufsteciken 1EB%t. Der eine Schenkel der Vorschub-
kurve 23 enthidlt eine Durchgangsbohrung, der andere eine Gewinde-

<

.

bohrung, so daf mittels einer Klemmschraube 35 die Vorschubkurve
23 am Druckbolzen 21 feststellbar ist. Der erfindungesgenile Gerad-
filhrungsmechanismus, der dem Prinzip nach vom "genauen
lenker" ausgeht, wurde so erweitert, daB neben der Funkiion
wegen der Druckscheibe aul einer genau geraﬂen Bghn' auch
die Punktion "PFixieren der lage der Druckscheibe 6 zur Bewe-

gungsrichtung" wit Ubernommen wird. Auf diese Weise wird die
Plhrungsignge der Druckscheibe 5 im VerhZltnis zu ihrem Jdurch-
nesser fiir eine absolut klemmungsfreie Bewegungsilbertragung

die Druckscheibe losgeldst vom kiaschinenge-
ist. Die zwei Kuligsenfihrungen :'; 5", die innerhalb des Gerad=-
fiihrungsmechanisnus erforderlich sind, konnten an eine Stelle
hin verlagert werden, wo das Durchmesser/Idngen-Verhdlinis die-
ser Kulissen sehr giinstig gestaltet werden konnte, Auf diese
Weigse kann ein Verklemmen der Druckscheibe 6 auphascnlo gen
werden. Die besonders gedringte Bauwelse in Extrusionsriciatung
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wird einerseits duxrch @enGeradfﬁhrungsmechamismus, der eine
extren kurze Bauldnge der Druckschelbe 6 erubglicht und zun
anderen durch die Gesﬁaitunv der Druckscheibe nmit einer Lauf-
rille 10 erreichit, durch dio gine enge Verknlipfung der Druck-
scheibe 6 mit den Vorschubkurven 23324 wdglich ist. Aus ver-
fahrenstechnischer Sicht ist fiir die lkaschine die Zinhaltung
der folgenden Bedingung glinstig: Der Trennvorgang sollte zeit-
lich vor dem Anfasvorgang beginnen. Auf diese Weige findet

an der empfindlichen Spitze des AnfaswmeiBels 26 keine Zerspan-
arbeit statt, wodurch die Standzeit dieses Wlerkzeuges ginstig
beeinfluBt wird. '

Perner sollte der Anfasvorgang beendet sein, bevor das Xunst-
stoffronr 11 durchtrennt ist. Dadurcp wird das Rohr wihrend
der erndnten Krdfteeinwirkung durch den Anfasvorgang runiger
in den Klermeinrichtungen aufgenommen, die hier nicht nEher
beschrieben und dargestellt sind und der Schnitt wird sauberer.
Diese Forderung bedingt, dal der TrennueiBel 27 und der Anfas-
meifel 26 stets

die Vorschnubkurven 23;24 entsprechend gestaWtet sind.

eine bestimmte Stellung zueinander hazben und

n 21 eins Verinderung def TFasenesbmaBe von Rohren wdglich,
ustierung des Anfasmeilels
et eine Gebrauchsweristelgerung

&

hubgetriebes ist wie folgt:
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Der Werkzeugtiriger 25, der an seinem HuBeren Umfang gleichzeifig
be ausgebildet ist, wird Uber einen Keilrie-

egtellten Blektrcomotor in Rota-

tion versetzt s otieren der Trennmeifiel 27 und

der AnfasmeiBel 26, Zu Beginn des Zerspanungsvorganges besitzi
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Laufrollen 19, Traversen 21 bzw. 22 und Vor-

b 2
schubkurven 23 bzw. 24 dile Aqfac— bzwe. TrennwmeiBel 25;27, die
|
rk

4
infolge Flishkrafi{ und Federkraftunterstitzung an den Vorschub—‘
kurven mit ihren Abtastrollen 29 anliegen, radial am weiltesten

- 10 -
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nach auBen arretiert sind, also den grifliten Abstand zum Kunste-
stoffronr 11 besitzen. |
Infolge des rotiersnden Verkzeugtrigers 25 und der stillstehen-
den Druckscheloe 6 rollen die Laufrollen 19 mit einer erhebli- .
chen, aus den GroBenunterschied zwischen Druckscheibe 6 und Lauf- -
rollen resultierenden, Drehzahl auf den Flanken der Laufrille
10 der Druckscheibe 6 ab. Hierdurch ist die Verbindung von den
rotierenden Elementen der Maschine zu den stillstehenden, aber
verschiebbaren, Teilen gegeben. Zur binleitung der Vorschub=-
anprozel wird dem gabelfdrmigen Doppel-
hebel 2 Uber den pne moaydraulischen Antrieb 1 eine entgegen

[¢]
-

D

dem Uhrgzeigersinn gerichtete Schwenkbewegung erteilt. (Si _
Fig. 1). Dadurch wird den Doppelhebeln 3' und 3" eine Schwenk-
bewegung im Uhrzeigersinn unter gleichzeitiger AufwHrtstewe-
gung der Kulissen 5' und 5" in ihren Fihrungsbuchsen 141;14" er-
teilt, Die oberen Drenpunkte der Doppelhebel 3' und 3%, die
gelenkig mit den oberen Aufnahmepunkten 7' und 7" der uJruck
scheibe 6 verbunden sind, bewegen sich nach rechts auf der _
horizontalen Ebene 18, Da durch die Gelenkabstinde der Kulissen
5 und 5" und die Absténde der Anlenk ounktﬂ T';8% und 7%;8"

der Druckscheibe 5 sowie durch die zleiche Linge der Doppel

hebel 3' und 3" und der Streben 4' und 4" ein Parsllelogramm

[@n

t.lt

gebildet wird, beh#lt wihrend der Vorschubbewegung die Druck-

scheibe 6 exakt ihre Lage zur horizental und genau gerade ver-

laufenden Bewegungsricntung bei. it der auf diese Welse voll-
D

zogenen Verscinisbebewegung der Druckscheibe 6 werden {iber die

- Laufrollenpaare 19, Traversen 20, Druckbolzen 21 bzw. 22 die

Vorschubkurven 23 und 24 in gleicher Richtung wie die Druckschel=~
be axial im rotierenden Werkzeugtridger 25 verschoben. Dabei rollen
die Abtastrollen 29 auf den Vorschubkurven 23; 24 ab und exrteilen
en Anfas- und Trennmeifiel 26 und 27 radial gerichtete Vorschub-
bewegungen., Za die ieifBiel in den Aufnahmen 28 zu Beginn bezlg-

=t
'..J .

ch ihrer Stellung zueinander justiert wurden, dringt zuerst
der Trennmeifiel 27 in das Kunststoffrohr 11 ein, widhrend der

1 -
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AnfasmeiBel 256 zeitverzdgert mit dem Anfasproze8 beginnt. Die
gewlnschte Fasgsenavuessung des Kunststoffrohres 11 wurde vor 3e-
ginn des Arbeitsablaufes durch Verschieben der Vorschubkurve
23 flr den Anfasvorgang am Druckbolzen 21 in Richbung ihrer
Steigung eingestellt und wmit Hilfe der Klemmschraube 35 in

der Sollstellung gesichert. Der AnfasmeiBel 26 dringt nun
solange in das Kunststoffrohr ein, bis die Schrige der Vor-
schubkurve 23 vollstidndig abgetastet wurde., Danach bewegt sich
die Abtastrolle 29 des Anfasmeiflels 26 entlang der horizontalen
lontur der Vorschaubkurve 23, ohne weiteren Vorschub des Anfas~
neifels 26 zu bewirken. Die Vorschubkurve 24 fiir den Trennvor-
gang dagegen erteilt wihrend dieser Zeit dem TrennmeiBel 27
eine weitere Vorschubbewegung, wodurch das Kunststoffrohr voll-

€
mit gleichzeitiger Geschwindigkeitserhthung am pneumchydrau-
schen Antrieb 1 die Einleitu

3 1

josd
= m
jol]

es Bilrlicklaufes. Wshrend
dieser Zeit bewirken wiederun Fliehkrifte bzw. Feaeraraftunter-
stlitzung die stdndige Anlege der Abtastrollen 29 an den Vor-
schubkurven 23 bzwe. 24,
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Erfindungsanspruch

1. Vorschubgetriebe zur Erzeugung einer Radialbewegung an rotie-
renden Verkzeugtrigern, insbesondere flir Schneldwerkzeuge an
Trennmaschinen zum Abldngen von ex ctrudierten Kunsts tozfrohrﬂn,
bestehend aus einem auf einer fegtstehenden Lagerbuchse dreh-
bar gelagerten Werkzeugtriger, in dem senkrecht zur Rotatione-
ebene als Schrigen ausgebildete Vorschubkurven angeordnet
sind, die iliber Druckbolzen und daran befestigte Lgufrollen mit
einer Druckscheibes und einem an einew Hebelsystem angreifen
den pneumohydraulischen Antrieb in Verbindung stehsn, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Druckscheibe (6) durch einen Gerad=-
fihrungsuechanisnus geflhrt und bewegt wird, der aus eine
gabelfsrmigen Doppelhebel (2 21,2") bessteht, dieser ﬂoppel—
hebel in am kaschinengestell (15) fest angeordéneten Jrehpunkien
(13';13") gelegert ist, an den Enden der Hebelarme (2';2")
sich Drehpunkte (9'-9") befinden, in denen gleichseit D
pelhebel (3';3") drehbar gelagert sind, diese Dop:
(3*;3") an ihren e
mit einem Ende einer Kulisse (5' bzw. 5") und in 4
(7v37") mit der Druckscheibe (6) verbunde
(5';5") in Fiihrungsbuchsen (14';14"), die auf
gestell befestigt sind, lédngsverschiebbar gela

e
Enden Jeweils mittels Gelenkbolzen
n

e
gind, die Kulissen
den liasc
agert sind und
em anderen Ende der Kulissen (5';5") Streben (4';4") an ge
lenkt siné, die iiber Anlenkpunkte (8';8") mit der Jruckscheibe
(6) verbunden sind, wobei die Drehpunkte (137;13") mit den

- g - ?
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- L#ngsachsen der Kulissen (5';5") in einer senkrechten Ebene

(17) liegen, der Abstand der Gelenkpunkte in den Kulissen
(51;5") gleich dem Abstand der Anlenkpunkte (7';8') baw.
(7";8%") dsr Druckscheibe (6) ist, die Doppelhebel (3';3")
und die Streben (4';4%") die gleiche Linge besitzen, die
HebelliEnge der Hebelarme (2';2") gleich der halben ILinge
der Doppeileopl (3'3;3") ist, die Anlenkpunkte (7';7") @
Druckscheibe (6) mit den Drehpunkten (13';13") des gaoel-
f8ruigen Doppelhebels (2;2';2") in einer Bbene (18) liegen,
die im rechten Winkel zur senkrechten Ebene (17) steht,
die Druckscheibe (06) eine Laufrille (10) aufweist, Ubex
diese mit den Vorschubkurven iiber Laufrollenpaare (19),

jon
[
(0]

Traversen (20) und Druckbolzen (21) bzwe (22) go in Wirk-

verbindung steht, daB jeweils eine Laufrolle des Laulrollen—
paares (19) an je einer Flanke der Laufrille (10) anliegt.

Vorschubgetriebe nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal die

liantellinien der Laufrollen des Laufrollenvaares (19) und die
1

Flanken der Laufrille (10) der Druckscheibe (6) um einen ge-
nkel ¢ aus der senkrechten Zbene heraus geneigt
ind, dessen Grdfe sich aue der Beziehung tancX = & ergibi,

el

4
)

Vorschubgetriebe nach Punkt 1 und 2, gekenngeichnet dadurch,
daf jeweils ein

(0]

Laufrolle des Laufrollenpaares (19) in der
Traverse (20) in Bxirusionsrichiung verstellbar aufgenormen
isto

Vorschubgetriebe nach Punkt 1 blS ), gekennzeichnet dadurch,
dal die Vorschubkurve(23)fiir den Anfasvorgang am Druckbolzen
(21) so angeordnet ist, daB die Kurve in Richiung ihrer

Steigung verschiebber und mittels Klemmschraube (35) in der

rs
Sollage feststellbar ist.

Lt Seiten Teichnunges



TR

{0— i

NN\

N

‘f&:' \
e T A E A AT AV
— e ( AAASF AKX A AN

 Extrusionsrichiung ‘r
TG i

Fig. 7




N

Fry.



Y

/

\
RN
LIS

A p ¥ ol
<y Yiwnedl

!

Fig. 4



i - ey a4 A % -4

pd ;‘; &3 [
- o & *




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

