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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "DISPO-
SITIVO DE TRANSPORTE A SER MONTADO EM UMA MAQUINA
DE COSTURA".
DESCRICAO
[001] A presente invencédo refere-se, em geral, a um dispositivo
de transporte e a uma maquina de costura compreendendo o referido
dispositivo. Mais particularmente, a presente invencao refere-se a um
dispositivo de transporte e to a maquina de costura compreendendo o
referido dispositivo, o referido dispositivo transportando o tecido a ser
costurado a partir de uma posi¢cdo de abastecimento para uma posicao
de costura e entdo, para uma posi¢cao de n&o abastecimento. Como é
conhecida, as maquinas de costura que operam uma costura mecani-
ca, a nivel industrial, de dois ou mais artigos de vestuario s&o em geral
concebidas de acordo com diferentes técnicas construtivas dependen-
do de diversas operacgdes a serem efetuadas.
[002] Por exemplo, as unidades de uma agulha e as unidades de
mais agulhas sao conhecidas. As referidas unidades sao para costurar
artigos de vestuario tais como cal¢as jeans ou cal¢as casuais em ge-
ral, roupas de trabalho e blusas ou semelhante. Em sua forma conven-
cional, as referidas versées sdo proporcionadas com uma porcao de
cabeca superior na qual a agulha & posicionada, um dispositivo de
transporte transportando os artigos de vestuario a serem costurados e
uma base que é posicionada sob a por¢ao de cabecga superior € com-
preende meios que cooperam com a agulha para a formacao do ponto
de costura. O dispositivo de transporte de acordo com a técnica anteri-
or em geral compreende uma correia transportadora que € movida
adequadamente por meios de direcionamento, a correia transportadora
sendo posicionada proxima a superficie plana superior da base. Du-
rante a utilizagcdo da maquina de costura, o usuario tem apenas que

arranjar o tecido na superficie superior da base e aproximada a mes-
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ma da correia transportadora, em vez de deslocar manualmente o te-
cido. Assim, o tecido € arranjado entre a base e a correia, € avanc¢ado
continuamente pela correia transportadora a partir de uma posi¢céo de
abastecimento para uma posi¢cao de costura e entdo, para uma posi-
cao de n&o abastecimento.

[003] De acordo com a técnica anterior, o dispositivo de transpor-
te compreende duas correias transportadoras, arranjadas em paralelo
uma com a outra, de modo que o tecido trafega sem a ocorréncia de
rotacdes indesejadas.

[004] De modo que o dispositivo de transporte possa alimentar o
tecido em um modo adequado, as uma ou mais correias transportado-
ras devem pressionar o tecido em si contra a base.

[005] Além disso, a medida que a espessura do tecido a ser cos-
turado € variavel, a distancia entre a correia transportadora e a base é
ajustavel.

[006] De acordo com a técnica anterior, as necessidades anterio-
res s&o satisfeitas como a por¢cao de correia transportadora préxima a
base € posta sob pressao por um sistema de mola que atua na correia
de modo a variar a distancia a partir da base e a pressao no tecido.
[007] O referido sistema de mola pode nado ser ajustado para va-
riar a pressao que atua na correia e, portanto, para o controle da pres-
sS40 € necessario se substituir as molas de acordo com o valor deseja-
do. Adicionalmente, o referido sistema permite que a correia transpor-
tadora varie a sua posi¢cado apenas no sentido vertical e, portanto, a
correia transportadora em si pode se adaptar dificiilmente a conforma-
¢ao e movimento do tecido.

[008] Ademais, a pressao aplicada na correia e consequentemen-
te no tecido pelo sistema de mola nao € constante, mas varia de acor-
do com a compressdo das molas, o que pode provocar danos ao teci-
do.
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[009] Assim, os referidos dispositivos de transporte nao sao muito
seguros e praticos. Ademais, nos dispositivos de transporte da técnica
anterior, podem ocorrer outros inconvenientes tais como o movimento
da correia a partir dos rolos méveis ou a inser¢éo de tecido entre a cor-
reia transportadora e os rolos.

[0010] O documento US 4483262 A descreve um método e um
aparelho para agir sobre tecido, em particular para formar automatica-
mente uma manga de camisa a partir de um esbo¢o da manga.

[0011] Um objetivo da presente invencao é eliminar os inconveni-
entes acima mencionados e outros ao realizar um dispositivo de trans-
porte que seja facil e pratico de ser usado.

[0012] Um objetivo adicional da presente invencdo € de realizar
um dispositivo de transporte no qual a pressao no tecido € ajustavel
em um modo simples e rapido.

[0013] Outro objetivo da presente invencao € realizar um dispositi-
vo de transporte que coloque o tecido sob pressdo em um modo cons-
tante, independente da espessura e da conformacéo do tecido em si.
Todos 0s objetivos e vantagens acima mencionados sdo alcangados
de acordo com a presente invencdo através de um dispositivo de
transporte a ser montado na maquina de costura compreendendo uma
placa a ser restrita a base da maquina de costura, uma correia trans-
portadora montada em dois rolos restritos a estrutura de suporte de
modo a girar, a estrutura de suporte sendo acoplada com a maquina
de costura, de modo que a correia transportadora € adjacente a placa,
e meios de motor conectados com a correia transportadora e adequa-
dos para colocar a referida correia em movimento, de modo que um
tecido arranjado entre a placa e a correia transportadora trafega quan-
do a correia transportadora € posta em movimento. O dispositivo de
transporte é caracterizado pelo fato de que compreende pelo menos

um elemento de pressdo acionado por um pistao o qual desliza no la-
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do de dentro de um cilindro que compreende meios elasticos que atu-
am no pistao e é restrito a estrutura de suporte da correia transporta-
dora. Adicionalmente, o referido cilindro é conectado com um sistema
de controle de pressédo e o referido elemento de pressao esta em con-
tato com um setor da referida placa e/ou um setor da referida correia,
de modo que o sistema de controle de pressao regula a pressao que
atua no tecido a ser transportado.

[0014] O dispositivo assim descrito garante um 6timo controle da
pressao que atua no tecido, alimentado na correia transportadora e
arranjado entre a correia transportadora e a placa préxima ao mesmo;
de fato, a correia transportadora ou a placa ou ambos pressionam o
tecido transportado de acordo com os parametros que o usuario de-
termina através do sistema de controle de pressao uma vez que a cor-
reia ou a placa ou ambos compreendem uma ou mais por¢cdes nas
quais meios de pressao atuam, os referidos meios de pressdo sendo
acionados por dispositivos de pressao.

[0015] Vantajosamente, no dispositivo de transporte de acordo
com a presente invencdo, os meios elasticos consistem em um fluido
compressivel € uma camara € obtida no cilindro no qual o pistao desli-
za e o fluido compressivel flui; a camara esta em comunicagcdo com o
sistema de controle de pressao que regula o fluxo de fluido compressi-
vel na cadmara. O sistema de controle de pressado varia a quantidade
de fluido no lado de dentro da cadmara e, portanto, 0 mesmo varia a
pressao que o elemento de pressdo aplica na porcao da placa e/ou
correia. Consequentemente, no caso do fluido ser ar, o sistema de
controle de press&o € uma instalagcao pneumatica e os cilindros para a
regulacéo da pressdo séo cilindros pneumaticos. Obviamente, diferen-
tes fluidos séo utilizaveis e o sistema pode ser um sistema hidraulico.
[0016] Adicionalmente, os meios elasticos podem compreender

uma mola que atua no pistdo e meios para a regulacao da extensao da
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referida mola; os referidos meios de regulacdo s&o conectados com o
sistema de controle de pressao de modo que o sistema de controle de
pressao varia a extensdo da mola e consequentemente,0 mesmo varia
a pressdo que o elemento de pressdo aplica na porcao da placa e/ou
correia. Deste modo, a pressédo é regulada de acordo com a extensao
ajustavel das molas; o sistema de controle de pressao pode regular a
pressao por meios de elementos mecanicos adequados.

[0017] Vantajosamente, o elemento de presséo, especialmente
quando atuando na correia, compreende pelo menos um rolo com pi-
nos, restritos ao carrinho, acionado pelo pistao do cilindro, de modo
que o rolo atua na correia transportadora sem impedir 0 seu movimen-
to.

[0018] Adicionalmente, o dispositivo de transporte de acordo com
a presente invencao compreende meios de limitacdo de posi¢do, aco-
plados com a estrutura de suporte para a correia transportadora e co-
nectados com o pelo menos um rolo, de modo que o0 movimento do
pelo menos um rolo € limitado pelos referidos meios de limitacdo de
posicdo. Deste modo, o pistdo acionado pelo cilindro, fixado na estru-
tura de suporte para a correia transportadora, pode colocar o rolo em
movimento em posicdes fixas.

[0019] Vantajosamente, o carrinho compreende pelo menos um
rolo com os pinos do qual sao pivotados em pelo menos uma lamela
na qual uma placa é fixada, o pistdo do cilindro pressionando a referi-
da placa. Deste modo, um carrinho € obtido com um garfo no qual um
ou mais rolos sdo fixados de modo a girar.

[0020] Adicionalmente, os meios de limitagcdo de posicdo podem
compreender pelo menos uma parede lateral, fixada na estrutura de
suporte da correia transportadora e arranjada paralela a dire¢cao de
acao do pistao; pelo menos um orificio perfurado € obtido na referida

parede lateral e pelo menos um pino e/ou a placa passa através do
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referido orificio. As dimensdes do pelo menos um orificio perfurado séo
maiores do que a secao de passagem do pino e placa, de modo que
0S um ou mais rolos podem se deslocar em um espaco limitado sob a
acao de pressao do pistdo e correia transportadora. Deste modo, a
posicdo do carrinho e a posicao de um ou mais rolos sdo diversas,
mas todas elas estao incluidas limites especificos. Em particular, o car-
rinho pode compreender um primeiro rolo e um segundo rolo e os pi-
nos dos referidos rolos sdo pivotados na primeira lamela em um lado e
na segunda lamela no outro lado, a referida primeira lamela e a referi-
da segunda lamela sendo fixadas uma na outra por meio da placa.
Deste modo, € possivel se obter um carrinho com dois rolos, conecta-
dos um ao outro, na qual apenas um pistdo atua. Com carrinho assim
descrito, os meios de limitagao de posicdo compreendem uma primeira
parede lateral, fixada em um lado de a estrutura de suporte da correia
transportadora, e uma segunda parede lateral, fixada no lado oposto
da estrutura de suporte da correia transportadora, a referida primeira
parede lateral e a referida segunda parede lateral sendo arranjadas
paralelas a direcao de ac&o do pistdo e ao movimento do primeiro rolo
e segundo rolo. Pelo menos uma primeira série de orificios perfurados
compreendendo um primeiro orificio, um segundo orificio € um terceiro
orificio sdo obtidos na referida primeira parede lateral e pelo menos
uma segunda série de orificios perfurados compreendendo um primei-
ro orificio, um segundo orificio € um terceiro orificio s&o obtidos na re-
ferida segunda parede lateral, a pelo menos uma primeira série de ori-
ficios e a pelo menos uma segunda série de orificios sendo arranjadas
de modo a corresponder entre si. A conexao dos um ou mais carrinhos
com as paredes laterais € obtida em que os pinos do primeiro rolo
passam através do primeiro orificio da primeira série de orificios e
através do primeiro orificio da segunda série de orificios, 0s pinos do

segundo rolo passam através do segundo orificio da primeira série de
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orificios e através do segundo orificio da segunda série de orificios, e
a placa passa através do terceiro orificio da primeira série de orificios e
do terceiro orificio da segunda série de orificios. As dimensdes do pri-
meiro orificio, segundo orificio e terceiro orificio de ambas a primeira
série e a segunda série sdo maiores do que a se¢ao de passagem dos
orificios dos pinos do primeiro rolo, pinos do segundo rolo e placa, res-
pectivamente. Deste modo, o primeiro rolo e o segundo rolo podem se
mover sob a acao do pistdo e em consequéncia da pressao do tecido
na correia, eles se movem dentro dos limites do ambiente, fixados pe-
las dimensdes dos orificios perfurados.

[0021] Vantajosamente, de modo a evitar que por¢des do tecido a
ser alimentado sejam coletadas involuntariamente e sem intengcao en-
tre os rolos e a correia transportadora, a primeira lamela e a segunda
lamela s&o acopladas com os primeiros pinos, segundos pinos e placa
fora da primeira parede lateral e segunda parede lateral, enquanto o
primeiro rolo e o segundo rolo s&o posicionados no lado de dentro, en-
tre a primeira parede lateral e a segunda parede lateral. Deste modo,
todos os rolos s&o posicionados no lado de dentro, entre as duas pa-
redes laterais. Vantajosamente, os carrinhos para o controle da pres-
sao aplicada na correia transportadora podem ser mais do que um e
podem ser conectados entre si em série e com o sistema de controle
de pressdo de modo a obter uma presséo constante e homogénea no
tecido, ao longo de toda a correia de avanco.

[0022] Adicionalmente, no dispositivo de transporte de acordo com
a presente invencdo, uma extremidade da placa € posta sob presséo
pelo menos por um elemento de press&o acionado por pelo menos um
pistdo de um cilindro; deste modo, uma vez que a referida extremidade
da placa corresponde a entrada para o tecido a ser transportado pelo
dispositivo de transporte, a presséo no tecido € controlada a partir da

entrada do tecido no dispositivo. Vantajosamente, a extremidade da
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placa é dividida por um corte em um primeiro setor e um segundo se-
tor, o referido primeiro setor sendo submetido a acdo de um primeiro
elemento de pressao, acionado por um primeiro pistdo de um primeiro
cilindro, o referido segundo setor sendo submetido a acado de um se-
gundo elemento de press&o, acionado por um segundo pistdo de um
segundo cilindro. Para um melhor controle da alimentacdo e um des-
locamento paralelo do tecido, uma primeira correia transportadora atua
em um setor transversal da placa que corresponde com o referido pri-
meiro setor, e elementos de pressao correspondentes atuam na referi-
da primeira correia transportadora, e uma segunda correia transporta-
dora atua em um setor transversal da placa que corresponde com o
referido segundo setor e elementos de pressao correspondentes atu-
am na referida segunda correia transportadora.
[0023] Todos os objetivos e vantagens acima s&o alcancados de
acordo com a presente invencao através de uma maquina de costura
compreendendo o dispositivo de transporte acima descrito.
[0024] Caracteristicas e detalhes adicionais da presente invencao
serdo melhor entendidos a partir da especificacdo a seguir, oferecida
como um exemplo ndo limitante, assim como a partir dos desenhos
anexos, em que:

as figuras 1, 3 s&o vistas de topo axonométricas da maqui-
na de costura compreendendo um dispositivo de transporte de acordo
com a presente invencéo;

a figura 2 mostra um detalhe indicado com A na figura 1;

a figura 4 mostra um detalhe indicado com B na figura 3;

as figuras 5, 6 sao vistas de topo axonomeétricas do disposi-
tivo de transporte de acordo com a presente invengcao, compreenden-
do uma primeira correia transportadora e uma segunda correia trans-
portadora;

a figura 7 € uma vista axonométrica da primeira correia
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transportadora;

a figura 8 € uma vista axonométrica da primeira correia
transportadora sem um elemento de cobertura de modo que € possivel
ver os mecanismos internos da primeira correia transportadora;

a figura 9 é uma vista axonométrica da segunda correia
transportadora;

a figura 10 é uma vista axonométrica da segunda correia
transportadora sem um elemento de cobertura de modo que &€ possivel
ver 0s mecanismos internos da segunda correia transportadora,

a figura 11 € uma vista axonométrica de um carrinho de
pressao que € um elemento do dispositivo de transporte de acordo
com a presente invencéo;

a figura 12 € uma vista seccionada lateral do carrinho de
pressao na figura 11;

a figura 13 € uma vista axonométrica do carrinho de pres-
sao na figura 11;

as figuras 14, 15 sdo uma vista axonomeétrica e uma vista
lateral de uma placa de cobertura para a segunda correia transporta-
dora, respectivamente,

a figura 16 € uma vista de topo axonométrica da maquina
de costura compreendendo um dispositivo de transporte de acordo
com uma variante da presente invenc¢ao;

a figura 17 mostra um detalhe indicado com C na figura 16;

a figura 18 € uma vista de topo axonométrica do suporte de
base da correia transportadora na figura 16;

a figura 19 é uma vista de topo axonométrica de um ele-
mento de um suporte de base na figura 18.

[0025] Com referéncia aos desenhos anexos, em particular as fi-
guras 1 e 3, o numero 100 denota a maquina de costura compreen-

dendo uma cabeca e a base, ndo representadas nas figuras e produ-
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zidas de acordo com a técnica anterior, assim como um dispositivo de
transporte, indicado com numero de referéncia 10. Como pode ser vis-
to a partir das figuras 1, 2, 3, 4, o dispositivo de transporte 10 compre-
ende um suporte de base 11 que € rigidamente restrito a base da ma-
quina de costura 100.

[0026] Adicionalmente, o dispositivo de transporte 10 compreende
um primeiro elemento de transporte 12 e um segundo elemento de
transporte 14, os quais s&o conectados entre si através de uma placa
20 e s&o movidos através de uma engrenagem de direcionamento 16,
acionada por meios de motorizacao 18, como pode ser visto nas figu-
ras 5, 6. A engrenagem de direcionamento 16 e os meios de motoriza-
¢ao 18 ndo sdo descritos adicionalmente uma vez que ambos séo rea-
lizados de acordo com a técnica anterior.

[0027] O dispositivo de transporte 10 é fixado na maquina de cos-
tura 100 através da placa 20 e um conector 28, fixado no primeiro ele-
mento de transporte 12.

[0028] Como pode ser visto a partir das figuras 7, 8, o primeiro
elemento de transporte 12 compreende uma primeira parede lateral 22
e uma segunda parede lateral 24. Uma primeira correia 26 € movida
entre a referida primeira parede lateral 22 e a segunda parede lateral
24. A primeira correia 26 € movida em dois rolos 25, 27 0s quais séo
fixados nas extremidades das duas paredes laterais 22, 24 de modo a
girar. O movimento da primeira correia 26 é controlado na parte supe-
rior por uma primeira polia de tracao de correia 29 e na parte inferior
por seis carrinhos 40 que serdo descritos abaixo. Da mesma forma
que o primeiro elemento de transporte 12, o segundo elemento de
transporte 14, representado nas figuras 9, 10, compreende uma tercei-
ra parede lateral 30 e uma quarta parede lateral 32. Uma segunda cor-
reia 34 € movida entre a referida terceira parede lateral 30 e a quarta

parede lateral 32.
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[0029] A segunda correia 34 € movida em dois rolos 31, 33 os
quais séo fixados nas extremidades das duas paredes laterais 30, 32
de modo a girar. O movimento da segunda correia 34 é controlado na
parte superior por uma segunda polia de tracdo de correia 9 e na parte
inferior por trés carrinhos 40.

[0030] Como representado nas figuras 11, 12, 13, cada carrinho
40 compreende um primeiro rolo 42 e um segundo rolo 44 dotados de
respectivos pinos 43, 45, conectados em um lado com uma primeira
lamela 46 e no outro lado com uma segunda lamela 48. A primeira la-
mela 46 e a segunda lamela 48 s&o conectadas entre si e fixadas no
meio por meio de uma placa 52.

[0031] Um cilindro 50 atua na placa 52. Mais precisamente, o cilin-
dro 50 compreende um corpo 54 no lado de dentro do qual uma cama-
ra 58 é obtida, ao longo da qual um pistdo 56 trafega verticalmente. O
pistdo 56 € proporcionado adequadamente com um anel de gaxeta 64.
[0032] A camara 58 do cilindro 50 € conectada através de dois co-
nectores 60, 62 com outras camaras analogas € com um sistema de
regulacdo pneumatico.

[0033] A extremidade livre do cilindro 56 atua na placa 52 e bate
contra a referida placa sem ser restrita a mesma.

[0034] A conexao de cada carrinho 40 com o primeiro elemento de
transporte 12 e segundo elemento de transporte 14 é realizada ao co-
locar as paredes laterais 22, 24, 30, 32 entre os rolos 42, 44 e as lame-
las 46, 48 e fixar o corpo 54 de cada pistdo 50 nas paredes laterais.
[0035] Mais especificamente, como pode ser visto a partir das figu-
ras 6, 7, seis séries de orificios s&o obtidas na primeira parede lateral
22. Cada uma da referida série compreende trés orificios perfurados
36, 38, 51. Da mesma forma, seis séries de orificios, paralelos aos ou-
tros, sdo obtidas na segunda parede lateral 24. Cada uma das referi-

das séries compreende trés orificios perfurados dos quais apenas dois
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estdo visiveis e sdo indicados com os numeros de referéncias 37, 39
na figura 5.

[0036] O primeiro pino 43 do primeiro rolo 42 e o segundo pino 45
do segundo rolo 44 passam através dos orificios 36, 38, respectiva-
mente. Fora da primeira parede lateral 22, os referidos pinos 43, 45
sao0 conectados com a primeira lamela 46 de modo a girar. A placa 52
é fixada na primeira lamela 46, também e passa através do orificio per-
furado do meio 51, obtido na primeira parede lateral 22. O mesmo se
aplica para a segunda parede lateral 24, como pode ser visto a partir
de A figura 5. O primeiro pino 43 do primeiro rolo 42 e o segundo pino
45 do segundo rolo 44 passam através dos orificios 39, 37, respecti-
vamente. Fora da segunda parede lateral 24, os referidos pinos sao
conectados com a segunda lamela 48 de modo a girar. A placa 52 é
fixada na segunda lamela 48, também e passa através do orificio per-
furado do meio, obtido na segunda parede lateral 24, ndo visivel na
figura 5.

[0037] A mesma estrutura e conformacéo sdo obtidas para o se-
gundo elemento de transporte 14 no qual trés séries de trés orificios
sao obtidas em ambas a terceira parede lateral 30 e na quarta parede
lateral 32. Cada série de orificios, ambas no caso das primeira e se-
gunda paredes laterais 22, 24 do primeiro elemento de transporte 12 e
no caso das terceira e quarta paredes laterais 30, 32 do segundo ele-
mento de transporte 14, compreende um primeiro orificio mostrando
uma abertura vertical, um segundo orificio mostrando uma abertura
horizontal e um terceiro orificio mostrando uma abertura vertical. As
figuras 14, 15 mostram a terceira parede lateral 30 na qual as trés sé-
ries de orificios sdo obtidas. Em particular, cada série de orificios com-
preende um primeiro orificio 71 mostrando uma abertura vertical, um
segundo orificio 75 mostrando uma abertura horizontal, e um terceiro

orificio mostrando uma abertura vertical 73.
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[0038] As dimensdes dos orificios obtidos nas paredes laterais sao
maiores do que a dimensdes de pinos 43, 45 e da placa 52, de modo
que os referidos elementos podem se mover no lado de dentro dos
referidos orificios. Consequentemente, os carrinhos 40 ndo sao conec-
tados rigidamente com as paredes laterais 22, 24, 30, 32 mas os
mesmos estao inclinados uma vez que os carrinhos podem n&o sé
transladar verticalmente, mas também girar com relagao aos dois eixos
perpendiculares de um plano horizontal. Assim, o cilindro 50, que &
fixado nas paredes laterais de cada elemento de transporte, atua com
seu pistao 56 na placa 52 e ajusta a posicéo vertical da placa sem im-
pedir que a placa gire. Deste modo, os rolos 42, 44 pressionam a cor-
reia a qual por sua vez mantém uma pressao constante no tecido a ser
alimentado. Ao mesmo tempo, os rolos 42, 44 transladam verticalmen-
te e permitem que a correia se adapte a pequenas variagbes de con-
formacéo do tecido.

[0039] A pressao dos carrinhos de cada elemento de transporte
12, 14 € mantida constante uma vez que as camaras 58 de cada cilin-
dro 50 estdo conectadas em série através de condutos adequados,
nao representados nas figuras, os quais sao conectados com 0s co-
nectores 60, 62. Obviamente, as extremidades da série de condutos
sao adequadamente conectadas com um sistema pneumatico de regu-
lacéo da pressao.

[0040] De acordo com uma variante da presente invencéo, repre-
sentadas nas figuras 16, 17, 18, 19, um dispositivo de transporte 110
compreende um suporte de base 111, restrita a base da maquina de
costura 101. O dispositivo de transporte 110 compreende um primeiro
elemento de transporte e um segundo elemento de transporte, os
quais n&o sao descritos uma vez que 0s mesmos sao analogos aos
elementos do dispositivo de transporte 10 que foram descritos acima.

[0041] Um suporte de base 111 compreende uma placa 113 que é
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restrita a base da maquina de costura, mas a mesma € dotada de uma
extremidade livre que € livre para inclinar. A extremidade da placa 113
€ subdividida em uma primeira por¢ao 115 e uma segunda porgao 117.
Um corte 119 separa as referidas porgoes.

[0042] Um elemento de presséao 170 é arranjado sob a extremida-
de livre da placa 113 e compreende uma bracadeira de fixacdo 176
para a fixacdo na base da maquina de costura e dois cilindros 172,
174. Os respectivos pistdes 173, 175 dos referidos cilindros batem
contra a primeira por¢éo 115 e a segunda por¢édo 117 da extremidade
livre da placa 113, respectivamente.

[0043] Os cilindros 172, 174 sao conectados entre si e com um
sistema de regulacao de pressao de modo a regular a altura e as pos-
sibilidades de translagao vertical da extremidade livre da placa 113.
[0044] Um suporte de base 111 & montado no dispositivo de
transporte 110 de modo que a extremidade livre da placa 113 corres-
ponde com os rolos mais externos dos dois elementos de transportes,
na parte que entra do tecido no dispositivo de transporte. Deste modo,
a regulacao da pressao no tecido a ser transladado é acionada por um
suporte de base 111, ou seja, as duas porgdes 115, 117 da placa na
qual os dois cilindros 172, 174 atuam. Deste modo, € possivel se re-
mediar a falta do sistema de regulacdo de pressdo para a regulacdo
da presséo das duas correias nas partes dianteiras dos dois elementos
de transportes. A falta do referido sistema de regulagcdo de presséo é
em virtude da presenca de rolos que giram sem transladar. Os referi-
dos rolos s&o indicados com numero de referéncias 27, 33 no disposi-
tivo de transporte 10.

[0045] De acordo com outra variante da presente invencédo, em
lugar de um sistema pneumatico para o controle da pressao com rela-
tivos um o mais cilindros pneumaticos, um dispositivo de transporte,

analogo ao dispositivo de transporte 10, descrito acima, pode ser do-
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tado de um ou mais cilindros nos quais um pistdo desliza através da
acao de uma mola ou outros meios elasticos equivalentes, recebidos
no lado de dentro do cilindro. Uma extremidade da mola atua na base
do pistdo de modo a colocar o pistao sob pressao, enquanto a extre-
midade oposta da mola se encontra em um elemento do cilindro que
pode variar a sua posicao através de um sistema de regulacao meca-
nica. Deste modo, a medida que a posi¢cdo do elemento do cilindro va-
ria, a extensao da mola varia e consequentemente, a pressdo da mola
no pistéao varia.

[0046] Um técnico deste campo pode conceber modificacbes adi-
cionais ou variantes as quais devem estar incluidas no ambito de pro-
tecdo da presente invencdo. Por exemplo, em vez de usar um carrinho
compreendendo dois rolos, € possivel se ter um carrinho compreen-
dendo apenas um rolo no qual um pistao atua para controlar a pres-
sao da correia na qual o rolo atua. Adicionalmente, em vez de um sis-
tema pneumatico para a regulacdo da pressao, € possivel se utilizar

outros tipos de fluidos, mais ou menos compressivel.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de transporte (10; 110) a ser montado em
uma maquina de costura (100; 101) compreendendo:

- uma placa (11; 111) a ser restrita a uma base da maquina
de costura,

- uma correia transportadora (26, 34) montada em dois ro-
los (25, 27, 31, 33) restrita a uma estrutura de suporte de modo a girar,
a estrutura de suporte sendo acoplada com a maquina de costura, de
modo que a correia transportadora (26, 34) é adjacente a placa (11;
111),

- meios de motor (18) conectados com a correia transporta-
dora e adequados para colocar a referida correia (26, 34) em movi-
mento, de modo que um tecido arranjado entre a placa (11, 111) e a
correia transportadora (26, 34) trafega quando a correia transportadora
€ posta em movimento,

caracterizado pelo fato de que 0 mesmo compreende pelo
menos um elemento de pressao (42, 43, 44, 45, 46, 48, 52) acionado
por um pistao (56, 173, 175) o qual desliza no lado de dentro de um
cilindro (50, 172, 174) que compreende meios elasticos que atuam no
pistado e é restrito a estrutura de suporte da correia transportadora (26,
34), o referido cilindro sendo conectado com um sistema de controle
de pressao; o referido elemento de pressédo (42, 43, 44, 45, 46, 48, 52)
sendo em contato com um setor da referida placa (11, 111) e/ou um
setor da referida correia (26, 34), de modo que o sistema de controle
de presséao ajusta a pressao que atua no tecido a ser transportado.

2. Dispositivo de transporte (10; 110), de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o referido meio elastico
€ um fluido compressivel e em que uma camara (58), na qual o pistao
desliza, é obtido no referido cilindro (50, 172, 174), a referida camara

compreendendo o referido fluido compressivel e estando em comuni-
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cacao com o sistema de controle de press&o que regula o fluxo de flui-
do compressivel na camara de modo que o referido sistema de contro-
le de pressédo varia a quantidade do referido fluido no lado de dentro
da camara (58) e ocasiona uma variagao da pressao exercida no setor
da referida placa (11, 111) e/ou correia (26, 34) pelo elemento de
pressao.

3. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que os referidos meios elas-
ticos compreendem uma mola que atua no pistao, e meios de ajuste os
quais ajustam a extensao da referida mola, os referidos meios de ajus-
te sendo conectados com o sistema de controle de pressdo, de modo
que o referido sistema de controle de pressao varia a extensdo da mo-
la e ocasiona a variagao da pressao exercida no setor da referida pla-
ca (11, 111) e/ou correia (26, 34) pelo elemento de pressao.

4. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 2 ou 3, caracterizado pelo fato de que o pelo menos um
elemento de pressdo compreende pelo menos um rolo (42, 44) com
pinos (43, 45) restritos a um carrinho (46, 48, 52) de modo a girar, o
referido carrinho sendo acionado por um pistao (56) do cilindro (50), o
referido rolo (42, 44) que atuando na correia transportadora (26, 34).

5. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 4, caracterizado pelo fato de que os meios de limitagao
de posicdo (22, 24, 30, 32, 36, 38, 43, 45, 51, 52, 71, 73, 75) sdo com-
preendidos, os referidos meios de limitacdo de posi¢cdo sendo acopla-
dos com a estrutura de suporte da correia transportadora e sendo co-
nectados com o pelo menos um rolo (42, 44), de modo que 0 movi-
mento do pelo menos um rolo (42, 44) € limitado pelos referidos meios
de limitagcdo de posicéo.

6. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-

vindicacdo 5, caracterizado pelo fato de que o carrinho compreende
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pelo menos um rolo (42, 44) e os pinos (43, 45) do referido pelo menos
um rolo sdo pivotados em pelo menos uma lamela (46, 48) na qual
uma placa (52) é fixada, o pistao (56) do cilindro (50) pressionando a
referida placa (52).

7. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 6, caracterizado pelo fato de que os meios de limitagao
de posicdo compreendem pelo menos uma parede lateral (22, 24, 30,
32) fixada na estrutura de suporte da correia transportadora (26, 34) e
arranjada paralelamente a direcdo de acao do pistdo (56), pelo menos
um orificio perfurado (36, 38, 51, 71, 73,75) sendo obtido na referida
parede lateral (22, 24, 30, 32) e pelo menos um pino (43, 45) e/ou a
placa (52) passa através do referido orificio, a dimens&o do pelo me-
nos um orificio perfurado sendo maior do que a se¢ao de passagem do
pelo menos um pino (43, 45) e placa (52), de modo que o pelo menos
um rolo (42, 44) pode se desviar em um espaco limitado sob a acédo de
pressao do pistao (56) e correia transportadora (26, 34).

8. Dispositivo de transporte (10; 110), de acordo com a rei-
vindicacdo 6 ou 7, caracterizado pelo fato de que o carrinho compre-
ende um primeiro rolo (42) e um segundo rolo (44) e os pinos (43, 45)
dos referidos rolos sao pivotados na primeira lamela (46) em um lado e
na segunda lamela (48) no outro lado, a referida primeira lamela (46) e
a referida segunda lamela (48) sendo fixadas uma na outra por meios
da placa (52).

9. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 8, caracterizado pelo fato de que os meios de limitagao
de posicdo compreendem uma primeira parede lateral (22, 30) fixada
em um lado da estrutura de suporte da correia transportadora (26, 34),
e uma segunda parede lateral (24, 32) fixada no lado oposto da estru-
tura de suporte da correia transportadora (26, 34), a referida primeira

parede lateral (22, 30) e a referida segunda parede lateral (24, 32)
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sendo arranjadas paralelamente a direcdo de ac&o do pistao (56) e ao
movimento do primeiro rolo (42) e segundo rolo (44), pelo menos uma
primeira série de orificios perfurados compreendendo um primeiro ori-
ficio (36, 71), um segundo orificio (51, 75) e um terceiro orificio (38, 73)
sendo obtido na referida primeira parede lateral (22, 30), pelo menos
uma segunda série de orificios perfurados compreendendo um primei-
ro orificio (37), um segundo orificio e um terceiro orificio (39) sendo
obtido na referida segunda parede lateral (24, 32), a pelo menos uma
primeira série de orificios e a pelo menos uma segunda série de orifi-
cios sendo arranjadas de modo a corresponder uma a outra, € em que
0s pinos (43) do primeiro rolo (42) passam através do primeiro orificio
(36, 71) da primeira série de orificios e através do primeiro orificio (37)
da segunda série de orificios, 0s pinos (45) do segundo rolo (44) pas-
sam através do terceiro orificio (38, 73) da primeira série de orificios e
através do terceiro orificio (39) da segunda série de orificios, e a placa
(52) passa atraves do segundo orificio (51, 75) da primeira série de
orificios e através do segundo orificio da segunda série de orificios, a
dimensao do primeiro orificio, segundo orificio e terceiro orificio de
ambas as primeira série e a segunda série sendo maior do que a se-
cao de passagem dos orificios dos pinos (43) do primeiro rolo (42), a
placa (52) e os pinos (45) do segundo rolo (44), respectivamente, de
modo que o primeiro rolo (42) e o segundo rolo (44) podem se mover
sob a ac&o do pistado (56) e em consequéncia da pressao do tecido na
correia (26, 34).

10. Dispositivo de transporte (10; 110) de acordo com a rei-
vindicacdo 9, caracterizado pelo fato de que a primeira lamela (46) e
a segunda lamela (48) sao acopladas com os primeiros pinos (43), se-
gundos pinos (45) e placa (52) fora da primeira parede lateral (22, 30)
e segunda parede lateral (24, 32), e em que o primeiro rolo (42) e o

segundo rolo (44) sao posicionados no lado de dentro entre a primeira
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parede lateral (22, 30) e a segunda parede lateral (24, 32).

11. Dispositivo de transporte (10; 110), de acordo com a
reivindicacdo 10, caracterizado pelo fato de que pelo menos dois car-
rinhos s&o compreendidos, seus respectivos cilindros (50) sendo co-
nectados entre si em série e com o sistema de controle de presséo.

12. Dispositivo de transporte (110), de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
uma extremidade (113, 115) da placa é posta sob pressao por pelo
menos um elemento de pressao acionado por pelo menos um pistéo
(173, 175) de um cilindro (172, 174), de modo que, uma vez que a re-
ferida extremidade da placa corresponde a entrada para o tecido a ser
transportado pelo dispositivo de transporte, a pressao no tecido € con-
trolada a partir da entrada do mesmo.

13. Dispositivo de transporte (110), de acordo com a reivin-
dicacado 12, caracterizado pelo fato de que a extremidade da placa é
dividida por um corte (119) em um primeiro setor (115) e em um se-
gundo setor (117), o referido primeiro setor (115) sendo submetido a
acao de um primeiro elemento de pressao, acionado por um primeiro
pistdo (173) de um primeiro cilindro (172), o referido segundo setor
(117) sendo submetido a acdo de um segundo elemento de presséo,
acionado por um segundo pistao (175) de um segundo cilindro (174), e
gue uma primeira correia transportadora atua em um setor transversal
da placa, que corresponde ao referido primeiro setor (115), elementos
de pressao correspondentes que atuam na referida primeira correia
transportadora e uma segunda correia transportadora atua em um se-
tor transversal da placa correspondendo ao referido segundo setor
(117), elementos de pressao correspondentes que atuam na referida

segunda correia transportadora.
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