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strojd, zejména s vyniklymi pdly a zarizeni pro jeho provadéni

Dle vynédlezu se vylisky segmentd

statorového jha ukladaji ve specielnim

svazkovacim zaizeni mimo kostru statoru 5 o) o 8
a po jejich uloZeni se vlisuje svazek rL
statorového jha i se specielnim svazkova- {Tn—— — ‘ — = 43
cim za¥izenim do opracované skruZe kostry i' I !!
statoru. Po zajidténi svazku proti posu- !' 4l 7
nuti ve skruZi statoru, provede se demon- 2 ' | //Tl \‘ . 1
tédZ specielniho svazkovaciho zafizeni ;i S N ; !I
a jeho vyjmuti ze skruZe kostry statoru, i! t ; i I~ 4
Specielni svazkovaci zafizeni Jé opatfeno 72 1IN . I i 3
oto&nou deskou a na ni segmentem se stie- i ! §$§7 \Q$$$§\ . : 0
dici listou majici tvar vybréni ve vylie- o — i

~1

ku segmentu pro vynikly pomocny nebo
hlavni pdl. Déle je opatiFeno vykyvnou pé=
kou s valcovym piidrZova&em a ustavovaci Obr. 2

lidtou.
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Predmétem vynélezu je zplsob vyroby svazkd statorového jha stejnosmdrnych elektric-

kych strojb, zejména s vyniklymi pély, sloZenych z vyliskd segmenté s hladkym nebo vice-

hrannym vngjsim povrchem a zafizeni pro jeho provadéni.

Zv185t& u stejnoemérnych elektrickych strojd na pulza&ni proud je svazek statorového
jha sloZen z vyliské segmentd sily 0,5-1 mm vyrobenych z dynamoplechu specielnim stfiZnym

néstrojem.

Svazek statorového jha vyrébi se postupnym rudnim uklédanim vyliskd segmentd do opra=-
cované kostry statoru na pomocny stiedici p¥ipravek. Po vioZeni v8ech vylisk( segmentd do
kostry statoru slisuje se svazek statorového jha na délku pitédepsanou vykresem a zajisti

se stahovacim kruhem. Stahovaci kruh se pfiva#i k vnit#nimu proméru kostry statoru.

Nevyhodou dosud pouiivané technologie vyroby svazku gtatorového jha je vysokd prac-
nost, dané ru&nim uklddédnim vyliské segmentd do kostry statoru a fyzickd némeha pracovnika,
ktery musi vlozit kaZdy vylisek segmentu do malého prostoru mezikruZi mezi vnit#nim primé-

rem kostry statoru a stifedicim piipravkem.

Uvedené nevyhody odstranuje zpdsob ukladédni vyliskd segmentd svazku statorového jha
dle vyndlezu, jeho% podstata spodivd v tom, Ze vylisky segmentd statorového jha se uklada-
ji ve specielnim svazkovacim zafizeni mimo kostru statoru, pitidemZ po jejich uloZeni se
vlisuje svazek statorového jha i se specielnim svazkovacim zatizenim do opracované skruie
kostry statoru. Po zaji8tdni svazku statorového jha proti posunuti ve skruZi kostry sta-
toru, provede se demontdZ specielniho svazkovaciho zatizeni a jeho vyjmuti ze skruze
kostry statoru. Dal3i podstatou je, fe specielni svazkovaci zafizeni dle vynalezu je
opat¥eno oto&nou deskou a na ni segmentem se stiedici li¥tou majici tvar vybréﬁi ve vylis-
ku segmentu pro vynikly pomocny p6l nebo hlavni pdl. Dale je opat?eho vykyvnou pakou

s vélcovym pridrzovadem a ustavovacilistou.

Na vykresu zna&i obr. 1 schematicky nérys specielniho svazkovaciho zafizeni ee svaz-
kem statorového jha a skrufi kostry statoru nakreslené Zerchand, obr. 2 pddorys zafizeni
8 piidrovadem a ustavovaci listou a obr. 3 nérys a bokorys stfedici 1isdty upevnéné na

segmentu speciehiho svazkovaciho zaiizeni.

P¥i ukladéni vyliskd segmentf svazku statorového jha 12 je speciebi svazkovaci zafi-
zeni obr. 1 vystfeddno osazenim ve spodni &ésti plochy oto&né desky 1 na zdkladové desce
17. Na osazeni v horni &dsti plochy oto¥né desky 1 se uloZi stahovaci kruh 10 a vylisky
segmentd svazku statorového jha 12 ukladaji se za rotace specielniho svazkovaciho zaizeni
rug¢nd magnetickym pfipravkem na st¥edici lidtu 4 upevndnou na segmentu 3 specielniho svaz~
kovaciho zaiizeni obr. 1. StFedici 1i¥ta 4 md tvar vybréni ve vylisku segmentu pro vynikly
pomocny nebo hlavni pél a vylisky segmentd jsou stfidavd odebirdny ze dvou zéeobniké 18
umisténych na zékladové desce 17. Vylisky segmentd svazku statorového jha se uklédaji

na etFedici 1iStu 4 v nejbli%dim mistd k vélcovému p¥idrZovaZi 15 ve sméru rotace.
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Proti posunuti ze specielniho svazkovaciho z¥izeni jsou vylisky segmentd svazku

statorového jha 12 jiStény vélcovym p¥idriovafem 15 a ustavovaci listou A6 upevnénych

na vykyvné péce 14, kterd umoZnuje kopirovéni vndjdiho povrchu vyliek(i segmentd svazku
statorového jhe 12. Po uloZeni vdech vylisk eegmentu svazku statorového jha 12 a usazeni
na st¥edici lidtu 4 védlcovym pFidriovadem 15 e ustavovaci listou 16 nasadi se druhy staho-
veci kruh 11, deska 7, tla&né deska 8 a po slisovani na délku pFedepsanou vykresem, zajis-

ti ee svazek statorového Jha 12 hlavni matici 9.

Takto zhotoveny svazek statorového jha 12 se vlisuje i se specielnim svazkovacim za=-
*izenim obr. 1 do opracované skrufe kostry statoru 13 nakreslené &erchand. Stahovaci kruh
1l se zajisti svérem, nebo pojistnym kruhem k vnit#nimu pramdru skruze kostry statoru 13,

Po zejidténi stahovaciho kruhu 11 jsou v desce 7 a tla&né desce 8 zhotovena vybréni,

Po uvoln&ni hlavni matice 9, vyjmuti tla&né desky 8 a desky 7, uvolni se matice -]
@ postupnd se demontuji z vlisovaného svazku statorového jha 12 jednotlivé souddsti spe-
cielniho svazkovaciho zaiizeni, obr. 1, tj. st¥edici deska 5, segment 3 se stfedici 1ig-

tou 4 a otolna deska 1 se Sroubem 2,

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby svazké statorového jha stejnosmérnych elektrickych stroj&, zejména
s vyniklymi pély, sloZeného z vylisk& segmentd s hladkym nebo vicehrannym vn&j$im
povrchem, vyznadeny tim, fe vylisky segmentd statorového Jha se uklddaji ve speciel-
nim svazkovacim zafizeni mimo kostru statoru, pFitemZ po jejich uloZeni se vlisuje
svazek statorového jha i se specielnim svazkovacim zafizenim do opracované skruZe

kostry statoru.

2. Specielni svazkovaci zaiizeni pro zplisob vyroby podle bodu 1, vyznadené tim, 2e
zédkladové deska (17) je opatifena oto&nou deskou (1) & na ni segmentem (3) se sti¥edici
ligtou (4) majici tver vybréni ve vylisku segmentu pro vynikly pomocny nebo hlavni

pél.

3. Specielni svazkovaci zaitizeni podle bodu 2 vyzna&enéd tim, %e oto&ns deska (1) ma

v horni &dsti plochy osazeni pro vlioZeni stahovaciho kruhu (lo).

4, Specielni svazkovaci zatizeni podle bodu 2, vyznadené tim, 3e zdkladové deska (17)
Je déle opatiena vykyvnou pakou (14) s vdlcovym prFidrZovadem (15) a ustavovaci
lidtou (16).

3 vikresy



210 419

HT)‘ o
I 7
2/"%*’:-\ |l b . @-;ihi'\/‘/
||
p NI (1] [Nl 2
NN AN >0
T .
’ <1
Obr. 1

18

Oby. 2



210 419

Obr, 3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

