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@ In der Vorrichtung sind ein Auflade-, ein Belichtungs- und
ein Entwicklungstisch 2, 8, 9 in Transportrichtung A von Druck-
platten hintereinander angeordnet. Der Aufladetisch 2 ist
schwenkbar und mit Springsaugern 61 ausgeristet, mit deren
Hilfe die oberste Druckplatte einem Plattenmagazin entnom-
men wird. Nach der Druckplatienentnahme wird der Auflade-
tisch 2 in seine horizontale Arbeitsstellung geschwenkt, eine
Korona (iber den Aufladetisch 2 bewegt und die fotoleitfahige
Schicht der Druckplatte auf die erforderliche Spannung aufge-
laden. Der Transport der Druckplatte von dem Aufladetisch 2
zu dem Belichtungstisch 8 und von diesem zu dem Entwick-
lungstisch 9 erfolgt mit Hilfe von Druckiuft, weiche ein Polster
unterhaib der Druckplatte bildet, auf dem diese schwebend
von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungsstation gefiihrt wird.
Hierzu sind in den Tischen der Bearbeitungsstationen zumin-
dest zwei Reihen von Luftdiisen 18, 18 angeordnet, die inner-
haib der Tische schrag verlaufen und mit Druckluft beauf-
schlagt werden. Der Aufladetisch 2 ist an den Schmalseiten 46,
47 mit schwenkbaren Klappen 5, 5 ausgeristet. Der Belich-
tungstisch 8 weist an den Schmalseiten ortsfeste Fihrungs-
bleche 21, 22 auf, wahrend der Entwicklungstisch 9 an allen
vier Seiten mit schwenkbaren Kiappen 5, 5 bzw. 24, 24 ausge-
stattet ist und dartiber hinaus noch zwei Reihen von Luftdiisen
23, 23 besitzt, die im rechten Winkel zu den Luftdlisen 18, 18
angeordnet sind.

Vorrichtung zur elektrofotografischen Herstellung von Druckformen.
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Vorrichtung zur elektrofotografischen Herstellung von
Druckformen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur elektrofo-
tografischen Herstellung von Druckformen, die im unbe-
lichteten Zustand in einem Magazin gestapelt sind und
mittels Saugelementen dem Magazin einzeln entnommen
und zu einer Aufladestation transportiert werden, um
von dort zu weiteren Bearbeitungsstationen der Vor-

richtung bewegt zu werden.

Aus der DE-0S 30 12 815 ist eine derartige Vorrichtung
bekannt, die einen um eine Achse schwenkbaren Hubzy-
linder mit einer aus dem Hubzylinder aus- und in die-
sen einfahrbaren Kolbenstange aufweist, die an der un-
beschichteten Seite der Druckform angreifende Saugele-
mente flir das Ansaugen und Absetzen der obersten
Druckplatte des Stapels tridgt. Die Saugelemente zum
Ansaugen, Festhalten und Absetzen der Druckform auf
eine horizontale Férderbahn sind auf einer schiissel-
formigen Platte angeordnet, die als Halterung der
Saugelemente mit der Kolbenstange verbunden ist. Die
Forderbahn ist ein Tisch, ldngs dem die Druckform zu
einem dahinter angeordneten Belichtungstisch transpor-
tiert wird. Das Magazin ist zur Senkrechten geneigt,
wobei der Hubzylinder in seiner Aufnahmeposition senk-
recht auf die unbeschichtete Seite der obersten Druck-
form gerichtet ist und die schiisselférmige Platte
parallel zu der unbeschichteten Seite der Druckform

verliduft und auf diese zum Abheben der obersten Platte
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von dem Stapel soweit abgesenkt wird, bis die Saugele-
mente auf der Druckform aufsitzen.

In der DE-PS 24 62 216 ist ein Gerdt zur elektrofoto-
grafischen Herstellung von Druckformen beschrieben,
bei dem die einzelne Druckform von einem Stapel in
einem Plattenmagazin durch eine Transportvorrichtung
abgehoben wird, die aus einem Transportwagen mit einer
Unterdrucksaugeinrichtung besteht und welche die
Druckform zu einer Belichtungsbiihne transportiert. Der
Transportwagen lduft tber zwei Fihrungsschienen und
ist von einem auf der Oberseite angeordneten Motor an-
treibbar, der itber ein Zahnrad mit einem Zahnstangen-
antrieb im Eingriff steht, der parallel zu der Bewe-
gungsrichtung des Transportwagens angeordnet ist. Der
Transportwagen weist an der Unterseite eine Vakuum-
platte auf, die iber eine Anzahl von Léchern mit einer
Vakuumpumpe in Verbindung steht. Beim Aufsetzen des
Transportwagens auf die Oberseite der obersten Druck-
platte im Plattenmagazin wird die Druckplatte durch
Unterdruck an die Vakuumplatte angesaugt und danach
wird der Transportwagen in Richtung der Belichtungs-
biihne verfahren. Es erfolgt eine Absenkung auf die Be-
lichtungsbiihne und das Absetzen der Druckplatte auf die
Belichtungsbiihne, indem das Vakuum in der Vakuumplatte
des Transportwagens aufgehoben wird. Die Belichtungs-
biihne umfaBt eine Vakuumplatte, die mit Unterdruck be-
aufschlagt wird, um die Druckplatte anzusaugen.

Aus der DE-0S 30 12 761 ist eine Vorrichtung bekannt,
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mit der eine kreisbogenfdrmig von oben auf eine Aufla-
gefldche abgesenkte Druckplatte, deren fotoleitfdhig
beschichtete Seite nach oben gerichtet ist, an eine
mit Rollen ausgeriistete Vorrichtung fiir den Weiter-
transport lbergeben wird, ohne daB die Druckplatte
beim Absenken auf den Rollen zu liegen kommt und ohne
daB die fotoleitfdhige Schicht der Druckplatte mit den
Rollen in Berithrung gelangt. Dazu entnimmt ein schwenk-
barer Hubzylinder die Druckform in Gestalt einer
Druckplatte einem Magazin und legt die Druckplatte
kreisbogenformig mit dem Vorderteil auf eine Saug-
platte des Belichtungstisches auf. Parallel zu den
beiden Seitenkanten der Druckplatte in Transportrich-
tung ist je eine Reihe von Transport- und Antriebsrol-
len angeordnet, wobei die in Transportrichtung der
Druckplatte zuerst liegenden Transportrollen aus den
Reihen nach auBen schwenkbar sind, um ein klemmfreies
Ablegen des Vorderteils der Druckplatte auf die Saug-
platte des Belichtungstisches zu ermdglichen. Nach der
Ablage der Druckplatte auf dem Belichtungstisch liegen
die beiden zueinander parallelen Rollenleisten mit den
Transport- und Antriebsrollen an den Seitenkanten der
Druckplatte an und zentrieren diese wdhrend der Be-
lichtung. Da die Rollen eine bestimmte Rillentiefe
besitzen, stehen sie am Rand bzw. an den Seitenkanten
der Druckplatte in deren Inneres um diese Rillentiefe
tber, so daB eine Belichtung der Druckplatte bis zum
Rand hin nicht méglich ist.

In der DE-0S 31 22 321 wird eine Einzugs- und Trans-
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portvorrichtung fiir Druckplatten beschrieben, die eine
Belichtung der Druckplatte liber die gesamte Breite hin
bis zu den AuBenkanten ermdglicht, indem die Rollen
drehbar auf Bocken gelagert sind, die auf zwei zuein-
ander parallelen und beweglichen Rollenleisten be-
festigt sind, und Einrichtungen vorgesehen sind, um
vor der Belichtung die Rollenleisten parallel zu den
Seitenkanten der Druckplatte nach auBen zu verschie-
ben.

Die bekannten Einzugs- und Transportvorrichtungen
arbeiten mechanisch und umfassen entweder einen, die
einzelne Druckplatte von Bearbeitungsstation zu Bear-
beitungsstation verfahrenden Transportwagen, der die
Druckplatte durch Vakuum festhdlt, oder angetriebene
Transportrollen, die mit den Seitenkanten der Druck-
platte in Beriihrung stehen, um diese weiterzutranspor-
tieren. Diese Vorrichtungen arbeiten zufriedenstel-
lend, sind jedoch mechanisch aufwendig aufgebaut und
ihre Transportkapazitdt ist auf etwa 60 Platten pro
Minute begrenzt. Ein hdherer Plattendurchsatz ist kaum
zu erreichen, da infolge der Tr&dgheit der mechanischen
Teile der Transportvorrichtung deren Inbetriebsetzen
und Anhalten fiir das Aufnehmen von einem Tisch einer
Bearbeitungsstation und die Ubergabe einer einzelnen
Druckplatte von Bearbeitungsstation zu Bearbeitungs-
station eine hbhere Arbeitsfrequenz nicht zulassen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der
eingangs beschriebenen Art so zu verbessern, daB sie
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eine hohere Transportgeschwindigkeit fiir Druckformen
ohne Beeintridchtigung der Transportsicherheit ermdg-
licht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB
die einzelne Druckform in Gestalt einer Druckplatte
mit Hilfe von Druckluft im Abstand zu den Oberfléchen
von Tischen der Bearbeitungsstationen von einer Bear-
beitungsstation zur nidchsten Bearbeitungsstation
schwebend gefihrt ist und daBR in den Tischen zumindest
zwei Reihen von Luftdiisen angeordnet sind, die inner-
halb der Tische schridg verlaufen und mit Druckluft be-
aufschlagt sind.

In Ausgestaltung der Erfindung sind die beiden Reihen
von Luftdiisen in der Oberflédche jedes Tisches parallel
zu der Transportrichtung der Druckplatte bzw. parallel
zu den Schmalseiten der Tische ausgerichtet und sind
des weiteren im Tisch der Entwicklungsstation zwei
weitere Reihen von Luftdiisen vorhanden, die rechtwink-
lig zu den beiden Reihen von Luftdiisen verlaufen. Die
schridg verlaufenden Luftdisen sind rdumlich derart an-
geordnet, daB die Projektionen der Luftdiisen der bei-
den Reihen in die zur Tischoberfldche parallele Grund-
ebene Winkel zwischen 40° und 50° mit der Transport-
richtung der Druckplatte einschlieBen und daB diese
Projektionen unter diesem Winkel auf die zugehOrigen
Schmalseiten des einzelnen Tisches gerichtet sind.
Ferner schlieBen die Projektionen der Luftdiisen der
beiden Reihen in eine zu den Langsseiten des einzel-
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nen Tisches parallele Ebene einen Winkel zwischen 40°
und 50° mit der senkrechten Richtung auf die Trans-
portrichtung der Druckplatte ein.

Zur Stabilisierung des Luftpolsters, auf dem die ein-
zelne Druckplatte von Bearbeitungsstation zu Bearbei-
tungsstation gefiihrt wird, sind der Tisch der Auflade-
station und der Tisch der Entwicklungsstation mit
schwenkbaren Klappen ausgeriistet, die entlang den
Schmalseiten des einzelnen Tisches so angeordnet sind,
daB der Abstand d zwischen den lidngskant hochgestellten
Klappen und der zugehdrigen Schmalseite drei bis sechs
Millimeter betridgt. Der Tisch der Belichtungsstation
besitzt keine schwenkbaren Klappen, sondern statt des-
sen lagefeste Flihrungsbleche entlang den Schmalseiten
des Tisches. Diese Fiilhrungsbleche schlieSen mit den
Schmalseiten der Belichtungsstation Luftkandle ein,
die eine Breite von 3 - 6 mm und eine Tiefe von

5 - 10 mm aufweisen.

In Weiterbildung der Erfindung betrdgt der Abstand der
beiden Reihen von Luftdiisen voneinander 35 - 50 % des
Abstandes zwischen den hochgestellten Klappen bzw. den
lagefesten Fihrungsblechen. Der Tisch der Entwick-
lungsstation ist zusdtzlich zu den Klappen an den
Schmalseiten mit schwenkbaren Klappen an den Léngssei-
ten ausgeristet.

Zur exakten Positionierung der Druckplatte fiir die
weitere Bearbeitung auf dem Tisch der jeweiligen Bear-

beitungsstation ist an einer der Lingsseiten der
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Tische der Belichtungs- und der Entwicklungsstation je
eine verstellbare Bremse angeordnet, die zwei Druck-
zylinder umfaBt, die an Lagerbdcken einer gewinkelten
Befestigungsstrebe der Bremse angelenkt sind. Die Be-
festigungsstrebe ist an einem Distanzstiick befestigt,
das mit der Unterseite des jeweiligen Tisches verbun-
den ist.

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich
aus den Merkmalen der Patentanspriiche 12 bis 17.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnungen
ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf die Tische
dreier Bearbeitungsstationen einer Belich-
tungs- und Entwicklungsvorrichtung zum Her-
stellen von Druckplatten nach der Erfindung;

Fig. 2 eine schematische Teilansicht der Vorrichtung
nach der Erfindung;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Tische der
Auflade- und der Belichtungsstation der Vor-
richtung;

Fig. 4a Einzelheiten eines Verstellmechanismus
und 4b g4y Klappen an den Tischen der Auflade- und
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der Entwicklungsstation;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer Klappe an
der Lingsseite des Tisches der Belichtungs-
station;

Fig. 6 eine Seitenansicht einer Bremse zum Anhalten
und Positionieren einer Druckplatte auf einem
Tisch; und

Fig. 7 eine Schnittansicht eines Springsaugers zum
Ansaugen und Abheben einer Druckplatte auf
bzw. von der Oberfliche des Tisches der Auf-
ladestation.

In der schematischen Draufsicht nach Fig. 1 sind ein
Aufladetisch 2, ein Belichtungstisch 8 und ein Ent-
wicklungstisch 9 der Auflade-, Belichtungs- bzw. Ent-
wicklungsstation dargestellt. Eine Druckform in
Gestalt einer Druckplatte wird in Transportrichtung A
von einer Bearbeitungsstation zu der nidchsten Bearbei-
tungsstation transportiert, wie spidter noch ndher be-
schrieben werden wird. An den Schmalseiten 46,47 des
Aufladetisches 2 sind schwenkbare Klappen 5,5 ange-
bracht, die in Fig. 1 in horizontal ausgeschwenkter
Lage gezeichnet sind, in der sie in der Ebene des Auf-
ladetisches 2 liegen. In jedem der Tische 2,8,9 sind
zwei Reihen von Luftdisen 18,18 angeordnet, die inner-
halb der Tische schrdg verlaufen und mit Druckluft be-
aufschlagbar sind. Durch die Druckluft entsteht unter-

halb der Druckplatte ein Luftpolster, auf dem im Abstand
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zu den Oberfldchen der Tische 2,8,9 die Druckplatte
von einer Bearbeitungsstation zur ndchsten Bearbei-
tungsstation schwebend gefiihrt wird. Nahe jeder Ecke
des Aufladetisches 2 ist ein Springsauger 61 im Tisch
angeordnet, dessen Kolbenoberseite, je nach Stellung
des Kolbens, entweder mit der Oberflidche des Auflade-
tisches 2 fluchtet bzw. geringfiigig unterhalb der
Oberflidche liegt. Mit den Springsaugern 61 wird die
Druckplatte angesaugt, festgehalten und von dem Aufla-
detisch 2 abgehoben, sobald sie von der Aufladestation
zu der Belichtungsstation transportiert werden soll.

Die beiden Reihen von Luftdiisen 18,18 in den Oberflia-
chen der Tische 2,8 und 9, wobei unter den Reihen die
Offnungen der Luftdiisen in den Tischoberflidchen zu
verstehen sind, verlaufen parallel zur Transportrich-
tung A der Druckplatte bzw. parallel zu den Schmalsei-
ten der Tische.

Der Belichtungstisch 8 ist mit lagefesten Fihrungs-
blechen 21,22 an seinen Schmalseiten 46 und 47 ausge-
riistet. In der Mitte der in Transportrichtung A hinten
liegenden Lidngskante 49 des Belichtungstisches 8 be-
findet sich eine verstellbare Bremse 6, die nachste-
hend noch ndher beschrieben werden wird. In der
Oberflidche des Belichtungstisches 8 ist ein Netz von
untereinander in Verbindung stehenden Vakuumkanilen 62
vorhanden, die an eine nicht dargestellte Vakuumein-

richtung angeschlossen sind, die einen entsprechenden

Unterdruck zum Ansaugen und Festhalten einer Druckplatte

auf dem Belichtungstisch 8 erzeugt.
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Der Entwicklungstisch 9 ist zusdtzlich zu den schwenk-
baren Klappen 5,5 entlang seiner Schmalseiten 46,47
mit schwenkbaren Klappen 24,24 ausgeriistet, die
entlang der Lingsseiten 48,49 des Entwicklungstisches
9 angeordnet sind. In der Oberfliche des Entwicklungs-
tisches 9 sind zwei weitere Reihen von Luftdiisen 23,23
vorhanden, die rechtwinklig zu den beiden Reihen von
Luftdisen 18,18 verlaufen. Die Luftdisen 23,23 ermég-
lichen einen Weitertransport der entwickelten Druck-
platte unter einem rechten Winkel zu der Transport-
richtung A. In der Oberfldche des Entwicklungstisches
9 befindet sich ein System von Vakuumkandlen 62, das
weitgehend identisch zu dem Netz von Vakuumkanilen

des Belichtungstisches 8 ist. Der Mitte der hinteren
Lingsseite 49 des Entwicklungstisches 9 liegt eine
weitere verstellbare Bremse 6 gegeniiber. Die an
dieser Lidngsseite 49 befindliche Klappe 24 weist eine
Ausnehmung 51 fiir die Bremse 6 auf.

Anhand der in Fig. 2 dargestellten schematischen Teil-
ansicht der Vorrichtung wird deren Arbeitsweise erliu-
tert. In einem Plattenmagazin 1, das geneigt zu der
Horizontalen angeordnet ist, befindet sich ein Stapel
von Druckplatten 17. Die Oberkante des Stapels bzw.
die oberste Druckplatte 17 des Stapels wird mittels
einer nicht dargestellten Antriebseinrichtung immer
auf dem gleichen Niveau gehalten. Die ins Innere des
Plattenmagazins 1 weisende fotoleitfidhige Beschichtung
der einzelnen Druckplatte 17 ist durch eine Folie oder
ein Papierblatt abgedeckt, das bei der Entnahme der
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Druckplatte 17 aus dem Plattenmagazin 1 entfernt wird.
Umn eine Druckplatte 17 in den Arbeitsablauf einzubrin-
gen, wird der Auflagetisch 2 durch einen Schwenkmecha-
nismus in die gestrichelt gezeichnete Position ge-
bracht. Dieser Schwenkmechanismus besteht aus einem
Zylinder 3, dessen Kolbenstange mit einem Ende einer
Kopplungsstrebe 10 verbunden ist, die um einen festen
Punkt verschwenkbar und mit ihrem anderen Ende an der
Unterseite des Aufladetisches 2 angelenkt ist. Eine
weitere Kopplungsstrebe 11 ist an einem ortsfesten
Punkt 12 einerseits und an der Unterseite des Auflade-
tisches andererseits angelenkt. Wird die Kolbenstange
des Zylinders 3 eingefahren, so wird der Aufladetisch
2, wie schon erwdhnt, in die gestrichelt gezeichnete
Position gebracht, in der die Springsauger 61 die
oberste Druckplatte im Plattenmagazin 1 ergreifen und
an die Tischoberfliche anziehen. AnschlieBend wird die
Kolbenstange des Zylinders 3 ausgefahren, so daB der
Aufladetisch 2 in die horizontale Aufladeposition ge-
schwenkt wird. Die Druckplatte 17 ist dabei weiterhin
an die Oberfldche des Aufladetisches 2 mittels der
Springsauger 61 angesaugt. In der Aufladeposition sind
die Klappen 5,5 entlang den Schmalseiten 46,47 des
Aufladetisches 2 in die Ebene des Aufladetisches 2 ge-
schwenkt, so daB sich eine Korona 4 im geringen Ab-
stand zur Druckplatte 17, ohne Behinderung tber die
volle Linge der Druckplatte 17 bewegen kann, um die
fotoleitfdhige Schicht der Druckplatte 17 auf die
erforderliche Spannung aufzuladen. Nach dem Auf-
ladevorgang werden die Klappen 5,5 hochkant gestellt,

d.h. senkrecht zu der Oberflidche des Aufladetisches 2,



10

15

20

25

30

0182270

HOECHST AKTIENGESELLSCHAPFT
KALLE Niederlassung der Hoechst AG

- 12 -

und das Vakuum der Springsauger 61 aufgehoben, so daB
bei Beaufschlagung der Luftdiisen 18,18 mit Druck- bzw.
Transportluft das entstehende Luftpolster die Druck-
platte 17 von der Oberflidche des Aufladetisches 2 ab-
hebt und in Richtung des Belichtungstisches 8 schwe-
bend transportiert. Die Bremse 6 (vgl. Fig. 1), die an
der einen Liangsseite 49 des Belichtungstisches 8 ange-
ordnet ist, stoppt die Bewegung der Druckplatte 17.
Die Druckplatte 17 wird durch die ortsfesten Fihrungs-
bleche 21 und 22 des Belichtungstisches 8 gefithrt und
ausgerichtet, wobei der Abstand dieser Fihrungsbleche
voneinander um ca. 1 mm gréBer als die Linge der
Druckplatte 17 ist. Nach dem Anhalten der ausgerichte-
ten Druckplatte 17 wird die Transport- bzw. Druckluft
der Luftdiisen 18,18 des Belichtungstisches 8 abge-
schaltet, die Bremse 6 in eine Lage tiefer als die
Oberfldche des Belichtungstisches 8 abgeschwenkt und
die Vakuumkandle 62 des Belichtungstisches 8 mit
Unterdruck beaufschlagt, so daB die Druckplatte 17 an-
gesaugt wird. Es erfolgt dann die Belichtung der
Druckplatte 17 durch eine nicht dargestellte Vorlage,
die in eine an sich bekannte Vorlagenhalterung 13 ein-
gelegt ist. Die Lichtquellen 14 und 15 bilden die Vor-
lage tber eine Abbildungsoptik 16 auf die auf dem Be-
lichtungstisch 8 aufliegende Druckplatte 17 ab. Die
Belichtungszeit wird entsprechend der gewlinschten
Restaufladespannung, die mittels einer geeigneten,
nicht dargestellten Sonde gemessen wird, gesteuert und
sobald die Restaufladespannung erreicht ist, wird die
Belichtung beendet, Das Vakuum im System der Vakuum-



0182270

HOECHST AKTIENGESELLSCHATFT
KALLE Niederlassung der Hoechst AG

10

15

20

25

30

- 13 -

kandle 62 des Belichtungstisches 8 wird abgebaut, die
Transport- bzw. Druckluft der Luftdiisen 18,18 des Be-
lichtungstisches 8 und des Entwicklungstisches 9 ein-
geschaltet, so daB die Druckplatte 17 in Richtung des
Entwicklungstisches 9 schwebend weitertransportiert
werden kann. Die Klappen 5,5 entlang den Schmalseiten
46 und 47 des Entwicklungstisches 9 werden gleichzei-
tig hochkant geschwenkt.

Die weitere Bremse 6, die an der einen Lingsseite 49
des Entwicklungstisches 9 an der Stelle angeordnet
ist, an der die schwenkbare Klappe 24 die Ausnehmung
51 (vgl. Fig. 1) aufweist, stoppt die Druckplatte 17
in ihrer Endstellung. Die Transport- bzw. Druckluft
der Luftdiisen 18,18 wird abgeschaltet und in dem
System der Vakuumkandle 62 ein Vakuum aufgebaut, wo-
durch die Druckplatte an die Oberflidche des Entwick-
lungstisches 9 angesaugt wird. Eine Entwicklungsein-
richtung 7, die Trockentoner enthidlt, wird iber die
belichtete Druckplatte 17 verfahren und das Latentbild
durch den Trockentoner entwickelt. In der Endstellung
der Entwicklungseinrichtung 7 wird das Vakuum in den
Vakuumkandlen 62 abgebaut, die Klappen 24,24 an den
Langsseiten des Belichtungstisches 9 hochgeklappt und
die Transport- bzw. Druckluft fiir die Luftdisen 23,23
eingeschaltet. Die beiden Reihen von Luftdiisen 23,23
verlaufen im rechten Winkel zu den Reihen der Luftdi-
sen 18,18, so daB die Druckplatte 17 in Richtung der
Anfangsposition der Entwicklungseinrichtung 7 aus der
Vorrichtung transportiert wird. Nachdem die Druck-
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platte 17 den Entwicklungstisch 9 verlassen hat, wer-
den die Klappen 24,24 abgeklappt und die Entwicklungs-
einrichtung 7 in ihre Ausgangsstellung zurtickgefahren.
Eine weitere, schon aufgeladene und belichtete Druck-
platte wird auf dem Entwicklungstisch 9 positioniert
und der Entwicklungsvorgang begonnen.

Aus Fig. 3 ist die Ubergabe einer Druckplatte von dem
Aufladetisch 2 auf den Belichtungstisch 8 ersichtlich.
Der Aufladetisch 2 ist im Bereich der zwei Reihen von
Luftdisen 18,18 aufgebrochen dargestellt, wobei Pro-
jektionen der Luftdisen 18,18 in zwei zueinander senk-
rechte Ebenen aus Grinden der besseren Ubersichtlich-
keit nicht fl&dchig, sondern nur durch Linien darge-
stellt sind. Die Projektionen 18',18" der Luftdiisen
18,18 der beiden Reihen in die zur Tischoberfliche
parallele Grundebene des Tisches schlieBen einen Win-
kel zwischen 40 wund 500, bevorzugt 450, mit der
Transportrichtung A der Druckplatte 17 ein. Diese Pro-
jektionen 18',18" sind unter diesem Winkel a auf die
zugehdrigen Schmalseiten 46,47 des Aufladetisches 2
gerichtet. Die gleiche riumliche Anordnung liegt auch
bei den Luftdisen 18,18 des Belichtungs- und Entwick-
lungstisches 8 bzw. 9 vor.

Die Projektionen 18'",18'" der Luftdiisen 18,18 der
beiden Reihen in eine zu den Lingsseiten des einzelnen
Tisches 2,8,9 parallele Ebene schlieBen einen Winkel 8
zwischen 400 und 500, bevorzugt 450, mit der senkrech-
ten Richtung auf die Transportrichtung A der Druck-
platte 17 ein.
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Der Abstand d zwischen den langskant hochgestellten
Klappen 5,5 und der zugehdSrigen Schmalseite 46 bzw. 47
des Aufladetisches 2 betrdgt 3 bis 6 mm. Die Klappen
5,5 bestehen beispielsweise aus Strukturblechen mit
einer Dicke von 1 mm.

Die Fihrungsbleche 21,22, die entlang den Schmalseiten
46,47 des Belichtungstisches 8 angeordnet sind,
schlieBen mit diesen Schmalseiten Luftkandle 19,20 mit
einer Breite b von 3 bis 6 mm und einer Tiefe a von 5
bis 10 mm ein. Durch diese Luftkanidle zwischen den hoch-
geklappten Klappen 5,5 und den Schmalseiten 46,47 des
Aufladetisches 2 einerseits und den Fihrungsblechen
21,22 und den Schmalseiten 46,47 des Belichtungsti-
sches 8 andererseits wird sichergestellt, daB unter-
halb der Kanten der Druckplatte 17 Raum vorhanden ist,
in den Uberschiissige Transportluft einstrémen kann und
daB sich dariiber hinaus ein krédftigeres Luftpolster
als unter der iibrigen Fldche der Druckplatte 17 aus-
bildet, so daB ein Durchsacken der Kanten der Druck-
platte 17 nach unten verhindert wird. Der Abstand
zwischen den beiden Reihen von Luftdiisen 18,18 vonein-
ander betrdgt etwa 35 bis 50 % des Abstandes zwischen
den hochgestellten Klappen 5,5 bzw. zwischen den lage-
festen Fihrungsblechen 21,22, insbesondere betridgt der
Reihenabstand 40 % des Abstandes zwischen den Klappen
bzw. den Fihrungsblechen. Die beiden Reihen von Luft-
disen 18,18 sind symmetrisch zu der Mittellinie jedes
Tisches in Transportrichtung A angeordnet. Innerhalb
einer Reihe von Iuftdlisen 18 kann beispielsweise der
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Abstand zwischen zwei benachbarten Luftdliisen 25 mm
betragen, wobei die erste und die letzte Luftdise 18
einer Reihe von den Lingsseiten 50 mm entfernt sind.
Obwohl dies nicht dargestellt ist, kann zwischen den
einzelnen Tischen jeweils ein Streifen aus Blech oder
aus Folienmaterial den Spalt zwischen zwei Tischen
Uiberbriicken.

Ein Verstellmechanismus fiir die Klappen 5,5, der iden-
tisch ist mit dem Verstellmechanismus fiir die Klappen
24,24 ist in Einzelheiten in den Fig. 4a und 4b sche-
matisch dargestellt. Der Verstellmechanismus fiir die
Klappen 5,5 des Aufladetisches 2 befindet sich in
Draufsicht unterhalb des Tisches 2. Ebenso sind die
beiden Verstellmechanismen fiir die Klappen 5,5 bazw.
24,24 des Entwicklungstisches 9 unterhalb desselben
angebracht. Der Verstellmechanismus besteht aus einem
Schwenkteller 52, einem an dem Schwenkteller angrei-
fenden Druckzylinder 53 und zwei die Klappen mit dem
Schwenkteller verbindenden Seilen 54,55, bei denen es
sich beispielsweise um ummantelte StahldriZhte handeln
kann. Die Seile 54,55 greifen an zwei sich diametral
gegeniiberliegenden Punkten nahe dem Umfang des Schwenk-
tellers 52 mit den einen Enden an, widhrend ihre ande-
ren Enden in abgesetzten Bohrungen 56,57 von Metall-
blocken 58,58 befestigt sind. Die Bohrung 56 besitzt
einen kleineren Durchmesser als die Bohrung 57, in
der das einzelne Seil 54 bzw. 55, das an seinem Ende
eine Kugel aufweist, eingebracht ist. Die Kugel hat
einen gréBeren Durchmesser als die Bohrung 56, so daB
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ein Herausziehen des Seils in Richtung des Schwenk-
tellers 52 aus den abgesetzten Bohrungen nicht méglich
ist. An jedem Metallblock 58,58 ist eine Klappe 5 bzw.
24 angebracht, wobei der Metallblock um einen Dreh-
punkt 59, der von dem jeweiligen Seil 54 bzw. 55 beab-
standet ist, um einen Winkel bis zu 900 verschwenkt
werden kann. Der Druckzylinder 53 ist mit seiner Kol-
benstange nahe dem Umfang des Schwenktellers 52 an
einem Punkt befestigt, der auf der Streckenhalbieren-
den H der Befestigungspunkte fiir die Seile 54,55 auf
dem Schwenkteller 52 liegt. In Fig. 4a ist die ausge-
fahrene Stellung der Kolbenstange des Druckzylinders
53 dargestellt, in der die Klappen 5,5 bzw. 24,24
hochkant gestellt sind und mit der Oberflidche des je-
weiligen Tisches einen rechten Winkel bilden. Wird die
Kolbenstange des Druckzylinders 53 eingefahren, so
fihrt der Schwenkteller 52 eine Drehung im Uhrzeiger-
sinn aus, bei der die Seile 54 und 55 nach auBen gezo-
gen werden, da die Metallbldcke 58,58 um die Drehpunk-
te 59,59 nach auBen schwenken und die mit ihnen ver-
bundenen Klappen 5,5 bzw. 24,24 in die Ebene der Ober-
fldache des jeweiligen Tisches geklappt werden. An den
Schmalseiten 46,47 des Aufladetisches 2 sowie an allen
vier Seitenflidchen des Entwicklungstisches 9, d.h. an
seinen Schmalseiten und Lingsseiten, ist jeweils ein
Anschlag 60, beispielsweise eine Schraube angebracht,
welche die Schwenkbewegung der Metallbltcke 58,58 beim
Hochkantschwenken der Klappen begrenzt. Die Drehpunkte
59,59 sind an und fir sich als Achsenstummeln ausge-

bildet, die von nicht gezeigten Schenkelfedern umgeben
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sind, die eine elastische Lagerung der einzelnen Klap-
pen sicherstellen,

Eine perspektivische Teilansicht einer Klappe 24, die
parallel zu der Lingsseite 49 des Entwicklungstisches
9 angeordnet ist, zeigt Fig. 5. Mit festen Linien ist
die Klappe 24 im abgeklappten Zustand dargestellt,
wadhrend die hochkanflgestellte Klappe 24 gestrichelt
angedeutet ist. Der Abstand d zwischen der Ldngsseite
49 und der hochkant gestellten Klappe 24 betrdgt 3 bis
6 mm,

Die in Fig. 6 schematisch dargestellte Bremse 6 umfaft
zwel Druckzylinder 37 und 39, die an Lagerbdcken 36
bzw. 40 einer gewinkelten Befestigungsstrebe 35 der
Bremse angelenkt sind. Die Befestigungsstrebe 35 ist
an einem Distanzstiick 44 befestigt, das sich von der
Unterseite des Belichtungs- und des Entwicklungsti-
sches 8 bzw. 9 nach unten erstreckt. Die Kolbenstange
34 des einen Druckzylinders 37 ist iiber ein gewinkel-
tes Verbindungsstiick 38 mit dem anderen Druckzylinder
39 verbunden, wobei das Verbindungsstilick 38 direkt an
dem Geh3use des Druckzylinders 39 befestigt ist. Auf
der Kolbenstange 41 des Druckzylinders 39 befindet
sich eine Halterung 31, die an ihrem Ende mit einem
elastischen Dadmpfungselement 42, beispielsweise aus
Gummi ausgestattet ist. In der gezeigten Bremsposition
des Dampfungselements fluchtet dessen Unterkante 50
mit der Tischoberfliche. Das Dimpfungselement 42

bremst die auf dem Luftpolster schwebend herangefiihrte
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Druckplatte 17 ab, federt dabei leicht zuriick und
schiebt dann die Druckplatte in die gewlinschte Posi-
tion, in der die Transportluft der Luftdliisen abgeschal-
tet und der Unterdruck in den Vakuumkandlen in der
Oberfldche des Tisches 8 bzw. 9 eingeschaltet wird, um
die Druckplatte 17 an die Oberflidche anzusaugen. In
der Ausgangsposition der Bremse 6 sind die beiden
Druckzylinder 37 und 39 bzw. ihre Kolbenstangen 34 und
41 eingefahren. Zum Einleiten des Bremsvorganges wird
zuerst die Kolbenstange 34 des Druckzylinders 37 aus-
gefahren und anschlieBend die Kolbenstange 41 des
Druckzylinders 39, um das elastische Diampfungselement
42 in seine Bremslage zu bringen. Das Abschwenken des
Dampfungselements 42 geschieht in umgekehrter Reihen-
folge, d.h. zuerst fidhrt die Kolbenstange 41 des
Druckzylinders 39 ein und anschlieBend die Kolbenstan-
ge 34 des Druckzylinders 37. Unterhalb der Tischober-
flache ist an der Stelle, an der die Bremse 6 angeord-
net ist, eine Aussparung 43 in Gestalt eines einsprin-
genden Ausschnitts in der Lingsseite des betreffenden
Tisches vorgesehen, der das Ausfahren der Kolbenstange
41 des Druckzylinders 39 ohne Behinderung bis in eine
Position ermdglicht, in der das Didmpfungselement 42
die Druckplatte 17 abbremst und tber dem Tisch posi-
tionieren kann.

Anhand von Fig. 7 wird noch kurz die Wirkungsweise der
an sich bekannten Springsauger 61 erliutert, die im
schwenkbaren Aufladetisch 2 angeordnet sind und je-
weils die oberste Druckplatte aus dem PIattenmagazin 1
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(vgl. Fig. 2) entnehmen. Ein zylindrisches Vakuumge-
hduse 27 des Springsaugers 61 an der Unterseite des
Aufladetisches 2 umschlieBt einen verschiebbaren Kol-
ben 29, dessen Kolbenboden 28 gegen den Boden und die
Innenwand des Vakuumgehduses 27 anliegt und eine Vaku-
umkammer 32 abdichtet, die sich zwischen dem Kolben 29
und der zylindrischen Innenwand des Vakuumgehduses 27
erstreckt. Die Vakuumkammer 32 ist iber eine Vakuum-
leitung 25 mit einer nicht dargetellten Vakuumeinrich-
tung verbunden. Der Kolben 29 erweitert sich nach oben
hin zu einem kegelstumpffdrmigen Kolbenkopf 63, der in
eine Freibohrung 30 des Aufladetisches 2 hineinragt.
In eine umlaufende Schridgnut des Kolbenkopfs ist eine
manschettenartige Gummidichtung 33 eingefiligt, deren
oberer Rand in der Ruhestellung des Springsaugers 61
mit der Tischoberflidche fluchtet. Eine Druckfeder 45
umgibt den Kolben 29 und sttitzt sich gegen die Ober-
seite des Kolbenbodens 28 einerseits und gegen die
Innenseite einer Deckfldche 65 des Vakuumgehiduses 27
andererseits ab. In dem abgestuften Kolbenboden 28 be-
findet sich eine Ausgleichsbohrung 26, die die Vakuum-
kammer 32 mit einer durchgehenden in Achsrichtung ver-
laufenden Bohrung 66 des Kolbens 29 verbindet.

In der Ruhestellung des Springsaugers 61 befindet sich
eine horizontale AbschluBflidche 64 des Kolbenkopfes 63
etwa 2 bis 3 mm unterhalb des Randes der manschetten-

formigen Gummidichtung 33, und auf dem Aufladetisch 2

befindet sich noch keine Druckplatte.
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Wird {iber die vakuumleitung 25 die Vakuumkammer 32
evakuiert, so bewegt sich der Kolben 29 im Vakuumge-
hiduse 27 nach oben, da der Kolbenboden 28 gegen die
zylindrische Innenwand und den Boden des Vakuumgeh&u-
ses 27 abdichtet. Diese Aufwidrtsbewegung des Kolbens
kXommt dadurch zustande, daB in der Bohrung 66 Atmo-
sphdrendruck herrscht, wdhrend in der Vakuumkammer 32
ein Unterdruck bestéﬂt und es wegen des geringen
Durchmessers der Ausgleichsbohrung 26 zundchst zwi-
schen der Bohrung 66 und der Vakuumkammer 32 nicht zu
einem Druckausgleich kommen kann. Der Atmospharendruck
in der Bohrung 66 beaufschlagt die Unterseite des Kol-
benbodens 28 mit Atmosphdrendruck und driickt somit den:
Kolben 29 nach oben, da auBerhalb des Kolbens 29 in
der vakuumkammer 32 geringerer Druck als in der Boh-
rung 66 herrscht. Sobald die Abschluf8fliche 64 und die
manschettenfdrmige Gummidichtung 33 gegen die Druck-
platte 17 anliegen, wird die Bohrung 66 verschlossen
und deren Evakuierung {iber die Ausgleichsbohrung 26
eingeleitet. Wenn die Evakuierung so weit fortgeschrit-
ten ist, daf die Druckfeder 45 den dann noch auf die
Unterseite des Kolbenbodens 28 einwirkenden, mit fort-
schreitender Evakuierung geringer werdenden Druck
berwinden kann, erfolgt eine sprungartige Abwédrtsbe-
wegung des Kolbens 29 in die dargestellte Saugstellung
unter dem EinfluB der von der Druckfeder 45 nach unten
ausgeiibten Druckkraft auf die Oberseite des Kolben-
bodens 28. Es herrscht dann auch ein entsprechendes
Vakuum in dem von der Gummidichtung 33 und der Ab-

schlugfldche 64 des Kolbens 29 eingeschlossenen Raum,
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wodurch die Druckplatte 17 von dem Springsauger 61
angesaugt und festgehalten wird. Sobald das Vakuum
innerhalb der Vakuumkammer 32 aufgehoben wird, erfolgt
die Freigabe der Druckplatte 17. Im AnschluB daran
kann ein neuer Evakuierungsvorgang fir die Vakuum-
kammer 32 des Springsaugers 61 eingeleitet werden.

Die Druckzylinder der Vorrichtung werden bevorzugt mit
Druckluft betrieben, jedoch ist auch der Einsatz von
Hydraulikdruckzylindern méglich.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zur elektrofotografischen Herstellung
von Druckformen, die im unbelichteten Zustand in einem
Magazin gestapelt sind und mittels Saugelementen dem
Magazin einzeln entnommen und zu einer Aufladestation
transportiert werden, um von dort zu weiteren Bearbei-
tungsstationen der Vorrichtung bewegt zu werden, da-
durch gekennzeichnet, daB die einzelne Druckform in
Gestalt einer Druckplatte (17) mit Hilfe von Druckluft
im Abstand zu den Oberflidchen von Tischen (2,8,9) der
Bearbeitungsstationen von einer Bearbeitungsstation
zur nédchsten Bearbeitungsstation schwebend gefihrt ist
und daB in den Tischen (2,8,9) zumindest zwei Reihen
von Luftdissen (18,18) angeordnet sind, die innerhalb
der Tische schridg verlaufen und mit Druckluft beauf-
schlagt sind.

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Reihen von Luftdiisen (18,18) in
der Oberfliche jedes Tisches parallel zu der Trans-
portrichtung (A) der Druckplatte bzw. parallel zu den
Schmalseiten der Tische (2,8,9) ausgerichtet sind und
daB im Tisch (9) der Entwicklungsstation zwei weitere
Reihen von Luftdisen (23,23) vorhanden sind, die
rechtwinklig zu den beiden Reihen von Luftdiisen
(18,18) verlaufen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Projektionen (18',18") der Luftdiisen (18,18)



10

15

20

25

30

- - - -
- Aamam A~

0182970

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
KALLE Niederlassung der Hoechst AG

- 24 -

der beiden Reihen in die zur Tischoberflédche parallele
Grundebene Winkel zwischen 40° und 50° mit der Trans-
portrichtung (A) der Druckplatte (17) einschlieBen und
daB diese Projektionen (18',18") unter diesem Winkel
auf die zugehdrigen Schmalseiten (46,47) des einzelnen
Tisches (2;8;9) gerichtet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Projektionen (18'",18'") der Luftdiisen
(18,18) der beiden Reihen in eine zu den Lingsseiten
(48,49) des einzelnen Tisches (2;8;9) parallele Ebene
einen Winkel zwischen 400 und 50° mit der senkrechten
Richtung auf die Transportrichtung (A) der Druckplatte
(17) einschlieBen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Tisch (2) der Aufladestation und der
Tisch (9) der Entwicklungsstation mit schwenkbaren
Klappen (5,5) ausgerilistet sind, die entlang den Schmal
seiten (46,47) des einzelnen Tisches so angeordnet
sind, daB der Abstand d zwischen den lidngskant hochge-
stellten Klappen (5,5) und der zugehdrigen Schmalsei-
te (46 bzw. 47) drei bis sechs Millimeter betrigt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Tisch (8) der Belichtungsstation mit
lagefesten Fihrungsblechen (21,22) entlang den Schmal-
seiten des Tisches ausgeriistet ist.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fihrungsbleche (21,22) mit den Schmalsei-
ten (46,47) der Belichtungsstation Luftkanile (19,20)
einschlieBen, die eine Breite von 3 - 6 mm und eine
Tiefe von 5 - 10 mm aufweisen.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand der beiden Reihen von
Luftdisen (18,18) voneinander 35 - 50 % des Abstandes
zwischen den hochgestellten Klappen (5,5) bzw. den
lagefesten Fihrungsblechen (21,22) betridgt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-.
net, daB der Tisch (9) der Entwicklungsstation zusadtz-
lich zu den Klappen (5,5) an den Schmalseiten mit
schwenkbaren Klappen (24,24) an den Lingsseiten ausge-
ristet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB an einer der Lingsseiten (48,49) der Tische
(8,9) der Belichtungs- und der Entwicklungsstation je
eine verstellbare Bremse (6) éngeordnet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bremse (6) zwei Druckzylinder
(37,39) umfaBt, die an Lagerbtcken (36,40) einer ge-
winkelten Befestigungsstrebe (35) der Bremse (6) ange-
lenkt sind und daB die Befestigungsstrebe (35) an
einem Distanzstilick (44) befestigt ist, das mit der
Unterseite des Tisches (8,9) verbunden ist.
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kolbenstange (34) des einen Druck-
zylinders (37) iUber ein abgewinkeltes Verbindungsstiick
(38) mit dem anderen Druckzylinder (39) verbunden ist
und daB auf der Kolbenstange (41) des anderen Druck-
zylinders (39) eine Halterung (31) befestigt ist, die
an ihrem Ende mit einem elastischen Ddmpfungselement
(42) ausgestattet ist, dessen Unterkante (50) in der
Bfemsposition des Ddmpfungselementes mit der Tischober-
fldche fluchtet.

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 9 und 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die schwenkbare Klappe (24) an der
einen Lingsseite des Tisches (9) der Entwicklungssta-
tion eine Ausnehmung (51) in der Mitte an der Stelle
aufweist, an der die Bremse (6) angeordnet ist.

14. Vorrichtung nach den Ansprlichen 5 und 9, dadurch
gekennzeichnet, daB je zwei zueinander parallele Klap-
pen (5,5 bzw. 24,24) iber einen Verstellmechanismus
verschwenkbar sind, der aus einem Schwenkteller (52),
einem an dem Schwenkteller angreifenden Druckzylinder
(53) und zwei die Klappen mit dem Schwenkteller ver-
bindenden Seilen (54,55) besteht.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seile (54,55) an zwei sich diametral
gegeniiberliegenden Punkten nahe dem Umfang des
Schwenktellers (52) mit den einen Enden und mit den
anderen Enden in abgesetzten Bohrungen (56,57) von
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Metallblécken (58,58) befestigt sind, an denen die
Klappen (5,5 bzw. 24,24) angebracht sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Druckzylinder (53) mit seiner Kol-
benstange nahe dem Umfang des Schwenktellers (52) an
einem Punkt angreift, der auf der Streckenhalbierenden
(H) der Befestigungspunkte fiir die Seile (54,55) auf
dem Schwenkteller (52) liegt.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder der Metallblécke (58,58) um einen
Drehpunkt (59,59) verschwenkbar ist und daB je ein An-
schlag (60) an den Seitenflidchen des Tisches einer Be-
arbeitungsstation angebracht ist, der die Schwenkbewe-
gung des Metallblocks begrenzt.
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