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ReSeni se tykd za¥izenl k vym&n& kapa-
liny z téZfko p¥istupnych mist, zejména mo-
tort a p¥evodovych sk¥ini. Za¥izeni je tvo-
feno dutym t&lesem uzivéru, ktery je pro-~
st¥ednictvim trubkového ndstavce nebo zdvi-
tovym &epem napojen na vypustné hrdlo sk¥iné&.
V dutém té&lese uzdvéru je uloden z4vérny
8roub s osazenim, ktexé uzavird nebo otevird
vypustny otvor v t&lese uzdvdru. 2Zdvih zévér-
ného ¥roubu je omezen dorazem. Za¥fzen{ lze
vyuZzit u vSech stroji a jejich skupin, kde
je nesnadnd moZnost vypoust&ni, p¥ipadné&
napousté&ni kapalin.
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Vyndlez se tyké za¥izeni k vym&n& provoznich kapalin z té%ko p¥{stupngch mist, zejména
motorld a p¥evodovych skEini.

U motorld a prevodovych sk¥fnf je nutno po ur&ité dob& provést vym&nu olejové néplné&.
Vypoust&ni ndpln& se providdi uvolnénim vypoudtdci zdtky, kterou se otevie vypoult&ci otvor
sk¥in& a kapalina se vypousti do nédoby, kterd je umist&na pod vypoustdcim otvorem. Na nepfi-~
stupnych mfstech neni mofno provést vyménu kapaliny popsanym zplsobem, nebot néddobu na vy-
pouité&nou kapalinu nelze 2 pfostorov?ch divodd umfstit pod vypoudt&ci otvor a volné vypoudt&-
ni oleje pod stroj neni pEipustné. Nepfehlednost a obt{¥n4 pfistupnost vypoust&cich otvord
md%e mit za ndsledek trvalé vynechini vymény kapaliny obsluhou, cof miZe zapff&init i poruchu
stroje.

vzhledem k nebezpedi otfesd pfi provozu stroje neni vhodné, aby v mistd vausfného otvo-
ru byl namontovdn b&%ny kohout, kter§y by se mohl pti provozu uvolnit, &im# by dodlo k vytedeni
mazac{ ndplnd, nidsledné porude strojniho zaffzeni a ke ztr4té& oleje, urdeného po upotfebeni
k rafinaci. Rovn&% rozmdry standardnich kohoutd nejsou vhodné pro mont4¥ do omezenych a obtiZ-
n& p¥istupnych prostori.

Znémé za¥izeni podle &s. RO 299 318, které Z4stefnd Fe3l tuto problematiku, je tvofeno
dutym Zroubem, jehof jeden konec je uchycen v otvoru vypustného hrdla skf{n&. Duty Sroub,
s odstupfiovangm vnit¥nim prostorem, obepind pf¥ipojka, opat¥end radidlnim vrtédnim, ke kterému
je pfipevnén nétrubek pro hadici. Zaffzenf je ddle tvoteno z&v&rnym Xroubem s Sepovym osaze-
nim, opat¥fenym tdsnicim kroufkem, ktery zasahuje do neju%fiho odstupfiovdn{ dutého Zroubu.
Vv dutém Broubu je v§pustny prostor, spojeny s ndtrubkem. Pomoci hadice, nasazené na nétrubek,
lze tak vypustit obsah i ze sk¥in&, kterd my v%pustné hrdlo umistdné nad dalifmi konstruk&-
nimi %4stmi a proto nelze pod n&j podstavit nédobu.

Nevghodou popsaného zafizen{ je jednak omezend poufitelnost, nebof pouze usnadiuje vy-
poustdn{ népln{ do nédoby, avdak hrdlo samotné musf byt dob¥e p¥istupné, aby manipulaci - na-
sazen! hadice a povoleni zdv&rného Sroubu - bylo moZno provést. Pro vymEnu ndpln{ u vypust-
nych hrdel obtiin& piistupnych, které z konstrukdnich dévodd mus{ byt umistdny uvnit¥ stroje
a ve stisndngch prostorech, je poutitf popsaného zafizeni nemoZné.

palii nevghodou je, %e popsané zafizeni je tvofeno velkym po&tem souddst{ s vysokymi
néroky na geometrickou a rozm&rovou p¥esnost vyroby. Tim je vyroba za¥fzeni ndkladnd a je
i velk& spot¥eba materidlu. 2 hlediska provozniho je za¥{zeni nevyhodné, nebot md vy¥8{ polet
rovin neté&snosti, nap¥. sta¥eni vice t&snicich krouZkl jednim konstrukdnim prvkem, cof sniZuje
t&snost a tim provozni spolehlivost za¥{zeni.

Uvedené nedostatky odstrafiuje za¥fzeni podle vyndlezu, jeho% podstata spodivd v tom, Ze
je tvofeno dutym t&lesem uzdv&ru, jehoZ jeden konec je napojen na trubkovy néstavec naSroubo-
vang do nepfistupného vypustného hrdla uvnit¥ stroje. V dutin® uzdvdru je ulofen zdvérny Eroub
s osazenim, opatfeny t&snicim krouZkem a zajiXtény proti Gplnému vysunutf z dutiny uzévéru
dorazem tak, %e osazeni z&v&rného #roubu uzaviri vypustn§ otvor v télese uzdvéru, k ndmuZ je
p¥ipevn&n nétrubek s napojenou hadici. Jeden konec uz4véru miZfe byt misto trubkového néstavce
opatfen zévitovym Zepem, pomoc{ n&ho% je upevn&n do vypustného hrdla umist&ného blizko kapo-
t4%e a zaji¥tdn v pot¥ebné poloze pojistnou matict.

Vfhoda za¥izeni podle vyndlezu spodivd v tom, %e umoZfiuje ptehlednou, snadnou a &istou
manipulaci jak p¥i umist&ni v¢pustnych hrdel v nepfistupngch mistech blfzko rému nebo kapoté-
%e stroje, tak i vyvedeni nepiistupného hrdla uvnit? stroje pomoc{ trubkového néstavce bliZe
k obrysu stroje. Reden{ podle vyndlezu tak umo¥ni soust¥edit obsluhovac{ mista stroje, nap¥.
do blizkosti stanovi¥t& obsluhy a i snadné provedeni pfedepsaného proplachnutf sk¥inf od usa-
zenin. Zafizenf podle vyndlezu umo%fiuje zjednodufeni technologie vyroby a men3f pofet souldsti
sniiuje pracnost vyroby a spot¥ebu materidlu. NiZZ{ potet rovin net&snosti zvy3uje provozni
spolehlivost.a sni%uje néroky na tddrZbu za¥fzenf. '
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Na p¥iloZenych vykresech je schematicky zndzorn&no za¥izeni podle vyndlezu, kde obr. 1
piedstavuje napojeni za¥izeni do otvoru vfstupniho hrdla sk¥in& a obr. 2 napojenf za¥fzeni
k trubkovému ndstavei.

Za¥fzen{ podle vyndlezu (viz obr. 1) sestdvd z dutého t¥lesa uzdvdru 1, jehoZ jeden ko-
nec je prostfednictvim zdvitového Zepu 2 nadroubovdn do otvoru vfpustného hrdla 3 sk¥fn& 11
a zaji¥tén pojistnou maticif 4. Do dutiny uzdviru 1 je naSroubovdn z&v&rny Zroub 6 s osazenim
15, opatfeny té&snicim krou¥fkem 7, kter§ miZe byt ulo¥en i v osazenf 15. z&v&rny Sroub 6 je
zajiSt&n proti tGplnému vySroubovdn{ z dutiny uzdvéru 1 dorazem 10, umist®ném'v radidlnim ot~
voru v povrchu uzdvéru 1. Osazeni 15 z&v&rného ¥roubu 6 uzaviré vypustny otvor v t&lese uzéd-
véru 1, k n&€mu¥ je pfipevn¥n ndtrubek 8 s napojenou hadici 9. v p¥ipadé nepristupného v¢pust-
ného hrdla uvnit¥ stroje (viz obr. 2) je t&leso uzévdru 1 napojeno hydraulickym Zroubenim na
trubkovy nédstavec 5, vedeny mezi komponenty 13, 14 stroje a% k otvoru vypustného hrdla. ReZenf{
podle obr. 1 a obr. 2 tak umoZni soust¥edit celé zaFfizeni pod kapotd%f 12 stroje blizko ke
stanovisti obsluhy.

Funkce celého zafizeni je nésledujicf. BZhem provozu stroje je v t&lese uz&v&ru 1 zadrou~
bovan na doraz z4v&rny Sroub 6, ktery svym t&lesem uzavirad otvor v¢pustného hrdla 3 skiin& 11
a vypustny otvor v t&lese uzdv&ru 1. P¥i vym&nd kapaliny se z4v&rny Sroub 6 Vy§roubuje do
polohy omezené dorazem 10. Tim se propoji vnit¥ni prostor sk¥fn& 1l s vnit¥nim prostorem né-
trubku 8, napojeného na hadici 9 a kapalina mi%¥e voln& vytékat ze sk¥{nd 11.

za¥fzen{ podle vyndlezu lze vyu¥ft u viech strojd a Je]lch skupin, kde je nesnadni moznost
‘napousténi, p¥fpadn& vypousténf kapalin.

VyB8{ d&inek za¥fzen{ podle vyndlezu oproti znimému popsanému Fe¥enf spolivd v tom, Ze
umo¥fiuje nejen obsluhu vy¥pustngch hrdel zcela nep¥istupnych, ale i obsluhu hrdel umist&nych
blizko obrysu stroje, oviem s tim G¥inkem, %e ¥efenf podle vyndlezu umofnuje zjednodu¥it tech-
nologii vyroby. Men5i polet souddst{ za¥fzenf sni¥uje pracnost vyroby a sniZuje spot¥ebu ma-
teridlu. Ni%¥%{ polet rovin net&snost{ u nového Fe¥eni zvy$uje rovn&% jeho provozni spolehli-
vost a snifuje ndroky na udrZbu za¥fzenf.

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥{zeni k vym&n& kapaliny z t&%ko p¥istupngch mist, zejména motord a p¥evodovych
skfinf, vyznadujfci se tim, e je tvofeno dutym t&lesem uzdvéru (1), jeho% jeden konec je na-
pojen na trubkovy ndstavec (5) pro p¥ipojenf nep¥istupného v§pustného hrdla, pfitemZ v dutiné
uzévéru (1) je uloZen z4vérny Zroub (6) s osazenfm (15), opatfeny t&snicim krouZkem (7), ktexry
je proti Gplnému vysunutf z dutiny uzdv&ru (1) zaji¥tdn dorazem (10), p¥i¥em? osazeni (15)
uzavira Vypustny otvor v té&lese uzdvéru (1), k némuZ je p¥ipevn&n né&trubek (8) s napo:enou
hadici (9).

2, zafizeni podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze jeden konec uz&v&ru.je opat¥en zdvitovym
Cepem (2), pomocf n&ho% je/uloien ve vypustném otvoru, p¥idemZ nastaveni Ghldva poloha nétrub~
ku (8) je zaji¥tdna pojistnou maticl (4).
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