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Znany jest sposéb usztywniania bielizny
i podobnych wyrobéw, jak rowniez mate-
rialéw stuzacych do wyrobu bielizny, po-
legajacy na tym, ze laczy si¢ trwale dwie
warstwy lub kilka warstw tkaniny za po-
moca jakiejkolwiek substancji zlepiajacej.
Usztywnienie powstajace przy tym jest
wynikiem tego, ze polaczone ze soba war-
stwy tkanin podtrzymuja si¢ wzajemnie, co
daje w rezultacie efekt usztywnienia znacz-
niejszy od usztywnienia, jakie mozna uzy-
skaé stosujac srodek zlepiajacy na jednej
tylko warstwie tkaniny. W przypadku, gdy
kawalek tkaniny pokrytej kleiwem zostaje
umieszczony pomiedzy dwoma kawalkami
tkaniny nim niepokrytej, uzyskuje sie i te
dalsza korzys$¢, ze uzyty do zlepienia sro-

dek pozostaje niewidoczny, tak iz bielizna,
pomimo jej usztywnienia, czyni wrazZenie
niepoddawanej obrébce zlepiania.

Proponowano juz, aby jako srodek zle-
piajacy w powyzszym sensie stosowa¢ ace-
tylocelulozg. Napawano przy tym warstwe
tkaniny acetyloceluloza, po czym razem z
pozostalymi warstwami tkaniny poddawa-
no ja jednoczesnemu dziataniu ciepla i ci-
$nienia oraz traktowaniu niewielkimi ilo-
$ciami rozpuszczalnikéw acetylocelulozy.
W razie zastosowania tego sposobu acety-
loceluloza staje si¢ plastyczna pod dzia-
taniem rozpuszczalnika i ciepla po czym
zastosowane ciénienie spaja w stosunkowo
trwaly sposéb poszczegélne warstwy tka-
niny ze soba.



Obecnie wykryto, ze szczegélne korzy-

zyskme IQ wowczas, jezeli proces wy-
0 m}(zanw. qnq} -ysktywnianych przez

i fe zhaplamé dwath llub wigkezeéj liczby
warstw tkaniny, prowadzi si¢ w sposéb ta-
ki, iz tkanine stuzaca za materiat podklad-
kowy lub wkladkowy najpierw poddaje si¢
w sposoéb znany spergaminowaniu, nastep-

nie pokrywa srodkiem zlepiajacym i w kori--

cu zlepia z warstwa lub warstwami ze-
wnetrznymi. Ten sposéb pracy daje znacz-
ne korzysci. Powstaly wytwor wykazuje
zwigkszong sztywnosé ogolng dzigki zwiek-
szonej sztywnosci tkaminy wkladkowej. Po-
za tym w przypadkach, -gdy mozna zrezy-
gnowaé ze zwigkszonego usztywnienia, u-
zyskuje sie te korzysé, ze do osiagniecia
tego samego efektu wystarczaja znacznie
mniejsze ilosci kleiwa niz w przypadku,
gdy stosuje sie nie spergaminowane ma-
terialy podkladkowe Ilub wkladkowe.
Wskutek zmienionej budowy tkaniny sper-
gaminowanej do uzyskania pozadanego
dzialania zlepiajacego zostaje wyzyskana
catkowita ilo§é uzytego kleiwa, podczas gdy
przy nie spergaminowanych materiatach
podktadkowych lub wkladkowych znaczna
cze$é kleiwa osiada wewnatrz wlékien lub
w przestrzeniach miedzy wléknami i dzia-
ta w nich co prawda usztywniajaco, lecz
zostaje utracona dla zamierzonego dziala-
nia zlepiajacego.

Przez odpowiedni wybér sposobu pracy
mozna uzyska¢ najrozmaitsze stopnie u-
sztywnienia. Na przyklad bardzo sztywne
kawalki tkaniny moina wytwarzaé przez
zastosowanie mocno spergaminowanych
materialéw podkladkowych lub wkladko-
wych i uzycie duzej ilosci kleiwa. Przez
uzycie slabiej spergaminowanych materia-
low podkiadkowych lub wkiadkowych i
mniejszej ilosci $rodka zlepiajacego moz-
na osiggnaé wszelkie stopnie posrednie.

Inna zaleta tkanin usztywnionych we-
dlug wynalazku polega na tym, Ze sperga-

minowany material podkladkowy lub
wkladkowy zapobiega przy praniu zbiega-

‘niu si¢ calego kawalka tkaniny, podczas

gdy znana dotychczas bielizna o podobnej
budowie zawsze wykazywala i t¢ wade, ze
przy praniu mniej lub bardziej si¢ zbiegala.

Oprécz wymienionych zalet sposéb ni-
niejszy odznacza si¢ réwniez korzystnie
tym, ze jest bardzo ekonomiczny, poniewaz

- stosujac go zaoszczedza si¢ znaczna czesé

niezbednej dotychczas ilosci roztworu klei-
wa, a to wskutek zastosowania spergami-
nowanych materialéw podkladkowych lub
wkladkowych.

Pergaminowanie materialu mozna prze-
prowadzaé jednym ze znanych sposobow;
rajkorzystniejsze jest traktowanie kwasem
siarkowym o mocy ponad 51Bé, Jednak-
Ze i pozostale sposoby pergaminowania da-
ja dobre wyniki.

Do trwalego zlepiania nalezy w pierw-
szym rzedzie stosowaé nierozpuszczalne w
wodzie substancje o pewnej elastycznosci,
np. lakiery celulozowe, acetylo-, butylo-,
nitroceluloze, peczniejace zywice sztuczne,
np. octan winylowy i podobne substancije,
ktére moga byé zadawane znanymi srodka-
mi zmiekczajacymi. Materialy te rozpu-
szcza sie w odpowiednim rozpuszczalniku
niewodnym i naklada w postaci roztworéw
z jednej lub z obydwéch stron na sperga-
minowany material podkladkowy lub
wkladkowy. Kleiwo mozna nakladaé¢ na
spergaminowana tkaning w znany sposéb
za pomoca zgarniarki lub podobnego urza-
dzenia. ,

Jako material podkiadkowy lub wkiad-
kowy moina stosowaé dowolne widkienni-
cze materialy plaszczyznowe, skladajace
si¢ np. z bawelny, Inu, konopi, ramii i tym
podobnych widkien zawierajacych celuloze
lub ze sztucznych widkien przedziwowych
albo ze sztucznego jedwabiu z celulozy re-
generowanej lub tez z m:eszanm tego ro-

dzaju widkien.



Zlepianie spergaminowanego i pokryte-
go srodkiem zlepiajacym materialu pod-
ktadkowego lub wkladkowego z zewnetrzna
warstwa lub warstwami mozna uskutecz-
niaé w ten sposéb, ze obydwie warstwy
tkaniny lub tez tylko warstwe podkladko-
wa lub wkladkowa zaopatrzona w $rodek
zlepiajacy skrapia sie ciecza rozpuszcza-
jaca s$rodek zlepiajacy albo powodujaca
jego pecznienie, po czym zlepia si¢ war-
stwy te z soba pod znacznym ci$nieniem.
Jezeli kleiwo ma wlasciwo$é stawania sie
plastycznym i lepiacym juz przy zwyklym
dzialaniu ciepla, wéwczas mozna dokonaé
zlaczenia poszczegélnych warstw ze soba
przez jednoczesne zastosowanie ciepla i
ci$nienia. Oba te sposoby mozna z korzy-
$cig kojarzy¢ ze soba, a materialy, skropio-
ne rozpuszczalnikiem lub $rodkiem powo-
dujacym pecznienie, poddawaé jednocze-
snemu dzialaniu ciepla i ci$nienia.

Pergaminowanie tkaniny sluzacej za
material podktadkowy lub wkladkowy, jak
réwniez pokrywanie kleiwem najlepiej jest
wykonywaé wowczas, gdy znajduje sie ona
jeszcze w stanie nieobrobionej tasmy. Na-
tomiast zlepianiu materialu podktadkowe-
go lub wkladkowego z warstwami ze-
wnetrznymi mozna poddawaé cale tasmy
tkaniny albo przykrojone juz czesci bie-
lizny lub tez bielizne skonfekcjonowana,
to znaczy nie tylko przykrojona, lecz réw-
niez zupelnie uszyta.

Przyktad wykonania. Tkanine bielona
traktuje si¢ w ciagu 8 sekund kwasem siar-
kowym o mocy 54°Bé, doktadnie wymywa,
suszy, a nastepnie z obydwéch stron po-
krywa 17%-owym roztworem acetylocelu-

lozy w acetonie i suszy. Tkanina potrakto-
wana w spos6b powyzszy stuzy za material
wkladkowy; zaopatruje si¢ ja w dwie war-
stwy zewnetrzne i konfekcjonuje na kotnie-
rze. Gotowy kolnierz spryskuje si¢ aceto-
nem, prasuje w prasie kablakowej i w ten
sposéb dokonywa zlepienia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania trwale usztyw-
nionych materialéw bieliznianych przez
zlepianie dwéch warstw tkaniny lub wigk-
szej ich liczby, znamienny tym, ze poddaje
sie spergaminowaniu material podktadko-
wy lub wkladkowy, skladajacy sie z wié-
kien, zawierajacych celuloze, po czym po-
krywa si¢ go kleiwem trwalym i za pomo-
ca niego laczy z warstwa lub warstwami
materialu zewnetrznego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwy tkaniny zlepia si¢ w
stanie przykrojonych juz czesci bielizny.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze zlepia si¢ gotowe skonfekcjonowa-
ne, to jest pozszywane sztuki bielizny.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 w zastoso-
waniu do materialéw bieliZznianych sklada-
jacych si¢ z dwoch lub wigkszej liczby
warstw tkaniny, znamienny tym, Ze co naj-
mniej jedna z tych warstw pergaminuje si¢
oraz laczy powierzchniowo z warstwami
sasiednimi za pomoca kleiwa.

Heberlein & Co. A. G.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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