
(57)【要約】

一方の溶接箇所に突起１ｃが形成され、突起１ｃを挟む

ように向かい合わせて重ねられた２枚の被溶接物１ａ，

１ｃが載置され、被溶接物１ａ，１ｃが載置される被溶

接物載置面１１ａが被溶接物１ａ，１ｃの仕上げ形状を

なしている製品形状型１１と、被溶接物１ａ，１ｃに向

かって進退動可能に設けられた第１、第２電極２ａ，２

ｂとを備え、第１、第２電極２ａ，２ｂを被溶接物１ａ

，１ｃに押し当て、製品形状型１１を介して第１電極２

ａと第２電極２ｂとの間に通電し、突起１ｃに加圧力と

電流を集中させ、突起１ｃを溶融させて被溶接物１ａ、

１ｂ間の溶接を行う。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も 一 方 の 溶 接 箇 所 に 突 起 が 形 成 さ れ 、 該 突 起 を 挟 む よ う に 向 か い 合 わ せ て 重 ね ら
れ た 少 な く と も ２ 枚 の 被 溶 接 物 が 載 置 さ れ 、 該 被 溶 接 物 が 載 置 さ れ る 被 溶 接 物 載 置 面 が 、
前 記 被 溶 接 物 の 仕 上 げ 形 状 を 写 し た 形 状 と さ れ て い る 製 品 形 状 型 と 、
　 前 記 被 溶 接 物 に 向 か っ て 進 退 動 可 能 に 設 け ら れ た 第 １ 、 第 ２ 電 極 と
　 を 備 え 、
　 前 記 第 １ 、 第 ２ 電 極 を 前 記 被 溶 接 物 に 押 し 当 て 、 前 記 製 品 形 状 型 を 介 し て 前 記 第 １ 電 極
と 前 記 第 ２ 電 極 と の 間 に 通 電 し 、 前 記 突 起 に 加 圧 力 と 電 流 を 集 中 さ せ 、 該 突 起 を 溶 融 さ せ
て 前 記 被 溶 接 物 間 の 溶 接 を 行 う
　 こ と を 特 徴 と す る プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 第 １ 電 極 と 前 記 第 ２ 電 極 は 、 前 記 被 溶 接 物 と 接 触 す る 接 触 面 が 平 滑 面 形 状 を な し て い
る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 第 １ 、 第 ２ 電 極 の 前 記 接 触 面 と 、 前 記 製 品 形 状 型 と は 、 溶 接 動 作 範 囲 全 体 に わ た っ て
平 行 に 保 た れ て い る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
被 溶 接 物 が 載 置 さ れ る 受 け 台 を 製 品 形 状 型 と し 、
　 前 記 製 品 形 状 型 の 前 記 被 溶 接 物 が 載 置 さ れ る 被 溶 接 物 載 置 面 を 該 被 溶 接 物 の 仕 上 げ 形 状
を 写 し た 形 状 と し 、
　 第 １ 、 第 ２ 電 極 を 前 記 被 溶 接 物 に 向 か っ て 進 退 動 可 能 に 設 け 、
　 少 な く と も 一 方 の 溶 接 箇 所 に 突 起 が 設 け ら れ た 少 な く と も ２ 枚 の 被 溶 接 物 を 、 該 突 起 を
挟 む よ う に 向 か い 合 う よ う に 重 ね て 前 記 被 溶 接 物 載 置 面 上 に 載 置 し 、
　 前 記 製 品 形 状 型 と 反 対 方 向 か ら 、 前 記 被 溶 接 物 に 第 １ 、 第 ２ 電 極 を 押 し 当 て 、
　 前 記 製 品 形 状 型 を 介 し て 前 記 第 １ 電 極 と 前 記 第 ２ 電 極 と の 間 に 通 電 し 、
　 前 記 被 溶 接 物 の 突 起 に 加 圧 力 と 電 流 を 集 中 さ せ 、
　 前 記 突 起 を 溶 融 さ せ て 前 記 被 溶 接 物 の 溶 接 を 行 う
　 プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
　 こ の 発 明 は 、 プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 に 関 し 、 特 に イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン
溶 接 装 置 及 び プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
　 従 来 、 抵 抗 溶 接 の 種 類 に は 、 上 下 の 電 極 で 被 溶 接 物 を 挟 み 込 ん で 通 電 し 溶 接 す る 、 所 謂
ダ イ レ ク ト 式 と 呼 ば れ る も の と 、 製 品 支 持 台 で 被 溶 接 物 の 一 部 分 を 支 持 し 、 被 溶 接 物 に 第
１ 電 極 を 押 し 当 て 、 製 品 支 持 台 の 被 溶 接 物 と 反 対 側 に 第 ２ 電 極 を 当 て 、 製 品 支 持 台 を 介 し
て 両 電 極 間 に 通 電 し て 溶 接 す る 、 所 謂 イ ン ダ イ レ ク ト 式 と 呼 ば れ る も の と が あ る 。
　 一 方 、 抵 抗 溶 接 の 他 の 種 類 に は 、 先 端 が 細 く さ れ た 上 下 の 電 極 で 加 圧 力 の 集 中 を 行 っ て
溶 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 と 、 被 溶 接 物 の 溶 接 部 に 突 起 を 設 け 、 こ の 突 起 に よ っ て 、 電 流 と 加
圧 力 を 集 中 さ せ て 溶 接 を 行 う プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 と が あ る 。
　 そ し て 、 ス ポ ッ ト 溶 接 よ り も プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 の 方 が 、 仕 上 が り 表 面 が 美 し く 、 ま
た 安 定 し て 良 好 な 溶 接 を 行 え る こ と が 知 ら れ て い る （ 文 献 ： 「 溶 接 全 書 ８ 　 抵 抗 溶 接 　 第
３ 章 　 プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 」 、 中 村 孝 著 、 産 報 出 版 株 式 会 社 、 １ １ ７ 頁 ～ １ ２ ０ 頁 ） 。
そ し て 、 例 え ば 、 エ レ ベ ー タ 意 匠 パ ネ ル の よ う に 高 度 な 意 匠 性 を 要 求 さ れ る 被 溶 接 物 に 対
し て は 、 イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 を 用 い る と 打 痕 が 低 減 さ れ 溶 接 後 の 修
正 作 業 が 軽 減 さ れ る 。
　 し か し な が ら 、 ダ イ レ ク ト 式 の 場 合 、 被 溶 接 物 に 対 す る 電 極 の 位 置 決 め 精 度 及 び プ ロ ジ
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ェ ク シ ョ ン （ 突 起 ） の 溶 け 込 み の 加 減 が 原 因 で 、 溶 接 箇 所 と 電 極 と の 間 の 高 さ 方 向 の 誤 差
が 、 各 溶 接 点 毎 に 変 動 し て 発 生 し 、 仕 上 げ 形 状 と 異 な る 形 状 で 溶 接 さ れ て し ま う 。 そ の た
め 、 溶 接 後 に 形 状 修 正 作 業 が 必 要 と な る だ け で な く 、 溶 接 箇 所 に 電 極 の 痕 や 傷 が 付 く た め
、 打 痕 修 正 作 業 も 必 要 と な る の で 問 題 で あ っ た 。
　 ま た 、 イ ン ダ イ レ ク ト 溶 接 方 式 の 場 合 に お い て は 、 被 溶 接 物 に 打 痕 が 付 か な い と い う 利
点 が あ る が 、 製 品 支 持 台 と こ の 製 品 支 持 台 に 隣 接 し て 設 け ら れ た 受 け 台 と の 間 で 高 さ 方 向
に 差 が 生 じ た 場 合 、 上 述 の ダ イ レ ク ト 式 の 場 合 と 同 様 に 、 仕 上 げ 形 状 と 異 な る 形 状 で 溶 接
さ れ て し ま う の で 、 溶 接 後 に 形 状 修 正 作 業 が 発 生 す る と い う 問 題 が あ っ た 。
　 ま た 、 製 品 支 持 台 と 電 極 の 高 さ レ ベ ル に 差 異 が な い 場 合 で も 、 電 極 に 対 し て 溶 接 箇 所 を
移 動 す る と き に 電 極 と 被 溶 接 物 が 擦 れ て 傷 が 付 く 問 題 が あ る 。 こ の 問 題 を 防 ぐ に は 、 被 溶
接 物 の 移 動 時 に 製 品 支 持 台 も し く は 電 極 を 上 昇 下 降 さ せ る 構 造 に し て 擦 り 傷 が 着 か な い よ
う に す る こ と も あ る が 、 こ の 方 法 に お い て も 製 品 支 持 台 と 受 け 台 と の 溶 接 部 と 電 極 の 高 さ
方 向 の 精 度 の 確 保 が 難 し く 、 高 さ に 差 が あ る 場 合 に は 、 前 述 と 同 様 に 仕 上 げ 形 状 と 異 な る
形 状 で 溶 接 さ れ る た め 、 溶 接 後 の 形 状 修 正 作 業 が 必 要 と な る 問 題 が あ っ た 。
　 ま た 、 溶 接 後 の 形 状 修 正 作 業 を 軽 減 す る た め に 、 例 え ば 、 特 開 平 ８ － １ ６ ８ ８ ８ ６ に 示
さ れ る よ う に 、 溶 接 時 に 溶 接 箇 所 の 周 囲 を ゴ ム で 押 さ え 込 む こ と に よ り 形 状 変 形 を な だ ら
か に す る 方 法 も 提 示 さ れ て い る 。
　 し か し な が ら 、 こ の 方 法 は 、 イ ン ダ イ レ ク ト 溶 接 方 式 の ス ポ ッ ト 溶 接 で は 有 効 で あ る が
、 プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 に 適 用 し た 場 合 、 プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン の 周 囲 を 押 さ え 込 む こ と に な
り 、 被 溶 接 物 を 大 き く 変 形 さ せ た 状 態 で 通 電 を 行 う こ と に な る た め 、 効 果 を 得 ら れ な い 問
題 が あ っ た 。
【 発 明 の 開 示 】
　 こ の 発 明 は 、 上 述 の よ う な 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で 、 溶 接 工 程 の 際 に 発 生
す る 打 痕 や 傷 を 抑 制 で き る と と も に 、 溶 接 工 程 後 の 修 正 作 業 を 不 要 と す る こ と が で き
る プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 及 び プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 方 法 得 る こ と を 目 的 と す る 。
　 こ の 発 明 に 係 る プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 は 、 一 方 の 溶 接 箇 所 に 突 起 が 形 成 さ れ 、 該 突
起 を 挟 む よ う に 向 か い 合 わ せ て 重 ね ら れ た ２ 枚 の 被 溶 接 物 が 載 置 さ れ る 製 品 形 状 型 と 、 被
溶 接 物 に 向 か っ て 進 退 動 可 能 に 設 け ら れ た 第 １ 、 第 ２ 電 極 と を 備 え 、 第 １ 、 第 ２ 電 極 を 被
溶 接 物 に 押 し 当 て 、 製 品 形 状 型 を 介 し て 、 第 １ 電 極 と 第 ２ 電 極 と の 間 に 通 電 し 、 被 溶 接 物
の 突 起 に 加 圧 力 と 電 流 を 集 中 さ せ 、 該 突 起 を 溶 融 さ せ て 溶 接 を 行 う イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ
ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 で あ っ て 、 製 品 形 状 型 の 被 溶 接 物 載 置 面 を 、 被 溶 接 物 の 仕 上 げ 形
状 を 写 し た も の と し て い る 。
　 こ の 発 明 に 係 る プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 方 法 は 、 一 方 の 溶 接 箇 所 に 突 起 が 設 け ら れ た ２ 枚
の 被 溶 接 物 を 、 突 起 を 挟 む よ う に 向 か い 合 う よ う に 重 ね て 製 品 形 状 型 上 に 載 置 し 、 製 品 形
状 型 と 反 対 方 向 か ら 、 被 溶 接 物 に 第 １ 、 第 ２ 電 極 を 押 し 当 て 、 製 品 形 状 型 を 介 し て 第 １ 電
極 と 第 ２ 電 極 と の 間 に 通 電 し 、 被 溶 接 物 の 突 起 に 加 圧 力 と 電 流 を 集 中 さ せ 、 突 起 を 溶 融 さ
せ て 溶 接 を 行 う イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 方 法 で あ っ て 、 製 品 形 状 型 の 被
溶 接 物 載 置 面 を 、 被 溶 接 物 の 仕 上 げ 形 状 を 写 し た も の と し て い る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
　 図 １ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 １ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 側 面 図 で あ る 。
　 図 ２ は 図 １ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 電 極 及 び 被 溶 接 物 の 近 傍 を 拡 大 し て 示 す 拡 大
図 で あ る 。
　 図 ３ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ２ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。
　 図 ４ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ３ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。
　 図 ５ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ４ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
実 施 の 形 態 １ ．
　 図 １ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 １ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 側 面 図 で あ る 。 図 ２ は 図
１ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 電 極 及 び 被 溶 接 物 の 近 傍 を 拡 大 し て 示 す 拡 大 図 で あ る 。
図 １ に 示 す よ う に 、 本 実 施 の 形 態 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ １ に お い て は 、 被 溶 接
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物 １ ａ ， １ ｂ を 載 せ る 受 け 台 と し て 、 製 品 形 状 型 １ １ が 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ 上 に 固 定 さ れ
て い る 。 そ し て 、 製 品 形 状 型 １ １ の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 載 置 さ れ る 被 溶 接 物 載 置 面 １ １
ａ が 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 と さ れ て い る 。 そ し て 、 こ の 被 溶 接 物 載 置 面 １ １ ａ
は 、 製 品 の 電 極 と 反 対 側 の 面 を 全 体 的 に 支 持 で き る よ う に 、 製 品 よ り 十 分 に 大 き な 面 積 と
さ れ て い る 。 そ し て さ ら に 、 製 品 形 状 型 １ １ は 、 製 品 を 全 体 的 に 支 持 す る の で 、 従 来 の よ
う に 、 支 持 台 の 他 に 受 け 台 を 必 要 と す る こ と が な い 。 ま た 、 製 品 形 状 型 １ １ は 、 走 行 テ ー
ブ ル １ ２ 上 に ネ ジ に よ り 締 着 さ れ て お り 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ か ら 着 脱 可 能 と さ れ て い る 。
　 第 １ 、 第 ２ 電 極 と し て の 第 １ 、 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １
ｂ と の 接 触 面 ２ ｃ ， ２ ｄ が 平 滑 面 形 状 を な し て お り 、 そ れ ぞ れ 溶 接 電 極 ３ ａ ， ３ ｂ の 先 端
に 固 定 さ れ て い る 。 溶 接 電 極 ３ ａ ， ３ ｂ は 、 さ ら に 溶 接 電 極 ホ ル ダ ４ ａ ， ４ ｂ に 固 定 さ れ
て い る 。 さ ら に ま た 、 溶 接 電 極 ホ ル ダ ４ ａ ， ４ ｂ は 、 溶 接 電 極 加 圧 シ リ ン ダ ５ ａ ， ５ ｂ の
下 端 に 固 定 さ れ て い る 。 第 １ 、 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ 、 ２ ｂ は 、 被 溶 接 物 に 向 か っ て
上 下 方 向 に 昇 降 動 作 を す る 。
　 溶 接 電 極 ホ ル ダ ４ ａ ， ４ ｂ は 、 ブ ス バ ー ６ を 介 し て 溶 接 ト ラ ン ス ７ と 電 気 的 に 接 続 さ れ
て い る 。 さ ら に 溶 接 ト ラ ン ス ７ は 、 溶 接 タ イ マ １ ７ と 電 気 的 に 接 続 さ れ て い る 。 溶 接 電 極
加 圧 シ リ ン ダ ５ ａ ， ５ ｂ と 溶 接 ト ラ ン ス ７ は 、 溶 接 機 走 行 ボ ー ル ネ ジ ８ に 吊 り 下 げ ら れ る
よ う に 固 定 さ れ て お り 、 溶 接 機 走 行 用 モ ー タ ９ に よ り 駆 動 さ れ て Ｘ 軸 方 向 に 移 動 す る 。 溶
接 機 走 行 ボ ー ル ネ ジ ８ は 、 そ の 両 端 を 剛 性 の 高 い 溶 接 機 走 行 軸 受 支 柱 １ ０ に よ り 支 え ら れ
て い る 。
　 走 行 テ ー ブ ル １ ２ は 、 Ｙ 軸 方 向 （ 紙 面 に 垂 直 な 方 向 ） に 延 び る 走 行 テ ー ブ ル 用 ボ ー ル ネ
ジ １ ４ と 連 結 さ れ て お り 、 同 じ く Ｙ 軸 方 向 に 延 び る 走 行 テ ー ブ ル 用 Ｌ Ｍ （ Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 　
Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ ） ガ イ ド １ ５ に 案 内 さ れ て 、 走 行 テ ー ブ ル 駆 動 用 モ ー タ １ ３ に よ り 駆 動 さ れ
て Ｙ 軸 方 向 に 移 動 す る 。 走 行 テ ー ブ ル 用 Ｌ Ｍ ガ イ ド １ ５ は 、 剛 性 の 高 い 走 行 テ ー ブ ル 用 ベ
ー ス １ ６ に 支 え ら れ て い る 。
　 溶 接 装 置 １ ０ １ は 、 溶 接 機 作 業 の 行 わ れ る 前 に 各 部 材 の 組 み 付 け 精 度 が 調 整 さ れ 、 溶 接
作 業 範 囲 全 体 に 渡 っ て 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ の 接 触 面 ２ ｃ ， ２ ｄ と 製 品 形 状 型 １ １
の 被 溶 接 物 載 置 面 １ １ ａ の 平 行 度 及 び 各 移 動 軸 の 移 動 高 さ 精 度 が 高 精 度 に 調 整 さ れ て い る
。
　 被 溶 接 物 を 他 の 形 状 の も の に 変 更 す る と き は 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ 上 に 固 定 さ れ た 製 品 形
状 型 １ １ を 交 換 す る こ と に よ り 対 応 す る こ と が で き る 。
　 例 え ば 、 エ レ ベ ー タ 意 匠 パ ネ ル の よ う に 溶 接 後 の 平 面 度 の 精 度 が 求 め ら れ る 場 合 は 、 製
品 形 状 型 １ １ と し て は 、 平 面 度 精 度 と 剛 性 の 高 い 定 盤 （ 例 え ば 、 鉄 製 定 盤 ） を 使 用 す る 。
耐 久 性 を 考 慮 す れ ば 定 盤 に メ ッ キ 処 理 （ 例 え ば ク ロ ム メ ッ キ な ど ） を す る の も よ い 。
　 図 ２ に お い て 、 ２ 枚 の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ は 、 被 溶 接 物 １ ａ の 一 側 面 に 形 成 さ れ た 突 起
を 挟 む よ う に 向 か い 合 わ せ て 重 ね ら れ 製 品 形 状 型 １ １ 上 に 載 置 さ れ て い る 。 平 面 型 電 極 チ
ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ は 、 溶 接 電 極 加 圧 シ リ ン ダ ５ ａ ， ５ ｂ （ 図 １ ） に よ っ て 、 所 定 の 加 圧 力 で
被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ に 押 し 付 け ら れ て い る 。 こ の 状 態 で 、 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ 間
に 通 電 す る と 、 電 流 は 製 品 形 状 型 １ １ を 介 し て 図 ２ の 矢 印 Ａ の よ う に 流 れ る 。 そ し て 、 加
圧 力 と 電 流 が 突 起 １ ｃ に 集 中 し 、 突 起 １ ｃ が 溶 融 し て 溶 接 が 行 わ れ る 。
　 こ の よ う な 構 成 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ １ は 、 一 方 の 溶 接 箇 所 に 突 起 １ ｃ が 形
成 さ れ 突 起 １ ｃ を 挟 む よ う に 向 か い 合 わ せ て 重 ね ら れ た ２ 枚 の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 載 置
さ れ る 製 品 形 状 型 １ １ と 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ に 向 か っ て 進 退 動 可 能 に 設 け ら れ た 第 １ 、
第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ と を 備 え 、 こ の 第 １ 、 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ
を 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ に 押 し 当 て 、 製 品 形 状 型 １ を 介 し て 、 第 １ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ と
第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ｂ と の 間 に 通 電 し 、 被 溶 接 物 １ ａ の 突 起 １ ｃ に 加 圧 力 と 電 流 を 集
中 さ せ 、 突 起 １ ｃ を 溶 融 さ せ て 溶 接 を 行 う イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置
で あ り 、 製 品 形 状 型 １ １ ａ の 被 溶 接 物 載 置 面 １ １ ａ を 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状
を 写 し た も の と し て い る 。 そ し て 、 こ の 被 溶 接 物 載 置 面 １ １ ａ は 、 製 品 の 電 極 と 反 対 側 の
面 を 全 体 的 に 支 持 で き る よ う に 製 品 よ り 十 分 に 大 き な 面 積 を 有 し て お り 、 製 品 の 全 体 を 支
え る の で 、 従 来 の 受 け 台 に 相 当 す る も の を 必 要 と す る こ と が な い 。 そ の た め 、 被 溶 接 物 載
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置 面 １ １ ａ と 受 け 台 と の 高 さ の 差 に よ っ て 発 生 す る 形 状 の 不 良 が な く な り 、 溶 接 後 の 形 状
修 正 作 業 を 不 要 と す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 製 品 形 状 型 １ １ は 製 品 の 全 体 を 支 え る の で 、 複 数 の 溶 接 箇 所 間 の 移 動 の 際 に 、 製
品 形 状 型 １ １ 上 で 製 品 を 移 動 さ せ る 必 要 が な く 、 擦 れ に よ る 擦 り 傷 が 発 生 す る こ と が な い
。
　 さ ら に ま た 、 イ ン ダ イ レ ク ト 式 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 で あ る た め 、 溶 接 工 程 の 際
に 発 生 す る 打 痕 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 第 １ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ と 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ｂ は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ
と 接 触 す る 接 触 面 ２ ｃ 、 ２ ｄ が 平 滑 面 形 状 を な し て い る 。 そ の た め 加 圧 力 が １ 点 に 集 中 す
る こ と な く 、 さ ら に 打 痕 や 傷 の 発 生 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
　 さ ら に ま た 、 第 １ 、 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ ， ２ ｂ の 接 触 面 ２ ｃ ， ２ ｄ と 、 製 品 形 状
型 １ １ と は 、 溶 接 動 作 範 囲 全 体 に わ た っ て 平 行 度 が 正 確 に 保 た れ て い る 。 そ の た め 、 被 溶
接 物 １ ａ ， １ ｂ が 移 動 し て も 、 製 品 形 状 型 １ １ に 対 す る 第 １ 、 第 ２ 平 面 型 電 極 チ ッ プ ２ ａ
， ２ ｂ の 高 さ 方 向 に 誤 差 が な く 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 全 体 に わ た っ て 打 痕 や 傷 の 発 生 を
抑 制 す る こ と が で き る 。
実 施 の 形 態 ２ ．
　 図 ３ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ２ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。 本 実 施 の
形 態 の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 は 、 断 面 が 円 弧 状 の 形 状 で あ る 。 図 ３ に 示 す よ う
に 、 本 実 施 の 形 態 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ２ に お い て は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ を
載 せ る 受 け 台 と し て 、 製 品 形 状 型 ２ １ が 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ 上 に 固 定 さ れ て い る 。 そ し て
、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 載 置 さ れ る 製 品 形 状 型 ２ １ の 被 溶 接 物 載 置 面 ２ １ ａ が 被 溶 接 物 １
ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 と さ れ て い る 。 す な わ ち 、 被 溶 接 物 載 置 面 ２ １ ａ は 、 被 溶 接 物 １ ａ
， １ ｂ が 製 品 と な っ た 時 の 表 面 精 度 と 同 じ 精 度 の 表 面 を 持 ち 、 且 つ 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が
製 品 と な っ た 時 の 外 形 形 状 を そ の ま ま 写 し た 形 状 を な し て い る 。 そ し て 、 こ の 被 溶 接 物 載
置 面 ２ １ ａ は 、 実 施 の 形 態 １ の も の と 同 じ よ う に 、 製 品 の 電 極 と 反 対 側 の 面 を 全 体 的 に 支
持 で き る よ う に 、 製 品 よ り 十 分 に 大 き な 面 積 と さ れ て い る 。 製 品 形 状 型 ２ １ は 、 走 行 テ ー
ブ ル １ ２ 上 に ネ ジ よ り 締 着 さ れ て お り 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ か ら 着 脱 可 能 と さ れ て い る 。 そ
の 他 の 構 成 は 、 実 施 の 形 態 １ と 同 様 で あ る 。
　 こ の よ う な 構 成 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ２ は 、 製 品 形 状 型 ２ １ の 被 溶 接 物 載 置
面 ２ １ ａ が 、 断 面 が 円 弧 状 の 仕 上 げ 形 状 で あ る 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 外 形 形 状 を そ の ま ま
写 し た 形 状 を な し て い る 。 そ し て 、 こ の 被 溶 接 物 載 置 面 ２ １ ａ は 、 製 品 の 電 極 と 反 対 側 の
面 を 全 体 的 に 支 持 で き る よ う に 製 品 よ り 十 分 に 大 き な 面 積 を 有 し て お り 、 製 品 の 全 体 を 支
え る の で 、 従 来 の 受 け 台 に 相 当 す る も の を 必 要 と す る こ と が な い 。 そ の た め 、 溶 接 後 の 形
状 修 正 作 業 を 不 要 と す る こ と が で き る 。
実 施 の 形 態 ３ ．
　 図 ４ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ３ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。 本 実 施 の
形 態 の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 は 、 断 面 が 概 略 波 を 打 つ よ う な 特 殊 な 形 状 を 成 し
て い る 。 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 実 施 の 形 態 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ３ に お い て は
、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ を 載 せ る 受 け 台 と し て 、 製 品 形 状 型 ３ １ が 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ 上 に
固 定 さ れ て い る 。 そ し て 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 載 置 さ れ る 製 品 形 状 型 ３ １ の 被 溶 接 物 載
置 面 ３ １ ａ が 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 と さ れ て い る 。 す な わ ち 、 被 溶 接 物 載 置 面
３ １ ａ は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 製 品 と な っ た 時 の 表 面 精 度 と 同 じ 精 度 の 表 面 を 持 ち 、 且
つ 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 製 品 と な っ た 時 の 外 形 形 状 を そ の ま ま 写 し た 形 状 を な し て い る 。
製 品 形 状 型 ３ １ は 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ 上 に ネ ジ よ り 締 着 さ れ て お り 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ か
ら 着 脱 可 能 と さ れ て い る 。 そ の 他 の 構 成 は 、 実 施 の 形 態 １ と 同 様 で あ る 。
　 こ の よ う な 構 成 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ３ は 、 製 品 形 状 型 ３ １ の 被 溶 接 物 載 置
面 ３ １ ａ が 、 断 面 が 円 弧 状 の 仕 上 げ 形 状 で あ る 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 外 形 形 状 を そ の ま ま
写 し た 形 状 を な し て い る 。 そ し て 、 こ の 被 溶 接 物 載 置 面 ３ １ ａ は 、 実 施 の 形 態 １ お よ び ２
と 同 様 に 製 品 の 全 体 を 支 え る の で 、 溶 接 持 の 形 状 変 形 を 抑 制 す る こ と が で き 、 溶 接 後 の 形
状 修 正 作 業 を 不 要 と す る こ と が で き る 。
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実 施 の 形 態 ４ ．
　 図 ５ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ４ の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。 本 実 施 の
形 態 の 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 は 、 外 周 部 に 段 が 形 成 さ れ た 断 面 ク ラ ン ク 形 状 を
成 し て い る 。 図 ５ に 示 す よ う に 、 本 実 施 の 形 態 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ４ に お い
て は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ を 載 せ る 受 け 台 と し て 、 製 品 形 状 型 ４ １ が 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２
上 に 固 定 さ れ て い る 。 そ し て 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 載 置 さ れ る 製 品 形 状 型 ４ １ の 被 溶 接
物 載 置 面 ４ １ ａ が 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 仕 上 げ 形 状 と さ れ て い る 。 さ ら に 詳 し く は 、 被 溶
接 物 載 置 面 ４ １ ａ は 、 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 製 品 と な っ た 時 の 表 面 精 度 と 同 じ 精 度 の 表 面
を 持 ち 、 且 つ 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ が 製 品 と な っ た 時 の 外 形 形 状 を そ の ま ま 写 し た 形 状 、 す
な わ ち 上 面 が 平 坦 な 大 き な 凸 型 の 形 状 を な し て い る 。 製 品 形 状 型 ４ １ は 、 走 行 テ ー ブ ル １
２ 上 に ネ ジ よ り 締 着 さ れ て お り 、 走 行 テ ー ブ ル １ ２ か ら 着 脱 可 能 と さ れ て い る 。 そ の 他 の
構 成 は 、 実 施 の 形 態 １ と 同 様 で あ る 。
　 こ の よ う な 構 成 の プ ロ ジ ェ ク シ ョ ン 溶 接 装 置 １ ０ ４ は 、 製 品 形 状 型 ４ １ の 被 溶 接 物 載 置
面 ４ １ ａ が 、 断 面 が 円 弧 状 の 仕 上 げ 形 状 で あ る 被 溶 接 物 １ ａ ， １ ｂ の 外 形 形 状 を そ の ま ま
写 し た 形 状 を な し て い る の で 、 溶 接 工 程 の 際 に 発 生 す る 打 痕 や 傷 を 抑 制 で き る と と も に 、
溶 接 工 程 後 の 形 状 修 正 作 業 を 不 要 と す る こ と が で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 の 可 能 性 】
　 こ の 発 明 は 、 例 え ば 、 エ レ ベ ー タ 意 匠 パ ネ ル の よ う に 高 い 精 度 の 仕 上 げ 形 状 が 要 求 さ れ
る 溶 接 工 程 に 最 適 で あ る 。
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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