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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 20日 (2005.9.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 線 材 と し た 原 料 を 、 一 定 の 間 隔 で 切 断 し て 原 料 片 と し 、 つ い で 、 該 原
料 片 の 集 合 物 を 尾 部 の 伸 長 を 抑 制 し た プ ラ ズ マ 炎 中 に 導 入 し 、 溶 融 、 球 状 化 さ せ る こ と を
特 徴 と す る 球 状 粉 末 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 プ ラ ズ マ 炎 の 尾 部 の 外 周 に 位 置 す る プ ラ ズ マ ト ー チ ま た は チ ャ ン の
内 径 が 、 プ ラ ズ マ 発 生 部 の プ ラ ズ マ ト ー チ 内 径 の ４ 倍 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の 球 状 粉 末 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 プ ラ ズ マ の 雰 囲 気 圧 力 は 、 ０ ． ０ ４ MPa～ 大 気 圧 と す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 球 状 粉 末 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 原 料 片 の 体 積 は 、 球 相 当 径 と し て 、 ２ ０ ～ １ ０ ０ ０ μ ｍ で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の 何 れ か に 記 載 の 球 状 粉 末 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 原 料 片 の 融 点 は 、 １ ６ ０ ０ ℃ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃
至 ４ の 何 れ か に 記 載 の 球 状 粉 末 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 に お い て 好 ま し く は 、 プ ラ ズ マ 炎 の 尾 部 の 外 周 に 位 置 す る プ ラ ズ マ ト ー チ ま た は
チ ャ ン の 内 径 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 部 の プ ラ ズ マ ト ー チ 内 径 の ４ 倍 以 上 と す る 。 ま た 、 好 ま
し く は プ ラ ズ マ の 雰 囲 気 圧 力 は 、 ０ ． ０ ４ Mpa～ 大 気 圧 と す る 。
　 本 発 明 に お い て 使 用 す る 、 原 料 片 の 体 積 は 、 球 相 当 径 と し て 、 ２ ０ ～ １ ０ ０ ０ μ ｍ で あ
る こ と 好 ま し く 、 ま た 、 原 料 粉 末 の 融 点 は 、 １ ６ ０ ０ ℃ 以 下 で あ る こ と が 好 ま し い 。
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