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Vorrichtung zum Ansetzen von Abstandhalterrahmen.

@ Die Vorrichtung dient dem Ansetzen von Abstand-

halterrahmen auf Glasscheiben im Zuge der Herstel-
lung von Isolierglaselementen. Sie weist eine, im wesentli-
chen lotrecht stehende Stiitzwand und eine Fordereinrich-

- tung zum Heranférdern von Glasscheiben in die Vorrich-

tung auf. Vor der Stiitzwand (1) ist ein Rahmen (8)
angeordnet, der auf die Stiitzwand (1) zu und von dieser
weg bewegbar ist. Der obere horizontale Schenkel (12) des
Rahmens (8) ist auf- und abverschiebbar, z.B. an den verti-
kalen Schenkeln (14, 14”) des Rahmens (8) gefithrt. Am
oberen und am unteren horizontalen Schenkel (12, 15)
sowie an mindestens einem der vertikalen Schenkel (14°,
14”) des Rahmens (8) sind Klemmeinrichtungen (17°) fiir
einen Abstandhalterrahmen vorgesehen. Am einlaufseiti-
gen und/oder am auslaufseitigen, vertikalen Schenkel (14’,
14”) sowie an den horizontalen Schenkeln (12, 15) des
Rahmens (8) sind zuriickziehbare Anlagestifte (16) gehal-
tert. Bei dieser zuverldssig arbeitenden Vorrichtung geniigt
es, die Abstandhalterrahmen von Hand oder von einer ent-
sprechenden Zubringeinrichtung in die Vorrichtuag einzu-
legen, worauf dann das Ansetzen des Abstandhalterrah-
mens bei genauer Ausrichtung der einzelnen Rahmen-

schenkel gegeniiber den Glasscheibenkanten selbsttitig
erfolgt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Ansetzen von Abstandhalterrahmen
auf Glasscheiben im Zuge der Herstellung von Isolierglasele-
menten, mit einer, im wesentlichen lotrecht stehenden Stiitz-
wand und einer Fordereinrichtung zum Heranférdern von
Glasscheiben in die Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet,
dass ein vor der Stiitzwand (1) angeordneter Rahmen (8) vor-
gesehen ist, der auf die Stiitzwand (1) zu und von dieser weg
bewegbar ist, dass der obere horizontale Schenkel (12) des
Rahmens (8) auf- und abverschiebbar gefiihrt ist, dass am
oberen und am unteren horizontalen Schenkel (12, 15) sowie
an mindestens einem der vertikalen Schenkel (14, 14/, 14)
des Rahmens (8) Klemmeinrichtungen (17) fiir einen
Abstandhalterrahmen (19) vorgesehen sind und dass am ein-
laufseitigen und/oder am auslaufseitigen, vertikalen
Schenkel (14, 14, 14") sowie an den horizontalen Schenkeln
(12, 15) des Rahmens (8) zuriickziehbare Anlagestifte (16)
gehaltert sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die am, in Transportrichtung gesehen vor-
deren, einlaufseitigen, vertikalen Schenkel (14/) des Rah-
mens (8) angeordneten Klemmeinrichtungen (17) relativ zu
diesem Schenkel (14/) auf die Stiitzwand (1) zu vorschiebbar
und zuriickziehbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein im wesentlichen lotrecht verlaufender, zur
Stittzwand (1) paralleler, in Forderrichtung hin- und herver-
schiebbarer Balken vorgesehen ist, an dem Klemmen (177,
31) zum Ausrichten und Andriicken des auslaufseitigen ver-
tikalen Rahmenschenkels vorgesehen sind, und dass die
Kilemmen (17’, 31) gegeniiber dem Balken synchron mit dem
Rahmen (8) auf die Stiitzwand (1) zu vorschiebbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zuriickziehbaren Anlagestifte (16) fiir den
Abstandhalterrahmen (19) am oberen und unteren horizon-
talen Schenkel (12, 15) sowie am einlaufseitig angeordneten,
vertikalen Schenkel (14’) des Rahmens (8) vorgesehen sind,
dass die Klemmeinrichtungen (17/, 31) am oberen, unteren
horizontalen und am einlaufseitig angeordneten vertikalen
Schenkel (12, 15, 14') gemeinsam betétigbar sind und dass
die am auslaufseitig angeordneten, vertikalen Schenkel (14”)
des Rahmens (8) angeordneten Klemmeinrichtungen (17,
31) unabhingig von jenen an den iibrigen Schenkeln (12, 15,
14’) des Rahmens (8) betétigbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die dem auslaufseitigen, vertikalen Schenkel

(14”) des Rahmens (8) benachbarte Hilfte der Férdereinrich-
tung (4) fiir die Glasscheiben (5) unabhingig von der einlauf-

seitig angeordneten Hilfte der Férdereinrichtung (4) beti-
tigbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rahmen (8) um eine zur Férderebene
senkrechte, vertikale Ebene (A) in zwei Hilften unterteilt ist,
die voneinander unabhéngig auf die Stiitzwand (1) zu und
von dieser weg bewegbar sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass die an den Schenkeln (12, 147, 147, 15)
des Rahmens (8) angeordneten Klemmeinrichtungen (171)
um rahmenschenkelparallele Achsen in ihre Wirkstellung
verschwenkbare, z.B. gewinkelte, Klemmbacken (33) auf-
weisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die an den Schenkeln (12, 14/, 147, 15) des
Rahmens (8) angeordneten Klemmeinrichtungen (17’) in
ihre Wirkstellung von aussen nach innen vorschiebbare
Klemmstempel (32) aufweisen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die an den Schenkeln (12, 14/, 147, 15) des

Rahmens (8) angeordneten Klemmeinrichtungen (17/) rah-
menfest angeordnete Klemmstempel (32) aufweisen und dass
die Klemmbacken (33) in ihren Schwenklagern (36) gleitend
gefiihrt sind und von den ihnen zugeordneten Betéitigungs-

s einrichtungen, z.B. Druckmittelzylindern (35) in die Klemm-

stellung ziehbar sind (Fig. 5 und 10).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den Klemmstempeln (32) Anschlige (32')
vorgesehen sind, an welchen der mit dem Druckmittelzy-

10 linder (35) gekuppelte Schenkel (33) der Klemmbacken (33)
nach dem Einschwenken iiber die Klemmstempel (32)
anliegt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der untere, horizontale Schenkel (15)

15 des Rahmens (8) wihrend des Transportes einer Glasscheibe
(5) mit angesetztem Abstandhalterrahmen (19) geringfiigig
absenkbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Andriicken des Abstand-

20 halterrahmens (19) an die Glasscheibe (5) am Rahmen (8)
vor- und zuriickschiebbare Druckstifte (30) vorgesehen sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Druckstifte (30) an ihrem vorderen Ende
eine Spitze aufweisen zum Angreifen am Abstandhalter-

25 rahmen (19) ausserhalb der auf diesem aufgetragenen Dicht-
bzw. Klebemittelschicht.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die am Rahmen (8) vorgese-
henen Klemmeinrichtungen (17) einen rahmenfesten

30 Anschlag (22) und eine Klemmplatte (23) aufweisen, die aus
einer Ruhestellung in ihre den Abstandhalterrahmen (19)
gegen den Anschlag (22) driickende Wirkstellung verschieb-
und verdrehbar ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-

35 zeichnet, dass die Klemmplatte (23) gegeniiber einer sie tra-
genden Welle (25) exzentrisch angeordnet ist und nach dem
Vorschieben und Verschwenken um 90° in Richtung auf den
Anschlag (22) zuriickziehbar ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-

40 zeichnet, dass der Welle (25) der Klemmplatte (23) ein

Lenker (26) zugeordnet ist, der auf der Welle (25) in deren

Langsrichtung verschiebbar mit der Welle (25) auf Drehung

gekuppelt ist und dessen freies Ende an einer Betétigungs-

stange (27) angelenkt ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lenker (26) eine Bohrung aufweist und mit
dieser Bohrung iiber die Welle (25) gesteckt ist, wobei der
Lenker (26) im Bereich der Bohrung einen Vorsprung auf-
weist, der gleitend in eine Lingsnut der Welle (25) eingreift.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass am unteren Schenkel (15) des
Rahmens (8) z.B. aus Federdraht bestehende Biigel (31) vor-
gesehen sind, die verhindern, dass der Abstandhalterrahmen
(19) auf die Betitigungszylinder (29) fiir die Druckstifte (30)
s5 anschlagt.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass die dem Abstandhalterrahmen
(19) zuzukehren bestimmte vordere Flache der Anlagestifte
(16) gekriimmt ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die vordere, dem Abstand-
halterrahmen (19) zuzukehren bestimmte Fliche der Anlage-
stifte (16) schrég zu ihrer Bewegungsachse verlduft.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20,

65 dadurch gekennzeichnet, dass die Anlagestifte (16) mit Hilfe
von Kurbelwellen (20) vor- und zuriickschiebbar sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ansetzen
von Abstandhalterrahmen auf Glasscheiben im Zuge der
Herstellung von Isolierglaselementen, mit einer im wesent-
lichen lotrecht stehenden Stiitzwand und einer Forderein-
richtung zum Heranférdern von Glasscheiben in die Vor- 5
richtung.

Wiihrend bei der Herstellung von Einscheibenfenstern
und -tiiren die Glasplatten, wie sie aus der Glasfabrik
anfallen, direkt zum Fenster- und Tiirfabrikanten gelangen,
werden fiir Mehrscheibenfenster und -tiiren als Zwischen-
produkt sog. Isolierglasscheiben, hier als Isolierglaselemente
bezeichnet, von Spezialfabriken hergestellt. Die vorliegende
Erfindung bezieht sich auf einen Teil einer derartigen Anlage
zur Herstellung von Isolierglaselementen.

Da das Ansetzen von Hand von Abstandhalterrahmen bei 15
der Herstellung von Zwei- oder Mehrscheiben-Isolierglasele-
menten, wie sie zur spitern Verwendung in Fenstern und
Tiiren dienen, vom Arbeiter besondere Aufmerksamkeit ver-
langt, da der Rahmen genau gegeniiber der Glassscheibe aus-
gerichiet angesetzt werden muss, wurden auch schon Vor-
richtungen der obengenannten Gattung vorgeschlagen. Pro-
blematisch bei den bekannten Vorrichtungen ist noch die Art
und Weise des Haltens und Einsetzens des Abstandhalterrah-
mens beim bzw. vor dem Ansetzvorgang.

Bei den bekannten Vorrichtungen der oben genannten
Gattung gestaltet sich das Einsetzen der Abstandhalter-
rahmen deswegen schwierig, weil die wenig verwindungs-
steifen Abstandhalterrahmen zwischen der Glasscheibe und
dem die Abstandhalterrahmen erfassenden Maschinenteil
eingefiidelt werden miissen. Ein weiterer Nachteil einer
bekannten Vorrichtung dieser Bauart besteht darin, dass es
nicht mdglich ist, auch den vierten Schenkel des Abstand-
halterrahmens exakt auszurichten. Schliesslich besitzt diese
Vorrichtung nach den Nachteil, dass die Abstandhalter-
rahmen nur von innen gehalten werden, so dass einerseits die 3s
Eckverbindungen ausserordentlich beansprucht werden und
daher nur verschweisste bzw. verlstete Rahmen sicher ange-
setzt werden kdnnen und dass anderseits nach aussen
gewdibte Rahmenschenkel nicht ausgerichtet werden
konnen. da keine an den Rahmenschenkeln von aussen 4
angreifenden Halteorgane vorgesehen sind. Letzteres Pro-
blem tritt bei einer weiteren bekannten Vorrichtung der ein-
gangs genannten Gattung nicht auf, da von beiden Seiten an
den Rahmenschenkeln angreifende Klammern vorgesehen
sind. Auch das Problem des mithevollen Einfadelns der 4
Abstandhalterrahmen zwischen Glasscheibe und Rahmen-
halterung ist bei dieser Vorrichtung gelést, weil die Halte-
rung fiir den Rahmen so weit verschwenkt werden kann, dass
das Einsetzen des Rahmens ohne weiteres moglich ist.

Allerdings erfordert das Verschwenken einen erheblichen 50
Platzbedarf, da Scheibengréssen bis zu fiinf und mehr
Metern in einer Richtung beriicksichtigt werden miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zuver-
lissig arbeitende Vorrichtung der eingangs genannten Gat-
tung zu schaffen, bei der es geniigt, die Abstandhalterrahmen ss
von Hand oder von einer entsprechenden Zubringeinrich-
tung in die Vorrichtung einzulegen, worauf dann das
Ansetzen des Abstandhalterrahmens bei genauer Ausrich-
tung der einzelnen Rahmenschenkel gegeniiber den Glas-
scheibenkanten selbsttétig erfolgt.

Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht, dass ein vor
der Stiitzwand angeordneter Rahmen vorgesehen ist, der auf
die Stiitzwand zu und von dieser weg bewegbar ist, dass der
obere horizontale Schenkel des Rahmens auf- und ab ver-
schiebbar gefiihrt ist, dass am oberen und am unteren hori-
zontalen Schenkel sowie an mindestens einem der vertikalen
Schenkel des Rahmens Klemmeinrichtungen fiir einen
Abstandhalterrahmen vorgesehen sind und dass am einlauf-
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seitigen und/oder am auslaufseitigen, vertikalen Schenkel
sowie an den horizontalen Schenkeln des Rahmens zuriick-
ziehbare Anlagestifte gehaltert sind.

Bei der erfindungsgemaissen Vorrichtung wird der
Abstandhalterrahmen von vorne in den beweglichen
Rahmen der Vorrichtung eingelegt, wobei er an den vorge-
schobenen Anlagestiften anliegt, die verhindern, dass der
Abstandhalterrahmen auf die Glasscheibe fallt, auf die er
angesetzt werden soll. Erst nach dem Erfassen der Schenkel
des Abstandhalterrahmens durch die am Rahmen der Vor-
richtung vorgesehenen Klemmeinrichtungen werden die
Anlagestifte zuriickgezogen und der Rahmen der Vorrich-
tung auf die Stiitzwand bzw. die dort stehende Glasscheibe zu
bewegt und auf diese angesetzt. Durch die Klemmeinrich-
tungen am Rahmen der Vorrichtung ist gewéhrleistet, dass
die Schenkel des Abstandhalterrahmens exakt ausgerichtet
und ohne Verbiegungen oder Verzerrungen des Abstand-
halterrahmens angesetzt werden.

Zur Ausrichtung des vierten Rahmenschenkels kann auch
vorgesehen sein, dass die am in Transportrichtung gesehen
vorderen, einlaufseitigen, vertikalen Schenkel des Rahmens
angeordneten Klemmeinrichtungen relativ zum Schenkel
des Rahmens auf die Stiitzwand zu vorschiebbar und zuriick-
ziehbar sind. Bei dieser Ausfiihrungsform der erfindungsge-
massen Vorrichtung wird die Glasscheibe mit angesetztem
Abstandhalterrahmen zum Andriicken des vierten, in For-
derrichtung gesehen, hinteren Schenkels des Abstandhalter-
rahmens in den Bereich des vorderen, d.h. einlaufseitigen,
lotrechten Schenkels des Rahmens der Vorrichtung zuriick-
bewegt, worauf die an diesem Schenkel des Rahmens
angeordneten Klemmeinrichtungen den Schenkel des
Abstandhalterrahmens ausrichten. Hierauf wird auch dieser
Schenkel des Abstandhalterrahmens durch die Andriickstifte
gegen die Glasscheibe gedriickt.

Gemdss einer anderen Ausfiihrungsform kann vorgesehen
sein, dass ein im wesentlichen lotrecht verlaufender Balken
in Forderrichtung hin- und herverschiebbar vorgesehen ist,
an dem Klemmen zum Ausrichten des vierten, d.h. des in
Férderrichtung gesehen hinteren Schenkels des Abstand-
halterrahmens, vorgesehen sind und dass die Klemmen
gegeniiber dem Balken synchron mit dem Rahmen auf die
Stiitzwand zu vorschiebbar sind. Bei dieser Ausfithrungs-
form ist ebenfalls ein justiertes Andriicken des in Férderrich-
tung gesehen hinteren Schenkels des Abstandhalterrahmens
moglich, wobei hier jedoch ein Zuriickbewegen der Glas-
scheibe nicht notwendig ist. Der verschiebbare Balken wird
bis in den Bereich der bezogen auf die Forderrichtung hin-
teren Kante der Glasscheibe bewegt, worauf die an ihm vor-
gesehenen Klemmen den Schenkel des Abstandhalterrah-
mens erfassen und der so an allen vier Schenkeln gehaltene
Abstandhalterrahmen durch Vorschieben des Rahmens und
der am Balken vorgesehenen Klemmeinrichtungen auf die
Glasscheibe angesetzt wird.

Eine Ausfithrungsform der Vorrichtung mit durch giin-
stigen Arbeitsablauf erhdhter Leistungsfahigkeit zeichnet
sich dadurch aus, dass die zuriickziehbaren Anlagestifte fiir
den Abstandhalterrahmen am oberén und unteren horizon-
talen Schenkel sowie am einlaufseitig angeordneten, verti-
kalen Schenkel des Rahmens vorgesehen sind, dass die

60 Klemmeinrichtungen am oberen, unieren und am einlauf-

seitig angeordneten vertikalen Schenkel gemeinsam beté-
tigbar sind und dass die am auslaufseitig angeordneten, verti-
kalen Schenkel des Rahmens angeordneten Klemmeinrich-
tungen unabhingig von jenen an den iibrigen Schenkeln des

65 Rahmens betitigbar sind.

Bei dieser Ausfiithrungsform der Vorrichtung ist es
mdglich, in einer einfachst aufgebauten Vorrichtung alle vier
Schenkel eines Abstandhalterrahmens genau ausgerichtet
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auf eine Glasscheibe anzusetzen. Mit der erfindungsge- gegeniiber der sie tragenden Welle exzentrisch angeordnet ist
missen Vorrichtung ist es méglich, in einer ersten Arbeits- und nach dem Vorschieben und Verschwenken um 90° in
stufe den oberen und den unteren horizontalen Schenkel des  Richtung auf den Anschlag zuriickziehbar ist. Diese Ausfiih-
Abstandhalterrahmens sowie den in Forderrichtung gesehen  rungsform ist besonders interessant, weil mit ihr auch die
hinteren Schenkel desselben, mit den Klemmeinrichtungen s Ausrichtung des Abstandhalterrahmens in horizontaler

der erfindungsgemissen Vorrichtung zu erfassen und genau Richtung selbsttétig erreicht wird, da die Klemmplatten den
ausgerichtet an die Glasscheibe anzusetzen. Hierauf kann die  Rahmen gegen die rahmenfesten Anschlége ziehen.

Glasscheibe weiterbewegt werden, bis der vierte, d.h. der in In einer weiteren Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein,
Forderrichtung gesehen vordere, vertikale Schenkel des dass am unteren Schenkel des Rahmens z.B. aus Federdraht
Abstandhalterrahmens gegeniiber den am auslaufseitig 10 bestehende Biigel vorgesehen sind, die verhindern, das ein
angeordneten, vertikalen Schenkel des Rahmens der Vor- Abstandhalterrahmen auf die Betitigungszylinder fiir die
richtung angeordneten Klemm- und Andriickeinrichtungen ~ Andriickstifte anschlagt.
ausgerichtet ist. Sodann erfassen die Klemmeinrichtungen Um zu verhindern, dass die Anlagestifte beim Zuriick-
diesen vierten Schenkel des Abstandhalterrahmens, richten ziehen aus ihrer Wirkstellung an den am Abstandhalter-
ihn aus, worauf er von den Andriickeinrichtungen an die 15 rahmen aufgebrachten Schichten aus Dicht- bzw. Klebe-
Glasscheibe gedriickt wird. mittel (Butylkautschuk) schleifen, kann vorgesehen sein,
Auf diese Art und Weise kdnnen alle vier Schenkel eines dass die dem Abstandhalterrahmen zugekehrte vordere
Abstandhalterrahmens genau ausgerichtet an eine Glas- Fléche der Anlagestifte gekriimmt ausgebildet ist. Es ergibt
scheibe angesetzt und ausgedriickt werden, ohne dass die sich dann eine nur mehr linienférmige Beriihung. Mit dem

Glasscheibe auch entgegen der Hauptférderrichtung bewegt 20 gleichen Ziel kann noch vorgesehen sein, dass die vordere,
werden muss, oder an der Vorrichtung vertikal ausgerichtete, ~dem Abstandhalterrahmen zugekehrte Fliche der Anlage-
in einer zur Férderebene der Glasscheiben parallelen Ebene  stifte schrig zu ihrer Bewegungsachse verliuft,

verschiebbare Triger fiir Klemm- und Andriickeinrich- Falls, wie im Rahmen der Erfindung vorgeschlagen, die
tungen notwendig sind. Anlagestifte mit Hilfe von Kurbelwellen vor- und zuriick-
Weiter kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, 25 schiebbar sind, dann ergibt sich die Maglichkeit, die Anlage-
dass die dem auslaufseitigen, vertikalen Schenkel des Rah- stifte am Beginn ihrer Zuriickziehbewegung in ihre Ruhestel-
mens benachbarte Hilfte der Férdereinrichtungen fiir die lung vom Abstandhalterrahmen bzw. der auf diesem aufge-
Glasscheiben unabhingig von der einlaufseitig angeordneten  brachten Schicht aus Dicht- bzw. Klebemittel abzuheben.
Hilfte der Fordereinrichtung betiitigbar ist. Bei dieser Aus- Weitere Einzelheiten von Ausfithrungsformen der Erfin-
fithrungsform kdnnen jeweils zwei Glasscheiben zugleich 30 dung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung der
bearbeitet werden, wenn deren horizontale Ausdehnung in den Zeichnungen schematisch wiedergegebenen Ausfiih-
nicht grdsser als di¢ Halfte der Linge der Vorrichtung ist. rungsbeispiele. Es zeigt
Dabei wird im einlaufseitigen Abschnitt der Vorrichtung der
den oberen, unteren und hinteren vertikalen Rahmen- Fig. | eine Vorrichtung zum Ansetzen von Abstandhalter-
schenkel umfassende Teil des Abstandhalterrahmens und im 35 rahmen in Seitenansicht,
auslaufseitigen Ende gleichzeitig an einer andern Glas- Fig. 2 die Vorrichtung von vorne gesehen,
scheibe der vordere, vertikale Rahmenschenkel eines Fig. 3 eine Einzelheit in vergrossertem Massstab,
Abstandhalterrahmens angedriickt. Fig. 4 in vergrossertem Massstab eine Ausfithrungsform
Eine besonders einfache und funktionssichere Ausfiih- der Klemmeinrichtung,
rungsform der Vorrichtung sieht vor, dass die an den Schen- 4  Fig. 5 eine andere Ausfiihrungsform der Anlagestifte,
keln des Rahmens angeordneten Klemmeinrichtungen um Fig. 6 eine weitere Ausfithrungsform der Vorrichtung
rahmenschenkelparallele Achsen in ihre Wirkstellung ver- schematisch von der Seite gesehen,
schwenkbare, z.B. gewinkelte Klemmbacken aufweisen. Fig. 7 die Vorrichtung von vorne (Pfeil II in Fig. 6)
Bei der Vorrichtung kann der Rahmen beim Zwischen- gesehen,
transport einer Glasscheibe, auf die ein Abstandhalter- 45 Fig. 8 in vergrossertem Massstab die auslaufseitige, untere
rahmen dreiseitig angedriickt worden ist, in seiner auf die Ecke des Rahmens,
Glasscheibe zu vorgeschobenen Stellung verbleiben. Um zu Fig. 9 einen Schnitt lings der Linie IX-IX in Fig. 8 und
verhindern, dass bei einem Zwischentransport bei vorgescho- Fig. 10 im Schnitt analog Fig. 9 eine andere Ausfiihrungs-
benem Rahmen die Glasscheibe und/oder der an ihr ange- form.
setzie Abstandhalterrahmen an Vorrichtungsteilen schleift  so
oder anstdsst, kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen Wie insbesondere aus Figur | ersichtlich, besteht die erfin-
sein, dass der untere horizontale Schenkel des Rahmens wih-  dungsgemisse Vorrichtung aus einer Stiitzwand I, die iiber
rend des Transportes einer Glasscheibe mit angesetztem Fiisse 2 am Boden steht. Die Stiitzwand 1 ist gegeniiber der
Abstandhalterrahmen geringfiigig absenkbar ist. Vertikalen geringfiigig, beispielswseise um etwa 5° nach

In einer Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass zum s5 hinten geneigt und besitzt auf ihrer Vorderseite mehrere um
Andriicken der Abstandhalterrahmen an die Glasscheibeam  vertikale Achsen frei drehbare Stiitzrollen 3. Am unteren
Rahmen vor-und zuriickschiebbare Druckstifte vorgesehen Rand der Stiitzwand 1 sind um im wesentlichen horizontale

sind. Hierbei hat es sich bewihrt, wenn die Druckstifte an Achsen drehbare Forderrollen 4 vorgesehen, die zusammen
ihrem vorderen Ende eine Spitze aufweisen, die am Abstand-  die Férdereinrichtung zum Herantransportieren von Glas-
halterrahmen ausserhalb der auf diesem aufgetragenen 60 scheiben 5, in Richtung des Pfeiles 5 in Figur 2 bilden. Im
Dicht- bzw. Klebemittelschicht angreifen. Bereich des auslaufseitigen Endes der Stiitzwand 1 ist ein
Im Rahmen der Erfindung bewihrt sich eine Ausfiih- Endanschlag 6 (Figur 3) vorgesehen, der in seine Wirkstel-
rungsform, bei der die am Rahmen vorgesehenen Klemmein-  lung bzw. aus dieser bewegbar ist. Wie Fig. 3 zeigt, ist im
richtungen einen rahmenfesten Anschlag und eine Klemm- Abstand vor dem Endanschlag 6 ein beriihrungslos anspre-
platte aufweisen, die aus einer Ruhestellung in ihre dem 65 chender Schalter 7 vorgesehen, der die Fordergeschwindig-

Abstandhalterrahmen gegen den Anschlag driickende Wirk-  keit fiir die Glasscheibe 5 verringert, so dass diese nicht mit
stellung verschieb- und verdrehbar ist. In der Praxis sind die unverminderter Wucht auf den Endanschlag 6 auffihrt.
Klemmeinrichtungen so ausgebildet, dass die Klemmplatte Im Abstand vor der Stiitzwand I ist ein parallel zur Stiitz-



5 659 506

wand | ausgerichteter Rahmen 8 vorgesehen, der iiber Fith-  der oberen, horizontalen Kante des Glases entsprechend aus-
rungsstangen 9 an der Stiitzwand 1 gehaltert und gegeniiber gerichtet sind.
dieser in Richtung des Doppelpfeilers 10 vorschiebbar ist. Hierauf wird ein mit Dicht- bzw. Klebemittel z.B. (Butyl-

Zur Verschiebung des Rahmens 8 gegeniiber der Stiitzwand 1~ kautschuk) beschichteter Abstandhalterrahmen 19inden
konnen, wie im Ausfilhrungsbeispiel gezeigt, Druckmittelzy- s Rahmen 8 eingelegt, wobei er auf den am unteren Schenkel

linder 11 vorgesehen sein. Es ist aber auch méglich, zur 15 angeordneten Anschligen 22 aufsteht und an den Anlage-
Bewegung des Rahmens 8 gegeniiber der Stiitzwand | Zahn-  stiften 16 anliegt. Damit ein Einlegen des Abstandhalterrah-
stangen-Zahnradgetriebe, die vorzugsweise miteinander mens 19 keine Gefahr besteht, dass dieser an den Klemm-
gekoppelt sind, vorzusehen. platten 23 bzw. den am unteren, horizontalen Schenkel 15
Der obere horizontale Schenkel 12 des Rahmens 8istin 10 des Rahmens 8 angeordneten Druckmittelzylindern 29 fiir

Richtung des Doppelpfeiles 13 auf- und abverschiebbar an die Druckstifte 30 anschlagt, sind am unteren, horizontalen
den lotrechten Schenkeln 14 durch nicht niher gezeigte Schenkel 15 des Rahmens 8 angeordneten Druckmittelzylin-
Antriebe verschiebbar gefiihrt. Die Verschiebbarkeit des dern 29 fiir die Druckstifte 30 anschlégt, sind am unteren,

Schenkels 12 dient zur Anpassung der Hohe des Rahmens 8 horizontalen Schenkel 15 entsprechend gebogene Biigel 31
an die Abmessungen des anzusetzenden Abstandhalterrah- 15 vorgesehen.

mens. Durch eine Folgesteuerung ausgeldst, werden nun die
Sowohl am auslaufseitigen, lotrechten Schenkel 14 als Klemmplatten 23 vorgeschoben, um 90° verschwenkt, so dass
auch an den beiden horizontalen Schenkeln 12 und 15 des sie im wesentlichen quer zu den sie tragenden Schenkeln des

Rahmens 8 sind Anlagestifte 16 und Klemmeinrichtungen 17~ Rahmens 8 ausgerichtet sind, und hernach auf die rahmenfe-
vorgesehen. Zur Betitigung der Anlagestifte 16 sind Druck- 20 sten Anschldge 22 zurlickgezogen. Dabei richten sich die
mittelzylinder 18 vorgesehen. Damit die Anlagestifte 16 beim ~ Schenkel des Abstandhalterrahmens 19 gegentiber der Glas-
Zuriickziehen nicht am Abstandhalterrahmen 19 bzw. einer  scheibe 5 in der gewiinschten Weise aus. was insbesondere
darauf aufgebrachten Klebe- bzw. Dichtmittelschicht auch fiir die vertikalen und den oberen, horizontalen
schleifen, ist ihre dem Abstandhalterrahmen 19 zugekehrte ~ Schenkel des Abstandhalterrahmens 19 wichtig ist. Sobald
Seite gekriimmt und zur Betitigungsachse der Anlagestifte 16 25 der Abstandhalterrahmen 19 von den Klemmeinrichtungen
geneigt ausgebildet. 17 gehalten wird, werden die Anlagestifte 16 zuriickbewegt
Bei der in Figur 5 gezeigten Ausfiihrungsform der Anlage-  und der Rahmen 8 mit den an ihm gehalterten Abstand-
stifte 16 ist ein Kurbeltrieb 20 vorgesehen, mit dem die Anla-  halterrahmen 19 auf die Glassscheibe 5 zu vorgeschoben.
gestifte 16 gekuppelt sind. Beim Verschwenken des Kurbel- Gleichzeitig mit dem Losen der Klemmeinrichtungen 17
triebes werden die Anlagestifte 16 zuriickgezogen und fithren 30 werden die Druckstifte 30 beaufschlagt und driicken den
gleichzeitig um ihre Lager 21 eine Kippbewegung aus, so dass Abstandhalterrahmen 19 genau ausgerichtet gegen die Glas-
sie am Beginn der Zuriickziehbewegung vom Abstandhalter-  scheibe 5.
rahmen 19 wegschwenken. Hierauf wird der Rahmen 8 wieder zuriickgezogen, der
Die Klemmeinrichtungen 17 bestehen aus einem rahmen- ~ Endanschlag 6 in seine Ruhestellung verschwenkt oder
festen Anschlag 22 und einer beweglichen Klemmplatte 23. 35 zuriickgezogen und die Glasscheibe 5 mit aufgesetztem
Die rahmenfesten Anschlige 22 sind so ausgerichtet, dassein ~ Abstandhalterrahmen 19 aus der Vorrichtung wegbeférdert.

an ihnen anliegender Abstandhalterrahmen 19, wie Fig. 3 Nach dem Vorschieben der Anlagestifte 16 und dem

zeigl, gegeniiber einer in der Endstellung an der Stiitzwand I~ Zuriickbewegen der Klemmplatten 23 der Klemmeinrich-

stehenden Glasscheibe 5 richtig ausgerichtet ist. tungen 17 befindet sich die Vorrichtung wieder in Bereit-
Die beweglichen Klemmplatten 13 sind mit Hilfe von 40 schaft fiir das Ansetzen eines weiteren Abstandhalterrah-

Druckmittelzylindern 24 in den vom Rahmen § umgrenzten =~ mens.

Raum vorschiebbar, Weiter kdnnen die Klemmplatten 23 Die in den Figuren 6 und 10 gezeigte Vorrichtung besteht

mit Hilfe von auf ihren Wellen 25 sitzenden Lenkern 26 ebenfalls aus einer Stiitzwand 1, die iiber Fiisse 2am Boden

durch Betittigen einer Kuppelstange 27 so verschwenkt steht. Die Stiitzwand 1 ist gegeniiber der Vertikalen gering-

werden. dass sie dem rahmenfesten Anschlag 22 jeweils 45 fiigig, beispielsweise um etwa 5°, nach hinten geneigt und

gegeniiberliegen. Die Lenker 26 sitzen gleitend auf den tragt auf ihrer Vorderseite mehrere, um vertikale Achsen frei

Wellen 25 und besitzen jeweils einen in eine Nut 28 der drehbare Stiitzrollen 3. Am untren Rand der Stiitzwand !

Wellen 25 eingreifenden Vorsprung, so dass sie mit den sind um im wesentlichen horizontale Achsen drehbare For-

Wellen 25 auf Drehung gekuppelt sind. Nachdem die derrollen 4 vorgesehen, die zusammen die Fordereinrichtung

Klemmplatten 23 in die in Fig. 4 strichlinierte Stellung ver-  so zum Herantransportieren von Glasscheiben 5 in Richtung

schwenkt worden sind, kénnen sie durch Betétigen des des Pfeiles 5 (Fig. 7) bilden.

Druckmittelzylinders 24 auf den Anschlag 22 zu zuriickge- Im Abstand vor der Stiitzwand 1 ist wieder ein parallel zur

zogen werden und klemmen dabei den Abstandhalter- Stiitzwand 1 ausgerichteter Rahmen 8 vorgesehen, der {iber

rahmen zwischen sich und dem rahmenfesten Anschlag 22 Fiihrungsstangen 9 an der Stiitzwand I gehaltert und

fest. s5 gegeniiber dieser in Richtung des Doppelpfeiles 10 ver-
Zwischen jeweils zwei Klemmeinrichtungen sind durch schiebbar ist.

Druckmittelzylinder 29 vorschiebbare Druckstifte 30 vorge- Der obere, horizontale Schenkel 12 des Rahmens 8 ist in

sehen, wobei die Druckstifte 30 so ausgerichtet sind, dasssie ~ Richtung des Doppelpfeiles 13 (Fig. 7) auf- und abver-

am Abstandhalterrahmen 19 neben der auf ihn aufge- schiebbar an den lotrechten Rahmenschenkeln 14/, 14"

spritzten Schicht aus Klebe- bzw. Dichtmittel angreifen. 60 gefiihrt. Die Verschiebbarkeit des Schenkels 12 dient zur

Anpassung der Hohe des Rahmens 8 an die Abmessungen

Die soeben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt: des anzusetzenden Abstandhalterrahmens

eine Glasscheibe 5 wird entlang der Stiitzwand auf den For- Bei der Ausfiihrungsform gemdss den Figuren 6 bis 10 sind
derrollen 4 stehend und den Stiitzrollen 3 anliegend bisindie ~ sowohl am einlaufseitigen, lotrechten Schekel 14 als auch an
durch den Endanschlag 6 definierte Endstellung (Fig. 3) 65 den beiden horizontalen Schenkeln 12 und 15 des Rahmens 8
beférdert. Gleichzeitig damit wird der bewegliche horizon- zuriickziehbare Anlagestifte 16 vorgesehen. Zur Betitigung
tale Schenkel des Rahmens 8 so weit verschoben, bis die an der Anlagestifte 16 ist ein Kurbeltrieb 20 vorgesehen. mit

ihm vorgesehenen rahmenfesten Anschlége 22 gegeniiber dem die Anlagestifte 16 gekuppelt sind. Beim Verschwenken
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des Kurbeltriebes 20 (vgl. den Pfeil in Fig. 9) werden die
Anlagestifte 16 zuriickgezogen und fiihren gleichzeitig um
ihre Lager 21 eine Kippbewegung aus, so dass sie am Beginn
der Zuriickziehbewegung vom Abstandhalterrahmen 19 weg-
schwenken.

Alle vier Schenkel 12, 14/, 147 und 15 des Rahmens 8
tragen bei der Ausfithrungsform gemiss den Fig. 6 bis 10
Klemmeinrichtungen 17, bestehend aus in der Ebene des
Rahmens vor- und zuriickschiebbaren (Fig. 9) oder rahmen-
festen (Fig. 10) Klemmstempeln 32 und verschwenkbaren
Klemmwinkeln 33. Zur Betitigung der Klemmstempel 32
sind z.B. pneumatische Zylinder 34 und zur Betétigung der
Klemmwinkel 33 Druckmittelzylinder 35 vorgesehen. In der
in Fig. 9 strichliert eingezeichneten Klemmstellung der
Klemmwinkel 33 werden die zwischen den Klemmwinkeln
33 und den Klemmstempeln 32 geklemmten Schenkel des
Abstandhalterrahmens 19 justiert und gegeniiber der an der
Stiitzwand 1 lehnenden Glasscheibe 5 genau ausgerichtet.

Zwischen jeweils zwei Klemmeinrichtungen 17/ sind
durch Druckmittelzylinder 29 vorschiebbare Druckstifte 30
vorgesehen, wobei die Druckstifte 30 so ausgerichtet sind,
dass sie am Abstandhalterrahmen 19 neben der auf ihm auf-
gespritzten Schicht aus Klebe- bzw. Dichtmittel angreifen.

Die soeben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt:
eine Glasscheibe 5 wird entlang der Stiitzwand 1 auf den Foér-
derrollen 4 stehend und den Stiitzrollen 3 anliegend in die
Vorrichtung beférdert, bis ihre - bezogen auf die Férderrich-
tung (Pfeil 5’) - hintere vertikale Kante gegeniiber den am
einlaufseitigen, vertikalen Schenkel 14/ des Rahmens 8
angeordneten Klemmeinrichtungen 17’ richtig ausgerichtet
ist. Hierzu sind in der Vorrichtung nicht niher gezeigte
Schalter vorgesehen, wobei insbesondere zum Erfassen der
hinteren, vertikalen Kante der Glasscheibe 5 eine Licht-
schranke vorgesehen sein kann. Sobald die Glasscheibe 5 in
ihrer Endstellung steht, wird der obere, horizontale Schenkel
12 des Rahmens 8 so weit abgesenkt, bis die an ihm vorgese-
henen Klemmeinrichtungen 17/ gegeniiber der oberen,
waagerechten Kante der Glasscheibe 5 richtig ausgerichtet
sind (vgl. Fig. 1). Hierauf wird ein mit Dicht- bzw. Klebe-
mittel (Butylkautschuk) beschichteter Abstandhalterrahmen
19 in den Rahmen 8 eingelegt, wobei er auf den am unteren
Rahmenschenkel 15 angeordneten Klemmstempeln 32 auf-
steht und an den Anlagestiften 16 anliegt.

Hierauf werden die Klemmwinkel 33 zur Betdtigung der
Druckmittelzylinder 35 in ihre Klemmstellung verschwenkt,
so dass der obere und untere, horizontale sowie der hintere,
vertikale Schenkel des Abstandhalterrahmens 19 genau aus-
gerichtet von den an den Schenkeln 12, 14’ und 15 angeord-
neten Klemmeinrichtungen 17/ festgehalten wird. Der so
festgehaltene Abstandhalterrahmen 19 ist gegeniiber der
Glasscheibe 5 genau ausgerichtet, sobald er von den Klemm-
einrichtungen 17’ festgehalten ist. Sobald der Abstandhalter-
rahmen 19 von den Klemmeinrichtungen 17’ gehalten wird,
werden die Anlagestifte 16 zuriickbewegt und der Rahmen 8

mit den an ihm gehalterten Abstandhalterrahmen 19 auf die 55

Glasscheibe 5 an der Stiitzwand 1 zu vorgeschoben. Am Ende
der Vorschiebebewegung werden die Druckstifte 30 beauf-
schlagt und driicken den Abstandhalterrahmen 19 genau aus-
gerichtet gegen die Glasscheibe 5.

Hierauf werden die Klemmeinrichtungen 17 wieder
gedffnet und die Glasscheibe 5 mit dreiseitig angedriicktem

Abstandhalterrahmen 19 von den Forderrollen 4 weitertrans-

portiert, bis der, bezogen auf die Forderrichtung, vordere,
vertikale Schenkel des Abstandhalterrahmens 19 gegeniiber
den am auslaufseitigen, vertikalen Schenkel 14" des Rah-
mens 8 angeordneten Klemmeinrichtungen richtig ausge-
richtet ist (Fig.8). Dabei empfiehlt es sich, die Transportge-
schwindigkeit durch einen beriihrungslos ansprechenden

Schalter 7 am Ende des Transportweges zu verringern. Die
auslaufseitige Endstellung der Glasscheibe 5 kann durch
einen rahmenfesten Anschlag 6 und/oder durch eine,
bezogen auf die Forderrichtung vordere, vertikale Kante der
5 Glasscheibe 5 erfassende Lichtschranke definiert sein.
Sobald die Glasscheibe 5 diese Endstellung erreicht hat,
werden die Klemmeinrichtungen 17’ am auslaufseitigen
Schenkel 147 betétigt, so dass der vordere, vertikale Schenkel
des Abstandhalterrahmens genau ausgerichtet wird. Durch
10 Vorschieben der am Schenkel 14” angeordneten Druckstifte
30 wird nun auch der vierte Schenkel des Abstandhalterrah-
mens 19 genau ausgerichtet auf die Glasscheibe 5 gedriickt.
Nun werden die Férderrollen 4 wieder in Betrieb gesetzt
und die Glasscheibe 5 mit dem auf sie angesetzten Abstand-
15 halterrahmen 19 aus der Vorrichtung weg und beispielsweise
zu einer Zusammenbaustation fiir Isolierglas befordert.
Wihrend des Zwischentransportes der Glasscheibe 5 mit
dreiseitig angedriicktem Abstandhalterrahmen 19 braucht
der Rahmen 8 von der Stiitzwand | nicht wieder wegbewegt
20 werden, wobei es sich als zweckmissig erwiesen hat, wenn
insbesondere die am unteren, horizontalen Schenkel 15 des
Rahmens 8 angeordneten Klemmstempe! 32 zuriickbewegt
werden und/oder einfach der untere, horizontale Schenkel
15 des Rahmens 8 geringfiigig nach unten versetzt wird.

25 Wesentliche Vorteile der Erfindung bestehen u.a. darin,
dass die Forderrichtung der Glasscheibe 5 stets die gleiche ist
und dennoch alle vier Schenkel des Abstandhalterrahmens
19 genau ausgerichtet angedriickt werden konnen. Ein wei-
terer Vorteil dieser Ausfithrungsform der erfindungsge-

30 missen Vorrichtung besteht darin, dass zwei Rahmen gleich-
zeitig bearbeitet (angedriickt) werden kdnnen.

Ein weiterer Vorteil dieser Vorrichtung besteht darin, dass
die Abstandhalterrahmen vor dem Ansetzen am Rahmen 8
der Vorrichtung von den zuriickziehbaren Anlagestiften 16
gehalten werden, so dass wahrend der Zeit, in der ein
Abstandhalterrahmen 19 in die Vorrichtung eingestellt wird,
eine Glasscheibe, die z.B. von einer Waschstation kommt,
einfach durch die Vorrichtung transportiert wird und der
Rahmen erst auf die nichstfolgende Glasscheibe angesetzt
wird.

Bei der in Fig. 10 im Schnitt gezeigten Ausfithrungsform
der Klemmeinrichtung 17/ ist der untere, horizontale
Schenkel 15 des Rahmens 8 auf- und abverschiebbar und
tragt mit ihm starr verbunden die Klemmstempel 32. Die
Klemmbacken 33 sind, dhnlich wie bei der in Figur 9
gezeigten Ausfiithrungsform, mit Druckmittelzylindern 35
gekuppelt, um in die den Klemmbacken 33 gegeniiberlie-
gende Klemmstellung eingeschwenkt werden zu kdnnen.

5o Dabei sind die Schenkel 33’ der Klemmbacken 33 in den
Schwenklagern 36 gleitend gefiihrt, so dass sie unter der Ein-
wirkung der Druckmittelzylinder 35 zur Klemmung eines
Abstandhalterrahmens 19 auf die Klemmbacken 33 hin
gezogen werden kdnnen, so dass sie schliesslich die in Fig. 10
strichliert eingezeichnete Klemmstellung einnehmen. Damit
die Klemmbacken 33 nach ihrem Einschwenken iiber die
Klemmstempel 32 gegeniiber dieser richtig ausgerichtet sind,
sind an den Klemmbacken 33 den Schenkeln 33/ der Klemm-
backen 33 zugeordnete Fithrungsanschlige 32’ vorgesehen.

b

40

45

60  Wiein Figur 7 schematisch angedeutet, kann der Rahmen
8 ebenso wie die Fordereinrichtung, bestehend aus den For-
derrollen 4, um eine zur Forderebene senkrechte, vertikale
Ebene A in zwei Hilften unterteilt sein. Die beiden Halften
des Rahmens 8 sind ebenso wie die beiden Hélften der For-
65 dereinrichtungen unabhingig voneinander bewegbar, so dass
die bereits angedeutete Moglichkeit besteht, zwei Abstand-
halterrahmen gleichzeitig zu bearbeiten. Nur dann, wenn
Abstandhalterrahmen an Glasscheiben anzusetzen sind, die



grosser sind als die Halfte der Lange der Vorrichtung, werden
die beiden Halften des Rahmens 8 synchron betétigt.

Falls bei der in den Fig. 1 bis 5 gezeigten Ausfithrungsform
beziiglich der Forderrichtung hintere Schenkel des Abstand-
halterrahmens 19 angedriickt werden soll, kdnnen entweder
am in Fig. 2 nicht gezeigten einlaufseitigen, lotrechten
Schenkel des Rahmens 8 Klemmeinrichtungen und
Andriickstifte vorgesehen sein. Nach dem Ansetzen des
Abstandhalterrahmens 19 auf die Glasscheibe 5 wird diese
zuriick gefordert, bis der bezogen auf die Forderrichtung
untere Rahmenschenkel gegeniiber den am einlaufseitigen,
vertikalen Schenkel vorgesehenen Klemmeinrichtungen 17
ausgerichtet ist, worauf diese den Schenkel des Abstand-
halterrahmens ausrichten und an die Glasscheibe 5
andriicken.

Genmiiss einer nicht gezeigten Ausfithrungsform der erfin-
dungsgemissen Vorrichtung kann der vierte Schenkel des
Abstandhalterrahmens 19 gleichzeitig mit den anderen
Schenkeln gegen die Glasscheibe 5 angedriickt werden. Bei
dieser in den Zeichnungen nicht gezeigten Ausfiithrungsform
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ist ein im wesentlichen lotrecht verlaufender Balken vorge-
sehen, der an der Vorrichtung in Férderrichtung hin-und
herverschiebbar gefiihrt ist. Durch entsprechende Steue-
rungen wird der Balken gegeniiber der in Férderrichtung
5 gesehen hinteren Kante der Glasscheibe ausgerichtet. Am
lotrechten Balken vorgesehene Klemmen erfassen gleich-
zeitig mit den Klemmeinrichtungen 17 den ihnen zugeord-
neten hinteren Schenkel des Abstandhalterrahmens und
bewegen sich zum Ansetzen des Abstandhalterrahmens syn-
10 chron mit dem Rahmen 8 auf die Glasscheibe 5 zu. Hierzu
sind die am lotrechten Balken vorgesehenen Klemmeinrich-
tungen gegeniiber dem Balken synchron mit dem Rahmen
auf die Stiitzwand zu vorschiebbar.
Die erfindungsgemisse Vorrichtung ist auch bei der Her-
15 stellung von Mehrfach-Isolierglas einsetzbar. In diesem Fall
wird an Stelle der Glasscheibe ein aus zwei oder mehr Glas-
scheiben und der entsprechenden Anzahl von Abstandhalter-
rahmen bestehendes Scheibenpaket entlang der Stiitzwand in
die Vorrichtung geférdert und auf die vordere bzw. vorderste
20 Glasscheibe ein Abstandhalterrahmen angesetzt.

5 Blatt Zeichnungen
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