csosovenst | POPIS VYNALEZU | 251563

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI | (&0

(51) Int. 1.

(22) P¥ihl&Seno 30 06 83 c 21 ¢ 7/00
(21) PV 4886-83

(40) zverejnéno 18 12 86

URAD LEZY
RAD PRO VYNA (45) yydéno 15 03 88
A OBJEVY
{75) .
Autor vynilezu KUBIK JINDRICH, MAREK VACLAV, KLADNO, KONSEL ZDENEK, BELOKY,

PROCHAZKA JOSEF ing., KUNCL FRANTISEK ing., KLADNO

(54) Zpusob vyroby vysocelegovanych oceli manganem

Zplisob vyroby vysocelegovanych oceli man-
ganem, s austenitickou nebo feritickou struk-
turou, natavovénim vsdzky v elektrické peci
s néslednou mimopecni rafinaci taveniny, je
vyfe$en tak, %Ze se 15 aZ 30 % hmotnosti vsdz—
ky natavi v induk&ni peci, p¥idemZ tato &&st
vsdzky je nositelkou veZkerého manganu. Zby-
lych 70 a% 85 % hmotnosti vsézky se natavi
v elektrické obloukové peci, tavenina se
mimopecné vakuovooxida&né oduhlié¢i. K oduhli-
&ené taveniné se potom pfidd tavenina z in-
duk&ni pece a ziskand slitina se mimopecné
vakuové rafinuje.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby vysocelegovanych ocelf{ manganem s austenitickou nebo feri-
tickou strukturou, natavovénim vsdzky v elektrické peci s ndslednou mimopecni rafinaci tave-

niny.

V soufasné dobé je zndm zplsob vyroby oceli s nizkym obsahem uhliku do 0,15 % hmotnosti
a s obsahem manganu do 8 % hmotnosti ve vakuovd oxidalnim za¥izeni, znémém jako VOD, pracu-

jici v tandemu s natavovacim agregdtem, kterym je nejlast&ji elektrick& obloukovd pec.

Oxidace a rafinace tavby probihd ve VOD v z&sadité pdnvi bez vné&jsiho p¥isunu energie.
Tepelnd bilance procesu VOD je z4visld na tepelné kapacité tekuté vsézky a na exotermickych
oxidaénich procesech v samotném za¥izeni VOD. P¥itom mangan, pro jeho znanou afinitu ke
kyslfku, a ndchylnost k vypafovdni v podminkdch vakua, se musi p¥isazovat v zafizeni VOD aZ
po skon&eni oxidace, &¢imZ je v p¥ipadé jeho vysokého obsahu negativn& ovlivnéna teplotné te~

pelnd bilance celédho procesu.

%2 tohoto d@vodu je nezbytné vést oxidaci tak, aby byla docilena vysokd teplota 1 700 aZ
1 800 °c, &imz je umoZnéno vyrébét oceli aZ do obsahu manganu 6 aZ 8 % hmotnosti podle spe-
cifickych podminek, tim je v8ak zna&n& snifovédna Zivotnost pouZivanych pdnvi, zvySovan propal
legur nap¥. chromu a spotteba reduk&énich p¥isad. Vyroba oceli s vy3Sim obsahem neZ 8 % hmot-

nosti manganu ve VOD jiZ p¥ind8i znacéné obtiZe.

Uveder - nevyhody odstranuje zpisob vyroby vysocelegovanych oceli obsahujicich v hmot-
nostnich porilech kromé Zeleza 0,01 aZ 0,15 % uhliku, stopy aZ 2 % k¥emiku, 10 aZ 25 % chro-
mu, stopy aZz 20 % manganu, p¥ipadné& stopy a? 35 % niklu, stopy aZ 5 % molybdenu, stopy aZ
5 % wolframu, nelistoty jako siru do 0,035 % a fosfor do 0,035 %, natavenim vsdzky v elek-

trické peci a mimopecnim vakuové oxida&nim oduhliéenim a rafinaci, podle vyndlezu.

Podstata vyndlezu spo&ivd v tom, Ze 15 a? 30 % hmotnosti vsdzky se natavuje v induk&ni
peci, pridemZ tato ¢4st vsdzky je nositelkou veSkerého manganu a zbylych 70 aZ 85 % hmotnosti
vsézky se natavuje v obloukové peci, nafe? se tavenina z obloukové pece mimopecné vakuové
oxida&n& oduhlilf{, k této taveniné& se pr¥imichd tavenina z induklni pece a ziskand slitina se

mimopecn& vakuové rafinuje.

ZpGsobem vyroby vysocelegovanych oceli podle vyndlezu je umoZnéno vyrdb&t vysocelegované
oceli s obsahem manganu aZ 20 % hmotnosti bez né&rokd na dosaZeni vysokych teplot po oxidaci
v za¥izeni VOD a tim vyznamné zvydit Zivotnost p&nvi, sniZit propal lequr a mnoZstvi nezbyt-
nych reduk&nich p¥isad, jakoZ i vyloulit vyrobu uvedenych ocelfi v elektrickych obloukovych

nebo indukénich pecich.
P¥i{iklad

Ve 25t zdsadité pdnvi byla vyréb&na ocel o sloZeni 0,06 % uhliku, 6 % manganu, 18 % chro-
mu, 8 % niklu, 0,15 % titanu. Do uvedeného za¥izeni VOD bylo nejprve vsazeno 80 % hmotnosti
celkové vsazky tvorené vsdzkou natavenou v elektrické obloukové peci a obsahujici 0,7 % uhli-
ku, 20 % chromu, 8,5 % niklu, 0,1 % manganu a 0,20 % kfemiku hmotnosti vsdzky. Po oxidaci
bylo do zafizeni VOD pfiddno 20 % hmotnosti vsdzky natavené v elektrické induk&ni peci a tvo-
fené odpadem vyradb&né oceli a vedkerého manganu pot¥ebného pro sloZeni vyrédbé&né oceli.

SloZeni této mend{ &&sti tavby bylo v hmotnostnich podilech kromé Zeleza 6 % manganu,
18 % chromu, 8 % niklu a 0,06 % uhliku. Tavba byla v za¥izeni VOD 5 minut rafinovdna a doho-
tovena. Tavba byla dohotovena bez ndrokl na vysoké teploty, co? mélo p¥iznivy vliv na Zivot-

nost pdnvi za¥izeni VOD.
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PREDMET VYNALEZU

Zpasob vyroby vysocelegovanych oceli manganem, obsahujfcich podle hmotnosti krom€ Zeleza
0,01 az 0,15 % uhliku, stopy aZz 2 % kfemiku, 10 aZ 25 % chromu, stopy aZ 20 % manganu, p¥i-
padné stopy a% 35 % niklu, stopy aZ 5 % molybdenu, stopy aZ 5 % wolframu, neistoty jako siru
do 0,035 % a fosfor do 0,035 %, natavenim vsdzky v elektrické peci a mimopecnim vakuové oxi-
da¢nim oduhli¢enim a rafinaci, vyznacleny tim, Zze 15 aZ 30 % hmotnosti vsdzky se natavuje
v indukéni peci, p¥ifemZ tato ¢dst vsdzky je nositelkou veSkerého manganuja zbylych 70 aZ
85 % hmotnosti vsdzky se natavuje v obloukové peci, nafeZ se tavenina z ‘obloukové pece mimo-
pecné vakuové oxidadné oduhli&fi, k této taveniné se p¥imichd tavenina z induk&ni pece a zis-

kand slitina se mimopecné& vakuové rafinuje.
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