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Wynalazek niniejszy dotyczy świdra do
górniczej wiertarki obrotowej, który jest
zaopatrzony we wstawione ostrze, wyko¬
nane z metalu twardego, np. stopu wolfra-
mowo-karbidowego, i ma na celu takie o-
sadzenie ostrza, aby nie mogło ono przesu¬
wać się względem trzonu świdra.

Na rysunku uwidoczniono cztery posta¬
cie wykonania przedmiotu wynalazku. Fig.
1 i 2 przedstawiają pierwszą postać wyko¬
nania w widokach zboku i zgóry, fig. 3 —
drugi przykład wykonania w widoku zbo¬
ku, fig. 4 i 5 — trzeci przykład wykonania
w widokach zboku i zgóry, fig. 6 — czwar¬
ty przykład wykonania w widoku zboku.

Trzon A świdra (fig. 1 i 2) jest zakoń¬
czony dwiema średnicowo przeciwległemi i

przestawionemi względem siebie obsadami
a1, między któremi jest umieszczone ostrze
B z twardego metalu. Ostrze to na tylnej
powierzchni końcowej jest zaopatrzone w
zaokrąglony występ b1, który jest wsunię¬
ty w wycięcie a2, odpowiednio wyżłobione
w trzonie A. Tego rodzaju ostrze jest za¬
bezpieczone od przesunięcia się względem
trzonu podczas lutowania.

Drugi przykład wykonania (fig. 3) tern
tylko różni się od pierwszego przykładu,
że występ b2 i wycięcie a3 są prostokątne.
W tern wykonaniu ostrze można wsunąć
lub wyjąć tylko w kierunku osi świdra,
przyczem wsunięte ostrze jest zabezpie¬
czone od obracania się w swej płaszczyźnie.

W trzecim przykładzie wykonania (fig.



4 i 5) trzon C świdra jest zakończony dwie¬
ma obsadami c1, do których przylegają o-
stfzaU i których występy d1 są wsunięte
w odpowiednie wycięcia c2. Zresztą odpo¬
wiadają wykonaniu według fig. 1 i 2; Wy¬
stępujące podczas wiercenia boczne siły
przejęte zostają nietylko przez lutowanie,
lecz również przez ściankę wycięcia c2.

Świder według fig. 6 tem różni się od
przykładów wykonania według fig. 4 i 5, że
występ d2 jest wycięty w postaci jaskółcze¬
go ogona i jest wsunięty w odpowiednio
wykonane wycięcie c3. W tej postaci ostrza
są osadzone szczególnie pewnie, ponieważ
dają się osadzić lub wyjąć tylko w prosto¬
padłym do ich płaszczyzny kierunku.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Świder do wiertarki obrotowej, zao¬
patrzony we wstawiane ostrze, wykonane z

metalu twardego, np. stqpu wolframowo-
karbidowego, znamienny tem, że ostrze (B)
posiada występ (b1), wsunięty w wycięcie
(a2), wyżłobione w trzonie (A), przyczem
ten występ zapobiega przesunięciu się o-
strza względem trzonu.

2. Świder według zastrz. 1, znamienny
tem, że występ (b1) jest wykonany na tyl¬
nej powierzchni końcowej ostrza (B).

3. Świder według zastrz. 1, znamien¬
ny tem, że występ (b2) ma postać prosto¬
kąta.

4. Świder według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tem, że występ (d2) jest wykonany
w kształcie jaskółczego ogona.

Fried. Krupp
A k t i e n g e s e 11 s c h a f t.

Zastępca: Inż. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego 1 Ski. Warszawa.
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