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Riefenie sa tyka rotujlceho upinacieho

zariadenia najm¥ skludovadla, kde sa riedi PR

jeho telesné a materidlové vytvorenie.

Jeho podstatou je, %e aspoli z4dkladné teleso
alebo aspoll jeden prvok pohybového mechanizmu
je vytvoreny aspoii z &asti z materidlu 00 200
so sdstavou pdrov. Rotujdcim upfnacim zaria- »
denim sa komplexne alebo aspoil &iasto&ne -
ovplyvni kvalita prvkov upinacieho zariadenie 1
a tym aj upinacieho zariadenia ako celku.

Jednoduchym zdsahom sa md%e menit vlastnosti

tychto prvkov ako tvarové, tak i funk&né, 204
pripadne ovplyvnit upfnacie zariadenie

ako celok a to nielen za kludu, ale i po&as

oté¥ania. Materidlovym i telesnym usporiada-

nim upinacieho zariadenia sa lahko a pristupne
ovplyvnia pomery v exponovanych miestach

upinacieho zariadenia bez zna&nych nékladov .
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Vyndlez sa tyka rotujiceho upinacieho zariadenia, majm¥ skludovadla, kde sa rie3i jeho
telesné a materidlové vytvorenie.

Doteraz zndme rotujlce upinacie zariadenia ako napriklad skluovadld pozostivajice
zo z4kladného telesa a funk&ného pohybového mechanizmu majd jednotlivé prvky zabezpe&ujice
upnutie predmetu vyrobené z homogénnych plynfych materidlov. Tym jednotlivé prvky nadobudaju
konkrétne nemenné vlastnosti a tvarové usporiadanie v zdvislosti na tomto materidly a udlelu,
ku ktorému boli vytvorend. Naprfklad &elust vedend v telese skludovadla v radidlnych
klopngch vedeniach vyZaduje, aby bola z ddvodu vysokej d&innosti premazé&ané. Av8ak siZasné
rie¥enia neumo¥fiuji premazdvanie tychto funk&ngch pléch v miestach ich priameho styku.
Pretofe merné tlaky v exponovanych miestach sd vysoké, mazivo je z tychto miest vytld¥ané
do okolia a néseldne klesd vplyvom suchého trenia uWlinnost a tym upinacie sily. ZanédZanie
nedistdt do pohyblivych mechanizmov tychto upfnadov zniZuje nielen G&innost, ale zvyZuje
i poruchovost, ktord hlavne v automatizovanych vyrobdch sa musf znf%if na minimum. Odstradova-~
nie nedistdt obylajne vyZaduje demontdZ sulasngch upinacich zariadenf{ a nésledné prestoje
drah¢ch obrdbacich strojov. Riaditelnd zmena vlastnost{ ako je tuhost, hmotnost, mazacie
vlastnosti a podobne jednotlivych prvkov siu&asnych upinacfch zariadeni priamo v procese
obribania je obtiaZna, ak nie nemoZnéd. Pokles kludovych upinacich sfl rotujicich upinacich
zariaden{ najmi sklu¥ovadiel je vEeobecne zn&my. Ich elimindcia sa v siasnosti riedi
obyfajne protizdvaZiami. Tie vSak zniZujui tuhost upinacieho zariadenia, ako celku a prispievajd
k vzrastu zataZfenia prvkov upinacieho zariadenia. UdrZanie upfnacich s{l na kon3tantnej
drovni v¥ak ani tieto riefenia v podstate neumoZiiujui. NardZalo to na dve protichodné
poZiadavky a to nesamosvornost pohybového mechanizmu za ud&elom riadenia upinacich sil
a jeho samosvornost za i¥elom vysokej tuhosti upnutia a bezpe&nosti v prevddzke, a nizkej
spotreby energia na "udrZanie" polohy a sily upnutim predpdtych upinacich prvkov. Sid
rieS3enia, kde upinacie zariadenie majd zabudované nesamosvorné hydraulické prvky, ktorgch
poloha sa priebefne mechanicky istf paralelnym samosvornym zariadenim napriklad klinovym,
tieto riefenia v3ak zvy3ujui stavebné rozmery, prifom ich uvoliiovanie je obtiaZne a kompilované.
Vyli&enie v81{ v uloZeniach pohyblivych prvkov upinacich zariaden{ po upnutfi a naviac
bez ovplyvnenia realizovanych upinacich sfl, s cielom zamedzenia vibrdcii a vzrastu tuhosti
tych prvkov upfnacieho zariadenia, ktoré sd vonkaj8fmi silami a momentami sf{l (napriklad
reznymi) p8sobiacimi na ypnuty predmet pridavne zataZované, sdlasné rotujice upinacie
zariadenia v#&Sinou neumoZfiuju. Tie, ktoré toto umoZiiuju obsahujd komplikované pridavné
zariadenia, ktoré musia vyvodzovat vysoké spevilovacie sily.

Zmenu hmotnosti rotujdcich prvkov upfinacich zariaden{ resp. zmenu polohy ich taZiska
vo&i osi rotécie, prispievajicu k zniZfovaniu rozbehovych monentov pri spiitanfi otédok
vretien, spojengych s tym upinacim zariadenim, silasné upinacie zariadenia neumo#ilujd.
Naviac ich dynamické vyva¥enie sa prevddza v stave bezupnutého obrobku, ktoré sa po upnutfi
zmeni a pri obrébani sa nembZe ovplyvilovat, prispieva to k vzrastu vibrdcifi a k "pldvaniu"
obrobku medzi jeho upfinacimi prvkami pri rotécii a ndsledky si je mo¥%né predstavit.

Vyi%ie uvedené nevyhody si odstrdnené rotujicim upfnacim zariadenim, najm¥ skIuovadlom
podla vyndlezu,ktoré pozostdva zo zékladného telesa, v ktorom je usporiadany pohybovy
mechanizmus, tvoreny upinacim oviddacim a polohovacim prvkom. Podstata spo&iva v tom,

%fe aspoifi zAkladné teleso a aspoil jeden z prvkov pohybového mechanizmu je vytvoreny &iasto&ne
z materidlu so sistavou porov. Sistava pdrov jedného prvku pohybového mechanizmu je cez

jeho povrch prepojend s vonkaj3im prostredim alebo s druhym prvkom pohybového mechanizmu.

V sistave pdrov je umiestnené aspoli jedno aktfvne pohyblivé médium. Sistava pdrov je
prepojend s dodévacim zariadenim aktivneho média.

Rotujtdcim upinacim zariadenim podla vyn&lezu sa komplexne, alebo aspoll &iastolne
ovplyvni kvalita prvkov upinacieho zariadenia a tym aj upinacieho zariadenia ako celku.
. Jednoduchym zésahom sa mb%u menit vlastnosti. tychto prvkov ako tvarové tak i funké&né,
pripadne ovplyvnit upinacie zariadenie ako celok, a to nielen za kludu, ale i pofas otéfania
Materidlovym i telesnym usporiadanim upinacieho zariadenia podla vyndlezu sa lahko a '
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pristupne ovplyvnia pomery v exponovanych miestach upinacieho zariadenia bez zna&nych
ndkladov na ich realizdciu a bez znfZenia pBvodnych parametrov upinacfich zariadeni. zZvysi
sa bezpe&nost "fixovanim" predpitého stavu, upnutia, &o umoZni zniZit spotrebu energie

na upinanie pri obrébani., Naviac sa lahko mé%e ovplyvnit i miesto spolup8sobenia upfnacieho
zariadenia s upfnanym predmetom, respektive so strojom.

Na pripojenom vykrese sd zndzornené priklady rotujiceho upinacieho zariadenia podla
vyndlezu, kde na obr. 1 je v podobe skluSovadla v &iastodnom reze na stroji. Na obr. 2
je priklad spolup8sobenia Zast{ dvoch prvkov rotujdceho upinacieho zariadenia v reze. . )

Rotujuice upinacie zariadenie 100 pozostdva zo zdkladného telesa 110, pohybového
mechanizmu 120 a alternativne z predmetu 200. Rotujdce upinacie zariadenia 100 je v priklade
popisané ako sklufovadlo. Zékladné teleso 110 alebo aspoii jeden prvok 120.n pohybového
mechanizmu 120, napriklad Smykadlo 120.1 alebo upinany predmet 200 je vytvoreny aspoii
z Sasti z materidlu so ststavou pdrov "a". Upfnany predmet 200 mbZe byt naprfiklad z pérOQitej
keramiky. Sdstava poérov "a" v jednotlivych prvkoch 120.n pohybového mechanizmu 120 sa d4 lYahko
docielit pri ich v¢robe napriklad zlisovanim z ocelovych triesok a ich spekanim v mieste styku tychto
triesok napriklad tepelnym fokom. Jednotlivé prvky (120.n) pohybového mechanizmu 120 respektive ich

tasti vak md¥u byt tie¥ zo zndmej pOrovitej keramiky. Ststava porov "a" sa dé‘doisaﬁnué i znimy pre-
vzdudenim materidlu podas vyroby jednotlivych prvkov 120.n, pripadne chemickymi prisadami, ktoré
z hotov§ch vyrobkov odstrania napriklad o¥iarenim. Vytvorenie nepriepustnosti v #iadanych miestach

povrchu 120a prvkov 120.n sa md%e dosiahnut natrenim tohto povrchu 120a rychlotuhnicimi
lepidlami na bdze epoxidovych Z%ivic a vytvrdenim vulkanizdciouw, foliami a podobne. Stdstava
pérov "a" vytvor{ "vzdu¥nej¥ie" rotujice upinacie zariadenie 100, &o bri rotdcii umoZni
pridiacemu vzduchu okolo upinacieho zariadenia 100 "prenikat" napriklad &eulustami 120.2
sklutovadla a &istitf jeho funk&né plochy. Zmienend sistava pdrov "a" sidlasne umoZiuje
zni{?it hmotnost upinacieho zariadenia 100 bez podstatného zniZenia jeho pevnosti. Je
vyhodné, ked v sistave pdrov a bude umiestnené aspoil jedno aktfvne médium 130. M&%fe nim
byt mazivo, ktoré sa cez sdstavu porov "a" napriklad odstredivou silou pri rotdcii Iahko
dostane k exponovanym miestam napriklad do zndmych klopnych vedeni Selust{ 120.2 z&kladného
telesa 110 skludovadla. Po kaZdom zastaveni sa mazivo mapriklad kapildrnym efektom mdZe
pohybovat dostredivo a pri opdtovnom roztodeni vretena 310 stroja 300 premazdvat funkéné
plochy upinacieho zariadenia 100 znova.

Aktivne médium 130 mb%e byt i magnetickd kvapalina, ktord sa po realizécii upnutia
spevni ovlddacfm zariadenim 140, napriklad elektrickou cievkou, umiestnenym okolo skluovadla
ako je to na obr. 1. Toto rie3enie sa s v§hodou mé%e uplatnit na spevnenie celého funk&ného
pohybového mechanizmu 120 rotujuiceho upinacieho zariadenia 100 a tym eliminovat pokles
upinacich sil pri rotdcii vplyvom odstredivych sil a sdlasne zvyEit tuhost respektive
bezpednost upnutia. Ststava pdrov "a" sa s niektorym zo spdsobov md%e prepojit i s dodédvacim
zariadenim 150, napriklad znkmym d4vkovasom aktivneho média 130 napriklad rychlotuhniceho
lepidla a prdidenim usmernit napriklad do miesta styku dvoch prvkov 120.n pohybového mechanizmu
120. ststava porov a &eluste 120.2 v zndmom mieste styku s predmetom 200 (obr. 2) sa pred
uphutim mé%e tieZ napustit rfchlotuhnﬁéimrlepidlom napriklad na béze epoxidovych Zivic
a po upnuti vytvrdit a adhéziou zvg¥it spojovaciu v#zbu medzi predmetom 200 a Zelustou
120.2. Sdstava pdrov "a" je realizovatelnd i zndmymi dutinami jednotlivych prvkov 120.n
pohybového mechanizmu 120 a ich vyplnenim drobnymi teliéskami napriklad feromagnetickymi,
ovplyvniteIngmi elektomagnetickym polom, &im sa méZe menitf priepustnost pérov "a” v Ziadanych
smeroch a to velkostou a smerom elektromagnetického pola.

Ako je to vidiet na obr. 1 pérovitymi Struktdrami s akt{vnym médiom 130, napriklad
na béze umelych hmét s prisadou kovovych &Ciastoliek je realizovand spojovacia vidzba medzi
zékladnym telesom 110 a vretenom 310 stroja 300, z&kladnym telesom 110 a Celustou 120.2
medzi T-maticou 120.4 a &elustou 120.2 dvoma prvkami 120.n Celuste 120.2 v miestach ich
styku, pripadne medzi skrutkou 120.3 a T-maticou 120.4 s cielom zvySenia ich samosvornosti.
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Jemnd sdstava pérov "a" umoZni v podstate realizovat spojovaciu vdzbu v Iubovolnej
vzijomnej polohe dvoch prvkov 120.n pohybovéoh mechanizmu 120 respektive privod aktivneho
média 130 z jedného prvku 120.n do druhého.

PREDMET VYNALEZU

1. Rotujlice upinacie zariadenie, najmd skIuGovadlo pozostévajlice zo zdkladného telesa,
v ktorom je usporiadany pohybov§¢ mechanizmus fvoren? upinacim, ovlidacima polohovacim
prvkom, vyzna¥ujice sa tym, ¥e aspoli .zdkladné teleso (110) a aspoli jeden z prvkov (120.n)
pohybového mechanizmu (120) je vytvoreny aspoil &iastolne z materidlu so sistdvou pérov (a). -

2. Rotujdce upinacie zariadenie podla bodu 1 vyzna¥ujuice sa tym, %é sdistava péroﬁ‘
(a) aspoit ]edneho prvku (120.n) pohybového mechanizmu (120) je cez jeho povrch (120a)
prepojeni s vonkajﬁim prostredim.

3. Rotujtce upfnacie zafiadenie podla bodu 1 vyzna&ujice sa tfm, %¥e sustava porov
(a) Jedneho prvku (120.n) pohybového mechanizmu (120) je cez jeho povrch '(120a) prepojena
8 druhym prvkom (120.n) pohybového mechanizmu (120} . '

4. Rotujﬁce upinacie zariadenie podla bodov 1 2a3 vyznaéujﬁce sa tym, ie v sﬁstave
porov (a) je umiestnené aspoit jedno aktivne pohyblivé médium (130) .

" s, Rotujﬂce ‘upinacie zariadenie podla bodov 1 2, 3 a 4 vyznalujice. sa tym, ie sdstava
porov. (a)- je prepojené s dod&vacim zariadenfm (150) aktivneho média (130)'.
6. Kotujﬁce upinacie,zariadenie podla bodov 1, 2, 3, 4 a 5‘vyznaéujﬁce‘s&,tfm,
fe zadkladné teleso (110). je opatrené ovlddacim zariadenim (140) aktivneho média ' (130).
‘7. Rotujﬁ¢e upinacie zariadenie podla bodov‘l, 2, 3, 4 a 5 vyznalené tym, Ze aspofi
jeden prvok .(120.n) pohybového mechanizmu (120) je opatrené vol&dacim zariadenim (140)
akt{vného média (130)- . ‘
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