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DESCRIPCION
Unidad y conjunto de conector de desagtie para el desagtie de residuos liquidos de dispositivos dispensadores de bebidas

La invencion se refiere a proporcionar dispositivos dispensadores de bebidas con opciones de desagiie donde las
posibilidades de desagtie de las instalaciones sean limitadas o no existan.

Los dispositivos dispensadores de bebidas se conectan cominmente a un desagiie de las instalaciones, de modo que
el desague de fluidos, tales como derrames u otros fluidos dispensados, se llevan al alcantarillado a través del desague
de la instalacion. Otros fluidos dispensados son con frecuencia bebidas rechazadas por el consumidor o derrames, y
fluidos del enjuague o la limpieza de piezas del dispensador de bebidas. Para las maquinas de café, en particular, la
higiene es de suma importancia. Las maquinas de café a menudo se limpian solas enjuagando las piezas
dispensadoras con fluidos de limpieza, tales como agua, para evitar el crecimiento de bacterias dentro de las
maquinas. Los dispositivos dispensadores de bebidas y las maquinas de café, por lo tanto, deben conectarse a un
desagle en las instalaciones para evitar la acumulacion de aguas de desague cerca del dispositivo, lo que de otro
modo comprometeria su funcionamiento higiénico.

Un problema es que la conexion de un dispositivo dispensador de bebidas a un desagtie en las instalaciones debe
tener acceso a estos desagues de la instalaciéon en el lugar seleccionado para el dispositivo dispensador de bebidas.
Sin embargo, con frecuencia esto requiere reformas inconvenientes en una red de desaglie existente en las
instalaciones. Esto ultimo también aumenta considerablemente el coste. En consecuencia, la colocacion del dispositivo
dispensador de bebidas esta limitada por la presencia de un desagle en las instalaciones o por la capacidad o
financiacién para proporcionar acceso al mismo. Con frecuencia, un dispositivo dispensador de bebidas se prueba
antes de su compra o alquiler. Por lo tanto, los costes mencionados anteriormente para las reformas y las limitaciones
de colocacion dan lugar con frecuencia a la colocacion de un dispositivo dispensador de bebidas sin acceso al desague
de las instalaciones. Con frecuencia, estos dispositivos dispensadores de bebidas estan provistos de un receptaculo
de contencién, tal como una bandeja de goteo. Las bandejas de goteo tienen un volumen bastante limitado. Con
frecuencia, la bandeja de goteo solo contiene el volumen de dos o tres consumiciones. Como tal, la dispensacion debe
interrumpirse con frecuencia para permitir el vaciado y la limpieza de la bandeja de goteo. En muchos dispositivos de
dispensacion de bebidas, puede proporcionarse un cubo cerca para vaciar localmente la bandeja de goteo, con
frecuencia a mano. La acumulacion local de fluido de desagle es inevitable en ausencia de desagle en las
instalaciones. En caso de desatenderlo, se sabe que se compromete el uso higiénico del dispositivo dispensador de
bebidas. La propagacién de microbios se convierte en un problema ya que con frecuencia no se controla el crecimiento
microbiano en areas donde se recogen estos fluidos de desagle. El crecimiento microbiano viene acompanado,
ademas, de olores desagradables procedentes de esporas fungicas y de la descomposicién del producto dispensado.

El documento EP-A-1772081 describe una unidad de conector de desaglie para el desagtie de residuos liquidos de
dispositivos dispensadores de bebidas que comprende un canal de desague para guiar los fluidos de un receptaculo
de derrames del dispositivo dispensador a un recipiente de desagle.

Por lo tanto, existe la necesidad de almacenar fluidos de desagiie de un dispositivo dispensador de bebidas localmente
sin comprometer el uso higiénico del dispositivo, y sin necesidad de tener acceso a instalaciones fijas de desagle.

En consecuencia, un objeto de la presente invencién es proponer una unidad de conector de desaglie y un conjunto
para el desaglie de residuos liquidos. En un sentido mas general, es por tanto un objeto de la invencion superar o
reducir al menos una de las desventajas de la técnica anterior. También es un objetivo de la presente invencion dar a
conocer soluciones alternativas, que sean menos complicadas de montar y operar y que ademas se puedan producir
de forma relativamente econdmica. De forma alternativa, es un objeto de la invencion proporcionar al menos una
alternativa util para las practicas actuales.

Para ello, la invencion proporciona una unidad de conector de desague y un conjunto de dispensacion y desagle
como se define en una o mas de las reivindicaciones adjuntas. Segun un primer aspecto de la invencion, una unidad
de conector de desaglie comprende una carcasa. La carcasa esta dispuesta para cooperar con una abertura a un
recipiente de desague para recoger el vertido procedente de un dispositivo dispensador. De forma adicional, la unidad
de conector de desaglie comprende un canal de desaguie para guiar fluidos a través del mismo desde un receptaculo
de derrames del dispositivo dispensador hasta el recipiente de desague. La unidad de conector de desagiie comprende
también al menos una primera barrera de olores interpuesta entre una primera abertura y una segunda abertura en la
carcasa. La primera abertura esta dispuesta para interactuar con el espacio libre superior del recipiente de desagie y
la segunda abertura esta dispuesta para interactuar con una atmésfera de gas fuera del recipiente de desagtie. El
recipiente de desaglie puede ser un bidén con una abertura en la que puede ponerse el conector. Aqui la primera
barrera de olores también puede disponerse para limitar la migracion de microbios, tales como esporas, por ejemplo,
a través de la adsorcion comun en filtros con grandes areas de superficie microscopica. Las superficies microscopicas
grandes pueden ser superficies microscopicas tales como asociadas con el carbono activo, de 500-3000 m? por gramo.
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Opcionalmente, el canal de desagtie esta formado por un tubo flexible. Se apreciara que el canal de desague, también
independiente de este ejemplo, se extiende a través de la carcasa y podria en la practica también estar formado por
una parte de la carcasa cuando el tubo flexible no se extienda completamente a través de la carcasa.

Opcionalmente, el desagtie comprende ademas un sensor de nivel de fluido dispuesto para proporcionar una sefial
cuando el fluido de desaglie recogido alcance un nivel predefinido en el recipiente de desague. Con frecuencia, los
recipientes de desague, tales como bidones, se ponen dentro de un armario o de otro modo fuera de la vista. De forma
adicional, un descuido general en la comprobacién de la cantidad de fluido recogido en el recipiente de desaglie puede
producir un desbordamiento del recipiente de desagtie. Esto ultimo puede evitarse con el sensor de nivel de fluido.

Opcionalmente, el sensor de nivel de fluido comprende un primer y un segundo elemento de conduccion. El nivel
predefinido en el recipiente de desague se detecta por medio de conduccion de electricidad entre el al menos primer
y segundo elemento de conduccién a través de un medio conductor. El medio conductor puede ser el propio liquido o
un elemento flotante suficientemente conductor. Una ventaja de esta opcion es que esto requiere pocas o0 ninguna
pieza movil. Esto aumenta la fiabilidad e impide el atasco de un sensor debido a la acumulacion de materiales de
desague.

Opcionalmente, el primer y el segundo elemento de conduccién estan parcialmente o completamente embutidos en la
carcasa. Una ventaja de esta opciodn es que la carcasa actia como una carcasa protectora alrededor de los elementos
sensores, evitando la precipitacion de sedimentos sobre los elementos sensores a lo largo de toda su longitud funcional
y reduciendo la corrosién. Esto ultimo aumentara la fiabilidad de la deteccion durante un periodo de tiempo mas largo.
De forma adicional, la carcasa protege el sensor contra dafos que pueden producirse por una manipulacion incorrecta
o caida de la unidad de conector.

Opcionalmente, el primer y segundo elemento de conduccion son varillas de metal, tales como aleaciones de acero
inoxidable. Una ventaja es que se garantiza su conductividad y robustez en toda su longitud. Esto ultimo es util en
caso de caida de la unidad de conector, en la que con frecuencia el sensor y sus componentes se dafan facilmente.
Ademas, las varillas de metal de acero inoxidable son resistentes a la corrosién que puede producirse bajo las
condiciones, con frecuencia inhéspitas, en el recipiente de desagtie.

Opcionalmente, el sensor de nivel de fluido esta dispuesto para formar una extension de un circuito de deteccién
eléctrica formado por un controlador de nivel conductor en el receptaculo de derrames. Para ello, el sensor de nivel
de fluido comprende una extension conductora. La extensiéon conductora puede conectarse de forma comunicativa a
un circuito de deteccion eléctrica. El circuito de deteccion eléctrica esta formado por un controlador de nivel conductor
al receptaculo de derrames. Una ventaja de esta opcion es que el sensor de nivel de fluido actia como un sensor
dentro de un sensor, haciendo uso de una infraestructura electrénica existente con frecuencia inherente a dispositivos
dispensadores de bebidas para detectar si se llena una bandeja de goteo.

Opcionalmente, el controlador de nivel conductor comprende al menos un primer y segundo electrodo de sonda. El
sensor de nivel de fluido comprende al menos un primer y un segundo electrodo. La extensién conductora comprende
al menos un primer y segundo cable conductor, dispuestos para conectar el primer electrodo de sonda al primer
electrodo y el segundo electrodo de sonda al segundo electrodo. Se apreciara que aqui cada electrodo de sonda en
el receptaculo de derrames estd en comunicacion eléctrica con un electrodo en el recipiente de desaglie. En un
ejemplo, esta extension conductora esta formada por un hilo conductor, que esta aislado a lo largo de su longitud para
formar un cable. El hilo conductor puede ser de metal, tal como cobre o una aleacion del mismo. El hilo conductor
puede estar provisto en un extremo de un iman o clip conductor para conectar el hilo conductor a un primer electrodo
del controlador de nivel conductor. Una ventaja es que esto permite tanto la deteccion de un contenedor de desagtie
lleno como un receptaculo de derrames lleno. Esto permite que el dispositivo dispensador de bebidas evite la
dispensacion en caso de obstruccién del desaglie o recipiente de desague lleno.

Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores comprende una pluralidad de piezas de filtro. Cada una de la
pluralidad de piezas de filtro tiene una misma composicion. Una ventaja es que esto permite sustituir cada pieza del
filtro por separado. También, el filtro se puede retirar mas facilmente de la carcasa ya que en la extraccion solo hay
que acceder a cada pieza del filtro para su sustitucion.

En un ejemplo, el filtro puede situarse alrededor de una pieza del canal de desagte. El filtro se sustituye o retira mas
facilmente si puede tomarse en mitades o piezas separadas en vez de tener que situarlo alrededor del extremo de un
canal de desaguie, con frecuencia contaminado, para llevarlo a su posicion de trabajo dentro de la carcasa.

Opcionalmente, el canal de desaglie esta dispuesto para estar en conexion de fluidos con una segunda barrera de
olores. Se apreciara que aqui también se considera que un fluido dentro del canal de desaglie esta en conexion de
fluidos con el canal de desagtuie. Una ventaja es que se impide la migracion de olores a través del canal de desagle.

Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores se proporciona como un paso de minima resistencia para mitigar

las diferencias de presion entre el espacio libre superior del recipiente de desagle y la atmésfera de gas fuera del
recipiente de desague. En caso de ausencia de una segunda barrera de olores, una ventaja es que esto permite una
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conexion abierta entre el recipiente de desaglie y el receptaculo de derrames con una migracion reducida de olores y
microbios a través del canal de desaglie. En particular, en oficinas pequefias es posible que una maquina de café
permanezca sin utilizar durante un periodo de vacaciones. Durante este periodo es posible que una segunda barrera
de olores, tal como un liquido en un sifén, cuando se incorpora en el canal de desagle, se seque y se vuelva ineficaz.
Una ventaja es aqui que incluso en periodos prolongados sin uso puede mantenerse la higiene.

En el caso de una segunda barrera de olores, una ventaja es que las diferencias de presion entre un recipiente de
desagtie y el medio ambiente pueden igualarse a través de la primera barrera o filtro de olores sin afectar a la segunda
barrera de olores. El uso combinado de la primera y la segunda barrera de olores aumenta ain mas la efectividad de
cada una de las barreras. De forma adicional, se impide el burbujeo de gas a través de la segunda barrera de olores.
Esto reduce el ruido y los olores.

Opcionalmente, el filtro que forma la primera barrera de olores puede proporcionarse, por lo tanto, como un filtro de
carbono de baja resistencia al aire, que es el nombre de los filtros de carbono activo que se utilizan en las campanas
de cocina.

Opcionalmente, una parte del canal de desaglie esta provista de una forma de sifén, de modo que la segunda barrera
de olores esté conformada en forma de sifén por un liquido retenido. Una ventaja es que la segunda barrera de olores
puede renovarse con liquidos que se han dispensado mas recientemente.

Opcionalmente, la barrera de olores se proporciona como un filtro de adsorcion. Una ventaja es que de esta forma se
retienen componentes volatiles y que pueden eliminarse junto con el filtro. Aunque, de forma adicional, el filtro puede
incluso regenerarse para su reutilizacion.

Opcionalmente, la primera barrera de olores es un filtro de carbono. Se apreciara que los filtros de carbono son un
filtro de carbono activado. Una ventaja es que el filtro de carbono activado permanece funcional para filtrar
componentes volatiles incluso en condiciones calientes y hUmedas en espacios cerrados, tales como armarios.

Opcionalmente, la unidad de conector de desagiie comprende una tuerca de union para proporcionar un sello
hermético al aire entre la carcasa y la abertura al recipiente de desaglie. Una ventaja es que esto impide el escape de
gases en el recipiente de desagle al medio ambiente.

Opcionalmente, la tuerca de unioén es una tuerca de unién de tipo tapén de rosca proporcionada como un faldén a lo
largo de una circunferencia de la carcasa dispuesto para engranar una abertura roscada al recipiente de desague.
Una ventaja es que esto permite un posicionamiento y sujecion manual rapidos e intuitivos de la unidad de conector
de desaguie al contenedor de desagtie.

Opcionalmente, la unidad de conector de desagiie comprende un elemento de retencién dispuesto para cooperar con
la abertura al recipiente de desaglie para mantener la carcasa en su sitio. El elemento de retencién puede ser un anillo
de retencion. Este impide el desprendimiento accidental de la unidad de conector de desaglie del recipiente de
desaglie si se cambia o desplaza. En cooperacion con una tuerca de union, el elemento de retencidon puede
proporcionar un seguro para cuando se olvide la tuerca de union.

Opcionalmente, el canal de desagle tiene un diametro interior de 5-10 mm. Una ventaja es que esto impide la actividad
capilar de modo que ningun liquido permanece estancado en el canal de desagtie distinto de cualquier liquido previsto
para formar la segunda barrera de olores. Esto impide la migracion bacteriana en el canal de desagie. Ademas, el
diametro interior es tal que el flujo de liquido a través del canal de desaglie sera un flujo laminar al tiempo que también
impide que las burbujas se muevan hacia arriba a través del canal de desagle contra el flujo. Esto ayuda a que el
desagle sea relativamente silencioso.

Preferiblemente, el canal de desague tiene un didmetro interior de 7,5-8,5 mm. Una ventaja es que este diametro
permite el desagle silencioso y casi instantaneo de cuerpos de liquido mas grandes, tal como el volumen de una taza
llena de café. Esto permite al usuario derramar café sin problema de desbordamiento o ruido debido al burbujeo o un
estancamiento temporal del liquido derramado en el receptaculo de derrames.

Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores esta provista de un orificio central a través del cual se extienden
el canal de desaglie y una parte del sensor de nivel de fluido. Una ventaja es que los gases que escapan, que de otro
modo pasarian a lo largo de las piezas del sensor de fluido o eludirian el canal de desaglie, siempre se encontraran
con la barrera o filtro de olores. El conector de desaglie resultante es mas adecuado para gestionar fugas de gas y,
ademas, es mas compacto en su construccion. Esto permite que el conector de desaglie sea mas compacto y sea
mas facil de manejar debido a su tamaio reducido.

Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores forma un disco con un volumen de 5-20 cm?.

Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores forma un disco con un volumen de 14-15 cm?.
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Opcionalmente, la primera barrera o filtro de olores forma un disco, en donde el disco esta provisto de un receso para
alojar o guiar el canal de desaguie. Se apreciara que el receso puede formar un orificio central o que el receso puede
estirarse a lo largo de la superficie del disco. Una ventaja es que esto impide que el canal de desague se pellizque en
la carcasa.

Opcionalmente, la carcasa comprende una primera y una segunda parte de carcasa moldeada por inyeccion
mutuamente conectables. Esto permite facilitar el montaje, el desmontaje del conector de desagtie y la facilidad de
acceso a los componentes dentro de la carcasa.

Opcionalmente, la primera y la segunda parte de carcasa son simétricas a lo largo de un eje central longitudinal de la
carcasa. Una ventaja es que el usuario puede anticipar facilmente la forma del conector de desagiie, lo que facilita la
conexion y manipulacion.

Opcionalmente, la unidad de conector de desaglie comprende un manguito de proteccion. El manguito de proteccion
se dispone para proteger al menos una parte del canal de desaglie que se estira entre la carcasa y el receptaculo de
derrames. Una ventaja del manguito de proteccion es que también contiene cualquier fuga del canal de desaglie a
otro espacio existente entre el manguito de proteccion y el canal de desagtie.

Segun otro aspecto de la invencion, se proporciona un conjunto de desaglie para el desaglie de residuos liquidos de
dispositivos dispensadores de bebidas. El conjunto comprende un dispositivo dispensador de bebidas con un
receptaculo de derrames. El conjunto comprende ademas un recipiente de desague. El conjunto también comprende
ademas una unidad de conector de desagiie. La unidad de conector de desaglie comprende una carcasa para
cooperar con una abertura de un recipiente de desagle para recoger las aguas de desagie del dispositivo dispensador
de bebidas. La unidad de conector de desaglie comprende ademas un canal de desagiie que se extiende a través de
la carcasa para guiar fluidos a través del mismo desde el receptaculo de derrames del dispositivo dispensador hasta
el recipiente de desaglie. De forma adicional, la unidad de conector de desaglie comprende una primera barrera de
olores interpuesta entre una primera abertura y una segunda abertura en la carcasa. La primera abertura esta
dispuesta para interactuar con un espacio libre superior del recipiente de desagle y la segunda abertura esta dispuesta
para interactuar con una atmosfera de gas fuera del recipiente de desagiie.

Opcionalmente, el conjunto de desaglie esta provisto de un conector de desagiie segun el primer aspecto de la
invencion.

Aspectos adicionales ventajosos de la invencion quedaran claros con la descripcion adjunta y en referencia a los
dibujos adjuntos, en los que:

la Figura 1 es una vista general esquematica de un conjunto de desague;

la Figura 2 es una vista lateral parcial de una unidad de conector de desagiie;
la Figura 3 es una vista en despiece de una unidad de conector de desaglie;
la Figura 4 es una vista inferior parcial del conector de desagtie;

la Figura 5 es una vista superior parcial del conector de desague; y

la Figura 6 es otra vista lateral parcial de la unidad de conector de desagtie.

En la Figura 1 se muestra que un conjunto 1 de dispensacién y desagle tiene un dispositivo 3 dispensador de bebidas
que tiene conectado a este un receptaculo 5 de derrames. El dispositivo 3 dispensador de bebidas en este ejemplo es
una maquina de café. Se recoge cualquier fluido derramado en el receptaculo 5 de derrames. El receptaculo 5 de
derrames es una bandeja de derrames tal como la que esta comunmente presente en las maquinas de café conocidas.
Aqui el receptaculo 5 de derrames proporciona una capacidad de fluidos limitada que puede contener una sola bebida
derramada o, como mucho, un nimero muy limitado de derrames de bebida. El receptaculo 5 de derrames esta
provisto de un controlador 7 de nivel conductor que tiene un primer y segundo electrodo 9, 11 de sonda en el
receptaculo 5 de derrames como un sensor en el receptaculo 5 de derrames. Cuando el dispositivo 3 dispensador de
bebidas no forma parte del conjunto 1 de desagle, el controlador 7 de nivel conductor esta dispuesto para detectar un
receptaculo 5 de derrames lleno y esta conectado de forma comunicativa al dispositivo 3 dispensador para evitar la
dispensacion si se detecta un receptaculo 5 de derrames lleno. Una unidad 13 de conector de desagiie esta conectada
al receptaculo 5 de derrames por medio de un canal 15 de desaglie, mostrado en la Figura 2. El canal 15 de desagtie
guia los fluidos bajo la fuerza de gravedad a un recipiente 17 de desagie y es un tubo de desagtie de plastico. Aqui
el recipiente 17 de desaguie es un bidén que se mantiene dentro de un armario 19 separado del dispositivo dispensador
3. En el conjunto, el recipiente 17 de desaglie no tiene otras aberturas distintas de una boquilla roscada (no mostrada,
pero habitual). Cuando el dispositivo 3 dispensador de bebidas forma parte del conjunto 1 de desagtie, generalmente
no se utilizaria el controlador 7 de nivel conductor para detectar un receptaculo 5 de derrames lleno ya que cualquier
liquido se desagua al recipiente 17 de desaglie. De este modo, el receptaculo de derrames no se llenara. Sin embargo,
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se apreciara que una excepcion a esto seria cualquier situacion en la que se evite el desagle del receptaculo 5 de
derrames, tal como en el caso de un canal 15 de desaglie obstruido.

En la Figura 2 se muestra una vista lateral parcial de la unidad 13 de conector de desagle. Aqui puede verse una
tuerca 21 de union de tipo tapon roscado. La tuerca 21 de union provee de un faldon a la carcasa 23 y la rodea. La
tuerca 21 de unién puede girar libremente alrededor de una parte predefinida de la carcasa 23. En el conjunto 1, la
tuerca 21 de unidn se engrana a la boquilla del bidén 17 para proporcionar un sello hermético al aire entre la carcasa
23 y la boquilla, esto es facilitado por un anillo 24 de sellado de caucho o elastomero. La boquilla también forma una
abertura al recipiente 17 de desague. En este ejemplo, el canal 15 de desaglie esta conectado directamente a una
unidad de desaguie, tal como una tobera de desagle (no mostrada pero habitual), que forma parte del receptaculo 5
de derrames. El canal 15 de desagtie en su extremo de conexion se ajusta alrededor de la tobera de desagle y se fija
con una abrazadera o similar.

En la Figura 3 se muestra una vista en despiece de la unidad 13 de conector de desaguie. Aqui puede verse que la
carcasa 23 comprende una primera y una segunda mitad 23.1, 23.2 de carcasa axialmente simétricas. La primera y la
segunda mitad de carcasa pueden sujetarse juntas mediante medios de sujecion tales como tornillos. Las mitades
23.1, 23.2 de carcasa se sujetan para establecer un sello hermético a los gases entre las mitades 23.1, 23.2 de
carcasa. La carcasa 23 tiene primeras aberturas 25 y segundas aberturas 27 en cada una de las mitades de carcasa
simétricas. En el conjunto 1, las primeras aberturas 25 estan en comunicacion de fluidos con el recipiente 17 de
desagle y las segundas aberturas 27 estan en comunicacién de fluidos con el aire dentro del armario 19. Interpuesta
entre las primeras y las segundas aberturas 25, 27 hay un filtro 29 de olores. El filtro de olores tiene dos partes
simétricas 29.1, 29.2 que residen en cada una de las mitades 23.1, 23.2 de carcasa. El filtro 29 en su totalidad forma
un disco con una perforacion central en su centro. El canal 15 de desagle se extiende desde una tercera abertura 31
en la carcasa 23 hasta una cuarta abertura 33 y a través del orificio central del filtro 29. La carcasa aloja el primer y
segundo electrodo 37.1, 37.2 de un sensor 35 de nivel de fluido. A cada uno de los electrodos 37.1, 37.2 se conecta
de manera conductora un cable conductor (no mostrado, pero habitual), cable que esta aislado eléctricamente a lo
largo de su longitud con la excepcion de sus extremos. Cada uno de los cables conductores se extiende a lo largo del
canal 15 de desaguie al receptaculo 5 de derrames. Cada uno de los cables conductores esta conectado a un electrodo
9, 11 de sonda diferente por medio de clips metalicos o medios de conexion eléctrica similares. El primer y segundo
electrodo 37.1, 37.2 forman de este modo extensiones conductoras de los electrodos 9, 11 de sonda del dispositivo 3
dispensador de bebidas. El controlador 7 de nivel conductor esta dispuesto de este modo para detectar un recipiente
17 de desaguie lleno como si fuera un receptaculo 5 de derrames lleno. El controlador 7 de nivel conductor evitara que
el dispositivo 3 dispensador siga dispensando cuando se detecte que el recipiente 17 de desaglie esta lleno.

En la Figura 4 se muestra una vista inferior parcial de la unidad 13 de conector de desague. Obsérvese que la tuerca
21 de unidn y el primer y segundo electrodo 37.1, 37.2 se eliminan para mayor claridad. La primera abertura 25 es
conceéntrica con el canal 15 de desagle. Se apreciara que las primeras y segundas aberturas 25, 27 también pueden,
de forma diferente a este ejemplo, entenderse como un area en la carcasa en la que exista una pluralidad de
subaberturas.

En la Figura 5 se muestra una vista superior parcial de la unidad 13 de conector de desaguie. Obsérvese que los cables
conductores se eliminan para mayor claridad. Sin embargo, los cables conductores se extienden a lo largo del canal
15 de desague dentro de un manguito 39 de proteccion. El manguito 39 de proteccién es un tubo de plastico flexible
con un perfil de arménica. Ademas, la primera abertura 25 a través del filtro 29 de olores esta en comunicacion con el
paso alargado formado entre el manguito 39 de proteccion y el canal 15 de desagle. Esto permite que el manguito 39
de proteccion se acorte y se extienda segun se desee cubriendo el canal de desagtie a lo largo de toda su longitud.

En la Figura 6 se muestra una vista lateral parcial de la unidad 13 de conector de desagle. Aqui el canal 15 de desaglie
se curva para formar un sifén 41. El curvado del canal de desaglie se mantiene mediante un elemento de fijacion 45,
tal como una ligadura de cable, una abrazadera, una abrazadera de tubos. También es posible que el manguito 39 se
extienda a lo largo del sifon 41. En tal caso, el elemento de fijacion fija el manguito en una forma curvada. Aqui los
residuos liquidos forman una segunda barrera 43 de olores en el canal 15 de desaguie durante el uso.

En consecuencia, se describe un conjunto 1 de dispensacion y desagtie y una unidad 13 de conector de desagtie para
el desaguie de residuos liquidos de dispositivos dispensadores de bebidas. El conjunto 1 comprende un dispositivo 3
dispensador de bebidas con un receptaculo 5 de derrames, un recipiente 17 de desagule y la unidad 13 de conector
de desague. La unidad 13 de conector de desaglie comprende una carcasa 23 para cooperar con una abertura a un
recipiente de desagtie para recoger residuos liquidos de un dispositivo dispensador. Ademas, la unidad 13 de conector
de desagiie comprende un canal 15 de desague. El canal 15 de desagle se extiende a través de la carcasa 23 para
guiar residuos liquidos a través del mismo desde un receptaculo 5 de derrames del dispositivo 3 dispensador hasta el
recipiente 17 de desague. La unidad 13 de conector de desaglie también comprende ademas al menos una primera
barrera 29 de olores interpuesta entre una primera abertura 25 y una segunda abertura 27 en la carcasa 23. La primera
abertura 25 esta dispuesta para interactuar con el espacio libre superior del recipiente 17 de desagiie y la segunda
abertura 27 esta dispuesta para interactuar con una atmosfera de gas fuera del recipiente 17 de desague.
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Se cree, por tanto, que el funcionamiento y la estructura de la presente invencion resultaran evidentes a partir de la
descripcion anterior y los dibujos adjuntos a las mismas. Para una mayor claridad y una descripcién concisa, en la
presente memoria se describen caracteristicas como parte de las mismas formas de realizacién o formas de realizacion
separadas; sin embargo, se apreciara que el ambito de la invencion como se define en las reivindicaciones adjuntas
puede incluir formas de realizacion que tengan combinaciones de todas o algunas de las caracteristicas descritas.
Resultara evidente para el experto en la técnica que la invencién no se limita a ninguna realizacién descrita en la
presente descripcidon y que son posibles modificaciones a considerar dentro del alcance de las reivindicaciones
adjuntas. En las reivindicaciones, cualquier signo de referencia no debera considerarse como limitante de la
reivindicacion. Los términos 'que comprende' y 'que incluye', cuando se usan en esta descripcion o en las
reivindicaciones adjuntas, no deben considerarse en un sentido exclusivo o exhaustivo, sino en un sentido inclusivo.
Por lo tanto, como se usan en la presente memoria, expresiones como 'que incluye' o 'que comprende' no excluyen la
presencia de otros elementos, de una estructura adicional o de actos o etapas adicionales ademas de los
mencionados. Ademas, las palabras 'un'y 'uno' no deben considerarse como limitadas a 'solo uno', sino que se utilizan
para significar 'al menos uno' y no excluyen una pluralidad. Las caracteristicas que no se describen o reivindican
especificamente o explicitamente también pueden incluirse en la estructura de la invencion sin apartarse de su
alcance. Expresiones tales como: “medios para ...” deben interpretarse como: “componente configurado para ...” o
“elemento construido para ...” y deben considerarse que incluyen equivalentes de las estructuras descritas. El uso de
expresiones como: “critico”, “preferido”, “especialmente preferido”, etc., no pretenden limitar la invencion. En la
medida que la estructura, el material o los actos se consideran esenciales, los mismos no se indican expresamente
como tales. Las adiciones, eliminaciones y modificaciones dentro del ambito del experto en la técnica pueden
realizarse generalmente sin apartarse del alcance de la invencion, tal como determinan las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Una unidad (13) de conector de desagle para el desagle de residuos liquidos de dispositivos dispensadores
de bebidas, que comprende:

una carcasa (23) para cooperar con una abertura de un recipiente (17) de desaglie para recoger residuos
liquidos de un dispositivo dispensador;

un canal (15) de desagle para guiar fluidos a través del mismo desde un receptaculo (5) de derrames del
dispositivo dispensador hasta el recipiente de desage;

caracterizada por que al menos una primera barrera (29) de olores esta interpuesta entre una primera
abertura (25) y una segunda abertura (27) en la carcasa, en donde la primera abertura esta dispuesta para
interactuar con un espacio libre superior del recipiente de desagtie y la segunda abertura esta dispuesta para
interactuar con una atmadsfera de gas fuera del recipiente de desaguie.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacion 1, en donde el canal de desaglie comprende un
tubo flexible.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacion 1 0 2, que comprende ademas

un sensor de nivel de fluido dispuesto para proporcionar una sefial cuando los residuos liquidos recogidos
alcancen un nivel predefinido en el recipiente de desagte.

El conector de desagiie segun la reivindicacion 2 o 3, en donde el sensor de nivel de fluido comprende al
menos un primer y un segundo elemento de conduccion, en donde el nivel predefinido en el recipiente de
desaglie se detecta por medio de conduccion de electricidad entre al menos el primer y el segundo elemento
de conduccién a través de un medio conductor.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacién 4, en donde al menos el primer y el segundo
elemento de conduccion estan al menos parcialmente embutidos en la carcasa.

El conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 4-5, en donde al menos el primer y el
segundo elemento de conduccién son varillas de metal.

La unidad de conector de desagiie segun la reivindicacion 3-6, en donde el sensor de nivel de fluido
comprende una extension conductora, en donde la extension conductora puede conectarse a un circuito de
deteccion eléctrica, en donde el circuito de deteccion eléctrica esta formado por un controlador de nivel
conductor al receptaculo de derrames.

La unidad de conector de desagiie segun la reivindicacién 7, en donde el controlador de nivel conductor
comprende al menos un primer y un segundo electrodo de sonda, en donde el sensor de nivel de fluido
comprende al menos un primer y un segundo electrodo, y en donde la extension conductora comprende al
menos un primer y un segundo cable conductor dispuestos para conectar el primer electrodo de sonda al
primer electrodo y al segundo electrodo de sonda al segundo electrodo.

La unidad de conector de desagtiie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en donde la primera barrera
de olores comprende una pluralidad de piezas de filtro, en donde cada una de la pluralidad de piezas de filtro
tiene una misma composicion.

La unidad de conector de desagiie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-9, en donde la primera barrera
de olores se proporciona como un paso de menos resistencia para mitigar las diferencias de presién entre un
espacio libre superior del recipiente de desaglie y la atmésfera de gas fuera del recipiente de desaguie.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-10, en donde el canal de
desagle esta dispuesto para estar en conexién en comunicacion de fluidos con una segunda barrera de
olores.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacion 11, en donde una parte del canal de desaglie esta
asociada a un sifon, configurado el siféon para formar la segunda barrera de olores por un volumen de liquido
retenido.

La unidad de conector de desagiie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-12, en donde la primera barrera
de olores se proporciona como un filtro de adsorcion.
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La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en donde la primera
barrera de olores es un filtro de carbono.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1-14, que comprende
una tuerca de unién dispuesta para proporcionar un sello hermético al aire entre la carcasa y la abertura al
recipiente de desague.

La unidad de conector de desague segun la reivindicacion 15, en donde la tuerca de unién es una tuerca de
union de tipo tapon de rosca proporcionada como un faldon a lo largo de una circunferencia de la carcasa
dispuesto para engranar una abertura roscada al recipiente de desagte.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-16, que comprende un
elemento de retencion dispuesto para cooperar con la abertura al recipiente de desaglie para mantener la
carcasa en su sitio.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-17, en donde el canal de
desague tiene un diametro interior de 5-10 mm.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacion 18, en donde el canal de desagle tiene un diametro
interior de 7,5-8,5 mm.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-19, que comprende ademas
un sensor de nivel de fluido dispuesto para proporcionar una sefial cuando los residuos liquidos recogidos
alcancen un nivel predefinido en el recipiente de desagtie, en donde la primera barrera de olores esta provista
de un orificio central a través del cual se extiende el canal de desaglie y una parte del sensor de nivel de
fluido.

La unidad de conector de desagiie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-20, en donde la primera barrera
de olores forma un disco con un volumen de 5-20 cm?®.

La unidad de conector de desaglie segun la reivindicacion 21, en donde la primera barrera de olores forma
un disco con un volumen de 14-15 cm?.

La unidad de conector de desagiie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-22, en donde la primera barrera
de olores esta provista de un receso para guiar o alojar una parte del canal de desagle.

La unidad de conector de desaglie segun cualquiera de las reivindicaciones 1-23, en donde la carcasa
comprende una primera y una segunda parte de carcasa moldeadas por inyeccion mutuamente conectables.

La unidad de conector de desagle segun la reivindicacion 24, en donde la primera y la segunda parte de
carcasa son simétricas a lo largo de un eje central longitudinal de la carcasa.

La unidad de conector de desagtie segun la reivindicacion 1-25, que comprende ademas un manguito de
proteccion dispuesto para proteger al menos una parte del canal de desagtie que se estira entre la carcasa y
el receptaculo de derrames.

Un conjunto de dispensacion y desagle para el desagle de residuos liquidos de dispositivos dispensadores
de bebidas que comprende

un dispositivo dispensador de bebidas con un receptaculo de derrames;
un recipiente de desagle; y

una unidad de conector de desagiie segun una de las reivindicaciones 1-26.
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