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(54) Pritlacna piitka

ZVynélez sa tyka pritlacnej pitky strojov na
opracovanie dielcov zrezdvanim okrajov alebo
Sitim, prispdsobene;j v stiinnosti s podavadom pre
posuv dielcov. Riesi sa nim problém poddvania
hladkych nepriedu$nych materialov priich opraco-
vani.
" Podstata vyndlezu spo¢iva v tom, Ze pritlaCna
pidtka ma na stycnej ploche s opracovdvanym
dielom po celej dizke vytvorené ovzdustovacie
drazky, medzi ktorymi si ponechané vodiace
. plosky.

Vyndlez moZno vyuZit najmid v obuvnickom
~ a galantérnom priemysle.
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Vyndlez sa tyka pritlaénej pitky strojov pre
opracovanie dielcov, napr. zvr$ku obuvi z usni,
zrezdvanim okrajov alebo §itim, prisp(“)sobenej'
v sidinnosti s poddvadom pre posuv dielcovvsmere.

* -opracovdvania, v ktorom si po celej jej dlzkeL

-k povrchu zoSivaného materiilu. i

| tického materidlu s malym koeficientom trenia.:
! Toto rieSenie je vihodné pre domacke, &iZe pomer-

'~ cich strojov, maji pozdiZne drazky, ktoré sliZia len

vytvorené drazky. ‘

' Zndme pritlaéné piitky zrezdvacich alebo §ij jacich -
strojov majui suvisld hladkd plochu, ktorou pnlle-j
haji k povrchu opracovavaného materialu. Takto

upravené pritlaéné pétky dobre vyhovujia priopra- !

1
covani dielov z takych materidlov, ktoré si prie- ;

dugné, alebo nemaji stvisly hladky povrch. Takéto *
materidly neprilni Ku styénej ploche pritlaénej
pitky,
_v smere opracovania. Takymi vyhodnymi materidl- )

o =zaisfuje rovnomerny posuv dielcov

mi si napriklad najroznejsie textilie a pnrodne

usne, okrem lakovych. _
Pritlacné pidtky so suvislou, hladkou stycnou ;
plochou si vSak nevyhovujice pre opracovame‘i
dielcov zo syntetickych usni a podobnych materia- :
lov, ktoré si nepriedu$né, alebo ktorych priedus- |
nost je velmi mald. Hladky povrch takychto 2
materidlov v dosledku pdsobiaceho tlaku podédvada |
vzduchotesne prilieha k hladkej a absolitne ne- |
prieduSnej styCnej ploche pritlanej pitky a tym :
znacne znlzu]e ucinok postivania. Désledkom toho
je napokon zlé opracovanie dielu. Pri zrezdvani-
okrajov. sprdvna funkcia poddvada a pritlatne;j.:
pitky zaistuje rovnomerny posuv dielu proti ostriu
zrezdvacicho noZa a jeho daliie odfahovanie.
Prilnutim povrchu dielu ku styénej ploche pritlac-

. nej pétky sa opracovédvany diel postupne prestane :!

postivat, pricom podavac a pritlacna piatka stéle -
natldda zadnd &ast dielu na ostrie zrezavacieho ;
noza. Tak sa napokon opracovidvany diel celkom
zni¢i.
Pri Siti sprdvna funkcia podavaca a pntlacnej

~ pitky zaistuje rovnomernii diZku stehov. Prilnutim
. povrchu zosivaného dielu ku sty¢nej ploche pntlac—

nej pétky sa postupne skracuje dizka stehov aZ

. napokon ihla §ijacieho dstrojenstva za&ne prepi- -
i chovat celkom mald pléSku zoZivanych materidlov, |
ktora sa postupne preseka a zoSivané diely sa tak

znehodnotia. L
Zname pritlaéné pitky, najmé Speicalnych §ija— f

na vedenie zofivaného materidlu, a teda v podstatd
nemaji vplyv na mieru prilnutia sty¢nej plochy' ‘:

St zndme aj pritlacné pitky Sijacich strojov,
ktorych sty¢na plocha je opatrend povlakom synte-

ne pomalé Sitie jemnych syntetickych textilnych
materialov. Pre priemyselné Sitie, kde sa dosahuje |
rychlosti aZ 1600 stehov za mindtu, takato pitka |
opit nevyhodne prilieha k povrchu, najmé leskliych
nepnedusnych syntetickych materialov.

"V snahe odstranit uvedené nevyhody znamych |

pritlaénych péatiek, natiera sa povrch opracovava-

!
|
\
r
i
i
!

nych dielov zo syntetickjch usni -a prirodnych |

lakovych usni olejom. Tym sa sice dostatolne | | )

3

|
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odstrani prilnavost povrchu tychto materiélov, -
_ aviak znacne sa zhor$i pracovné prostredie. Prie- *
Hichodom dielov materialu opracovacim tstrojen-

“stvom sa trenim vyvija teplo, a tym &ast rozotrené-
. ho oleja vytvara tazko dychateiné vypary. DalSia

éast oleja sa rozstrekuje do okolia a velmi znedistu- :
‘ ]e ruky, tvér i oblecenie obsluhy.

- Uvedené nevyhody odstrafiuje pritlaéna pitka
. podIa vyndlezu, ktorého podstatou je to, Ze drizky

'i st rovnomerne rozloZené po celej Sirke jej sty¢nej
-'.plochy a medzi nimi si ponechané vodiace plosky,

ktorych Sirka je mensia ako 1/2 Sirky draZok.
» Vyss1 techmcky ucinok vynalezu spodiva v tom,
Ze drazky sa pri posuve opracovivanéhe ‘dielu.:

...napifiaji vzduchom, ktory brani prilnutiu tohoto
.;dielu ku sty¢nej ploche pritlacnej pétky. Pritom :
' 1V@d1ace plosky medzi jednotlivymi drazkami bez-
~pecne vedd opracovavany diel v Ziadanej polohe

! Pri pouziti pritlaCnej pétky podla vyndlezu nie’ ]ew
potrebne natieranie opracovavanych dielov ole 3
Jom &im sa zvySuje produktivita prace a zlepsuje sa 3
; pracovné prostredie Kultirne aj zdravotne.
Priklady prevedenia pritla¢nych pitiek podId

: vyndlezu st schématicky zobrazené na vykresoch "
__kde znadi obr. 1 nérys pracovného dstrojenstva
" zrezavacieho stroja, obr. 2 ¢iastoCny rez rovinou

II-1T podla obr. 1, obr. 3 zvicSeny detail ,,A*“ podla
obr. 1, obr. 4 narys pracovného dustrojenstva

~ Sijacieho stroja, obr. 5 ¢iastoény rez rovinou V-V

‘podIa obr. 4 a obr. 6 zva&eny detail ,,B*“ podla
obr. 5.

Pracovne astroj enstvo zrezavacieho stroja pozo-
stdva zo zrezdvacieho noZa 1 (obr. 2), opornej
platmcky 2, poddavada 3 a pritlacnej pitky 4.
-Zrezavaci néZ 1 ma hrncovy tvar a jeho kruznicova
‘hrana 11 ostria (obr. 1) sa otdCa v zvislej rovine.:
Oporna platnicka 2 je uloZena pod najvyS§im
bodom kruZnicovej hrany 11 ostria zrezdvacieho

‘noza 1. V opornej platnicke 2 je vytvorené
~vybranie 21, v ktorom je ulozeny podavacé 3.

Podava¢ 3 je rotaény a jeho pozdiZny tvar odpove-
da kruZnicovej hrane 11 ostria zrezdvacieho noza
1, ku ktorej prilicha s vélou rovnajticou sa hriibke
zrezavaného odpadového materidlu z opracovava-
ného dielu d,. Opracovavany diel d, je uloZeny
medzi opornou platni¢kou 2 a pritlaénou pat-

| koud.

Pritlatnd pitka 4 je opatrena stycnou plochou 41
(obr. 3), ktorou prilieha k vrchnej strane opracova-

. vaného dielu d,. Na sty¢nej ploche 41 sii po celej

‘dizke v smere S; posuvu opracovania vytvorené
drazky 42 o Sirke b,. Medzi drdZkami 42 si
ponechané vodiace plosky 43 ktorych §irka b, je
mensSia ako 1/2 Sirky b, draZzok 42. Drazky 42 su

rovnomerne rozlozené po celej $irke sty¢nej plochy. .

41.
Cinnost pracovného fistrojenstva zrezavacieho-
stroja je nasledovna. Obsluha poloZi opracovavany

diel d, materiédlu na oporni platni¢ku 2 a vedie ho .
okrajom medzi poddvacom 3 a pritlacnou pétkou

4 proti kriZnicovej hrane 11 ostria zrezdvacieho
noZa 1. V désledku sicinnosti otocneho pohybu }w

L



~va prislu¥nd hribku odpadového materidlu. Pri |

podévada 3 a zvisle vratného pohybu pritlaénej |
piitky 4 sa opracovany diel d, postiva v smere S, |
posuvu opracovania, pri¢om zrezdvaci ndz 1 zreza-

posuve opracoviavaného dielu d; draZky 42 pritlag- |

nej piatky 4 sa neustdle napliiaji vzduchom, &o
zabranuje neZiadicemu prilnutiu opracovdvaného

dielu d, ku sty&nej ploche 41 pritlacnej pétky 4

Pritom vodiace plésky 43 styénej plochy 41 bez-

pene vedid opracovavany diel d; v Ziadanej
polohe.

Pracovné dstroje enstvo § jacieho stroja pozostiva
z ihly § (obr. 4), opornej platni¢ky 2, poddvaca
3 a pritlatnej patky 4. Thia 5§ je napojend na
neznizorneny mechanizmus zvisle vratného pohy-
bu a je usporiadand nad opornou platni¢kou 2. Pod
ihlou § je na opornej platnitke 2 uloZeny spodny

- diel d, a vrchny diel d; materidlu uréeného na

spojenie zogitim. Za ihlou § v smere s, posuvu
opracovania t. j. §itia, je na vrchnom dieli dj
uloZena pritla¢na pédtka 4 a proti nej, vo vybrani 21
opornej platni¢ky 2, je vloZeny podavac 3. Pritlag-
nd pétka 4 je napojend na neznazorneny pohybovy

mechanizmus, ktory jej udeluje zvisle vratny po- . !

i hyb. Podava¢ 3 vykonava vykyvne vratny pohyb.

Pritlaénd pitka 4 je opatrend sty¢nou plochou 41

' (obr. 6), ktorou prilieha k vrchnej strane opracova-

“Pritla¢na pitka strojov pre opracovanie dielov,
napriklad zvr§ku obuvi z usni zrezdvanim okrajov

- alebo §itim, prispdsobena v sti¢innosti s podavacom
- pre posuv dielov v smere opracovania, v ktorom si

po celej jej dfikervytkvorené drazky, vyznadujice sa

I

- vjkyvného pohybu podivada 3 a zvisle vratného
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vaného vrchného dielu ds,. Na styénej ploche 41 s -

| po celej jej di¥ke v smere s, posuvu &itia vytvorene
drazky 42 o Sirke b;. Medzi drdZkami 42 st
ponechané vodiace plosky 43, ktorych Sirka b, je
mengia ako 1/2 §irky b, drdZok 42. Drazky 42 sd
rovnomerne rozloZené po celej Sirke styénej plochy
41. - '

Cinnost pracovného tstrojenstva ijacieho stroja
je nasledovna. Obsluha vedie spodny diel d,.

a vrchny diel d; materidlu po opornej pltnicke
2 smerom ku ihle 5, a tym aj medzi podivad
3 a pritladnii pétku 4. V dosledku siié¢innosti vratne

pohybu pritlaénej pédtky 4 sa spodny diel d,
a vrchny diel d; materidlu posivaji v smere s,

. posuvu §itia, pricom ihla § ich zoSiva. Pri posuve

vrchného dielu d, materidlu drazky 42 pritlacne;j
pitky 4 sa neustidle napfiiaji vzduchom, &o zabra-
fiuje neZiaddcemu prilnutiu vrchného dielu dj
materidlu ku styénéj ploche 41 pritla¢nej pitky 4.
Pritom vodiace ploésky 43 styénej plochy 41 bez-
pecne vedd vrchny diel dy materidlu v Ziadanej

. polohe.

Vyndlez je mozné vyuZit pri konstrukcn pritlac-

. nych pitiek- zrezavacich alebo Sijacich strojov,

uréenych pre opracovanie dielcov zo syntetickych

- alebo prirodnych usni.

" PREDMET VYNALEZU

tym, Ze drdzKy (42) si rovnomerne rozloZené po.

celej $irke jej styénej plochy (41) a medzi nimi si

. - ponechané vodiace plosky (43), ktorych §irka (b,)
. je menSia ako 1/2 Sirky (b,) draZok (42).

2 vykresy
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