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(57)摘要

本实用新型涉及一种密封压紧组件及使用

该密封压紧组件的烘干机，密封压紧组件包括法

兰管、与法兰管适配的压兰和密封盘根，压兰上

或法兰管的法兰端上沿周向间隔焊接有多个螺

栓，法兰管的法兰端上或压兰上设置有与螺栓对

应的螺栓孔，所述螺栓孔为与压兰或法兰管同轴

线的弧形长孔。安装时可以直接将压兰装在法兰

管上，不用一个螺栓孔一个螺栓孔装螺栓，拆装

简单，而且也避免了螺栓的丢失，由于焊接较多

的螺栓，要保证螺栓与各螺栓孔一一对应安装，

对焊接的精度要求相当高，实现困难，因此将螺

栓孔做成与压兰或法兰管同轴线的弧形长孔，可

以降低对焊接的要求，降低生产成本。
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1.一种密封压紧组件，包括法兰管、与法兰管适配的压兰和密封盘根，其特征在于：所

述压兰上或法兰管的法兰端上沿周向间隔焊接有多个螺栓，法兰管的法兰端上或压兰上设

置有与螺栓对应的螺栓孔，所述螺栓孔为与压兰或法兰管同轴线的弧形长孔。

2.根据权利要求1所述的密封压紧组件，其特征在于：所述螺栓设置于法兰管的法兰端

上，螺栓孔设置于压兰上。

3.根据权利要求1所述的密封压紧组件，其特征在于：所述螺栓上螺纹连接有螺套。

4.根据权利要求1-3任一项所述的密封压紧组件，其特征在于：所述密封盘根的内壁上

以及外壁上相对设置有尖端相对的V槽。

5.一种烘干机，包括烘干滚筒、供烘干滚筒端部转动安装的端头和设置于端头与烘干

滚筒之间的密封压紧组件，密封压紧组件包括设置于端头上的法兰管、与法兰管适配的压

兰和密封盘根，其特征在于：所述压兰上或法兰管的法兰端上沿周向间隔焊接有多个螺栓，

法兰管的法兰端上或压兰上设置有与螺栓对应的螺栓孔，所述螺栓孔为与压兰或法兰管同

轴线的弧形长孔。

6.根据权利要求5所述的烘干机，其特征在于：所述螺栓设置于法兰管的法兰端上，螺

栓孔设置于压兰上。

7.根据权利要求5所述的烘干机，其特征在于：所述螺栓上螺纹连接有螺套。

8.根据权利要求5-7中任一项所述的烘干机，其特征在于：所述密封盘根的内壁上以及

外壁上相对设置有尖端相对的V槽。
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一种密封压紧组件及使用该密封压紧组件的烘干机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及烘干机领域，具体涉及一种密封压紧组件及使用该密封压紧组件

的烘干机。

背景技术

[0002] 现有的烘干机包括烘干滚筒和端头，二者之间是转动安装的关系，在安装时均需

要密封压紧组件进行密封压紧连接，而现有的密封压紧组件包括法兰管和与法兰管适配的

压兰，压兰与法兰管之间设置有与烘干滚筒密封配合的密封盘根，压兰与法兰管之间一般

是通过周向设置的多个螺栓进行连接在一起的，法兰和法兰管的法兰管上均对应设置有螺

栓孔，在压兰安装的时候需要一根一根螺栓进行穿装在对应的螺栓孔中，再进行拧螺母，导

致拆装步骤繁琐，而且拆下的螺栓较多容易丢失，使用不方便。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种安装方便且能够避免螺栓丢失的密封压紧组件；同

时本实用新型的目的还在于提供一种使用上述密封压紧组件的烘干机。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的一种密封压紧组件采用如下技术方案：一种密封

压紧组件，包括法兰管、与法兰管适配的压兰和密封盘根，所述压兰上或法兰管的法兰端上

沿周向间隔焊接有多个螺栓，法兰管的法兰端上或压兰上设置有与螺栓对应的螺栓孔，所

述螺栓孔为与压兰或法兰管同轴线的弧形长孔。

[0005] 所述螺栓设置于法兰管的法兰端上，螺栓孔设置于压兰上。

[0006] 所述螺栓上螺纹连接有螺套。

[0007] 所述密封盘根的内壁上以及外壁上相对设置有尖端相对的V槽。

[0008] 本实用新型的一种烘干机采用如下技术方案：一种烘干机，包括烘干滚筒、供烘干

滚筒端部转动安装的端头和设置于端头与烘干滚筒之间的密封压紧组件，密封压紧组件包

括设置于端头上的法兰管、与法兰管适配的压兰和密封盘根，所述压兰上或法兰管的法兰

端上沿周向间隔焊接有多个螺栓，法兰管的法兰端上或压兰上设置有与螺栓对应的螺栓

孔，所述螺栓孔为与压兰或法兰管同轴线的弧形长孔。

[0009] 所述螺栓设置于法兰管的法兰端上，螺栓孔设置于压兰上。

[0010] 所述螺栓上螺纹连接有螺套。

[0011] 所述密封盘根的内壁上以及外壁上相对设置有尖端相对的V槽。

[0012] 本实用新型的有益效果是：安装时可以直接将压兰装在法兰管上，不用一个螺栓

孔一个螺栓孔装螺栓，拆装简单，同时也避免了螺栓的丢失，安装方便，而且由于焊接较多

的螺栓，要保证螺栓与各螺栓孔一一对应安装，对焊接的精度要求相当高，实现困难，因此

将螺栓孔做成与压兰或法兰管同轴线的弧形长孔，可以降低对焊接的要求，降低生产成本。
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附图说明

[0013] 图1是本实用新型的一种烘干机的一个实施例的结构示意图；

[0014] 图2是图1中压兰的结构示意图。

具体实施方式

[0015] 本实用新型的一种烘干机的实施例，如图1-图2所示，包括烘干滚筒1、供烘干滚筒

端部转动安装的端头(图中未给出)和设置于端头与烘干滚筒1之间的密封压紧组件。密封

压紧组件包括设置于端头上的法兰管2和与法兰管2适配的压兰5，法兰管2内设置有环形凸

台7，压兰5的端面与环形凸台7之间设置有用于与烘干滚筒1密封配合的密封盘根8。法兰2

管的法兰端3上沿周向间隔焊接有多个螺栓4，压兰5上设置有与螺栓4对应的螺栓孔6，螺栓

孔6为与压兰5同轴线的弧形长孔。安装时可以直接将压兰5装在法兰管2上，不用一个螺栓

孔一个螺栓孔装螺栓，拆装简单，而且也避免了螺栓的丢失，由于焊接较多的螺栓，要保证

螺栓与各螺栓孔一一对应安装，对焊接的精度要求相当高，实现困难，因此将螺栓孔做成与

压兰或法兰管同轴线的弧形长孔，可以降低对焊接的要求，降低生产成本。螺栓4上螺纹连

接有螺套，可以适应具有不同螺栓孔孔径大小的压兰，增加其适用性。密封盘根8的内壁上

以及外壁上相对设置有尖端相对的V槽9，压兰5在压紧密封盘根8的过程中，可以使密封盘

根的两端变形使其两端的外侧面与法兰管的内壁密封挤压，两端的内侧面与烘干滚筒密封

挤压，在轴线方向上形成两道密封结构，密封更加可靠。

[0016] 在本实用新型的其他实施例中，螺栓焊接于压兰端上，螺栓孔设置于法兰管的法

兰端上；密封盘根也可以采用普通的截面为矩形的密封盘根。

[0017] 本实用新型的一种密封压紧组件的实施例与上述一种烘干机的各实施例中的密

封压紧组件的结构相同，此处不再赘述。
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图1

图2
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