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(57)摘要

本实用新型公开了一种缸底凸耳快速切割

锯床工装，包括定位夹具，定位夹具包括基础板、

限位模具与推顶组件；设置的限位模具与推顶组

件，通过限位模具与推顶组件将工件固定在基础

板上，使工件的底部与水平面垂直，这样裁剪出

来的工件保证了底座与凸耳两侧面的垂直度；设

置的挡条可以对裁剪过后的工件进行阻挡，这样

可以防止工件裁剪过后掉落下来。
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1.一种缸底凸耳快速切割锯床工装，包括定位夹具，定位夹具包括基础板、限位模具与

推顶组件，其特征在于，限位模具与推顶组件分别位于基础板顶面的两端处且位置相对，限

位模具靠近推顶组件的一面为弧形面，弧形面的底部与基础板平齐，弧形面的顶部与限位

模具的顶部平齐，其中弧形面的弧度小于90°，其中弧形面的高度与工件待剪裁的高度一

致，推顶组件包括固定块与推顶螺栓，其中推顶螺栓穿过固定块且推顶螺栓与固定块螺纹

配合，推顶螺栓的尾部朝向弧形面；在推顶组件远离限位模具的一端设置有多根挡条且挡

条固定在基础板上，在挡条上朝向弧形面的侧面上开有高于与弧形面高度一致的让位槽。
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一种缸底凸耳快速切割锯床工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及液压组件加工器械，具体涉及一种一种缸底凸耳快速切割锯床工

装。

背景技术

[0002] 现在的液压组件的缸底由底座与凸耳焊接而成，其中底座是与液压缸的缸体相配

合，凸耳在焊接在底座上的时候为弧形块，在加工的时候需要将弧形块加工成凸耳状，这是

需要将弧形块的两侧进行加工，现在工厂主要是通过铣床对缸底进行加工，由于需要将弧

形块铣削成凸耳状，这样铣削量比较大，采用铣削加工的话，加工时间比价上，同时加工产

生的铁屑自己无法回收利用，这样产生比较大的浪费；

[0003] 在缸底加工的时候，需要保证底座与凸耳两侧面的垂直度，底座经过表面处理，无

法进行夹取，这样无法保证底座与凸耳两侧面的垂直度。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的不足，本实用新型提出了一种缸底凸耳的快速切割锯床，可

以使切割后的凸耳边缘与底座保持垂直度的公差，同时使用锯床进行切割，这样切割速度

较快，同时切割出来的废料可以回收利用。

[0005] 为实现上述的目的，本实用新型的方案：一种缸底凸耳快速切割锯床工装，包括定

位夹具，定位夹具包括基础板、限位模具与推顶组件，限位模具与推顶组件分别位于基础板

顶面的两端处且位置相对，限位模具靠近推顶组件的一面为弧形面，弧形面的底部与基础

板平齐，弧形面的顶部与限位模具的顶部平齐，其中弧形面的弧度小于90°，其中弧形面的

高度与工件待剪裁的高度一致，推顶组件包括固定块与推顶螺栓，其中推顶螺栓穿过固定

块且推顶螺栓与固定块螺纹配合，推顶螺栓的尾部朝向弧形面；在推顶组件远离限位模具

的一端设置有多根挡条且挡条固定在基础板上，在挡条上朝向弧形面的侧面上开有高于与

弧形面高度一致的让位槽。

[0006] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：1、设置的限位模具与推顶组件，通过限

位模具与推顶组件将工件固定在基础板上，使工件的底部与水平面垂直，这样裁剪出来的

工件保证了底座与凸耳两侧面的垂直度；2、设置的挡条可以对裁剪过后的工件进行阻挡，

这样可以防止工件裁剪过后掉落下来。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型的主视图。

[0008] 图2为本实用新型的俯视图。

[0009] 其中，1、定位夹具，1.1、基础板，1.2、限位模具，1.21、弧形面，1.3、推顶组件，

1.31、固定块，1.32、推顶螺栓，1.4、挡条，1.5、让位槽。
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具体实施方式

[0010] 现结合附图，对本实用新型进一步的阐述。

[0011] 如图1-2所示，一种缸底凸耳快速切割锯床工装，包括定位夹具1，定位夹具1包括

基础板1.1、限位模具1.2与推顶组件1.3，限位模具1.2与推顶组件1.3分别通过焊接的方式

固定在基础板1.1顶面的左、右两端处且位置相对，限位模具1.2靠近推顶组件1.3的一面为

弧形面1.21（推顶组件1.3的弧形面1.21与工件的弧形面相贴合），弧形面1.21的底部与基

础板1.1平齐，弧形面1.21的顶部与限位模具1.2的顶部平齐，其中弧形面1.21的弧度小于

90°，其中弧形面1.21的高度与工件待剪裁的高度一致，推顶组件1.3包括固定块1.31与推

顶螺栓1.32，其中推顶螺栓1.32穿过固定块1.31且推顶螺栓1.32与固定块1.31螺纹配合，

推顶螺栓1.32的尾部朝向弧形面1.21，通过弧形面1.21与推顶螺栓1.32对工件进行夹紧，

同时工件的底部与基础板1.1相互垂直；在推顶组件1.3远离限位模具1.2的一端（即为基础

板1.1的左端）通过焊接的方式固定有多根挡条1.4，在挡条1.4上朝向弧形面1.21的侧面上

开有高于与弧形面1.21高度一致的让位槽1.5，通过让位槽1.5对锯齿刀进行让位，防止锯

齿刀将挡条1.4进行切割。

[0012] 使用时，将弧形块的弧形面1.21紧靠在限位模具1.2的弧形面1.21上，拧动推顶螺

栓1.32，使推顶螺栓1.32的一端推动弧形块向限位模具1.2进行移动，当推顶螺栓1.32无法

拧动的时候，表示弧形块待裁剪的弧形面与限位模具1.2的弧形面1.21完全贴合，同时推顶

螺栓1.32与限位模具1.2将弧形块夹持在基础板1.1上，将基础板1.1放置在卧式锯床上，锯

床的锯刀与限位模具1.2的顶面平齐，这样锯床具锯过以后，裁剪过后的废料为块状，可以

重复使用，设置的挡条1.4可以对裁剪时候的工件进行阻挡，防止裁剪完毕后，弧形块从基

础板1.1上滚落下来而损坏工件。
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图1

图2
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