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Sposéb pokrywania wypelniaczy tworzyw sztucznych,
zwlaszcza kredy, ochronng warstwa sSrodkéw smarujacych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pokrywania
wypelniaczy tworzyw sztucznych, zwlaszcza Kkre-
dy, ochronng warstwg $rodkéw smarujacych.

Stosowane do tej pory wypleniacze nie pokryte
ochronng warstwg majg tendencje do pochlania-
nia plastyfikatoréw, co pocigga za sobg konieczno$é
wiekszego zuzycia plastyfikatoréw, wzglednie unie-
mozliwia stosowanie wypelniaczy w wieksze]j ilo$ci.

W celu zapobiezenia temu, stosowane sg wy-
pelniacze, gléwnie kreda, ktorych powierzchnia
pokryta jest ochronng warstwg Srodkéw smarujg-
cych np. stearynianem wapnia, stearynianem olo-
wiu, stearyng i in., czesto bedacych réwnocze$nie
stabilizatorami.

Dotychczas do pokrywania powierzchni wypel-
niaczy stosuje si¢ emulsyjny proces pokrywania z
wykorzystaniem wody jako osrodka dyspersyjnego.
Proces ten jest skomplikowany i diugotrwaly, a po-
nadto otoczka zawiera szkodliwe $lady wody.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
poprzez opracowanie sposobu pokrywania wypel-
niaczy bez uzycia wody z zastosowaniem mieszal-
nikéw fluidalnych.

Sposéb pokrywania wypelniaczy wg wynalazku
polega na podgrzewaniu wypelniaczy i $rodkow
smarujacych przy szybkich obrotach wirnika mie-
szalnika do temperatury wyzszej od temperatury
topnienia stosowanych $rodkéw smarujacych, a na-
stepnie ochladzaniu mieszanki przy wolnych obro-
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tach wirnika do temperatury zestalenia $rodka
smarujacego.

Mieszanie polega na tym, ze krede wzglednie
inny wypelniacz wsypuje sie do gbérnego ogrzewa-
nego zbiornika mieszalnika i rozpoczyna miesza-
nie przez wlaczenie szybkich obrotéw wirnika mie-
szajgcego, umieszczonego bezposrednio nad dnem
zbiornika. Wypelniacz poprzez ogrzewany plaszcz
grzejny, oraz wystepujgce intensywne tarcie, ogrze-
wa s5ie do temperatury wyzszej, od temperatury
topnienia stosowanych s$rodkéw smarujacych.

Nastepnie wsypuje sie Srodki smarujgce, ktére
zostajg roztopione i w czasie intensywnego mie-
szania, otulajg cienkg warstwg poszczegdlne czastki
wypelniacza. Przygotowany w ten sposéb wypel-
niacz jest przesypywany do doinego chlodzonego

- zbiornika mieszalnika z wirnikiem o wolnych obro-

tach, w ktérym nastepuje jego olchodzenie.

Sposéb wg wynalazku umozliwia uzyskanie wy-
pelniaczy pokrywanych warstwg $rodkéw smarujg-
cych, ktére w poréwnaniu z wypelniaezami nie
pokrytymi, umozliwiajg stosowanie ich w wiekszej
iloSci, powodujg zmniejszone zuzycie plastyfikato-
réw, wplywajg na lepszg plynno$§é polichlorku wi-
nylu w czasie przetwérstwa, polepszajg jakos$é po-
wierzchni produkowanych wyrob6w oraz iwieksza-
ja ich hydrofobowe wtasnosci.

Przyklad wykonania: do gérnego ogrzewanego —
temperatura oleju 125—140°C — zbiornika mie-
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szalnika wsypaé 50 cze$ci wagowych kredy, zam-
knagé pokrywe zbiornika i dokrecié¢ $§rubami.

Uruchomié wirnik gérnego mieszalnika na 770
obrotéw/minute, a po okolo 20 sekundach przelg-
czyé na 1550 obrotow/minute i mieszaé do chwili,
gdy temperatura mieszanki osiggnie 100—110° C tj.
okolo 20 minut.

Przelgczyé wirnik na 770 obrotéw/minute i wsy-
paé 1 czes¢ wagowg stearynianiu kadmu i 2 czeSci
wagowe wosku Carnauba oraz przelgczyé na 1550
obrotéw/minute.

Po 3—5 minutach zawarto$é zsypa¢ do dolnego
chlodzonego =zbiornika mieszalnika, przy réwno-
czesnym wlgczeniu obrotéw wirnika dolnego mie-
szalnika — 440 obrotéw na minute.
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Studzi¢ w dolnym zbiorniku mieszalnika:- do
chwili, gdy temperaturg mieszanki osiggnie 30°C.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb pokrywania wypelniaczy tworzyw sztucz-
nych, zwlaszcza kredy, ochronng warstwg $rodkéw
smarujgcych, przy wykorzystaniu procesu fluidy-
zacyjnego -w mieszalniku fluidalnym, znamienny
tym, ze wypleniacze i §rodki smarujgce podgrzewa
sie przy szybkich obrotach wirnika do temperatury
wyzszej od temperatury topnienia stosowanych
$srodkéw smarujgcych, a nastepnie mieszanke ochla-
dza sie przy wolnych obrotach wirnika do tempe-
ratury zestalenia $rodka smarujgcego.
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