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Sposob bezzgorzelinowego i nieodweglajacego nagrzewania
stali oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku (jest sposéb bezzgorzeli-
nowego i nieodweglajacego nagrzewania stali w
piecach grzewczych i do obrébki cieplnej z otwar-
tym plomieniem oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu. ’

Znany dotychczas sposéb nagrzewania stali pole-
ga na tym, ze wsad nagrzewa sie na drodze bezpo$-
redniego kontaktu plomienia i spalin ze stalg w
piecu przepychowym,; zawierajagcym komore spala-
nia, wyposazong w palniki. Zawarty w spalinach
dwiutlenek wegla, para wodna i tlen, reaguja ma
powierzchni rozgrzanego wsadu ze zwigzkami Ze-
laza z weglem, powodujac odweglenie materiatu
oraz tworzenie zgorzeliny.

Wada tego sposobu jest odweglanie powierzchni

stali, co w wyniku przekroczenia dopuszczalnej gru--

bosci warstwy, powoduje dyskwalifikacje produktu.
Ponadto powstawanie zgorzeliny zmniejsza uzysk
stali.

Cellem wynalazku jest zabezpieczenie wsadu me-
talowego, nagrzewanego w piecach grzewczych i do
obrébki cieplngj przed utleniajacym i odweglaja-
cym dzialaniem spalin, powstajacych ze spalania
paliwa w otwartym ptomieniu.

Cel ten zostal osiggniety za pomoca sposobu, kt6-
ry polega na tym, ze nad wsadem wytwarza sie
atmosfere ochronng, powstajacg w wyniku inzekcji
strumieni gazu, najkorzystniej gazu ziemnego. Pro-
duktty termicznego rozkiadu gazu, spala si¢ w po-
wietrzu, dostarczonym w nadmiarze do komory spa-
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lania. Urzgdzenie do stosowania sposobu stanowi
piec, w ktérym wzdiuz Sciany komory spalania nad
wsadem znajduje sie¢ rura gazowa wyposazona w
dysze o réinych érednicach, usytuowane najkorzy-
stniej 'w ‘jednej plaszczyinie. Rura gazowa jest
umieszczona w rurze chiodzacej.

Zaletg sposobu bezzgorzelinowego i nieodweglaja-
cego nagrzewania stali weddug wynalazku jest wy-
tworzenie z gazu ziemnego atmosfery ochronnej, po-
hrywajacej wsad, kitéra zabezpiecza go przed utle-
nieniem i odweglaniem, dzieki czemu uzyskuje sie
stal wysaokiej jakosci. Zlikwidowanie zgorzeliny
pozwala na zwigkszenie uzysku stali. Ponadto wy-
twarzanie i stosowamie atmosfery ochronnej w
istniejgcych piecach nie wymaga ich przebudowy.

Spos6b bezzgorzelinowego i nieodweglajacego na-
grzewania stali, wedlug wynalazku polega na tym,
Zze wytwarza sie atmosfere ochronng z gazu ziem-
nego, oddzielajacg wsad od otwartego plomienia.
W wyniku wysokiej temperatury nad wsadem,
skladniki gazu ziemnego, szczegélnie metan, ulega-
ja rozkladowi, tworzac atmosfere ochronng. Pro-
dukty rozktadu gazu ziemnego unoszg sie ku goérze,
gdzie w komorze spalania spalajg sie w powietrzu,
dostarczonym w nadmiarze przez palniki.

Urzadzenie do nagrzewania stali sposobem wed-
tug wynalazku jest przedstawione w przykladowym
wykonaniu na rysunku, w przekroju poprzecznym.
Urzgdzenie stanowi piec zawierajacy komore spa-
lania 1, wykonang z obmurza ogniotrwalego 2, wy-
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posazong w palniki 3, usytuowane nad powierzchnig
wsadu 4. W komorze 1 wzdluz $ciany bocznej znaj-
duje sie rura chlodzaca 5 z umieszczona wewnatrz
niej rura gazows 6, w ktérej sa wykonane dysze 7
usytuowane w jednej plaszczyznie, na przemian o
wiekszej i mniejszej §rednicy.

Dzialanie urzadzenia bezzgorzelinowego i nieod-
weglajgcego nagrzewania stali, wedilug wynalazku
polega na tym, ze doprowadzony gaz ziemny wy-
plywa z rury gazowej 6 strumieniami poprzez dy-
sze T o roznych $rednicach. Dla zabezpieczenia rury
gazowej 6 przed niszczgcym dziataniem wysokie]j
temperatury rure gazowg 6 chlodzi sie woda, prze-
ptywajaca rurg chiodzgcg 5.
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Zastrzezenia patentowe
1..Spos6éb bezzgorzelinowego i nieodweglajacego
nagrzewania stali, znamienny tym, Ze nad wsadem
wytwarza sie atmosfere ochronng, powstajgcg w
wyniku inzekeji strumieni gazu, najkorzystniej gazu
ziemnego, plrzy‘czy;m produkty termicznego rozkla-
du gazu spala sie w powietrzu dostarczonym w nad-

miarze do komory spalania. )

2. Urzagdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, stanowi piec zawierajgcy komore spala-
nia, wyposazong w palniki,” znamienne tym, ze
wzdiuz $ciany komory spalania (1) nad wsadem (4)
znajduje sie rura gazowa (6), wyposazona w dysze
(7) o réznych $rednicach, usytuowane mnajkorzy-
stniej w jednej plaszczyZnie, przy czym rura gazo-
wa (6) fest umieszczona w Turze‘c“hlodzqcej (5).
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