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(57) Ein Verfahren 2zur Herstellung von gebléhten kiorni-
gen Stoffen mit geschlossenen Gaszellen, bei dem das
gekdrnte, auf Warmeeirwirkung zerfallende oder freiwer-
dende Komponenten enthaltende Rohmaterial einem Raum
2ugefiihrt wird, wo mit einer Brenndauer von einigen

Sekunden auf einer Temperatur von 1000 bis 3500 %¢ ei-
nem WarmestoB ausgesetzt und gebldht wird, wobei die
Kornoberfldche in der Expandierzone sufgeschmolzen
wird. Das Rohmaterial wird auf eine Aufgabetemperatur

von 800 bis 2000 ° C vorgewdrmt und mit einer gleich-
méBigen Raumbelastung von 0,1 bis 500 kg/m 3 h in den
Raum, in dem der WdrmestoB erzeugtwird, eingegeben, wo-
nach das Rohmaterial von der Aufgabestelle ausgehend

kontinuierlich durch die Expandierzone hindurchgefiihrt
wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines k&rnigen Stoffes, der auf zahlreichen Gebieten der
Industrie und der Landwirtschaft, so z. B. in der Bauindustrie, der Kunststoffindustrie, der Mobelindustrie, im
Bergban, in der Sprengtechnik, in der Metallurgie, beim Feuerl6schen, in der Elektro-Isoliertechnik, der Wirme-
und Schallisolierungstechnik, der Filtertechnik, u.s.w. verwendet werden kann,

Mit Hilfe entsprechender Verfahren kann aus den in der Natur in groBen Mengen zur Verfiigung stehenden
und/oder preiswert gewinnbaren Ausgangsstoffen, z. B. natiirlichen Silikaten, oxidhaltigen Mineralien und
Metallverbindungen, mittels eines Wirmebehandlungsverfahrens ein Produkt hergestellt werden, dessen
vorteilhafte Eigenschaften eine vielseitige Verwendbarkeit und einen vervielfachten Gebrauchswert gewihrleisten.
Die Verfahrensschritte sind darauf gerichtet, dal sich aus dem Ausgangsmaterial unter Einwirkung einer
stoBartigen thermischen Beanspruchung ein Gas entwickelt und freigesetzt wird, d. h. der Ausgangsstoff
"aufschiumt” und aus dem Wirmebehandlungsraum ein Material in Form eines, geschlossene Blasen, d. h.
Gaszellen enthaltenden, kérnigen Stoffes austritt. Die Gré8e und die Anzahl der Gaszellen sowie die Menge und
Stirke des sie umgebenden Stoffes sind in Abhingigkeit von der Materialqualitiit und der KorngréBe des
Ausgangsstoffes sowie von den Betriebsverhiltnissen des Wirmebehandlungsverfahrens in einem weiten Bereich
verdnderlich und im voraus festlegbar.

Bekannt sind in der Praxis Wirmebehandlungsverfahren, die sich auf die Herstellung von s. g.
"leichtgemachten” Materialen aus natiirlichen oder kiinstlichen Silikaten beziehen. Eine der bekanntesten Formen
der vorgenannten Verfahren ist der expandierte Perlit, der zur Zeit auf Grund seiner auBerordentlich giinstigen
Eigenschaften in einem immer breiteren Kreise Verwendung findet. Beim Expandieren des Perlits entweicht aus
dem Ausgangsstoff ebenfalls ein Gas, jedoch ist die Geschwindigkeit dieser Gasentwicklung so groB, daB sich
keine geschlossenen Gaszellen bilden, sondern die Komchen "explodieren”. Der expandierte Perlit hat eben
deshalb eine offene Porenstruktur. Daraus ergeben sich unerwiinschte Eigenschaften, die zur Folge haben, daB das
Verwendungsgebiet dieses Produktes, obwohl es sehr groB ist - auf gewisse Bereiche nicht ausgedehnt werden
kann. Diese nachteiligen Eigenschaften sind: niedrige mechanische Festigkeit und Wassersaugfihigkeit. Infolge
dieser beiden Nachteile kann expandierter Perlit in der Bau- und Baustoffindustrie nur in beschrinktem Kreise
verwendet werden.

Die DE-OS 2 130 194 beschreibt ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung, mit deren Hilfe ein Produkt
hergestellt wird, das in Form geblihter Perlitkémer vorliegt, die an ihrer AuBenfléche mit einer die Innenporen
abdichtenden Glashaut versehen sind. Dieses Produkt wird ohne Zusatzstoffe dadurch erzeugt, daB die Verweilzeit
des Perlits in der Expandierzone durch periodisches Einblasen von Druckluft um etwa 50 bis 100 % verlingert
wird.

Bei diesem Verfahren ergeben sich mehrere Probleme. Durch das periodische Einblasen der Druckluft entsteht
ein pulsierender Materialstrom, wobei ein Teil dieses Materialstromes durch das Einblasen abgekiihlt wird, so daB
in dieser Weise kaum ein Produkt gleichmiBiger Qualitiit hergestellt werden kann,

Ein weiteres Problem mit diesem Verfahren besteht darin, dal das Rohmaterial, der etwa 5 bis 6 %
Wassergehalt aufweisende Perlit, praktisch von der Umgebungstemperatur direkt in den Ofen eingefiihrt wird und
dort sofort dem starken WirmestoB ausgesetzt ist. Bei einem so hohen Wassergehalt kommt es dazu, da8 die
aufgebldhten Perlitkdrner infolge der schnellen Dampfentwicklung "explodieren”, also wenigstens an der
AuBenfliche der Kérchen gedffnete Gaszellen entstehen, wie beim normalen expandierten Perlit, der mit einer
solchen Struktur stark hygroskopisch ist. Dariiber hinaus kann der ohne Vorwirmung durchgefiihrte Wirmesto
zu Spannungen in den einzelnen K&mchen fiihren, die gegebenenfalls eine Verschiittung zur Folge hat, die den
Abfallanteil des Produktes (Material ohne Gaszellen) erhtht, der das gesamte Schiittgewicht (Volumengewicht)
des Produktes bedeutend verschlechtert.

Um diese Nachteile zu vermeiden, wird erfindungsgemi8 ein auf eine Aufgabetemperatur von 800 bis
2000 °C erwidrmtes Ausgangsmaterial in den Raum des die Aufschiumung bewirkenden WarmestoBes
hineingefiihrt und dort in einem ununterbrochenen Durchgang entsprechend der Anderung der Flammentemperatur,
behandelt. Uberraschenderweise wird dadurch erreicht, daB der Feuchtigkeitsgehalt des Rohmaterials so eingestellt
wird, damit die Kérnchen anfgebliht werden kénnen, doch unter der Wirkung des WirmestoBes nicht zerplatzen.

Demnach betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung von gebldhten kdrnigen Stoffen mit
geschlossenen Gaszellen, bei dem das gekomte, auf Wirmeeinwirkung zerfallende oder freiwerdende Komponenten
enthaltende Rohmaterial, z. B. Silikatmineralien, Metallverbindungen, oxydische Mineralien mit Korngréfien
von 5 bis 800 um, vorteilhafterweise unter 300 pm nach Bedarf sortiert, zur Einstellung des optimalen
Feuchtigkeitsgehalts wirmebehandelt, gegebenenfalls mit einer Oberflichenverfestigung bewirkenden
Zusatzstoffen chemisch behandelt wird, und dieses Rohmaterial einem Raum zugefiihrt wird, wo es mit einer
Brenndauer von einigen Sekunden auf einer Temperatur von 1000 bis 3500 °C einem WirmestoB ausgesetzt und
gebldht wird, wobei die Komoberfliche in der Expandierzone aufgeschmolzen wird, welches dadurch
gekennzeichnet ist, daB das Rohmaterial auf eine Aufgabetemperatur von 800 bis 2000 °C vorgewiéirmt und mit
einer gleichmiBigen Raumbelastung von 0,1 bis 500 kg/m3 h in den Raum, in dem der Wirmestof erzeugt wird,
eingegeben wird, wonach das Rohmaterial von der Aufgabestelle ausgehend kontinuierlich durch die
Expandierzone hindurchgefiihrt wird.

Bei der Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens wird ein geeigneter, unter Wirmeeinwirkung
zerfallende oder freiwerdende Komponenten enthaltender natiirlicher und/oder kiinstlicher Ausgangsstoff mit

-2.
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KomgrdBen von 5-8000 um, vorteilhafterweise unter 300 um gegebenenfalls sortiert, wirmebehandelt und
chemisch behandelt.

Das Mahlgut kann gegebenenfalls einer thermischen Vorbehandlung unterworfen werden und wird dann einem
elastisch verinderlich mittelbar und/oder unmittelbar beheizten, hohe Temperatur aufweisenden, einen
vergasenden WirmestoB sichernden Raum mit einer Temperatur von 800-5000 °C, vorteilhafterweise
8003000 °C, bei einer Aufgabetemperatur von 800-2000 °C mit einer gleichm#Bigen Raumbelastung von

0,1-500 kg/h, zugefiihrt, und das anfallende, eine Dichte von 0,12-2,7 g/cm3 und ein Volumengewicht von
0,01-1,6 kg/l sowie geschlossene Gaszellen aufweisende kdrnige Material wird aufgefangen, gesammelt und
abschlieBend entfernt.

ErfindungsgemiB ist es vorteilhaft, wenn das Ausgangsmaterial vor der Aufgabe und/oder nach dem
vergasenden WirmestoB mit einem zur Gewihrleistung der gewiinschten Oberflichen - oder
Aufschiumungseigenschaften des Fertigproduktes geeigneten Stoff, z. B. mit Silikon6l einmal oder mehrfach
einer Oberflichenvor- und/oder -nachbehandlung unterzogen wird,

Die Durchfiihrung der thermischen Vorbehandlung kann nach verschiedenen Methoden erfolgen: Man kann so
verfahren, daB z. B. das rohe Hydrosilikat bis zur erforderlichen Aufenthaltszeitdauer auf konstanter Temperatur
behandelt und dann einem vergasenden WirmestoB unterzogen wird, jedoch eine in praktischer Hinsicht schnelle
und zuverlissige Einstellung der Feuchtigkeit sowie der flilchtigen bzw. der sich zersetzenden Stoffe kann in der
Weise vorgenommen werden, indem man die thermische Vorbehandlung mit dem vergasenden WirmestoB zu
einem ununterbrochenen und stufenlosen Arbeitsgang zusammenfaBt, z. B. in der Weise, daB man das
zuzufithrende Material einer Wirmeeinwirkung unterzieht und hiemach die ununterbrochene Zufiihrung in den eine
hohe Temperatur aufweisenden Raum so vormnimmt, da8 die Kémchen mit einer kurzen Aufenthaltsdauer zuerst
den eine Temperatur von 800-2000 °C (Aufgabe-Temperatur) aufweisenden Raum passieren, und dann in den
- materialabhiingig - eine Temperatur von 1000-3500 °C aufweisenden Raum des vergasenden WirmestoBes zu
gelangen, Eine derartige dynamische Vorbehandlung kann durch entsprechende Zufithrgeschwindigkeit,
Raumbelastung und Raumtemperatur bzw. durch ihre Verteilung verwirklicht und geregelt werden. Die in dieser
Weise einer thermischen Vorbehandlung unterzogenen Kdrnchen werden nunmehr einem vergasenden Wirmesto
unterzogen, und zwar in einem eine hohe thermische Elastizitit und entsprechende Temperatur (1000-3500 °C)
aufweisenden Raum bei Sicherung der streng gleichmiBigen Zufithrung des krnigen Materials, wobei im Verlauf
der Behandlung die zerfallenden freiwerdenden Komponenten der Silikatmineralien, Metallverbindungen,
oxydischen Mineralien im Inneren der Kérchen Blischen bilden, die durch eine (glasartige, metallartige usw.)
Schmelzoberfliche umgeben und als geschlossene Zellen eingeschlossen gehalten werden.

In solchen Fillen, wenn der Kérnchenoberfliiche spezielle Eigenschaften verlichen werden miissen oder der
Vergasungsvorgang Ofters verbessert werden muB}, werden erfindungsgemiB in Abhéingigkeit von den erwiinschten
speziellen Oberflichen und sonstigen Eigenschaften, entsprechende Vor- und/oder Nachbehandlungen mit
Chemikalien durchgefiihrt, z. B. durch Auftragen von organischen Verbindungen, Erd6lidestillaten, Farbstoffen,
Kunststoffen, Silikonen usw. in entsprechender Menge auf die Oberfliche der Kmchen. Insoweit es die
endgiiltige Oberflicheneigenschaft (Benetzbarkeit, sonstige Oberflicheneigenschaften bei der Verwendung als
Substrat, usw.) bedingt, wird der bereits geschlossene Gaszellen enthaltende kérnige Stoff auch einer
nachtriglichen Oberflichenbehandlung unterzogen, wobei der Oberflichenbehandlungsstoff bzw. die
Oberfléchenbehandlungsstoffe auf die Kérnchen z. B. aus einer Aufschlimmung aufgebracht, getrocknet und

+ gebrannt werden, eventuell noch vor dem Auskiihlen der Kémchen.

Im Falle einer vorhergehenden Oberflichenbehandlung ist die Auswahl des zur Behandlung verwendeten
Stoffes, die genaue Vorschrift und Einhaltung der Art und Weise, der Temperatur und der Zeitdauer der
thermischen Vorbehandlung, weiterhin die einen Raum mit in einem breiten Temperaturbereich verdnderlicher
hoher Temperatur gewihrleistende und zum vergasenden WirmestoB erforderliche Wirmequelle und die mit einer
gleichméBigen Raumbelastung erfolgende Zufiihrung des Rohstoffes von groBer Wichtigkeit, damit die Dichte
und die KomgroBenverteilung des die geschlossenen Gaszellen enthaltenden kérnigen Materials den gewiinschten
Zielen am besten entsprechenden und die Qualitit des Produktes gleichmiBig wird. Zur Beheizung des zur
Wirmebehandlung notwendigen Hochtemperaturraumes kann eine direkte oder indirekte, elektrische, gas- oder
tlbeheizte, plasmabeheizte usw. Wirmequelle verwendet werden.

Die zum vergasenden WirmestoB erforderliche gleichmiBige Kornchenaufgabe (Raumbelastung) wird durch
eine entsprechende Vorrichtung (Riittelspeiser, Zufiihrschnecke usw.) gesichert.

Die Vorteile des erfindungsgemiien Verfahrens sind die folgenden:

- Das verdnderliche Dichte-Eigenschaften aufweisende, weitliufig verwendbare kérnige Material mit
geschlossenen Gaszellen wird aus billigem Hydrosilikat, vorteilhafterweise aus Perliten hergestellt, gleichzeitig
ermdglicht das Verfahren auch die Verwendung von sonstigen, zerfallende oder freiwerdende Komponente
enthaltenden Grundstoffen, z. B. verschiedenen Metallverbindungen, oxydischen Mineralien usw. als
Grundmaterial,

- Die Dichte des nach dem erfindungsgem4Ben Verfahren hergesteliten Endproduktes kann in einem

_ Dichtebereich von 0,12-2,7 g/cm3 (Volumengewichtsbereich 0,05-1,6 kg/l) auf den erforderlichen Wert

eingestellt werden.
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- Die Kornchenoberfliche kann als eine in chemischer Hinsicht Inertschmelze angesehen werden, deren
physikalische und chemische Oberflicheneigenschaften durch eine vorhergehende und/oder nachtrigliche
Oberfldchenbehandlung in Abhingigkeit davon eingestellt werden konnen, was der Verwendungszweck des
geschlossene Gaszellen aufweisenden kornigen Materials (als groBflichiger Trigerstoff, Fiillstoff,
Raumausfiillstoff, Wirme-, Schall- und Elektroisolierstoff, Verpackungsmaterial usw.) eben erfordert.

- Das Verfahren kann in gleicher Weise zur vergasenden Wirmebehandlung von Silikatmineralien,
kiinstlichen Glasverbindungen, Silikaten sowie sonstigen zerfallende oder freiwerdende Komponenten
enthaltenden natiirlichen und kiinstlichen Grundmaterialien wie auch zur Herstellung von sowohl transparenten
als auch opalen Endprodukten angewandt werden.

- Es befriedigt zahlreiche Anspriiche in bezug auf benetzbare und nicht benetzbare Isolier-, Triger-, Fiill-,
Raumausfiillstoffe usw.

Ausfiihrungsbeispiel

Die unter 65 um liegende Fraktion von fein gemahlenem Rohperlit wird in einem geeigneten Metallbehélter
bei einer Temperatur von 60 °C 20 Minuten lang vorbehandelt und hiernach der so vorbehandelte Grundstoff
einem Schnecken- oder Vibrationsdosierer zugefiihrt. Die Dosiervorrichtung wird so eingestelit, daf die
Zufiihrgeschwindigkeit (Raumbelastung) in den auf hoher Temperatur gehaltenen Vergasungsraum 1-2 kg/h
betréigt. Die Aufgabetemperatur, die den zweiten Schritt der thermischen Vorbehandlung darstellt, wird durch
entsprechende Einregulierung der Wirmequelle auf 700-1200 °C eingestellt (z. B. mit Hilfe von Sekundiirluft,
Sauerstoff, vorgewdrmtem Gasstrom usw. in Abhéngigkeit von der Wirmequelle).

In den Anfangsabschnitt des so einregulierten Wiarmeraumes wird mit Hilfe der Zufiihrvorrichtung das
vorgewérmte Rohperlit zugefiihrt, das wihrend einer Aufenthaltsdauer von 0,10-1,0 s zunichst die Aufgabe-
Raumtemperatur annimmt, hiernach bei schneller Vorwérmung in den Hochtemperaturraum eintritt, wo es dann
in Folge des vergasenden WirmestoBes in das durch den entsprechenden Parameter gekennzeichnete Fertigprodukt
umgewandelt wird. Im Zuge der Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens wurden als
Ausfiihrungsbeispiele die nachstehenden Varianten untersucht:

Beispiel 1:
Aus Perlitmahlgut (KorngroBe unter 65 um) wurde nach dem erfindungsgemBen Verfahren ein k6miger Stoff
mit geschlossenen Gaszellen bei folgenden Behandlungsparametern hergestellt:

Vorbehandlungstemperatur :60°C
Vorbehandlungszeitdauer : 20 Minuten
Aufgabe-Raumtemperatur 1800 °C
Vergasungs-Raumtemperatur : 1800 °C
Raumbelastung : 1kgh

Die wichtigsten Kennwerte des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaft.

Beispiel 2:
Aus Perlitmahlgut (KorngroBe unter 65 pm) wurde nach dem erfindungsgeméiien Verfahren ein korniger Stoff
mit geschlossenen Gaszellen bei folgenden Behandlungsparametern hergestellt:

Vorbehandlungstemperatur :80°C
Vorbehandlungszeitdauer : 20 Minuten
Aufgabe-Raumtemperatur : 1000 °C
Vergasungs-Raumtemperatur : 1900 °C
Raumbelastung : 2kgh

Die wichtigsten Kennwerte des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaBt.

Beispiel 3:
Aus einer Glaskomposition mit hohem Borgehalt (KorngréBe unter 65 um) wurde nach dem
erfindungsgemiBen Verfahren ein kmiger Stoff mit Gasblasen bei folgenden Behandlungsparametern hergestellt:

Vorbehandlungstemperatur :60°C
Vorbehandlungszeitdauer : 20 Minuten
Aufgabe-Raumtemperatur : 800 °C
Vergasungs-Raumtemperatur : 1800 °C
Raumbelastung : 1kgh
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Die wichtigsten Kennwerte des hergesteliten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaBt.

Beispiel 4:

Aus einer Glaskomposition mit hohem Borgehalt (Korngri8e unter 65 pm) wurde nach dem
erfindungsgeméBen Verfahren ein komiger Stoff mit Gasblasen hergestellt, wobei sowohl das rohe Grundmaterial
als auch das Endprodukt zur Erreichung einer hydrofoben Oberfliche einer Oberflichenbehandlung

(Silikonbehandlung) unterzogen wurde.

Die Herstellungsparameter waren folgende:

Vorbehandlung mit Sililcon
Vorbehandlungstemperatur
Vorbehandlungszeitdauer
Aufgabe-Raumtemperatur
Vergasungs-Raumtemperatur
Raumbelastung
Nachbehandlung

: 0,03 kg/kg Material
:60°C

: 20 Minuten

: 800 °C

: 1800 °C

: 1kg/h

: 0,03 kg/kg Material

Die wichtigsten Kennwerte des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaft.

Beispiel 5:

Aus Perlitmahlgut (KorngroBe unter 65 um) wurde nach dem erfindungsgeméBenVerfahren ein korniger Stoff
mit geschlossenen Gaszellen mit einer vor der Warmebehandlung des Rohmahlgutes vorgenommenen
Silikonbehandlung bei folgenden Behandlungsparametern hergestellt:

Vorbehandlung mit Silikon
Vorbehandlungszeitdauer
Aufgabe-Raumtemperatur
Vergasungs-Raumtemperatur
Raumbelastung

: 0,020 kg/kg Material
: 20 Minuten

: 800 °C

: 1800 °C

: 1kgh

Die wichtigsten Kennwerte des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaBt.

Beispiel 6

Aus Perlitmahlgut (Korngré8e unter 65 pm) wurde nach dem erfindungsgem#Ben Verfahren ein korniger Stoff
mit geschlossenen Gaszellen bei nachtréiglicher Silikonbehandlung des Fertigproduktes bei folgenden Parametern

hergestellt:

Vorbehandlungstemperatur
Vorbehandlungszeitdauer
Aufgabe-Raumtemperatur
Vergasung-Raumtemperatur
Raumbelastung

160 °C

: 20 Minuten
: 800 °C

: 1800 °C
:1kgh

Nachtréigliche Silikonbehandlung : 0,20 kg/kg Material

Die wichtigsten Eigenschaften des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaBt.

Beispiel 7:

Aus Perlitmahlgut (KorngroBe unter 65 pm) wurde nach dem erfindungsgemiBen Verfahren ein korniger Stoff
mit geschlossenen Gaszellen bei mit vorhergehender Silikonbehandlung des Rohmahlgutes und darauffolgender
nachtréglicher Silikonbehandlung des Fertigproduktes bei folgenden Parametern hergestellt:

Vorbehandlung mit Silikon
Vorbehandlungstemperatur
Vorbehandlungszeitdauer
Aufgabe-Raumtemperatur
Vergasungs-Raumtemperatur
Raumbelastung

: 0,020 kg/kg Material
160°C

: 20 Minuten

1800 °C

: 1800 °C

: 1kg/h

Nachtrigliche Behandlung mit Silikon .: 0,020 kg/kg Material.

Die wichtigsten Eigenschaften des nach Beispiel 7 hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1
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zusammengefalt.
Beispiel 8:
Aus einem Glasemail-Mahlgut (KorngroBe unter 65 jim) wurde nach dem erfindungsgeméBen Verfahren ein
korniger Stoff mit Gasblasen bei nachstehenden Parametern hergestellt:

Vorbehandlungstemperatur :100°C
Vorbehandlungszeitdauer : 60 Minuten
Aufgabe-Ranumtemperatur : 1200 °C
Vergasungs-Raumtemperatur :2100°C
Raumbelastung : 1,5 kgh

Die wichtigsten Eigenschaften des hergestellten Produktes sind in der Tabelle 1 zusammengefaBt,

Tabelle 1

Wichtigste Kennwerte der gem#B den Ausfiihrungsbeispielen 1-8 hergestellten, geschlossene Gaszellen
(Gasblasen) aufweisenden kornigen Endprodukte

Beispiel Voherrschender KorngréBen- Korndichte Litergewicht  Olaufnahme Wasser-

Nr. Durchmesser der Kémchen aufnahme *
pm g/cm3 kg/l cm3/100 cm3 cm3/100 cm3
1. 150 0,151 0,070 1,3 34,0
2. 165 0,272 0,160 2,1 354
3. 110 0,432 0,286 44 38,0
4, 95 0,488 0,311 18,8 29,1 x
5. 160 0,145 0,060 22,0 33x
6. 160 0,145 0,060 28,1 0,0x
7. 160 0,145 0,060 32,5 0,0x
8. 80 0,865 0,532 4,2 33,0

X Die Werte der Wasseraufnahme wurden nach einer 2-stiindigen Beriihrung mit Wasser gemessen.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen, daB der geschlossene Gaszellen enthaltende kérnige Stoff die niedrigste
Dichte bzw. das niedrigste Litergewicht in dem Falle erreicht, wenn man vom Hydrosilikat als natiirlichem
Silikatmineral ausgeht. Die Oberfldche der hohen Borgehalt aufweisenden Glaskomposition ist stark hydrofil, die
Oberfliche der die Blasen umschlieSenden Glasschmelze ist mikroskopisch nicht glatt und deshalb tritt auch nach
der Silikonbehandlung eine ansehnliche Wasseraufnahme ein. Das Glasemail ergibt als kiinstliches Glas,
hinsichtlich der Gasblasen kein zufriedenstellendes Ergebnis, da das Zahlenverhiltnis der blasenenthaltenden
Kormer verhiltnisméBig niedrig und die AuBenhaut der blasenenthaltenden Kémer dick ist.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung von gebléhten kornigen Stoffen mit geschlossenen Gaszellen, bei dem das gekomie,
auf Wirmeeinwirkung zerfallende oder freiwerdende Komponenten enthaltende Rohmaterial, z. B.
Silikatmineralien, Metallverbindungen, oxidische Mineralien, mit Korngro8en von 5 bis 8000 pm,
vorteilhafterweise unter 300 pm nach Bedarf sortiert, zur Einstellung des optimalen Feuchtigkeitsgehalts
wirmebehandelt, gegebenenfalls mit eine Oberflichenverfestigung bewirkenden Zusatzstoffen chemisch behandelt
wird, und dieses Rohmaterial einem Raum zugefiihrt wird, wo es mit einer Brenndauer von einigen Sekunden auf
einer Temperatur von 1000 bis 3500 °C einem WirmestoB ausgesetzt und gebliht wird, wobei die Komnoberfliche
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in der Expandierzone aufgeschmolzen wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohmaterial auf eine
Aufgabetemperatur von 800 bis 2000 °C vorgewéirmt und mit einer gleichm#Bigen Raumbelastung von 0,1 bis

500 kg/m3 h in den Raum, in dem der WrmestoB erzeugt wird, eingegeben wird, wonach das Rohmaterial von
der Aufgabestelle ausgehend kontinuierlich durch die Expandierzone hindurchgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da das Ausgangsmaterial vor der Aufgabe und/oder
nach der vergasenden Wirmebehandlung einmal oder mehrmal einer Vor- und/oder Nachbehandlung unterzogen
wird.
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