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1

Vynédlez se tyka zplisobu vyroby dutych
téles a pouzder z pravidelného, nejméné
t¥isténného profilového materidlu objemo-
vym tvarenim.

Podstata FeSeni spo¢ivd v tom, Ze profilo-
v§ materiédl se nejprve rozhani radidlng, na-
te¥ se z vytvofeného dutého polotovaru od-
d8li dilec poZadované délky.

Zpsobem vyroby podle vyndlezu se ra-
didlnim rozhdngnim materidlu do stran bez
axidlniho tefeni materidlu sniZi pretvarné

Ryl

sily a zvy3i se Zivotnost ndstroji.
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3

Vynélez se tykd zpliscbu vyroby dutych
1€les a pouzder tvéfenim bez odpadu mate-
rialu,

Pouzdra, krouZky a ostatni dutd télesa se
vyrdbgji p¥i hromadné vyrob& objemovym
tvdfenim z dratl nebo tyfi. Nejcastéji jde
o objemové tvafeni dopfednym, protismér-
nym nebo obousmérnym protlatovdnim ze
Spalikti kruhového prafezu. Viechny uvadsé-
né zplsoby maji spoletné nevyhody. Jednak
zlstdvd v protladovaném dilci blédna, kterd
se musi oddé&lit a pfijde do odpadu a tim
sniZuje procento vyuZiti materidlu a jednak
pri protladovdni dilctt narfstaji pretvdrné
sily, které maji za nésledek zejména u oce-
lovych diled nizkou Zivotnost protlatovacich
néstroja.

Tyto nevyhody podstatnou mérou odstra-
Hluje zplsob vyroby pouzder a dutych téles
podle vynélezu, jehoZ podstata spolivd v
tom, Ze nejméné tiistdny pravidelny profi-
lovy materidl se rozhéni radidlnég, bez axial-
niho te¢eni, naeZ se vytvoreny dilec odd&li.

Priklad zplsobu vyroby pouzder a dutych
t8les podle vyndlezu je zndzornén na vykre-
su, kde znacCi obr. 1 profily polotovarti ty&i
nebo dratt ve svitcich pro vyrobu dutych
dilc@ nebo pouzder, obr. 2 postup pretvéare-
ni pravidelné profilové tyfe a oddé&lovani
dutych dilcdi, obr. 3 fez schematického zné-
zornéni premisténi plného tvarového profilu
do profilu dutého.

Pravidelny profilovy materidl 1, 1, 2, 2’

4

3 alespoii o tfech st&ndch se postupn® roz-
héni radidln& do stran a tak vytvari duté
dilce rotacni 4 nebo i jinych geometrii 5 &i
6 bez axidlniho tefeni, nateZ se vytvoireny
dilec odd&li.

Duté dilce 4, 5 & 6 mohou byt dodate&n&
kalibrovdny, nebo pouZity pro daldi zpraco-
vani, at tvarenim ¢i jinak.

K hromadné vyrob& z dratd nebo tydi 7
pFi vyuZiti profilovaného materidlu se vy-
tvafi neznatenym raznikem dutina 8. Jeji
délka zasahuje délku vé&t$i neZ je délka od-
déleného dilce 9 a tim se vytvaFi podatetni
vedeni pro dalsi dilec 10.

Geometrie dutiny 8 i vné&j§iho povrchu
dilce 9 je dédna technologickymi poZadavky.
Podle nich se pak fidi geometrie neznadle-
nych &asti tvaFecich néastroji.

Vynélezu se dd s vyhodou vyuZit pii hro-
madné vyrob& dutych dilcti na postupovych
tvafecich automatech z dratdl nebo tydi, té-
mé&F bez odpadu.

Jeho hlavni prednosti je, Ze prFemistovd-
nim materidlu z budouci dutiny do volnych
prostorfi opsané kruZnice profilu p#i zacho-
véani rovnosti ploch se sniZi pletvarné sily,
nebot dochédzi jen k radidlnimu rozhén&ni
do stran bez axidlniho tefeni materidlu,
¢imZ se sniZi pretvarné sily, ¢imZ se doséh-
ne zvySeni Zivotnosti néstrojii. Soudasnd viak
umoZni vyuZiti vyndlezu pouZiti strojt leh&i
konstrukce a tedy levnéj§ich.

PREDMET VYNALEZU

Zpiasob vyroby dutych dilci a pouzder z
pravidelného nejméné t¥isténého profilové-
ho materidlu objemovym tvafenim, vyznadu-
jici se tim, Ze profilovy materidl se nejprve

rozhani radidlng, naceZ se z takto vytvofe-
ného dutého polotovaru odd&li dilec poZado-
vané délky.
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