oemimcss| POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)
me———
(23) Vystavni priorita
(22) Prihla%eno 11 10 32
(21) /PV 7221-82/

244 752

an 81

¢1) imcid
C 23 C 4/00

URAD PRO VYNALEZY ,
(40) Zvetejnéno 3y o3 ay
A OBIEVY (45) Vydéno 01 06 88
(73) :
Autor vynilezu ZVERINA KAREL ing.;
KROUPA PETR ing. PRAHA
(54)

Zplisob vyroby samonosnych konstruk&nfch prvkih

Vyndlez se tyk4d vyroby
samonosnych konstruk&nifch
prvkd plazmovym st¥{k&nfm materiilu
na bdzi kysli®nfkové keramiky a re¥f
problém opakované vyroby t&chto
prvkd st¥fkdnfm na trvalé
jé4dro, .

Podstata fedeni spo&ivd nand%en{
£4ruvzdornych materidld na trvalé
jddro opatfené vhodnou kovovou -
nebo nekovovou mezivrstvou
a pfedehf4té na tepiotu 450 a% 950 K,
ochlazenf j4dra a oddélen{ materidlu
konstruk&éntho prvku od mezivrstvy.

Vyndlezu je mo%no vyuZit zejména
pti vyrobé konstrukénich prvkiy,
ptedeviim trubek a kelfmkid, pro
metalurgii, vyrobu skla a chemicky
primvsl,
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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby semonosnych
konstruk&nich prvki plazmovym nédstiikem materidln,
ze jména materidlu ne bdzi kysli¥nikové keremiky, na
odstranitelné j4dro.

| V soulasné dob& se technologié plezmového sti{-
kéni pouZivd v nejrizn&jsich oborech, Jednou ze za-
~ jimavych aplikaci této technologie je vyroba rdznych
konstrukdnich elementl, zejména Zdruvzdornych & vy-
soce Ziruvzdornych seamonosnych elementl roteZniho
tvaru. Zndmé zplsoby této vyroby jsou zaloZeny na
principu nand8eni ndstifikového materidlu na m&d&né
nebo hlinfkové jédro, které se po naneseni potieb=-
ného podtu vrstev materidlu vytvédPejiciho konstruki-
n{ prvek odleptdvd. K Zir¥{mu vyuZit{ uvedenych po-
stupd v3ak nedo3lo vzhledem k obt{Zim s pomalym od-
strenovénim materidlu j4dre, s volbou vhodnych lep-
taciéh &inidel a v neposlednf %ad¥ i s ohledem na
potfebu newtrelizace vysledného produktue

Uvedené nevyhody zndmych zpusobd vyroby samo-
nom ych konstruk&nich prvkd technologii plazmowvého
st¥{kéni materidlu ne odstranltelné ﬂéQro odstra-
nuje zptisob vyroby podle vynélezu tim, Ze se potieb-
né mnoZstvi vrstev kysliénikové keramixy nanese do
tvaru konstruk&niho prvku na trvalé jddro, opat¥ené
sdstranitelnou mezivrstvou kovového nebo nekovového
materidlu majfciho fyzik4ln&-chemické vlastnosti od-
1i3né od materidlu jddra a konstrukéniho prvku a pie-
dehdté na teplotu v rozmezf 450 aZ 950 K, nafeZ se
jédro s nastiikanym meteridlem vytvdiejfcim konstruk-
ni prvek ochladf, mezivrstva se odstrani nebo 0dd&l{
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od materidlu konstruk&niho prvku a konstrukéni prvek
se sejme s jddra. Mezivrstva se miZe odstranit vhode
nym rozpustidlem nebo vytavenim, miZe byt zhotovena
Zdrovym ndstiikem materidlu na bdzi hliniku nebo
zinku a miZe byt zhotovene plazmovym ndsti¥ikem chlo-
ridu draselného,

Uvedeny zplsob vyroby spodivajici zejména ve
st¥{kdn{ materidlu na trvalé jddro, které je piede-
h¥dté a opatiené vhodnou mezivrstvou, ileln& vyuZivd
pfi snimdni prvku s Jjédra tepelnych dilatac{ rdznych-
materidld a zna¥n¥ tak urychluje vyrobu. Usnadfuje
zejména vyrobu tenkostinnych samonosnych prvkd a
zna¥né omezuje nutnost neutralizace jejich povrchu.

Podstate vyndlezu je ddle vysvétlena na n&ko-
like p¥ikladech provedeni.

Pfiklad 1

¥sruvzdornd trubka z kiemiditenu zirkoni&itého
byla zhotovena plazmovym nédst¥ikem ZrSiO4 o velikosti
4stic 0,040 8% 0,065 mm, aplikovanym kapalinou sta=-
bilizovanym plazmovym hofdkem. Findlni vyrobek o
vnit¥nim prim&ru 100 mm, vn&jsim primiru 110 mm a
délce 960 mm byl zhotoven takovym zplsobem, Ze na
jédro byla metodou Zdrového stiikéni nanesena mezi-
vrstva hliniku o tlous¥ce 0,5 mm, nadeZ bylo jddro
pfedehfdto na teplotu §70 K a opatifeno plezmovE ne-
nesenou vrstvou erio4. Bezprostfedn& po dokonéeni
st¥ikac{ operace bylo jéddro prudce ochlazeno vodou
a odd&leno od keramické trubice.

Priklad 2

J4ruvzdornd trubka o vnitfnim priméru 55 mm
‘byla zhotovena z materidlu na b4zi A1,0, naneseného
ne mezivrstvu hlinfku o tloudlce 0,3 mm. Po ochlaze-
‘ni jédra byle mezivrstva odstran&na plisobenim vodného
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roztoku kyseliny chlorovodikové v koncentraci 50 %
p¥i soulasném ochlazovdni reak&ni nédoby. Po sejmuti
8 jédre byl konstrukiéni prvek promyvén tekoucf vodou
aZ do dosaZeni koncentrace vod{ikovych iontd v pro-
myvaci vodé v rozmez{ 6,0 a% 7,0 pH, nalef byl vy=-
suden p¥i teplotZ 50 a% 80° C, t.j. 323 aZ 353 K.

P¥ikled 3

| PIi vyrob& Zdruvzdorného kelimku ze ZrSiO4

bylo jako mezivrstvy pouZito plazmovym nésti¥ikem

naneseného chloridu draselnsho o tlou3¥ce 0,5 mm.
Zbytky me zivrstvy byly po sejmuti{ s jddra odstra-
nény rozpudtinim ve vodg.

Vynélezu je moZno vyu%ft zejména pri vyrobs
Zédruvzd rnych dutych t&les valcového nebo rotal=
niho ‘tvaru nejriznéjifho urdeni, pPedeviim pro’
oblast metalurgie, chemicky primysl nebo vyrobu
skla, '
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1. Zpisob vyroby semonosnych konstrukinfch prvkd
plazmovym stfi{kdnim Zdruvzdornych materidll
na bézi kysli&nfkové keremiky, vyznaleny tim,
Ze se potrebné mnoZstvi vrstev kysli¥nikové
keremiky nenese do tvaru konstruk&niho prvku
na trvalé jddro, opatienéd odstranitelnou mezi-

. vrstvou materidlu mejiciho fyzikdln¥-chemické
vliastnosti 0dli3né od materidlu jédra a konstruk-
ntho prwim a predehfdté na teplotu v rozmez{

450 aZ 950 K, naleZ se jddro s nastiikenym
materidlem vytvdtejicim konstrukdni prvek ochla-
di{, mezivrstva se odstrani nebo 0dd&l{ od mete=
ridlu konstrukiniho prvku a konstruk&ni prvek

se sejme s jddra. ‘

2+ Zplsob vyroby semonosnych konstrukinich prvkd
podle bodu 1, vyznafeny tim, %e se mezivrstva
odetrani{ vhodnym rozpustidlem nebo vytavenim,

3« Zpisodb vyroby samonosnych konstrukénich prvkid
podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze se mezivrstva
zhotovi Zdrovym ndstiikem materidlu na bédzi
hlinf{ku nebo zinkue.

‘4.'Zbﬁsob vyroby ssmonosnych kqnsﬁrukénich prvkd
podle bodu 1, %yznaéeny tim, Ze se mezivrstva
zhotovi plazmovym ndst¥ikem chloridu draselného,
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