26 wrzeénia 1932 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY ).t s,

Nr 16397.

Kl 22=—_

Guido Méring
(Hamburg, Niemcy).

Sposdb klejenia pod ciénieniem i na goraco zapomoca plytek z biatka krwi.

Zgloszono 24 paidziernika 1929 r.
Udzielono 19 maja 1932 r.
Pierwszenstwo: 25 pazdziernika 1928 r. (Niemcy).

Znane jest wytwarzanie cienkich ply-
tek z biatka krwi z dodatkiem hygroskopij-
nych substancyj na tak zwanych nosnikach,
Réwniez znany jest sposéb wytwarzania
kleju z biatka krwi z dodatkiem organicz-
anych i nieorganicznych soli.

Wyréb jednak takich plytek z nosnika-
mi jest stosunkowo drogi, zas sklejanie przy
ich pomocy jest i klopotliwe i niedokladne
z powodu noénika, znajdujacego si¢ mie-
dzy sklejanemi plaszczyznami przedmio-
téow, ktoéry nie dopuszcza do Scistego spo-
jenia.

Wedlug wynalazku niniejszego stosuje
si¢, w przeciwienstwie do powyzszego,
cienkie ptytki sporzadzone z biatka krwi
z dodatkiem substancyj hygroskopijnych
oraz soli organicznych i nieorganicznych.
Przy pomocy takich plytek bez nosnikéw
uzyskuje si¢ doskonale sklejenie drewna

pod cisnieniem i na goraco, zwlaszcza
sklejanie fornieréow.

Przyktad. Do wyrobu cienkich plytek
kleju z biatka krwi stosuje sie¢ 14 kg biatka
krwi i 1 kg wody o temperaturze okoto
40°C, stabo zakwaszonej, naprzyklad roz-
cieiczonym kwasem fosforowym. Plyn ten
miesza si¢ w temperaturze 35°—40°C w
ciagu 3 godzin. Nastepnie kwasny plyn do-
prowadza si¢ do stanu slabo alkalicznego,
naprzyklad przy pomocy rozciericzonego
tugu potasowego i amonjaku. Do tak otrzy-
manego plynu dodaje sig, zaleznie od po-
trzeby ciala wypelniajace, jak np. ziemie
okrzemkowsa doskonale sproszkowana, talk,
glinke ttusta (bolus) i t. d. w ilosci okolo
20% oraz okoto 8%, w stosunku do calej
masy, gliceryny, poczem po wymieszaniu
masy naklada si¢ ja na metalowe pltyty lub
tasmy tak, jak to si¢ robi przy masie zela-



tynowej, i suszy przy slabej temperaturze
i, znacznym «przewiewie.

Kl&jenie ‘prey pomocy tak sporzadzo-
nych cienkich plytek odbywa si¢ w sposoéb
nastepujacy.

Cienka ptytke kleju kladzie sie miedzy
dwa majace byé sklejonemi kawaltki drew-

na i sprasowuje przy temp. 100°C pod
cisnieniem okolo 15—23 kg/cm® w ciagu
10 minut. Oczywiscie wysokosé¢ cisnienia

zalezna jest od rodzaju drewna. Tak wiec,
naprzyklad, przy drzewie migkkiem, jak
swierk, jodla, topola stosuje sie cisnienie
15 kg, przy drzewie twardem natomiast jak
buk, dab, orzech — cisnienie okoto 23 kg.

Jezeli zalezy na tem, aby sklejenie bylo
odporne na dzialanie wody, to nalezy pod-

czas sprasowywania stosowaé temperature
okoto 120°C.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  klejenia pod cisnieniem i na
goraco zapomoca cienkich plytek kleju z
biatka krwi z dodatkami substancyj hy-
groskopijnych oraz soli nieorganicznych i

organicznych, znamienny tem, ze stosuje sie

cienkie plylki wymienionego kleju bez no-
snikéw,

Guido Méring.
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