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(54) Evakuadni Snek pro zpracovini terwoplastickych hmot a kaudukovych smési

Piredmétem vynilezu je rozebiratelnA konstrukce evakuadniho ¥neku pro zpracovani tere

woplastickych hmot a kaulukovych sm&si s vyménitelnywi evakuadnimi ndkruZky,

Terwoplastické lmoty a kaudukové smési zpracovévané na vytlaéoiacich strojich s eva=
kuadnim ¥nekew, obsahuji plynné sloky, t&kavé podily, volnou i vdzanou vodu, které je nui=-
no b&hem zpracovini odstranit v evakuadni zdén& druhého stupnd Sneku, nebo¥ jejich piitom=
nost negativng ovliviuje kvalitu wateridlu, zvl4¥t& v pripadd beztlaké vulkanizace vyrobka
z kaudukovych smési. Aby evakuadni Snek plnil'svou funkci, nesmi dochézet b&hem &innosti
k dplnémm zaplavovani evakuadni zény druhého stupné Sneku a je tedy nutnid rovnovaha mezi
mno#stviw hmoty, prochizejfci z prvniho do druhého stupn& evakuadniho Sneku. MnoZstvi vy
tlééené hwoty na konei druhého stupnd evakuaéﬁihq Sneku je zavislé na jejiw tlaku, kiery
Je ovlivﬁovén odporem vytladovaci hlavy a méni se podle pouZitého typu.

Vyse uﬁeden& problém se dosud res{ tak, %e prvni stupen evakuadniho Sneku Jje na svéu kpnci
opat¥en neregulovatelnym Zkrticfm elementem, nejlastdji tvaru drizkovandho nakruZku, pii-

SewZ se p¥i jeho konstrukei vychdzi z urditého pFedpokléddaného maximédlniho tlaku na konci

druhého stupnd evakuadniho Zneku., Z této podwinky, spolu s rovnovihou wno¥stvi hmoty, pro=
tékajic{ prvnim i druhfm stupndwm evakuadniho Sneku Jje urdovéna geowetrie celédho Zneku.

Nevyhoda této konstrukce vynikne pii pou¥iti vytla&ovaci hlavy s menSim odporem, kdy
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na konci druhého stupnd evakuadniho ¥neku vznikne niZ8i tlak neZ pPedpoklédany maximélni
itlak a dasledkem je Jjen SAstedné plnéni druhého stupnd evakuadniho Zneku hmotou. Tlm Je'
jednak vytladené mmoZstvi hwoty wensi, nei by bylo za danych podminek maximalné moiné a dé-
le wh Zdste&nd pln&ny druhy stupell evakua¥niho Sneku sklon k neZéadoucim pulsacim vytladova=
né hmoty. Pbuéije-li se naopak vitlaéovaci hlava s vdt3im odporem, takZe na konoi druhého
stupnd evakuadniho Sneku vzniknelvyﬁéi tlak ne% maximAlng predpoklédany p#i konstrukei eva=-
kuadniho ndkruiku, dojde k Gplnému zaﬁlaveni evakua¥ni zdny druhého stupnd 3neku hpotou‘

a tak k jejimu vyFazeni z &innosti. Hmota potom vytéké do evakua&niho otvoru, dostdva se

do odsAvaciho zatizeni a je pri&inou jeho selhévéni,

Jiné zpasoby dosud zndmfch ¥eSeni regulace tlaku zpracovivané hmoty spodivaji v pouZiti
regulovatelnfych Skrticich elementt na koneci prvnfho stupnd evakuadniho 3neku, takie lze
tlak v tomto wmistd nastavit podle tlaku na konci druhéha stupnd evakuacéniho Qgeku a_tak»
dosdlmout rovnovéaZného stavu mnoistvi protékajici hmotys Tiw je umoZnéno séfidit strﬁd

tak, aby pracoval s uréitou vytladovaci hlavou pii optimélnich podminkéch, to je, aby vy=
tlaéenéimnoﬁstvilkvalitni_pmoty bylo maximdlng wmoZné, Podstatou znAmych konstrukei regulad-
nich ék;tipichuelemenﬁﬂ na konci prvniho stupnd evakuadnfho 3neku Je zw&na geometrického
tvaru a rbzmér&;funkéni égsti. Tyfﬁ dOsud pouiivaﬁé regulaéni Zkrtici elementy Jjsou kone-

R

struovéany Jako axidlng. prestavitelné nakruiky, kuelové prstence, hraditka, obtokové venti-
t

ly a podobng, Z hlediska konstrukéniho, v¥robniho i provozniho pfedstnvudi tyto konstrukce

v%dy urdéitou komplikaci,‘nebo%-vyzaduji wechanicky prestavitelnych soudasti,

Vy$e uvedené nedostatky odstraduje evakuadni §nek_ﬁro zpracovani termoplastickych
hwot a kaudukovych smési.podle vynédlezu, s vyménitelu&ﬁi evékuaénimi nékru¥ky, jeho¥ pode
statbu Je spojeni prvniho stupné evakuadniho Zneku a na jeho trm nasunutym druhym stupndm
evakuadniho Zneku prostiednictvim spojovacich koliké v radidlnich otvorech, umist&nych
po obvod& jhdra ¥neku, symetricky vi&i sty&né roving. V dréZce, vytvoiend wezi prvoim stup-
ndw evakuadniho Sneku a druhym stupndw evakuadniho ¥neku v mist¥ stydné roviny je umistén

vyudnitolny evakuadéni nékruiek, navleleny pres spojovaci koliky.

Uvedené konstrukce rozebiratelného evakuadniho éneku‘podstatné roz$ifuje pouitelnost
jednoho typu ¥neku pFi zpracovini terwoplastickych hwot a kaudukovjych smési. Jednoduchou
viménou evakuadniho nédkrufku s vhodnou geometrif je mwoZno doséhnout lep3iho p¥izptisobeni
charakteristiky ¥neku vlastnostewm wateridlu a typu vytladovaci hlavy a pifibliZit se tak
optiwdlnimu zpracovatelskéuu re¥imu. Raznd konstrukdni provedeni evakuaénich nékruikﬁ,‘to
znamenéd piredeviim tvar a polet drdZek na jejich povrchu, které rozddlujf{ proud taveniny
terwoplastické hmoty nebo® kaudukové sw&si na jednotlivé pramence, ovliviuji rovn¥% wmisici
a odplylovaci tdinek, Vym$nitelné evakuadni nédkru¥ky tedy i v tomto smSru p¥iznivé rozii-
fuji adaptabilitu 3Zneku, Konstrukce Sneku je vyrobn¥ wénd niroindjsi ne% komplikovand pro=
vedeni védlce vytlaZovaciho stroje v pfipadd pou¥itf{ dfive uvéddnych regulovatelnfych ¥krti-

cich elementi,
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Na piipojenych vfkresech Je zobrazena pitikladnd konstrukce evakuaénilio Sneku PO ZPra-
covéni termoplastickych huot a kautulkkovyech smés{ ‘podle vyndlezu., Na obr, 1. Jje celkovy pom-
hled na evakuadni Snek, obr, 2 v S4stednéw Pezu detailndji zobrazuje ¢dst Zneku, kierd je
predudtem vyndlezu, obr, 3 predstavuje tez rovinou A-A z obr, 2, uvedenou stydnou rovinou
Sneku,
Obr, 4, 5, 6 predstavuji pirikladné wodif ikace vywénitelnych evakuaénich ndkruZkia, na obr,h
Je evakuadni nékruZek s drdZkami ve ¥roubovici, na obr, 5 s axidlnimi draZkami a na obr, 6

Je kuZelovy ndkruZelk,

Lvakuadni Snek pro zpracovéni termoplastickfch hwmot a kaudukovyeh smiés{ sestédvé z prve
niho stupné ovakuadniho Sneku 1, na jeho# konei je vytvoren trn 2¢ Na n&j je nasunut druhy
stupeli evakuadniho ¥neku 3y ktery zalind evakuadni zdénou 4, opatfenou zdvitew s nejvdtdi
hloubkou (obr, 1). Prenos krouticiho mowentu =z prvaniho stupnd evakuaéniho 3neku 1 na druhy
stupefi evakuadniho ¥noku 3 Je prostitednicivim spojovacich koliku 53, zalisovanych do radiile
nich otvorsd 6, rozmisté&nfch po obvod& jadra Sneku 7y symetricky va&i stydnd roving 8
(obr., 2 a 3), Ve druhém stupni evakuadniho Sneku 3 Jjsou palkruhova vybrani 9, zapadajici
do spojovacich kolfkd 3. U novych konstrukei vytlaSovacich stroji je vykon hnaciho elektrow
wotoru omezovéin p%edevgim torzni pevnosti kritického priafezu Sneku, to je v mistd evakuale
ni{ zény &, kde Je hloubka zAvitu nejvdtii a prufez jadra Snecku 7 nejuwensi, a to =zvl4¥ts
tehdy, md=li ¥nek Jjodtd kandl 10 pro tewperovéni. Uvedenou konstrukef je woZno dosidhnout
vysoké pevnosti v krutu, nebo¥ prenos krouticiho womentu se déje prostifednictviw spojova—
cich kolfka 5 na waximdlnd woZném praméru, Vyrobi-li se radidlni otvory § a zalisuji-li se
spojovaci koliky 5 a¥% ve smontovandm stavu evakuaéniho Sneku, je wmoZné uva¥ovat s rovio=-
wdrnyw rozd&lenim phsobicich sil na v3echny spojovaci koliky 5, co¥% nelze splnit napfiklad
pri b&¥ném dréZkovaném spojeni. Prvni{ stupen evakua&niho Zneku 1 a druhy stupen evakuadnie
ho Sneku 3 Jsou osov& spojeny zhtkou 11, za3roubovanou do trnu 2, ktery zhroven sloufi
k zachyceni axidlni sily, vznikajici mezi obdma stupni pii pfenosu krouticiho mowentu.

V dréZce lg,Avytvofené wezl prvaim stupndm evakuadniho neku 1 a druhjw stupndm evakuadni-
ho 3neku 3 je umistdn vymdnitelny evakuadni ndkruzek 13, ktery piekryva spojovaci koliky 3
a Jje proti otddeni zajistdn perem g&. P#i demontdZi vymdnitelného evakuadniho nAkruilku 13
se vy¥roubuje zdtka 1L, pouwoci pi'fpravku se stahne druhy stupefi evakuadniho Sneku 3 z trnu
2, sejme se vymdnitelny evakualni ndkruek 13 a nésleduje zp&tnid montady Jiného, vhodngj§i-
‘ho pro konkréini poduinky zpracovdni. Na obr, 4, 5, 6 jsou pt{kladné provedeni réznfch eva-
kuaénich nékrufka, z nich# se mtfe je¥td od ka¥dého typu pouZivat ndkolik provedeni, 1isf~
cich se napiiklad tvarewm a podtem dréZek, vhly sklonu, &ilnnou délkou a jingwi konstrulkdnie-
mi. pddrobnostmi. Tiw sc podstatnd rozs$ir{ poufitelnost Sneku pro raznorodé hwoty a jeJjich
zpracovatelské podminky. U dosavadnich konstrukef ¥neka, vyrobenjch jako Jjeden celek, bylo
nutno s novfm tvarem a rozwdry evakuadniho nadkruiku vyrobit cely novy 3nek. Uvedend kone
strukce, kterd je piedmdiem vyndlezu, tvo¥i s celywm evakuadnim 3nekem kompaktni celek,.

neovliiviujici negativn¥ proud protékajici hmoty,
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PReuvMET VYNLLEZU

1. Evakuaéni $nek pro zpracovini terwoplastickych hmot a kaudukovych swm¥si, sestaveny .
7ze vz jommd spojenych BAsti, vyznadujici se tim, %e mezli prvnim stupndm evekuadniho
gneku (1) @ na jeho trn (2) nasunutym druhym stupném evakua¥niho ¥neku (3) Jsou v ra=
didlnich otvorech (6) spojovaci koliky (5), rozmist¥né po obvod¥ jddra ¥neku (7), sy-

metricky vadi styéné rovind (8),

2. Evakuadni #nek podle bodu 1, vyznadeny tim, %e v dréd¥%ce (12), vyivoFené wezi prvnim
stupndm evakuadniho 3neku (1) a druhym stupndm evakuadniho ZFneku (3), Jje umistén vy=-

w¥nitelny evakuadni ndkruZek (13), navledeny pFes spojovaci koliky (5).

6 vikresi
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Obr. 6

Vytiskly Moravské tiska¥ské zévody, _ ’
Provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 Ki&s
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