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　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 を 参 照 し な が ら さ ら に 詳 説 す る 。
　 （ 使 用 す る 管 体 と 回 転 駆 動 装 置 と の 関 係 ）
　 使 用 す る 管 体 は 、 図 １ 及 び 図 ４ に 示 す よ う に 、 外 管 １ と 内 管 ２ と か ら な る 二 重 管 で あ る
。 外 管 １ は 、 内 管 ２ 又 は そ の 先 端 側 に 取 付 け ら れ た ダ ウ ン ザ ホ ー ル ハ ン マ ー ４ に 係 合 し て
お り 、 そ れ に よ っ て 内 管 ２ に 引 張 ら れ な が ら 削 孔 方 向 に 進 ん で い く 構 成 と な っ て い る 。 内
管 ２ の 基 端 部 は 、 回 転 駆 動 装 置 ３ に 連 結 さ れ て 使 用 さ れ 、 回 転 駆 動 装 置 ３ は 、 図 １ の 場 合
に は 、 ロ ー タ リ ー パ ー カ ッ シ ョ ン 方 式 に よ る も の で 、 内 管 ２ の 基 端 に 対 し て 回 転 力 が 与 え
ら れ 、 こ れ が 内 管 ２ の 先 端 に も 伝 達 さ れ る も の で あ る 。 ま た 、 内 管 ２ の 先 端 側 に は ダ ウ ン
ザ ホ ー ル ハ ン マ ー ４ が 取 付 け ら れ て お り 、 内 管 ２ の 先 端 に 取 付 け ら れ た 内 管 ビ ッ ト ２ ０ に
対 し て 打 撃 力 が 伝 達 さ れ る よ う に な っ て い る 。 削 孔 作 業 の 際 に は 、 内 管 ２ の 回 転 に 伴 っ て
内 管 ビ ッ ト ２ ０ が 回 転 す る と 共 に 、 内 管 ビ ッ ト ２ ０ に 対 し て 打 撃 力 が 加 え ら れ る が 、 一 方
、 外 管 １ に 対 し て は 回 転 力 や 打 撃 力 が 伝 え ら れ る こ と は な い 。
　 な お 、 内 管 ２ に 軸 心 回 り の 回 転 力 を 与 え る こ と が で き 、 か つ 内 管 ビ ッ ト に 対 し て 打
撃 力 を 与 え る こ と が 可 能 な 限 り 、 適 宜 の 回 転 駆 動 装 置 、 及 び ダ ウ ン ザ ホ ー ル ハ ン マ ー を 使
用 可 能 で あ る 。
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