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Uklad dopi‘owadzajqcy ciekly metal,
zwlaszcza do form niskociSnieniowych urzgdzen odlewniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest ukiad doprowadza-.

jacy ciekly metal zwlaszcza do formy w urzadze-
niach do odlewania pod niskim ciSnieniem wywo-
lanym dzialaniem sprezonego gazu, pozwalajacy na
prace bez koniecznosci uszczelniania tygla lub pie-
ca. )

"W znanych rozwigzaniach stosuje sie zazwyczaj
hermetyczne zamkniecie tygla lub pieca, co wy-
maga okresowej dehermetyzacji na okres uzupetl-
niania metalu w tyglu lub piecu i stwarza szereg
trudnosci w uszczelnianiu elementé6w ogrzanych do
wysokiej temperatury. Niedogodno$ci te prébowa-
no wyeliminowaé ‘przez zasbosowanie specjalnej
konstrukeji przewodu doprowadzajacego metal do
formy, stanowigcego osobny zbiornik zanurzony w

cieklym metalu, uszczelniony w spos6b mechanicz- -
ny, ruchoma zatyczka jak na przyklad w rozwig--

zaniu oméwionym w patencie ZSRR Nr 236 726,
albo specjalnym zaworem jak w patencie ZSRR
Nr 300 250. Wada takich rozwiazan jest niska trwa-
lo$¢é i znaczna zawodno$é mechanicznych elemen-
té6w uszczelniajacych, narazonych na agresywne
chemicznie Srodowisko rcieklego metalu o wysokiej
temperaturze. Celem wymnalazku jest usuniecie tych
niedogodnos$ci.

Cel ten zostal zrealizowany skonstruowaniem u-
kladu doprowadzajacego ciekly metal, skladajace-
go sie z irzech przewod6éw polaczonych ze sobg o-
budowsa Zbiornika, przy czym przewody wystaja w
czedci do wewnatrz zbiornika a w 'czgsci na zew-
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ngtrz, z ktérych jeden lgczy wnetrze zbiornika z
forma odlewnicza, a przez trzeci doprowadzany jest
sprezony gaz.

Uklad doprowadzajacy iciekly metal do formy
wediug wynalazku jest ukladem samouszczelniajg-
cym sie, prizy 'czym czynnikiem uszczelniajgcym
jest ciekly metal, co eliminuje konieczno$é her-
metyzacji tygla/pieca lub koniezznos$é stosowania
mechanicznych elementéw uszczelniajgcych. Ponad-
to upraszcza konstrukcje urzadzen do odlewania
pod niskim cisnieniem, upraszcza isterowanie pro-
cesem <zalewania form i ulatwia automatyzacje
procesu.

Uklad doprowadzajgcy ciekly metal wedlug wy-
nalazku moze byé réwniez stosowany jako uklad
dozujacy, doprowadzajacy metal do komory ma-
szyn ci$nieniowyich, lub innych odbiornikéw ciekle-
go metalu. )

Przedmiotem wynalazku jest zobrazowany w spo-
s6b schematyczny na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ukladu doprowadzajacego me-
tal a fig. 2 — uklad doprowadzajacy w przykla-
idzie wsp6lpracy z tyglem lub piecem mapemlmionym
cieklym metalem i z forma odlewniczg.

Uklad doprowadzajacy ciekly metal do formy,
wedlug wynalazku zawiera trzy przewody 1, 2 i 3,
polgczone ze soba obudowa zbiornika 4, przy czym
obudowa zbiornika 4 dzieli diugosci przewodéw 1
i 2 w stosunku okreSlonym funkecjag réwnowagi
ciSnienia metalu w przewodzie 1 i w formie odlew-
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niczej 5, przy czym przew6d 1 doprowadza metal
do zZbiornika 4, przew6d 2 lgczy wneke zbiornika
z osadzong na jego 'gbérnej rczesci formg odlewni-
czg 5, a przewdd 3 lgczony jest z siecia sprezone-
60 gazu. Po zanurzeniu w cieklym metalu 6 znaj-
dujgcym sie w tyglu lub w piecu 7, uklad dopro-
wadzajgcy napelnia sie metalem na zasadzie na-
czyh polgczonych do poziomu 8, réwnemu pozio-
mowi 9 metalu w tyglu lub piecu 7. Po doprowa-
dzeniu gazu przewodem 3 pod ci$nieniem p, lu-
istro metalu 'w zbiorniku 4 obniZza sie do poziomu
10, r6wnomiernie w calym zbiorniku, a dalej nie-
zaleznie w przewodzie 1 i w zbiorniku 4, a réwno-
czesnie poziom metalu w przewodzie 2 podndsi sie
az do lcalkUWi'te‘g'xo,‘;z:pelnieni.a wneki formy 5. Na
zasadzie zach>warig réwnowagi ciSnienia, przy
catkowitym za'petniiﬂu formy 5 metalem, lustro
metalu- wiprzewoedz'k 1 obnizy si¢ do poziomu 11,
ponad dolnym k. ricem przewodu 1, a 'w zbiorni-
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ku 4 do poziomu 12, powyzej dolnego konca prze-
wodu 2.

Zastrzezenie patentowe

Uktad doprowadzajgcy ciekly metal, zwlaszcza
do form niskoci$nieniowych urzgadzen odlewniczych,
znamienny tym, ze zawiera trzy otwarte przewo-
dy (1), (2), (3) potaczone ze sobg obudews zbiorni-
ka (4), tworzace "z odbiornikiem rcieklego metalu
(5) (forma), osadzonym w iczesci przewodu (2) wy-
stajacej ponad obudowe (4), oraz piecem (7) lub
tyglem uklad naczyn poigczonych, przy czym obu-
dowa zbiornika (4) dzieli diugesci przewodéw (1)
i (2) w stosunku okre§lonym funkcjg rﬂwrnéwagi
ci$nienia metalu w odbiorniku cieklega metalu (5)
i w przewodzie (1), a przewéd (3) jest polaczony
Z siecig ‘sprezonego gazu.
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