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(54) Pélohovadlo. zejména pro pFivatovéni pFirub k trubkém

K rému polohovadla pro svafovaci
manipuldtor, na p¥ivatovani p¥irub k trub-
‘kém je na nejménd jedné z podélnych stran
pfipevn&n hydraulicky nebo pneumaticky vé-
lec, kterg je spojen s pfedni &4sti ramene,
které je ve své zadni ¥&sti otoné uloZeno
v r4mu a ddle je na ramu ulofena nejmén&
"jedna pevnd dévkovaci naréika s néb&hem
s poddvacim skluzem.
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Vyndlez fes{ polohovadlo pro optimdlni manipulaci s trubkami p¥i poloautomatickém p¥i-
vafovéni p¥{rub k t&mto trubkém.

V soufasné dob& se provddi p¥ivafovéni pffrub k trubkédm ve v&tZin& p¥ipadd rudng, kdy
manipulace s trubkami je zaji¥t&na pomocniky svd¥ele. P¥i takové organizaci préce vznik4
velké mnoZstvi prostord, préce je fyzicky zna¥n& ndro¥nd a nékdy dochdzi k nep¥esnostem
pfi svafovdni, které maji za ndsledek poti¥e p¥i nidsledujfc{ mont&¥i.

N&kdy se pouZivd pEi té&chto pracech jednoduchych p¥ipravkidl, které viak pomdhaji pouze
p¥i nékteré z dfl&ich operaci{, nemajf podstatny vliv na zvg¥enf produktivity prdce a ne¥e3f
cely technologicky proces komplexné.

Zejména pro trubky malfch rozm&rd jsou zndmy ucelené, nékladné a rozm&rné linky pro
pfiva¥ovéni pfirub, ale ty vyZadujf mimo¥4dné pofizovaci ndklady, zvl&Ztnf rozsihlé prostory,
velké mnoZstvi ndhradnich dfld a komplexnd ¥feZeny servis.

Uvedené nedostatky jsou odstrandny polohovadlem podle vyndlezu, jeho¥ podstata spo&fvéd
v tom, Ze k xrdmu je na nejménd jedné z podélnych stran p¥ipevn&n hydraulicky nebo pneumatic—
ky vdlec, kterfy je spojen s pfedni &4stf ramene, které je ve své zadni &4sti oto¥n& ulo¥eno
v rému a ddle je na rdmu ulofena nejméné jedna pevnd ddvkovaci nardfka a poddvacim skluzem.

K rému jrou p¥i¥azeny odklddac{ stolice a z&sobnfkov& stolice, opatrené odprufenym trém-
cem s kolfky pro postupné ¥fazenf trubek.

Pod jednou dvojici op&rnych kladek uloZenych na rdmu polohovadla je ulofena mdrnd kladka.

Na rému jsou ddle upevnény dv& nav&d&ci 1listy, z nich% jedna je #ikm4, na které navazuje
odprufend tvarovani kladka pro zabezpe&en{ stdlé horizontAlnif polohy pf¥ivafované trubky.
AN

Polohovadlo podle vyndlezu je jednoduché, na pofizovac{ ndklady nendrodné za¥fzenf,
které zabezpefuje podstatné zvySeni produktivity préce a tfm i snf¥en{ mzdovych ndkladd na
pfivafovan{ pfirub k' trubkdm a poloautomatick$ charakter této préce zabezpeduje i podstatné
zvySeni pfesnosti.

V¥znamnym p¥{nosem je i podstatné sni¥eni nam&havosti préce, zejména u pivodnich pomocnych
pracovnikd p¥i sva¥ovén{.

Polohovadlo podle vyndlezu zaji3Euje plynulou regﬁlaci otd&eni p¥iva¥ovanych dilcl a
tim i moinost nastaven{ optim&lnf rychlosti sva¥avani a tak zabezpeduje zvylenf kvality vlast-
niho svaru. !

P¥ikladné provedeni polohovadla podle vyn&lezu je zndzorn&no na p¥ipojenych vykresech,
kde obr. 1 uvddf ndrys tohoto zaffzenf, obr. 2 pldorys polohovadla a obr. 3 schematicky
pohon polochovadla.

P¥fikladné provedeni polohovadla pfo p¥ivafovdni p¥frub k trubkdm vychdzf z vlastniho
rdmu 1 vytvo¥eného z ocelovych profild, kter§y je na obou podélnych stran&ch opat¥en hydrau-
lickym vdlcem 2, jeho? pistnice 3je spojena s pfedni &4st{ ramene 3. Rameno 3 je upevné&no
v rdmu 1 oto¥n&, p¥ilem# osa ot&feni ramena 3 le%{ na odvrédcené strand od spojeni hydraulic-
kého vélce 2 s ramenem 3. :

V podstat® v mf{st& podélné osy trdmu 1 jsou na obou koncich ramu 1 ulo¥eny avé dvojice
kladek. V ka¥dé dvojici t&chto kladek je jedna hnacf kladka 6, kterd je po obvodd pro zvy-
Seni koeficientu t¥en? opat¥ena p¥iingmi dr4Zkami nebo jemnym ozubenfm. Na rdmu 1 jsou dole
umisté&ny na obou koncich pevné ddvkovac{ naréZky 7, které ijsou ze strany hydraulického valce
2 na svém podélném profilu opatfeny ndb&hem 8 a poddvacim skluzem.9.
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Pod dvojici kladek uje ulofena na rému 1 mérnd kladka 10, od jejiho% odvalovén{ je ¥{zeno
ukon&eni cyklu sva¥ovéani. -

Na konci rdmu 1 na strand, kde jsou ulofeny dv& volné kladky jsou na rému 1 pfipevnény
dvé 1listy. Rovnd delsf lista 11 a $ikma li¥ta 12 vytvaE{i n&b¥h pro trubku, aby se dostala
v podélném sméru do pot¥ebné polohy. Kdy# trubka opustf tento n&b&h, dostane se do vedeni,
které je vytvofené na obvodu odprufené tvarované kladky 13, kterd zabezpeduje podélnou
polohu trubky b&hem sva¥ovdni a souZasné vytvari §f1vod elektrického pdlu. Na obou podélnych
strandch rédmu 1 v mistech, kde jsou uloZeny dvojice kladek jsouvk rému prifazeny jednak
z4sobnikovad stolice 14 a jednak odklidaci stolice 15, které slouZi pro odkladanfi trubek s
ptivatenymi p¥irubami a v p¥ipadé zdsobnikové stolice 14 se jednd o zafizeni, kde jsoﬁ uloZe-

ny trubky s nasazenymi p¥irubami p¥ed svafovénim.

P¥{¥ny nosnik zésobnikové stolice 14 je ve spodn{ &dsti opatfen odpruZenym trémcem 16
s koliky 17 pro postupné fazeni trubek. : : )

Pohon hnac{ kladky 6 je tvofen pfevodovkou 18, kterd je pfes hydromotor 19 a reguldtor
20 spojena s elektromotorem 21. Pievodovka 18 je spojena s hnaci kladkou 6 Fet&zovym pfevo-
dem, sklddajficim se ze dvou Fetdzovych kol 22, uloZenych na h¥fdelfch hnaci kladky 6 a pie-
vodovky 18 a Fetdzu. ' :

Polohovadlo podle vyndlezu pracuje tak, Ze nejprve se jefdbem na zdsobnikovou stolici
14 ulo%f p&t trubek s ji%¥ p¥ipevn&nymi p¥irubami a to pomoci jednoduchého p¥ipravku. Poloha
jednotliv§ch trubek na zdsobnikové stolici 14 je déna rozted{ kolikd 17. Jedna z t&chto trubek
je uloZena tak, %e le%f na p¥f¥nfku 23 zdsobnikové stolice 14 a soudasnd se opfrd o né&béh
8 pevné dévkovaci nardfky 7. Pistnice hydraulického vélce 2 potom zvedne rameno 3, které
nadzvedne trubku tak, Ze se odvalf po ndb&hu 8 a% se dostane na podévaci skluz 9 pevné
davkovac{ nard?ky 7 a vlastni vahou se odvali aZ na dvojice op&rnych kladek 5, ptifem¥ jedna
krajni p¥fruba se pomoci 1i¥t 11, 12 dostane do sprévné podéiné polohy, kterou déle zaji3dtuje
profil kladky 13.

V této poloze za¥ne p¥iva¥ovéni p¥frub, p¥i kterém ot4&Zi trubkou hnac{ kladka 6§ a sva-
Yovani ukon&f{ spina&, ktery je ¥fzen m&rnou kladkou 10.

P¥i najL%déni dald{ trubky do polohy na dvojice kladek je trubka s p¥iva¥enymi p¥iruba-
mi ramenem 3 souZasnd nadzvednuta a sklouzne po zadni &4sti tohoto ramene 3 na odklddaci

stolici 15.
PREDMET VYNALEZU

1. Polohovadlo, zejména pro p¥ivafovéni p¥irub k trubkadm, které jsou uloZeny na dvojicich
kladek, vyzna&ujici se tim, Ze k rdmu (1) je na nejmén& jedné z podélnych stran p¥ipevnén
hydraulicky nebo pneumaticky vélec (2), ktery je spojen s pfedni &&sti ramene (3), které
je ve své zadni %4sti oto¥n& uloZeno v rému (1) a dale je na rému (1) uloZena nejmén& jedna
pevn& ddvkovaci nard%ka (7) s ndbZhem (8) a poddvacim skluzem (9).

2. Polohovadlo, podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze k rému (1) jsou pt¥ifazeny odklé-
dacf stolice (15) a z&sobnikov4d stolice (14), opatfend odpruZenym tramcem (16) s kolfky
(17) pro postupné Fazeni trubek. ‘

3., Polohovadlo, . podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze pod jednou dvojic{ op&rnych kladek
ulo¥enych na ramu (1) polohovadla je ulofena m&rni kladka (10).

4. Polohovadlo podle bodu 1, vyznalujici se ti{m, %e na rdmu (1) jsou upevn&ny dvé& navd-
déci lidty (11, 12), z nichZ jedna je %ikm4, na které navazuje odpru¥end tvarovand kladka
(13) pro zabezpe&enf stélé horizontdlni polohy pfivafované trubky.

2 vykresy X
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