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(57) Die Erfindung betrifft eine vorzugsweise magnetisch-mechanische Vereinzelungseinrichtung,
insbesondere fiir flache Werkstlicke aus ungeordneter, lose liegender Ansammlung mittels
Forderer z. B. in einem Rotorbunker. Die teilweise kompliziert geformten, zum Verhaken neigenden
Werksticke finden sich in einer Vielzahl unter den mechanischen Bauelementenz.B. in den
Fertigungsbereichen der Feinwerk- und Elektrotechnik/Elektronik. Ziel ist eine gréi8ere
Forderleistung bei 6konomisch vertretbarer dfterer Umriistung. Mit einer modifizierten
Streutrommel mit teilespezifischem Forderer, feststehenden Magneten, Abfihrband usw. werden
vier Teilelagen grob ausgerichtet angeboten und gegebenenfails nur eine Lage ohne aufwendige
Zusatzeinrichtungen bei eingeschréankter noch grofer Forderleistung. Empfohlen wird auch der
Finsatz fir teilautomatisierte NaBbehandlungen wie Waschen, Beizen, Einfarben, Galvanisieren,
Trocknen und Vereinzeln flr Lackierung und Schnelltrocknung. Fig.5
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Titel der Erfindung

Vorrichtung einer vorzugswelse magnetisch-mechanigchen
Vereinzaslungseinrichtung

invendungsgepiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft eine Vorrichtung einer vorzugsweise
magnetisch-mechanischen Vereinzelungseinrichtung, insbeson-
dere fir flache Verkstlicke aus ungeordnetér, lose liegender
ingammlung mittels Forderer z. B. in einem Rotorbunker.

Die teilweise kompliziert geformten, zum Verheken neigenden
Werkgstiicke finden sich in einer Vielzahl unter den mechani-
schen Bauelemenien z. B. 1in den Fertigungsbereichen der
Feinwerk- und Elektrotechnik/Elektronik.

C

harekteristik der bekennten technischen Losungen

In der Handhabetecznik fiir die Automation von Fertigungen
brachte das Problem der Vereinzelung zus ungeordneter losge
liegender Ansammlung von Teilen eine grofe Zahl verschiede-
ner Losungen hervor. Flir spezielle Teile besonders der lias-
senfertigung sind soger verschiedene Verfahren gleich gut
anwendbar., Bel kompliziert geformten VWerkstiicken, besonders
den leicht verhakenden Flachteilen, deren Vorteil die Ver-
einigzung mehrerer Einzelfunktionen zur Minderung des Ferti-
gungsaufwandes ist, vergroBert sich asuch die Schwierigkeit
des Zandhabens und die Xosten der Zinrichtungen dafiir.

"Der Griff in die Kiste" ist selbst mit dem sensorgesteuer-
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en llanipulator, von nichtvertretbaren Aufwand fir Klein-
und :iittelserien abgesehen, noch nicht sicher oder schnell

genug. )
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In der Pachzeitschrift "fordern und heben" 27 (1977) Nr. 6
wurden flir flache Werkstiicke und die dafiir bigher {iblichen
Ordnungseinrichtungen die unbefriedigenden Zrzeonisse begon-
ders des Vereinzelns dargelegt und fir eine untersuchte brauch-
bare Losung, die der Erfindung naheliegt, die Aussage getrof-
fen, dall es wenig sinnvoll ist, eine mCglichst hohe Austrags-
leistung anzustreben, da dann die ilibereinanderliegenden und
sich mehr oder minder verhakenden Verkstlicke schwierig zu
vereinzeln sind. 3s handelt sich hierbei um eine scgenannte
Streutrommel mit wechselbar eingesetztem Band und mit aufge-
setzten liitnehmern, die je nach Form des Werkstiickes als
Schaufeln, Taschen, Haken usw. ausgebildet sind, auch gemiR
DE 0S 25 13 331 bzw. NL 74 04 599 mit einer abfihrenden Rinne
beschrieben sind. Zus#tzlich ist auf der AuBenseite der Trom-
mel ein runder Dauermagnet federnd und Uber einen Nocken an-
hebbar befestigt. Flir das Ordnen wurden u. 2. Losungen mit
magnetischen l{itteln als ZiAGO bekannt,

Ziel der Erfindung

Is 1st das Ziel der Erfindung, fir die Auftomation vean mecha-
nischen Fertigungen leicht verhakende, magnetisierbare,

flache Werkstiicke aus ungeordnever lose liegender Ansamnmlung,
z. B. auch galvanischer Behandlungen, insbesondere fir die
Erfordernisse schneller Pressenbeschickung mit grolerer For-
derleistung als bisher zu vereinzeln., Auch fir kleine Lose,

" z. B. zu stapelnder oder zu bearbeitender Teile, soll das
Umriisten noch Skonomisch vertretbar sein. Mit wenig Anderungen
an der Vorrichtung ist universell ein groﬁes.TeileSpektrum zZun
erfassen und sind damit méglichst die vier stabilen Hauptlagen
lingsausgerichteter flacher Teile oder noch weniger Lagen grob
vorzugeben.

Tarlegung des Wesens der Erfindung
Die technische Aufgabe, die durch die Zrfindung geldst wird

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, wechsel-
bar einsetzbare Forderer z. B. in sogenannten Strsutrommeln
beispielsweise durch eine bestimmbe Gestalt, magnetische und



teilespezifiscne Hilfen, gegebenenfalls zusammen mit schnel
uné problemarmen Zu- und ibforderern zu optimieren flr ein
Vereinzeln leicht verhakender, vorzugsweise magnetisierbarer
flacher Werkstiicke aus ungeordneter lose liegender Ansammlung,
auch wnmittelbar mit Fertigungsverfahren z, B. der Galvanik

mit Trommeln u, #. verpundene.

ierkmale der Zrfindung

Der statische Zustand der erfindungsgeméfien Vorrichiung ist
eine modifizierte sogenannte Streutrommel, auch Rotorbunker
genannt. Darin ist wechselbar ein wellenfSrmiger Forderer
einzusetzen als ein in sich steifes, biegsames Miitnehmerband,
dessen wellenformige Erhebungen auf die Abmessungen der zu
vereinzelnden Teile bezogene maBliche Gestaltung erfahren,
unter anderem im Halbwellenabstand und- radius, in der Steg-
und Mitnehmerbandbreite, der Form der Mitnehmer, deren Aib-
stdnde und die einer verstellbaren Trenmnwand. Im Bereich des
oberen Guadranten des Forderers sind aufBlen feststehende
Magnete, im Abstand vorteilhafterweise einstellbaren Anord-
nungen, z. B. am Gestell angebracht, ebenso wie ein meist
schrég angeordneter Abweiser im Innern des cberen Quadranten,
unter dem statt einer Rutsche ein schneller arbeitendes For-
derbend zur Abfiibrung vereinzelter Teile ansetzt oder andere
Einrichtungen zur Erkennung oder Selektierung.

Ig Funktion werden dem langsam rotierenden Rotorbunker zwi-
schen einem unteren und oberen Millstand gleichartige Werk-
stiicke zugeschiittet. Bel einer bestimmten Drehgeschwindigkeit
ordnen sich liEngliche Teile axial mit minimalem Anteil umge -
schlagener Teile unter Nachrutschen aus, Fast in jeder Welle
lassen die auf die Abmessung der Teile bezcgenen Erhebungen
zuunterst mindestens ein Teil liegen. Beim Hochgehen rut-
schen iiberfliissige Teile mei stens lings ausgerichtet lber
die Mitnehmer ab oder Uberschlagen sich nur einmal, so daB
die HEufigkeit der ausgerichteten Lage der oben ankommenden
Teile mancher Zuferen Form fast nur auf zwei Lagen beschrinkt
ist. Mit Hilfe der auBen feststerenden lagnete wird nicht nur
ein Halten bis zum oberen Totpunkt erreicht,



sondern durch die-Anordnung und Verstellvarkedit, entweder der
Haltekraft fir nur ein Teil und filr dieses sogar fir nur eine
bestimmte Lage einstellber. Durch einen Abweiser wird flir be-
stimmte Teileformen die Vereinzelung und Ordaung nach Lage
sicherer, oder es konnen sogar nichimagnetisierbare Teile ver-
einzelt werden., Als Abfilhrung dient vorzugsweise ein schneller
als eine Rutsche transportierendes Fdrderband, gegebenenfalls
mit nachfolgenden in der Regel bekannten Ordnungshilfen, die
die endgliltige Ordnung oder Erkennung der richtigen Lage vor-
nehmen. ’
Das Ordnen im Bereich der Abfiihrung ist dann besonders vor-
teilhaft, wenn nur noch zwei Lagen vereinzelfter Teile aus der
Vorrichtung abgeworfen werden, dann kann eine w-fdrmige Lin-
richtung den Schwerpunkt des Teiles ausnutzend je einen ieg
mit richtiger z. B. hochkantiger Zusemmenfiihrung nacheinan-
der bewerkstelligen. Da mit der erfindungsgemifen Ausfihrung
bei optimaler Zinstellung eine Vorzugslage vereinzelter Teile
dominiert, ist die Abfiithrung in V- oder L-férmiger Einrich-
tung glinstig. AuBer fiir Sensorerkennungseinheiten mit der
inlage einer lingsseite eines Teiles, wird fiir die Riickfiihrung
nicht lagegerechter Teile diese Filhrung beil nur wenig gemin-
derter Forderleistung und durch Zinsparung weiferer Zinrich-
tungen zur Sortiérung vorteilhaft und ist gegebenenfalls mit
teiledhnlichen Aussparungen zu bewerkstelligen.

Insbesondere das Halten einzelner und gegebenenfalls sogar
nur lagerichtiger Teile in den wellenfdrmigen Erhebungen wird
dadurch erreicht, daB fir die feststehende nichtbewegte liag-
netanordnung ein oder mehrere Einstelleinrichtungen an der
Hagnethalteplaite insbesondere zur Abstandsinderung einzelner
Magnete als einfachste Haltekrafteinstellung und Anordnung,
ebenso wie das Verstellen der vorzugsweise steifen liagnet-
platte zum litnehmerband selbst dienen kann.

Die Anordnung der Magnete iiber den oberen Quadranten des auf-
wirtsfirdernden umkehrenden Mitnehmerbandes dient vorzugs-
weise zum Hzlten der Teile gegen das wellenformige Mitnehmér~
band, wo sie durch das Zigengewicht allein nicht annéhernd
waagerecht abfallen wiirden. | '



Die Abmessung der Teile muB zum Rotorbunksrdurchmesser, zur
Iitnehmerbandbreite und zur Rotorbunkerbreite fiir optimale

e

Forderleistung bestimmie Verh&linisse haben, die durch eine
in Achsrichtung einstellbare radiale Trennwand zusitzlich
zum Mitnehmerbandwechsel vorgenommen werden.

Die ilenge der ungeordneten Werkstlicke oder Teile im Rotor-
ounker ist ebensgo von Zinflufl fir eine optimale Forder-
leistung und wird in der Zufiihrung mit einer Dosiereinrich-
tung geregelt. Diese erhdlt die Signale z. B. fir Minimum
und Meximum wie von an und fiir sich bekannten Fiillstand-
kontrolleinrichtungen z. B. wie von Schwingfdrderern, von
einer Vigeeinrichtung filir den Rotorbunker, einer optischen
oder elekironischen Niveaukontrolle o. &.

Durch ein Hitnehmerband, das vorzugsweise ein biegsames

im unteren Teil separat gefilhrtes Endlosbend insbescndere
mit innenliegender Forderung ist, kann der rotierende
Rotorbunker durch dieses Forderband allein ersetzt werden.
Bis zu einem gewissen Grade ist dadurch die lienge des Vor-
rates der ungeordneten Werkstiicke oder Teile ohne Fiillstands~
iontrolleinrichtung zu betreiben. Vorteilhaft ist das Fihren
durch einen tieferen Trog von grolerem Radius oder einer an-
. steigenden Schrige in einen ndneren kleinen vor der Umkeh-
rung in die oberen Guaedranten und unter anderem die Verstell-
barkeit der Radien.

Die Verstellbarkeit der feststehenden llagnete in teilespe-
zifische Abstands-, Lage~- und/oder Magnetkraftinderung zum
itnenmerband, vor allem im Bereich des Teilezuslaufes, der
Art, daB die Haltekraft vorzugsweise nur fiir ein Teil und/
oder dafir nur in einer lLéngsausrichtung ausreicht, bewirkt
und unterstiitzt das sichere Vereinzeln unter Umsténden
sogar nur fir zweili von vier mdglichen Lagen. Dariiberhinaus
kdnnen Teile in bis zu vier Lagen nebeuneinander abgeworfen
werden, indem die Gestalft der Teile z. 3. in der maflichen
Gegtaltung der Welle deg litnehmerbandes zu verschiedenen
Absténden zur liagnetenordnung fihrt und in Bewegungsrichtung
eine abnehmende Zahl von lagneten verwendet wird u. .



Dadurch, daB die teilespezifischen eingestellten llagnetanord-
nungen im Ganzen oder in Streifen austauschbar und/oder im
Einsftellwert z. 3. lber iieBzahlen und/oder in der Lage 2. 3.
iber iatrixwerte, Schablonen u. &. lagebstimmt sind, ist bein
Umriisten euf andere Teilekonfigurationen ein sehr schneller
Vecngel moglich,

fiir den Pell, daB sich das Mitnehmerband wenigstens im Bereich

der teilespezifischen Wellenform aus thermoplastischen Ma-
terial gestalten 1E8%, ist es vorteilhaft einen thermoplasti-
schen Abdruck des Teiles in grobern Umrissen vorzunehmen, wzas
ebenso als abdruck in erstaerrendem GieBSharz o. 4. mit wenig
-Aufwend moglich ist.

Der optimele Teiledurchsatz wird beglinstigt durch geregelte
Zufiihrung der Teile parallel zur Achse des Forderers in
dessen abwHrtsgehenden Bereich z. B, mit einem linear arbei-
tenden Vibrationsftrderer, der durch leichte Schrigstellung
gegen eine oder mit einer rechiwinkeligen Kante die Teile
schon lings ausrichten 1iBt.

Dadurch, dafl das ditnehmerband im unteren Bereich der Teile-
bunkerung in einem Fliissigkeitsbad liuft, 1EB8%t sich fir opti=~
miexten hohen Teiledurchsatz eine Beruhigung der Bewegung
der Teile erreichen. Das Bereich zwischen minimalen und
maximelen Flillstand ist bei bestimmten Teileformen filir gleich-
groBen Teiledurchsatz pro Bearbeitungszeit dadurch griBer.

£s ist naheliegend,im Fertigungsprozef erforderliche Naf-
behnandlungen, wie Beizen, Einf8rben, Galvanisieren, Neutra-
ligieren, Spiilen u. H. einzubeziehen und die kleinste Einheit
der Binrichtung z. B. das Mitnehmerband mit Seitenbegrenzung
von Bad zu Bad samt Teilen zu wechseln. Die fiir Behandlungen
erforderliche Bewegung erreicht man vorteilhaft durch Riick-
wdrtslauf, das Austragen mit Vereinzelung durch Vorwadrtslauf.
Bei Olbddern wird eine gewisse Schonung gegen gegenseitiges
Verkratzen der Teile erreicht bzw. durch Poliermittelbeigabe
ein Entgraten usw. usf. Zin nachheriges Waschen im Vasch-
mittelbad,  inderung der Drehrichtung zum einzelnen Austragen
z. B, auf Gitterbinder von Férderern, Passieren eines HeiB-
lufttrockenstromes, anschlieBendes Spritzen oder Tauchen

und Durchlauf durch Schnelltrocken~ oder Infrarotofen wire



die Vervollstindigung eines autcmatisierten Ablaufs einer

Zie Brfindung wird an Hand von Zeichnungen erliutert. zs

Fig. 1 magn. mech. Vereinzelungseinrichiung als Hotorbunker
im Schnitt dargestellt
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Ansicht von Fig.
Mitnenmerband im Schnitt
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Angicht von Fig.
Rotorbunker mit Abweiser im Schnitt dargestellt
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Abweiser mit abflilhrenden Forderband
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Winkelverhilitnisse der Halbwelle

An einem Ausfihrungsbeispiel wird die EZrfindung erldutert.
Pig. 1 stellt den Rotorbunker in seinem die Drfindung
charskterisierenden Aufbau dar. In der Rotortrommel 2,

welche drehbar im Rahmen 1 des Rotorbunkers gelagert und

mit der Antriebseinheit 8 fest verbunden ist, befindet sich
das Mitnehmerband 3 mit den eingesetzten Litnehmern 4,
Dieses Mitnehmerband ist so dimensioniert, dall es im einge~
legten Zustand unter leichter Spannung steht. Zine zusdtz-
liche Arretierung innerhaldb der Rotortrommel ist dam’t

nicht erforderlich. Die ebenfalls am Rahmen des Rotorbunkers
befestigte lMagnethalteplatte 5 trigt die Megnetplatie 6 mit
den aufgesetzten Dauermagneten 7. Hierbei ist auf folgenden
Vorteil hinzuweisen. Die Gestaltung der Magnetaufhingung er-
laubt ein schnelles Umriisten fiir ein anderes Teilesortiment.
Desweiteren ist die Magnetplatie zur lagnethalteplatte. oder
sind Zinzelmagnete z. B. im Drehsinn der Rotortrommel und in
Richtung Drehachse verstellbar angeordnet, Damit wird u. a.
ein sehr genaues Einstellen des Haltepunktes durch Dauer-
magnete ermdglicht.

In Fig., 3 ist ein Ausschniit des IHitnehmerbandes mit allen
fir dessen Gesta*tung wichiigen Pareametern dargestellt

Diese Parameter werden zum groBen Teil von den Abmessungen
(Ldnge, Breite, Dicke) der auszutragenden VWerkstlicke bestimmt



. Dabei ist besonders suf den Zusammenhang von Teilelidnge

und =-breite hinzuweisen. Im folgenden soll dieser Zusammen-
hang und die damit verbundenen Zinfliisse der betreflenden
GroBen aufeinander dargestellt werden. Die ‘Verkstilicklinge L
beeinfluBt hauptsichlich den Halbwellenabstand x und die
Breite des ilitnehmerbandes k.

e x L LK2 x

. LK kK2 L

it beiden Beziehungen wird die Zwangsorientierung der Werk-
stiicke lings der Rotorachse gewdhrleistet.

‘Der Halbwellenradius r, die Stegbreite y sowie der ¥itnehmer-
abstand m sind in Abh#ngigkeit von der Werkstiickbreife B

zu dimensionieren.,

. 21,58
. B<m

Der Halbwellenradius r muB mindestens das 1,5fache der
Werkstiickbreite betragen, damit die Teille in der Halbwelle
sicher abgleiten ktnnen. Die Stegbreite y ist etwas grofexr
als die Teilebreite, um die sichere Aufanshme eines ¥Werk-
stlickes zu gewdhrleisten. Sie darf aber nicht grifer z. B.
gleich der doppelten Werkstilickbreite sein, weill sonst eine
sichere Vereinzelung nicht gewdhrleistet wird und mehr &als
ein Werkstiick im Steg liegenbleibt. Desweiteren muB die
Werkstiickbreite kleiner als der Abstand zweier Mitnehmer
voneinander sein. Dies ist filr ein reibungsloses Abgleiten
querliegender Teile erforderlich, die sich nicht in der
richtigen Li#ngslage befinden. ' |

Der Zusammenhang von Halbwellenradius r und Halbwelleneb-
stand x macht es erforderlich, Bedingungen an die Abmes-
sungen des zu fordernden Teilespektrums zu stellen.
Ausgehend vom Halbwellenwinkel, dessen GroBe von = 140°
als optimeler Wert ermittelt wurde, ergibt sich somit fol-
gende Begiehung zwischen Werkstlicklinge L und Werkstiick-
breite B:



= 140

anO
g = 180 -

2
3 = 20°
% = r o« COS B
X = 2 r, cos B
X = 1,87 r

x & 20 = LZ3B

Bedingung fiir die mittels dem Hitnehmerband anzutragenden
Teile ist, daB deren Linge mindestens das Dreifache der
Breite betragen muB. Von der Werkstiickdicke H sind speziell
die Mitnehmerhohe t und die Hohe des Stegabsatzes z abhingig.
t £ H

H&L z&2 H

Die Mitnehmerhdhe t darf nicht grifBer sein als die werkstlick-
dicke des betreffenden Teiles, damit nur ein Teil im Steg
festgehalten wird. Die Hhe des Stegaebsatzes z bewegt sich
zwischen einfacher und doppelter Yerkstiickdicke, um zu ge-
wihrleisten, daf immer ein Teil im Steg liegt, aber die nach-
folgenden Teile ohne Behinderung durch das festgehaltene Werk-
stiick abgleiten kinnen.

Der Durchmesser des Mitneamers a richiet gich nach Form .und
AuBenkontur des zu fordernden Werkstlickes. Er ist so zu
wihlen, daB ein Hingenbleiben abgleitender Teile am Mitnehmer
ausgescihlossen wird, Die Dicke des Mitnehmerbandes wird
hauptséchlich von seiner Form und seiner erforderlichen
'Spannung im eingelegten Zustand pbestimmt. Die Wirkungsweige
ist wie folgt zu beschreiben:

Die Rotorirommel mif dem eingelegten Mitnehmerband wird mit
einer groBeren Stlickzahl von Tel ilen gefiillt. Durch die Form
des Mitnehmerbandes erfolgt die 7wengsorientierung der Telle
ldngs der Dreshachse. Wahrend dexr Jrenoewegung der Rotortrom-
mel zwischen unteram mo*ounk* und norizontaler Lage gleiten
die Teile in den sinzelnen Halbwellen des Hitnehmerbandes,
bis auf ein Verkstick, dal im Steg der Halbwelle von den



Mitnehmern genalten wird, ab. Zwischen horizcntaler Lage und
oberem Totpunkt werden die stationdr angebrachten Dauermag-
nete wirksam. Diese halten das Teil im Halbwellensteg,

Beim Uberfahren des oberen Totpunktes wird der Anziehungsbe-
reich der optimal eingestellten Magnete verlassen; das Verk-
stiick £811t je nach Lage frilher oder spidter ab, wird z. B.

von je einer Rinne aufgefangen und gleitet aus der Rotor-
trommel oder fillt auf ein Forderband, daB fiir h¥heren Durch-
satz diese vereinzelte teils vorgeordnete Abfilhrung ibernimmt.
In Figur 5 und 6 sind im wesentlichen Aufbau und ¥Wirkungsweise
einer weiteren Variante der mechanischen Vereinzelungseinrich-
tung dargestellt, Zur Forderung nichtmagnetischer Teile mufB
der Halbwellenwinkel  des Mitnehmerbandes mindestens 160°

bis meximal 180° betragen. Dieser Vert ist erforderlich, um
diz Teile dem oberen Totpunkt der Trommel so nahe wie mbglich
in den Halbwellen zu halten. Am Ende jeder Halbwelle befindet
gich eine Teilesperre (25), gekennzeichnet durch hohen Steg-
absatz und hohe Hitnehmer, die so dimensioniert sind, daB

mehr als ein Teil pro Halbwelle mitgenommen wird. Dies ist er-
forderlich,um garantieren zZu kﬁﬁnen, daBl jede Halbwelle min-
destens ein Teil austridgt; da sich auf Grund des griferen
Halbwellenwinkels das Abgleiten der Teile in der Trommel
verschlechtert und somit die Austragsleistung gegeniiber der
magnetisch-mechanischen Variante wesentlich niedriger liegt.
Nach Uberstreichen des Haltewinkels in der Halbwelle fallen
diese Teile auf einen Abweiser (23), der durch seine Teilkreis-
form die Gleitrichtung bestimmt. Die Gleitkante ist entspre-
chend der jeweiligen Teilestdrke einstellbar. Dies bewirkt,
daB das auf der Gleitfldche liegende Teil (9) im Kreisbogen
auf das Forderband (24) und die dariiberliegenden Teile linear
iiber die Gleitkante hinweg zuriick in den Trommelgrund ruf-
schen. Dieses vom Abweiser orientierte Teil wird vom Fdrder-
band in einer der vier Vorzugslagen transportiert.
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baxr einzusetzenden #orderer Z. B. 1n einen Rotorbunker mit

spezifischer Teilezufilhrung, bereichsweigen llagnetanordanun-
gen und vor allem der Abflhrung einzelner Teile vorzugsweise
mit Forderband, gekennzeichnet dadurch, daB der Frderer an,

im Abstend einstellbaren inordnungen von feststehenden llsgneten

(7) vorbeibewegbar ist und in der CGestali ei llenxo*m;“eb,

r L e
in gich steifes, biezsames Liitnehmerband (3) ist, dessen wel-
lenfbrmige ﬁfheou.gen auf die sbmessungen der zu vereinzelnden
Teile (9) be: n, in Ealbwellen-
abgtand (11) und -radius (10), in (13) und ﬁitﬁehmer
te (18), der Form der Hitnehmer (4), deren Abstinde

(19) uand die einer verstellbaren Trennwend und daf die unter-
nalb des zZndes der bereichswelsen Hagnetanordnungen angebrach-
te und beginnende Abfithruang einzelner Teile z. B. ein Fdrder-
bend ist und bei Bedarf ein Abweiser und sich nicht bewegende
aktive Elemente von QeTextleralnrlcnta“” ange bmochﬁ sind,
die in bekannter Weise nach Lage des Schwerpunkte s, der Form
und/oder der liasseverteilunz, als auch pneumztisch usw. zu-

s&tzliche Bewegung dem einzelnen Teil erteilen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Abfihrung einzelner Teile .eine W-, V- oder L-formige Ein-
richtung, z. B. ein Fsrderbend, ist, gegebenenfalls mit teile-
dhnlichen Aussparungen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB
fir die IHagnetordnung Einstelleinrichtun gen fiir den Speise-
strom und an der liagnethaltevlatte (5) zur Abstandinderunsg

einzelner iagnete oder der liagnetplatte (6) zum iitneimerband
(3) vorgesehen sind.
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4. Vorrichiung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dal
die Megnetanordnung iiber den oberen Guadransen des 2uiwiErtg-

firdernden umkehrenden liitnehmerbande
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richtung eine abnehmende Zahl oder Hagnebiralt aufweisgt.,

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, zekennzeichnet dadurch, dab
die TeilemaBe zum Rotorbunkerdurchmesser und zur :itnehmer-
bandbreite ein bestimmtes Verhdltnis haben und eine Trenn-

wand eingestellt wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzelcihmet dadurch, daB
die lenge des Vorrastes der ungeordneten Yerkstiicke oder Telle
im Rotorbunker durch eine FMillstands- oder WiEgekontrollein-
richtung mit Dosiereinrichtung geregelt wird.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dal
dag Mitnehmerbend (3) ein vorzugsweise biegsames Zndlosband
im unteren Teil separat gefilhrt mit innenliegender Forderung
ist.

8. Vorrichtung nach‘AnSPTuch 1 und 3, gekenngeichnet dsdurch,
daf die insbesondere fzststehenden llagnete eine teilespezifi~
sche Abstands—, Lage- oder KraftiZnderung zum Mitneamerband er-
fahren, vor allem im Bereich des Teileauglaufes der Art, daB
die Haeltekraft nur fir ein Teil und daflir nur in einer ILings-
ausrichtung ausreicht.

g. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 8, gekennzeichnet dadurch,
dafl die teilespezifischen eingestellten MagnetanTforderungen
im Ganzen oder in Streifen austauschbar und im Einstellwert
iber MaBzahlen Uber Matrizwerte, Schablonen u. #. lagetmtimmt
sind,"' ,
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10. Vorrichtung nech Anspruch 1, gekenizeichnet dacdurch,
n

2) seine teilespeziirische Wellen-

11. Vorrichtunz nach dnspruch 1 uné 6, deren snezifische
fellezuflhrung vorzugswelse geregelt wird, gele
dedurch, deB die Zuflhrung parallel zur Achse des Forderers
in desgsen abwirtsgehenden Teil erfolgt.

12. Vorrichtung nach inspruch 1 und 7, gekemnzeichnet da-
durch, daB das Mitnehmerband (3) im meist unteren Bereich

der Teileaufnahme in einem PFliissi

igkeitsbad z. B. aus 01,
Waschmittel, Lack, chem. Reagenzien wie Beizen, ZinfHrbungen
oder in galvanischen Bddern z. 3. fir Irommelv*rﬁwcAlun sen,

ﬂ.xl—b

Spiil-, Hei3- und Weulralisationsbidern zeitweise riickwirts

wie vorwirts liHiuft.
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Fig. 7
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