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(57) Abstract

The invention concems a support disc (1) for support-
ing a lid during clinching of non-circular tin cans. The disc
can be centrally driven, is based on a substantially cylindri-
cal form and provided at its circular circumference (3) with
at least one support element (4, 4°, 4”’) whose contoured
base (8, 8’, 8"") takes the form of a segment of a cylinder
circumference and adapted to the shape of the lid (20a, 20b)
to be fitted in such a way that during clinching a single sup-
port element constantly braces the lid core over a strip (46,
47) of its surface sufficiently large to effectively intercept
any vertical forces acting on the lid from inside.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Stutzscheibe (1) zum
Stiitzen eines Deckels beim Clinchen unrunder Dosen,
die mittig antreibbar ist und auf einer im wesentlichen
zylindrischen Form basiert und die an ihrem Kreisumfang
(3) mindestens ein Sttitzelement (4, 4', 4’°) aufweist,
dessen Profilsohle (8, 8°, 8”’) als Zylinderumfangs-Segment
ausgebildet ist und in seiner Form der des jeweils
aufzubringenden Deckels (20a, 20b) derart angepaft ist, daB
beim Clinchen ein einziges Stiltzelement den Deckelkem
auf einem so groBen Streifen (46, 47) seiner Oberfiiche
fortlaufend  stitzt, daB moglicherweise auftretende
Vertikalkrifte, die von innen auf den Deckel einwirken,
wirksam abgefangen werden.
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Clinchen unrunder Dosen

Die Erfindung betrifft das Gebiet der Verpackungstechnik und den Clinchvorgang, der
einem Falzen des Deckel- und Rumpfbérdelrandes vorausgeht.

Fur die Herstellung von unrunden Dosen und insbesondere langlichen Dosen mit
geraden Seitenbereichen werden in zunehmendem Mafle mdoglichst diinne Bleche,
beispielsweise aus Aluminium, verwendet. Beispiele hierfur sind die klassischen
tiefgezogenen Fischdosen. Nach dem Beflillen solcher Dosen mit dem jeweiligen Inhalt
wird Ublicherweise der Deckel auf das Dosenunterteil aufgeclincht, worauf dann das
Dosenunterteil gemeinsam mit dem Deckel der VerschlieRmaschine (Falzmaschine)
zugefihrt wird.

Die heute verwendeten Maschinen und Zufiihrstraen erlauben das Befiillen mit sehr
hohen Geschwindigkeiten. Dabei kommt es nicht selten vor, daB das Volumen des
Filigutes mehr Raum einnimmt, als die Deckeldose besitzt. Dann wélben sich die
Béden und Deckel wahrend der Zusammenfuhrung fir den Clinchvorgang aus und
liefern spater dem Verbraucher das Bild einer Dose, deren Inhalt verdorben sein
kénnte: Die Wolbung des Deckels erzeugt den Eindruck, dall wegen Garvorgéangen im
Innern ein durch Gargase erzeugter Uberdruck herrscht. Derartige Dosen sind daher
nicht nur aus dsthetischen Griinden inakzeptabel, da der Verbraucher die Ursache fur
die Wélbung nicht erkennen kann. Weil zur Verminderung von Verpackungsmiuill die
Dosen heute Ublicherweise ohne Karton in den Verkehr gebracht werden, ergibt sich
zusatzlich bei ausgewdlbten Dosen der Nachteil, daB sich die Ware nicht sauber
stapeln laft.

Bei solchen Dosen, die vorgestanzte Aufreilinien besitzen, ist ein relativ groRer Ausfall
durch Aufbrechen des Dosendeckels an der Kerb- oder Ritzlinie zu befirchten.

Aber auch im Randbereich darf der Kern (oder Spiegel) des Deckels keine
Verformungen aufweisen, um beim nachfoigenden VerschlieBvorgang den
VerschlieRkopf sicher und ungehindert mit hoher Prazision in den Deckelkern
eintauchen zu lassen.

Obwohl dieses Problem bereits seit langerer Zeit erkannt wurde, bleiben die bisherigen
Losungsvorschldge doch rundum unbefriedigend.
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In den "klassischen Clincheinrichtungen" werden die Dosen mit Hilfe einer Kette mit
Mitnehmern zur Clinchstation (und dann auch weiter) vorwérts bewegt, wahrend die
Deckel im Takt mit Hilfe einer zweiten Kette auf die Dosen zubewegt und auf sie
aufgelegt werden. Die Deckel-Kette lauft dann leer oberhalb der Clinchrolien durch die
Clinchstation selbst weiter und wird anschlieRend zurtickgefiihrt. Daher sind die
Maéglichkeiten, den Deckel von oben abzustiitzen, begrenzt.

Es ist eine Anordnung mit zwei synchron getriebenen Nockenscheiben bekannt, die
den Deckelkern auf der Lange der Clinchung dadurch stitzen, dal die Nocken in den
Kern des Deckels eingreifen und die horizontal wirkenden Krafte aufnehmen, die von
den Clinchrollen fir die Verformung des Deckelrandes aufgebracht werden miissen.
Hierbei wird eine Kernverformung durch die horizontalen Krafte vermieden. Die Lange
der Nocken kann dabei auf die Lange des geradlinigen Deckelrandes abgestellt
werden (vgl. DE 93 08 385.8 U1). Zwischen den beiden Nockenscheiben verlauft die
Mitnehmerkette, so da die Breite der Nocken sehr beschrankt ist. Diese Einrichtung ist
daher nicht in der Lage, auch vertikalen Kraften beim Clinchen entgegenzuwirken. Die
Formstabilitat des Deckels ist daher nicht gewahrleistet.

Es ist aber auch bereits eine Einrichtung bekannt, in welcher der Deckel im
wesentlichen auf seiner gesamten Kernoberflache in vertikaler Richtung abgestitzt
wird. Dabei werden die Dosen mit einer tblichen Mitnehmerkette bis zur Clinchstation
transportiert. Dort wird die Kette im Umlauf so zurtickgefiihrt, daf die Mitnehmer am
hinteren Ende der Clinchstation von der jeweiligen Dose weggefluhrt werden, worauf
diese zum Stilistand kommt. Ein Stempel mit einem dem Dosendeckelkern
angenaherten Profil senkt sich in den Dosendeckel und hélt die Dose, wahrend
antriebslose Clinchrollen an den Seiten entlanggefihrt werden. Eine zweite Kette mit
Zu denen der ersten Kette taktversetzten Mitnehmern schiebt sodann die "geclinchte
Dose" vorne aus der Clinchstation. Das Clinchen mit einer derartigen Einrichtung weist
eine Reihe von Nachteilen auf. Zum einen ist der apparative Aufwand sehr grof3. Die
Clinchrollen missen, da sie antriebslos sind, mit hoher Prazision genau zu dem
Zeitpunkt an der Dose entlanggefahrt werden, zu welcher der Stempel sich im
Deckelkern befindet. Darliberhinaus ist die Geschwindigkeit, mit der erfoigreich und
ohne nennenswerten Ausschull geclincht werden kann, deutlich beschrankt: wenn der
Mitnehmer die Dose freigibt, "schliddert" sie auf dem relativ glatten Untergrund (ein
rauher wirde den Dosenboden zerkratzen) durch den vorhandenen Impuils eine kleine
Wegstrecke unkontrolliert. AnschlieBend muf sie wieder auf die
Normalgeschwindigkeit beschieunigt werden. Bei hohen Maschinengeschwindigkeiten
erhdhen sich die daraus resultierenden Ungenauigkeit infolge des héheren Impulses.
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Daher sind erwinschte VerschlieRleistungen von mehr als 150 Stiick pro Minute
(Clinch/min) nicht mit guten Ergebhissen realisierbar. Solche Geschwindigkeiten sind
jedoch fur Massenkonsumartikel wie Fischdosen und dergleichen zur Kostensenkung
winschenswert.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zum Clinchen sowie eine
entsprechende Vorrichtung bereitzustellen, wobei mogliche von innen auf den Deckel
einwirkende Vertikalkréfte sicher abgefangen werden, welches aber gleichzeitig hohe
Geschwindigkeiten erlaubt.

Unter anderem diese Aufgabe wird durch eine Stiitzscheibe gemaR Anspruch 1, eine
Clincheinrichtung gemal Anspruch 6 sowie das Verfahren gema Anspruch 9 oder 13
geldst.

Die Stutzscheibe ist mittig antreibbar und 148t sich ggf. mit den Antrieben fiir die
Clinchrolien koppeln, beispielsweise iiber eine gemeinsame Welle, wobei die
Antriebskrafte tiber einen Kegelradtrieb von der Welle auf die Clinchrollen tibertragen
werden koénnen und die Stutzscheibe direkt von der Welle angetrieben wird. Die
Deckel-Transportkette wird bereits kurz nach dem Ort, an welchem sie den Deckel
abgibt, weg- und zuruckgefiihrt, so daR sie nicht durch die Clinchstation l4uft
(Anspruch 6).

Die Stutzscheibe kann als Rad oder in einer anderen auf einem Zylinder mit relativ
geringer Axial-Ausdehnung beruhenden Form ausgebildet sein. Sie weist auf ihrem
Umfang mindestens ein Stitzelement auf, welches seinerseits ein Profil besitzt, mit
dem die méglicherweise auf den Deckelkern von unten einwirkenden Vertikalkrafte

wirksam aufgefangen werden kénnen, so da eine Auswélbung des Deckels verhindert
wird (Anspruch 1).

Es ist bevorzugt, daR das Profil des Stiitzelementes nicht den gesamten Deckelkern
(= Deckelspiegel) ausfiilit. Ggf. kénnen Aussparungen in der Profilsohle vorgesehen
sein, z.B. am Ort einer AufreiBlasche oder von méglicherweise vorhandenen
Deckelprofilen.

Insbesondere ist es bevorzugt, daB in Bewegungsrichtung der Dose (und damit
Umfangsrichtung der Stiitzscheibe) die Profilsohle des Stiitzelementes verkiirzt ist, so
daf vorn und/oder hinten in den stérker gewslbten Bereichen der Dose jeweils
mehrere Millimeter frei bleiben.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Das Stutzelement kann in einer spezifischen Ausgestaltung in Richtung zur
Scheibenmitte hin hinterschnitten sein (Anspruch 5).

In bevorzugter Weise ist die Breite der Stitzelemente (in Axialrichtung der
Stutzscheibe) so bemessen, daB der Deckelkern seitlich ganz oder fast véllig ausgefiilit
wird. Damit kann die Stutzscheibe auch Horizontalkréfte aufnehmen, die von den
Clinchrollen beim Clinchen und im Abschnitt des Deckeirandes in dem jeweils geclincht
wird ausgehen.

Die Profilsohle eines jeden Stitzelementes ist als Zylinderumfangs-Segment
ausgebildet. Wahrend die Dosen in die Clinchstation "einfahren”, dreht sich die
Stitzscheibe gleichsinnig mit der Dosen-Linearbewegung. Die Profilsohle des
Stitzelementes wird auf dem Dosendeckel von vorne nach hinten abgerolit und kommt
damit in einem sich auf dem Deckel linear verschiebenden Streifen (Anspruch 13) tiber
das Gesamtverfahren betrachtet "auf seiner gesamten Flache des Deckels" zu liegen,
wahrend die Clinchrollen die geraden Langsseiten der Dose in eben derselben
Richtung von vorne nach hinten clinchen. Die Dosen behalten dabei ihre
Durchlaufgeschwindigkeit im wesentlichen bei.

Bevorzugt sind die Antriebe fur die Clinchrollen so eingestelit, dal die Dose beim
Clinchen geringfligig beschleunigt wird (Anspruch 12). Kratzer infolge der veranderten
auf dem Mitnehmer ruhenden Belastung kénnen hierdurch vermieden werden.

Die Stitzscheibe weist bevorzugt mehrere Stutzelemente auf. Zum Beispiel kénnen
drei Stutzelemente vorgesehen sein. Die tatsachlich gewahlte Zahl sollte vom Umfang
der Stutzscheibe und den Abstanden, mit denen die Dosenkérper gefuhrt werden,
abhangig gemacht werden. Die Scheibe wird bevorzugt mit einer derartigen
Geschwindigkeit angetrieben, daR eine Umfangsdrehung geteilt durch die Zahl der
Stutzelemente genau dem Abstand zweier zur Clinchstation gefiihrter Dosen entspricht
(Anspruch 11). Dabei sollen die Winkelgeschwindigkeit der Profilsohlen der
Stutzelemente mit der Geschwindigkeit des Dosenlaufs moglichst Ubereinstimmen.

Die Stitzscheibe kann das oder die Stitzelement(e) als integralen Bestandteil
enthalten. Es ist aber auch méglich, daR die Stitzelemente abnehmbar befestigt sind,
so dafl beim Wechsel der Dosengréfe die entsprechenden passenden Dosen den
Stitzelemente angebracht werden kénnen. Die Stitzelemente kénnen in solchen
Fallen tber Bolzen, Schrauben oder dergleichen befestigt sein.
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Die Erfindung(en) werden nachfolgend anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele
erlautert und erganzt. '

Figur 1

Figur 2

Figur 3a,
Figur 3b,
Figur 3c,
Figur 3d

Figur 4

ist eine Seitenansicht einer Walze 1 mit groBem Durchmesser R, die
scheibenférmig ausgebildet ist und drei Stitzbereiche 4, 4' und 4" an ihrem
Umfang 3 besitzt, die im Winkel von 120° angeordnet sind.

ist ein Schnitt in axialer Richtung entlang der Linie A-A, aus welchem Schnitt
die profilierte Sohle 8' des Stitzbereiches 4' erkennbar ist, die hutférmig
gestaitet ist und auf ihrer Profilsohle eine Aussparung 10 hat, die zu der
Grifflasche eines Deckels X paft.

sind vier verschiedene Gestalten von Deckeln 20a, 20b, 20c, 20d von
Metalldosen, die jeweiligen Grifflaschen 11a, 11b, 11c, 11d sind
eingezeichnet und entsprechen einer jeweils anzubringenden

Aussparung 10 in der Figur 2, die dort nur schematisch und in Seitenansicht
fur den Deckel gem&R Figur 3a oder 3d dargestelit ist.

zeigt zwei Momentaufnahmen in einer Darstellung, wie ein Druckstreifen S
sich liber den Deckelspiegel 20b des Beispiels von Figur 3b schiebt
(Beginn 46, Ende 47).

In Fig. 1 und 2 ist eine Ausgestaltung der Stiitzscheibe gezeigt. Die Stiitzscheibe 1
wird mittig angetrieben, z.B. anhand einer hier nicht dargesteliten Welle, die durch die
kreisférmige Aussparung 2 hindurchliuft. Die Stiltzscheibe beruht auf einer im
wesentlichen zylindrischen Form mit einem Radius R und einer Dicke oder Stirke
zwischen D und D'.

An inrem Umfang 3 weist sie drei integrale Stiitzelemente 4, 4', 4" auf, die jeweils eine
Lange L (in Umfangsrichtung) aufweisen soliten, die deutlich geringer als die eines
Deckelkerns sein sollte.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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In Axialrichtung 100 ("Breite") besitzen die Stiitzelemente 4, 4', 4" ein gegeniiber der
zylindrischen Innenform der Stitzscheibe selbst deutlich verbreitertes

Profil ("Profilsohie") 8,8',8" das den MaRen des jeweiligen Deckelkerns angepaft sein
sollte. Die drei Stutzelemente sind regelmaBig im Abstand von jeweils 120°,
angeordnet. Die Profilsohlen haben eine Lange L von etwas weniger als 60°.

Der Drehsinn der Scheibe 1 ist mit dem Pfeil 5 bezeichnet. Beim Abrollen auf den
Dosendeckeln kommen die Stitzelemente 4 zuerst mit dem Vorderteil 6 auf dem
Vorderteil des Dosendeckelspiegels (Streifen 46 in Figur 4) zu liegen und rollen dann
auf dem gleichsinnig laufenden Deckelkern bis zum hinteren Teil 7 ab (Streifen 47 in
Figur 4), wahrend gleichzeitig Clinchrolien 30,31 am Rand von Deckel und Dose
entlang eingreifen, veranlat durch die Dosen-Linearbewegung v.

Die Profilsohien 8,8', die in der Figur 1 in Seitenansicht und in der Figur 2 im Schnitt
erkennbar sind, sollen beispielhaft an dem Stiitzelement 4' beschrieben werden,
dessen Profilsohle 8' in Figur 2 erkennbar ist, dort ist eine Ausnehmung 10 gezeigt, die
im Schnitt deutlich erscheint, die aber gemaR den Figuren 3a bis 3d als dortige
spezifische, auf den jeweiligen Dosendeckel mit seinem Deckelring (Aufziehlasche)
21a,21b,21c,21d abgestimmte flichige Ausnehmung erscheint, die an der Stelle der
Gesamtfldche der Profilsohle 8' placiert ist, wo der erwshnte Deckelring (kurz: 21) sich
befindet. In den Figuren 3a bis 3d ist der Abruck der Randes der Ausnehmung
10a,10b, 10c,10d (kurz: 10) jeweils strichliniert dargestellt und umgibt mit einem
geringfigigen Sicherheitsrand oder -streifen den Deckelring 21. Auch beidseitig an der
Profilsohle 8' k6nnen Ausnehmungen vorgesehen sein, so da die Richtung der
einfahrenden Dose oder die Ausrichtung des zugefithrten Deckels keine Relevanz hat.
Der zweite Ausnahmebereich 10a'’ ist in Figur 3a beispielhaft dargestellt. Er liegt
spiegelsymmetrisch zur (senkrecht aus dem Papier ragenden) Mittelebene des
Dosendeckels, der in Aufsicht in allen Figuren 3 gezeigt wird.

In Figur 3b ist die Lage der Grifflasche 21b in einem Winkel von etwa 45° vorgesehen,
wobei die Aufreilnase der Grifflasche 21b in den abgerundeten Eckbereich des in
seiner Flache kleineren Dosendeckels 20b zeigt. Auch hier ist eine, in diesem Fall
rotationssymmetrisch in die gegeniiberliegende Ecke zeigende und in diese Richtung
ausgerichtete Ausnehmung 10b' dargestelit, die der Ausnehmung 10b entspricht, in die
die Grifflasche 21b gerade hineinpaBt. Die Ausnehmung 10b' (und auch die
Ausnehmung 10b) kdnnen, wenn sie weit in den abgerundeten Eckbereich
hineinragen, auch bis ganzlich in den Eckbereich verldngert sein, was mit der
strichlinierten Gestalt 10b" verdeutlicht wird.

'ERSATZBLATT (REGEL 26)
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In Figur 3c ist eine polygonférmige Gestalt der Ausnehmung 10c gezeigt, die zu der
Grifflasche 21c paldt, hier ist die GroRe der Ausnehmung und der verbleibende
Freiraum zur Grifflasche 21c groer, aufgrund der gewahiten sich
zusammensetzenden Linienabschnitte, die Ausnehmung kann aber leichter in die
Profilsohle 8,8',8" des Stutzelementes 4 eingebracht werden. in gleicher Weise ist die
Ausnehmung 10d in der Figur 3d dargestellt, mit einem zugehérigen Aufreigriff 21d im
Deckelspiegel (Deckelkern) 20d.

Die Ausnehmung 10 in der Figur 2 ist also nur eine schematische Darstellung, aller in
den Figuren 3 erlduterten Ausnehmungen und jeweils von der Lage, der Richtung und
der Gestalt des Aufziehrings des Deckels abhangig. Weitere geringe Ausnehmungen
kénnen vorgesehen sein, wenn der Deckel Erhebungen zur Versteifung tragt, sie sind
aber bezogen auf die Gesamtfiache der Profilsohle klein.

Die Profilsohle 8' in Figur 2 ist noch in ihrem Querschnitt naher zu verdeutlichen,
hinsichtlich der nach riickwarts orientierten Zurtickversetzungen 9a,9b
(Hinterschneidungen), die eine hutférmige Gestalt durch einen flachen vorderen
Auflagebereich der Profilsohle und einen zuriickversetzten Zwischen-Stiitzabschnitt
definieren, der in die innere Scheibe 1 mit Durchmesser D' einmiindet. Diese Scheibe
kann im Mittenbereich noch einmal, in ihrem axialen - die Achse ist mit 100
bezeichnet - Ausmal reduziert sein, um die Anbringung durch die zentrale Offnung 2
zu erleichtern. Das reduzierte AusmaR ist D, das stufig uber D', die Breite des
Zwischenabschnitts des Stitzelementes 4' und die noch breitere Profilsohle 8' sich in
Achsrichtung 100 von innen nach auBRen erweitert.

Die Clinchrollen 30,31, die in Figur 4 veranschaulicht sind, greifen seitlich an dem Rand
des Deckels ein und fuhren dort einen Clinchvorgang aus, bei dem der Bordelrand des
Deckels um den Faizrand des Unterteils des Behilters leicht umgelegt wird, aber noch
nicht zu einem Falz verformt wird. Die Dose, die in Figur 4 in Aufsicht gezeigt ist,
entspricht - als Beispiel - der Dose aus Figur 3b mit einem links nach links aufwarts und
einem Winkel von etwa 45° gelegten Ziehring 21b, der in die Ausnehmung 10b der
Profilsohle 8 palt. Die Profilsohle 8 ist in Figur 1 in einem vorderen Bereich 6 und
einem hinteren Bereich 7 gezeigt, bezogen auf die Drehrichtung 5. Dieser vordere
Bereich 6 greift bei Hereinfahren der Dose mit dem aufgesetzten Deckel 20b in Figur 4
zuerst auf den Deckelspiegel 20b ein und begriindet dort einen streifenférmigen
Bereich 46, der Stutzfunktion hat, wahrend die Clinchrollen 30,31, die in Richtung der
Achse 100 der Stiitzscheibe 1 beabstandet sind, ihre Aufgabe ausfiihren. In dem
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Bereich, in dem die Clinchung verlauft, stiitzt die Stiitzscheibe zunachst mit dem
anfanglichen Bereich 6 den Deckelspiegel von aufwarts ab, so daR in einem so groen
Bereich der Oberflache Stutzfunktion erzielt wird, dal moglicherweise auftretende
Vertikalkrafte, die von innen auf den Deckel 20b (den Deckelspiegel bzw. den
Deckelkern) einwirken, wirksam (im Bereich zwischen den Clinchrollen 30,31)
abgefangen werden. Der streifenférmige Bereich 46 verschiebt sich bei der Bewegung
der Dose, die die Linearbewegung v hat, uber den Deckelspiegel 20b heriiber und eine
weitere Momentanaufnahme ist in der Figur 4 im hinteren Teil des Deckelspiegeis 20b
gezeigt. Auch hier clinchen die Rollen 30,31 (dieselben Rollen, die nicht verlagert sind,
die nur seitlich versetzt sind, um die Linearbewegung der Dose zu beschreiben) und
nachdem sowohl die Dose sich linear vorwiarts bewegt hat, als auch die Stitzscheibe 1
sich umfénglich gedreht hat, greift der hintere Bereich 7 ebenso streifenférmig auf den
Dosendeckel ein, bildet einen Stutzstreifen 47, wie das auch im Einlaufbereich mit dem
anfanglichen Stutzstreifen 46 der Fall war; nur in diesem Momentanbild ist der
Stutzstreifen aufgrund der Gestaltung der Profilsohle 8,8',8" durchgehend, weil kein
Deckelring 21b zu bericksichtigen ist und die Profilsohle 8 hier keine Ausnehmung 10b
zu haben braucht und auch nicht hat.

Das Voriibergleiten des Streifens S iiber den Deckelkern 20b erfa3t nahezu die
gesamte Flache des Deckelkerns, zwar nicht hinsichtlich der Momentanaufnahmen
gleichzeitig, so doch aber Uber die Bewegung des Dosenkdérpers durch die
Clinchstation hindurch akkumuliert.

In den Beispielen der Figuren 3 ist der Flachenbereich, der mit dieser streifenférmigen
Stutzzone S erfalt wird so ausgebildet, daR das Deckelformat von Figur 3a einen
Stutzbereich von ca. 75% der Deckelflache hat (ohne die zweite Ausnehmung 10a"),
daf die Gestalt der Figur 3b eine Abdeckung von ca. 60% hat (ohne die zweite
Ausnehmung 10b’ oder 10b") und daR die Figur 3¢ auch etwa 60% (etwas geringer) an
Flachendeckung erreicht, wobei anzumerken ist, daB je geringer die Deckelflache wird,
der Prozentsatz der Abdeckung etwas herabgesetzt wird, in jedem Fall aber oberhalb
von 50% verbleibt, auch bei dem kleinsten handelstiblichen Deckelformat. Das hat
seinen Grund darin, da® die Deckellasche immer (aufgrund der GroRe des
menschlichen Fingers) eine bestimmte Gréfle haben wird und deshalb bezogen auf die
Deckelgréfe prozentual einen jeweils gréReren Raum auf dem Deckelspiegel 20
einnimmt.
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In Figur 3d ist die Uberdeckung b_ei dem dort dargestellten Hansa-Format der Dose
(langovale Fischdose) sogar etwa bei 85% und fiir den Fall, daR ein Deckelformat der
Menu-Dosen gewahlit wird, steigt die Flachendeckung iiber 90% an.

Zu Figur 4 bleibt noch anzumerken, daB die Umfangsgeschwindigkeit 5 in Hohe des
Radius oder Durchmessers der Profilsohle 8 in etwa die Geschwindigkeit ist, die die
Dose als Geschwindigkeit v bei ihrer Einfahrbewegung in die Clinchstation hat.

Der in Figur 4 gezeigte Streifen S, der in zwei Momentanaufnahmen als einlaufender
Streifen 46 und auslaufender Streifen 47 abgebildet ist, ist in seiner Erstreckung an die
Eingriffe der Clinchrollen 30,31 anzupassen. Aufgrund des groRBen Radius R der
Stutzscheibe 1 wird meist ein streifenférmiger Stutzbereich erzielt, der breiter ist als
eine Linie (die hypothetisch und rein mathematisch das einzige verbindende Element
eines gekrimmten Bereiches mit einer Ebene, die tangential anliegt, ist); dieser
Stutzbereich wird umso breiter (in Vorschubrichtung der Dose) werden, je diinner und
weicher und damit je flexibler das Deckelmaterial ist und je héher der von innen auf
den Deckelspiegel 20b wirkende Druck ist. Er wird auch umso groBer sein, je gréRer
der Radius R der Stiitzscheibe 1 ist und nach physikalischen Uberlegungen bewegt er
sich mit derselben Geschwindigkeit v Giber den Deckel, wie die Dose an den
Clinchrollen 30,31 vorbeilauft. Der strichliniert eingezeichnete sich bewegende
Streifen S verdeutlicht das in Figur 4.

* % %
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Anspriche:

10

15

20

25

30

1. Stitzscheibe (1) zum Stitzen eines Deckels beim Clinchen unrunder Dosen,

(i) die mittig antreibbar ist (2);

(ii) die auf einer im wesentlichen zylindrischen Form (R, D, D') basiert;

(i) die an ihrem Umfang (3) mindestens ein Stutzelement (4,4',4") aufweist,
dessen Profilsohle (8,8',8") als Zylinderumfangs-Segment oder Teil davon
ausgebildet ist und in seiner Form an den jeweils aufzuclinchenden
Deckel angepalit ist, um beim Clinchen mit dem mindestens einen
Stutzelement (4,4',4") den Deckelspiegel auf einem so groen Teil (46,47)
seiner Oberflache zu stitzen, so daB Vertikalkrafte, die von innen auf den

Deckel beim randseitigen Clinchen einwirken, wirksam abgefangen
werden.

Stutzscheibe nach Anspruch 1, bei welcher mehrere Stiitzelemente (4,4',4")
umféanglich verteilt sind, insbesondere die Sohle (8,8',8") jedes Segments flachig
ist und den duBersten Durchmesser der Stitzscheibe mit Stltzelementen bildet.

Stutzscheibe nach Anspruch 1 oder 2, bei welcher das mindestens eine
Stiutzelement (4,4',4") abnehmbar an dem Umfang (3) befestigt ist.

Stutzscheibe nach einem der Anspriche 1 bis 3, worin die Profilsohle (8,8',8") des
mindestens einen Stitzelements (4,4',4") axial nicht oder nur unwesentlich
weniger breit ist als der Deckelspiegel breit ist; und in Umfangsrichtung (L)
gegenlber der Lange des Deckelspiegels deutlich kiirzer ist.

Stutzscheibe nach Anspruch 4, worin die Abmessung der Stltzelementen-
Profilsohle in Umfangsrichtung jeweils vorne (6) und hinten (7) etwa drei bis
sieben Millimeter kirzer als der Deckelkern (Deckelspiegel) ist, und /oder die
Profilsohle (8,8',8") in Richtung der Achse (100) der Stitzscheibe hinterschnitten
(9a,9b) ist.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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11.

12.
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Clincheinrichtung fir das Clinchen unrunder Dosen mit Deckel und

Dosenkorper, umfassend -

(a) eine Mitnehmerkette zum Fihren der Dosenkérper in die Clinchstation,

(b) eine Mitnehmerkette zum Fithren der Dosendeckel auf die Dosenkorper,

(c) mindestens zwei Clinchrolien (30,31), die so angeordnet sind, daR die
Dose mit dem Deckel beidseitig geclincht werden kann,

(d) eine Stutzscheibe (1,3,4,4',4") geméaR einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei
die Mitnehmerkette zum Fihren der Dosendeckel nicht durch den Bereich
der Clinchstation geftihrt wird.

Clincheinrichtung nach Anspruch 6, worin die Clinchrollen (30,31) angetrieben
werden.

Clincheinrichtung nach Anspruch 7, worin die Clinchrollen und die Stiitzscheibe
mit Hilfe ein und derselben Welle angetrieben werden.

Verfahren zum Clinchen unrunder Dosen, wobei jede Dose mit im wesentlichen
gleichbleibender Geschwindigkeit (v) durch eine Clinchstation gefiihrt wird,
wahrend zumindest ein Stitzelement (4,4'4") einer sich drehenden
Stutzscheibe (1) auf dem Deckelspiegel zu liegen kommt, wobei moglicherweise
von innen auf den Deckel einwirkende Vertikalkréfte tiber das Profil des
Stitzelementes wirksam abgefangen werden.

Verfahren nach Anspruch 8, worin das (randseitige) Clinchen mit Hilfe
angetriebener Clinchrollen (30,31) mit einer Clinchnut erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, wobei die Stutzscheibe mehrere
Stiutzelemente (4,4',4") tragt und der Zeitabstand zwischen zwei Dosen, die
nacheinander in die Clinchstation eingefithrt werden, mit der
Winkelgeschwindigkeit (5) der Stitzscheibe (1) so koordiniert ist, daR sich in
dieser Zeit die Stutzscheibe um 360° geteilt durch die Anzahl der Stiitzelemente
dreht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, worin die Umfangs-
Geschwindigkeit, mit der sich mindestens eine Profilsohle (8,8',8") des
mindestens einen Stitzelementes (4,4',4") der Stiitzscheibe (1) bewegt, mit der
linearen Geschwindigkeit (v) des Dosen-Vorschubs identisch oder geringfugig
héher als diese ist.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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14.

15.

16.
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Verfahren, insbesondere nach Anspruch 9, bei dem die einwirkenden
Vertikalkréfte von einem quer zur Dosen-Transportrichtung (v) orientierten und
Uber den Deckelspiegel heriiberwandernden linienférmigen Streifen (S;46,47)
aufgefangen wird, der auf Hohe der beabstandeten Clinchrollen (30,31) verlautt.

Verfahren nach Anspruch 13, bei dem der Streifen (46,47) im Bereich der
Grifflasche (21a,21b...) des Deckels unterbrochen, sonst aber im wesentlichen
flachig verlauft.

Verfahren nach einem der obigen Verfahrensanspriiche, bei dem der Streifen das
Abbild der jeweils gekrimmten Profilsohle (8,8',8") auf den weitgehend flachen
Deckelspiegel (20a,20b) ist.

Verfahren nach einem der vorigen Anspriiche, bei dem die Profilsohle (8,8',8") im
Bereich (10) der Grifflasche (21a,21b) eines Dosendeckels eine Vertiefung hat,
sonst aber praktisch flachig so ausgestaltet ist, daB im Zuge des Abrollens der
Sohle auf dem Deckelspiegel (20a,20b) mehr als 50% der Deckelflache,
insbesondere mehr als 60%, beriihrt werden.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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