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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wyrobu pneumatykéw dla pojazdéw i odno-
si si¢ w szczegblnosci do takich pneumaty-
koéw, ktérych obrecz biezna jest zaopatrzo-
na w otwory réwnolegle do osi kola. W
my$l wynalazku wykonuje sie¢ naprzéd
wlasciwy pneumatyk, a potem naklada sig
na jego obwéd plaszcz biezny z §wiezej gu-
my, przyczem postgpuje si¢ w ten sposob,
ze pomiedzy obwéd obreczy i plaszcz biez-
ny wklada si¢ rdzenie lub sworznie,
a potem przesuwa sie plaszcz wzgle-
dem obregczy w kierunku promieniowym,
wskutek czego $wieza guma plaszcza
wciska si¢ pomiedzy rdzenie. Plaszcz mo-
ze byé ewentualnie juz wczesniej wulkani-
zowany, lecz wtedy, aby uzyskaé pewne
polaczenie plaszcza z obrecza, wklada sig
pomiedzy nie warstwe Swiezej gumy, a

rdzenie wstawia sie pomiedzy obrecz i
warstwe Swiezej gumy. Opisany pneumatyk
moze byé wykonany takie w ten sposéb, ze
plaszcz biezny naklada si¢ bezposrednio na
obrecz, a $ruby lub rdzenie naklada sie sze-
regiem wokolo obwodu zewngtrznego pla-
szcza. Jezeli si¢ potem obrecz napompuje,
to rdzenie wcisna sie catkowicie w plaszcz
albo przynajmniej plaszcz wecisnie si¢ po-
migdzy rdzenie, nastgpnie calosé poddaje
si¢ wulkanizowaniu, Pneumatyk wykonany
opisanym sposobem posiada powierzchnie
biezna bardzo odporna, zabezpieczong prze-
ciw przedziurawieniu, przyczem zachowuje
swa podatno$é i nie ulega latwo zniszcze-
niu,

Rysunki przedstawiaja przyktady wyko-
nania pneumatykéw wedlug wynalazku w
réznych fazach obrébki,
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Fig, 1 przedstawia poprzeczny przekréj
zwyklego pneumatyka, fig. 2—tenze pneu-
matyk po nalozeniu gumowej warstwy biez-
nej, fig. 3 — pneumatyk po umieszczeniu go
w formie i zalozeniu rdzeni, fig. 4 — prze-
kréj podluzny odpowiadajacy fig. 3 przed
napelnieniem pneumatyka powietrzem, fig.
5—podobny przekréj jak fig. 4, lecz po nax
pelnieniu pneumatyka powietrzem, fig. 6
przedstawia pneumatyk podobnie jak fig. 3,
lecz wokolo miejsca, w ktérem sa rozmie-

szczone rdzenie, znajduje si¢ tutaj pas tka- -

niny, fig. 7 — przekr6j wzdtuz linji 7-7 na

fig. 6, fig. 8 przedstawia . taki sam prze--

kréj jak fig. 7, lecz po napelnieniu pneuma-
tyka powietrzem, fig. 9 przedstawia po-
dtuzny przekréj pneumatyka, w ktérego
ptaszcz biezny rdzenie sa wcisniete czescio-

-wo, fig. 10 przedstawia podobny pneumatyk -

jak fig. 9, lecz po nalozeniu na rdzenie je-
szcze jednej warstwy gumy, fig. 11 — prze-
. kr6j gotowego pneumatyka,

Obrecz 1 moze byé wykonana w dowol-

ny sposéb, jej $ciany sa usztywnione za-
pomoca, tkaniny. Na taka obrecz naklada.

si¢ (fig. 2) ptaszcz 2, najlepiej przez nawi-
janie cienkiego paska gumowego, lecz moz-
na tez nalozyé zwykly pelny piericied gu-
mowy. Plaszcz 2 mozna nalozyé przed za-
tozeniem rdzeni wzglednie $rub, albo tez
mozna nalozyé cze$é plaszcza przed osa-
dzeniem rdzeni, a cze$é po osadzeniu rdze-
ni, przyczem wraz z ta druga czeicia na-
klada si¢ takze pasmo tkaniny 3 (fig. 6),
ktéra zapobiega przecieciu plaszcza przez
gwozdzie lub tym podobne. Pneumatyk
zlozony z wymienionych czeéci wulkanizu-
je sie¢ np. w formie sktadajacej sie z dwéch
cze$ci, Dwie boczne plyty 4 formy laczy
z soba plyta 5, natomiast rdzenie lub $ru-
by 6 sa osadzone w piericieniu 7 (fig. 3),
ktéry wsuwa si¢ zboku w jedna z plyt 4.
Wewnatrz obreczy znajduje sie waz 8, kto-
ry mozna napelnié zgeszczonem powietrzem,
aby materjal ptaszcza 2 wcisnal sie pomie-
dzy sruby 6. Jezeli w plaszczu ma si¢ znaj-

dowa¢ pas tkaniny 3, to postepuje sie w

" nastepujacy sposoéb:

« Naprzéd nawija si¢ na obrecz 1 (fig.
6) warstwe gumy o takiej grubosci, zeby do-
chodzila do sworzni 6. Potem naklada sie
pas tkaniny i znowu warstwe gumy osta-
niajaca tkaning, poczem caloéé¢ wkiada sie
do formy wulkanizacyjnej. Gdy waz 8 na-
pelni si¢ powietrzem, to warstwa 2 wci-
ska si¢ pomiedzy $ruby 6 i laczy sie z guma
zawierajaca tkanine tak, ze po wulkanizo-
waniu wszystkie warstwy tworza, jedna ca-
to§¢, czyli jednolity plaszcz. Tkanina 3
jest zasadniczo ' nieelastyczna, wiec ze-
wnetrzna warstwa plaszcza sktada sie z ela-
stycznej tkaniny i elastycznej gumy,

Po wulkanizowaniu pod ci$nieniem for-
me sie otwiera, §ruby wyjmuje i pneuma-
tyk jest gotowy do uzytku.

Inny sposéb wyrobu opisanych pneuma-
tykéw mégtby byé np, taki, ze zewnetrzng
warstwe plaszcza naklada sie na $ruby o-
sadzone w pier§cieniu 7, poczem warstwe
te wraz ze s$rubami naklada sie na we-

‘wnetrzng warstwe plaszcza.

Nakladanie warstwy gumy, stanowiacej
zewnetrzna warstwe plaszcza nie jest ko-
nieczne, jezeli wewnetrzna warstwa zawie-
ra tyle gumy, ze moze wypehié cala forme
i otoczyé $ruby ze wszystkich stron.

Do wyrobu pneumatykéw wedtug wy-
nalazku mozna tez zastosowaé inne jeszcze
metody, ktérych zasadniczy przebieg be-
dzie zawsze polegal na tem, ze na wlasci-
wa obrecz, wyrobiona jakimkolwiek zna-
nym dotad sposobem, naklada sie jeden lub
wiecej plaszczéw bieznych, Wtlaczanie
materjalu plaszcza pomiedzy rdzenie mo-
ze si¢ odbywaé dowolnym sposobem tak,
ze gotowa obrecz posiada w plaszczu otwo-
ry, skierowane réwnolegle do osi, przyczem
otwory te ni¢ musza przechodzi¢ nawskro§,
lecz moga si¢ koriczyé na pewnej glebo-
kosci, bo wtedy wplywaja réwniez na po-
wiekszenie elastycznoéci calego pneumaty-
ka, .



2Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pneumatykow, kté-
rych plaszcz jest zaopatrzony w otwory
skierowane réwnolegle do osi, znamienny
tem, ze po naltozeniu plaszcza bieznego na
pneumatyczna obrgcz rozmieszcza wokolo
jej obwodu rdzenie, nastepnie wywoluje sig
ruch masy obreczy skierowany promienio-
wo nazewnatrz tak, ze czeé¢ masy plaszcza
wciska sie pomiedzy rdzenie, poczem caly

pneumatyk wulkanizuje sig, a po wulkani- -

zacji usuwa si¢ rdzenie.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze wtlaczanie masy plaszcza po-
miedzy rdzenie odbywa sie pod cisnieniem
zgeszczonego powietrza, ktérem wypelnia
si¢ obrecz,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, e po ulozeniu rdzeni wokoto pta-
szcza naklada si¢ drugi plaszcz wokolo
rdzeni tak, ze jezeli potem przekreci sig
pierwszy plaszcz, to jego masa wciska sig
pomiedzy rdzenie i spaja si¢ z masa ze-
wnetrznego plaszcza.

4. Sposéb wedlug zastrz., 4, znamien-
ny tem, ze z zewnetrznym plaszczem, ota-
czajacym rdzenie, jest zespolony pas tka-
niny, ktéra chroni pneumatyk przed prze-
biciem. ,

5. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze pneumatyk napelnia sie zge-
szczonem powietrzem wtedy, gdy on sig
znajduje w formie do wulkanizowania,

Lambert Tire &Rubber Co.
Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan

rzecznik patentowy,
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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