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(67) Die vorliegende Neuerung betrifft ein 7

Spannsystem, das eine Spannvorrichtung (1) zum
Spannen bzw. Einspannen eines Werkstiicks (6)
und ein zu bearbeitendes Werkstiick (6) umfasst,
wobei ein Eingriffselement (8), das an einem
Spannblock (2) der Spannvorrichtung (1) als
Vorsprung aus einer Anlagefliche (7) des
Spannblocks (2) vorgesehen und zum Eingreifen in
eine  vorgefertigte = Ausnehmung (10) des
Werkstiicks (6) ausgebildet ist, sowie einen
Spannblock (2) fir ein derartiges Spannsystem.
Um ein Spannsystem der genannten Art
hinsichtlich seiner Zuverlassigkeit bei Steigerung
der Effizienz einer spanabhebenden Bearbeitung
unter hohen mechanischen Beanspruchungen
eines Werkstiicks weiterzubilden, wird
vorgeschlagen, dass das Eingriffselement (8) an
dem Spannblock (2) und die Ausnehmung (10) an
dem Werkstiick (6) derart aufeinander abgestimmt
ausgebildet und positioniert sind, dass das
Eingriffselement (8) nach Art eines Keils unter
Erzeugung einer in dem Werkstiick (6) auf die
Auflageflache (7) der Spannvorrichtung (1) hin
gerichteten Kraft (A) in die Ausnehmung (10)
eingreifend ausgebildet ist, wobei das
Eingriffselement (8) so ausgebildet ist, dass im
Kontakt mit der Ausnehmung (10) des Werkstiicks
(6) mehrflachige Freistellungen (12) in dieser
Ausnehmung (10) verbleiben.
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Beschreibung

SPANNSYSTEM UND SPANNBLOCK DAFUR

[0001] Die vorliegende Neuerung betrifft ein Spannsystem zum Spannen bzw. Einspannen eines
Werkstlicks, das eine Spannvorrichtung und ein zu bearbeitendes Werkstiick umfasst, wobei an
einem Spannblock des Spannsystems ein Eingriffselement als Vorsprung aus einer Anlageflache
des Spannblocks vorgesehen und zum Eingreifen in eine vorgefertigte Ausnehmung des Werk-
stlicks ausgebildet ist, sowie einen Spannblock zur Verwendung in einem vorstehend angegebe-
nen Spannsystem.

[0002] Aus der DE 198 16 328 C1 ist ein Spannsystem bekannt, bei dem zum Spannen eines
Werkstlicks ein mit einem Grundkérper und wenigstens zwei daran angeordneten und dber eine
Spannspindel zur Verstellung miteinander beweglich gekoppelten Spannblécken versehner Ma-
schinenschraubstock vorgesehen ist. Die Spannbldcke sind mit regelmaBig angeordneten Form-
schlusselementen in der Form von pyramidenstumpfférmigen Vorspriingen bzw. Zéhnen besetzt,
die von entsprechenden Anlageflachen der Spannbldcke vorstehen. In einem Vorbereitungs-
schritt werden an dem zur Bearbeitung einzuspannenden Werkstiick komplementare Ausneh-
mungen durch Pragen ausgebildet, die nachfolgend als Kupplungselemente dienen. Das Spann-
system bewirkt eine gemischte reib- und formschliissige Fixierung des Werkstiicks, die eine Uber-
tragung groBer Haltekrafte mit geringem Flachenbedarf an dem Werkstiick und an den Spann-
elementen ermd@glicht. Derartige Vorrichtungen haben sich auch im Bereich spanabhebender Be-
arbeitung von Werkstiicken an finf der prinzipiell sechs vorhandenen Seiten ohne Umspannen
bewahrt.

[0003] DE 20 2006 011 245 U1 offenbart ebenfalls ein Spannsystem, bei dem ein mit einer Span-
nut vorbereitetes Werkstlick besonders sicher gehalten wird. Unter Formschluss zwischen
Spannnasen an den Spannbldcken einerseits und den Spannnuten an dem Werkstiick anderer-
seits wird hier zudem ein Niederzugeffekt erzeugt, durch den das Werkstiick auf eine Unterlage
gespannt wird, siehe a.a.O. Figur 8.

[0004] Die vorliegende Neuerung hat die Aufgabe, ein Spannsystem und einen Spannblock daflr
hinsichtlich seiner Zuverlassigkeit bei Steigerung der Effizienz einer spanabhebenden Bearbei-
tung unter hohen mechanischen Beanspruchungen eines Werkstlicks weiterzubilden.

[0005] Diese Aufgabe wird neuerungsgemaf durch die Merkmale von Anspruch 1 dadurch ge-
I6st, dass ein Spannsystem, das eine Spannvorrichtung zum Spannen bzw. Einspannen eines
Werkstlicks und ein zu bearbeitendes Werkstiick umfasst, wobei ein Eingriffselement, das an
einem Spannblock der Spannvorrichtung als Vorsprung aus einer Anlageflache des Spannblocks
vorgesehen und zum Eingreifen in eine Ausnehmung des Werkstlicks ausgebildet ist, sich
dadurch auszeichnet, dass das Eingriffselement an dem Spannblock und die Ausnehmung an
dem Werkstlick derart aufeinander abgestimmt ausgebildet und positioniert sind, dass das Ein-
griffselement nach Art eines Keils unter Erzeugung einer in dem Werkstlck auf die Auflageflache
der Spannvorrichtung hin gerichteten Kraft in die Ausnehmung eingreifend ausgebildet ist, wobei
das Eingriffselement so ausgebildet ist, dass im Kontakt mit der Ausnehmung des Werkstlicks
mehrflachige Freistellungen in dieser Ausnehmung verbleiben.

[0006] Der vorliegenden Neuerung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass eine bislang verwendete
form- und reibschliissige Fixierung durch bekannte Formschlusselemente ein Abheben des
Werkstlicks von einer Auflageflache an der Spannvorrichtung nicht zuverldssig verhindert. Es
kommt bei Spannsystemen nach dem Stand der Technik vielmehr regelmaBig dazu, dass sich
ein Werkstiick unter Einfluss des Spannsystems von einer Auflageflache anhebt, wodurch eine
Steifigkeit des Werkstiicks bei der Fertigung vermindert wird. Das Werkstlick ist damit nur Gber
die Formschlusselemente zwischen den Spannblécken in seiner Lage fixiert. Samtliche auf das
Werkstlick insbesondere im Rahmen einer spanabhebenden Bearbeitung einwirkende Krafte
muissen nur Uber die in einer schmalen Reihe angeordneten Formschlusselemente aufgenom-
men werden. Ohne weitere Abstitzungen kénnen bei einer Bearbeitung auf das Werkstlick ein-
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wirkende Kréfte zu deutlichen Verformungen und/oder Schwingungen des Werkstlicks fiihren.
Hiergegen schafft ein neuerungsgemanes Eingriffselement in einem Spannsystem effektive Ab-
hilfe, da eine definierte Auflageflache geschaffen wird, auf die das Werkstlick angepresst wird.
Damit ist das Werkstiick nicht Ianger nur durch die Formschlusselemente in seiner Lage fixiert
und gehalten, sondern wird durch die Eingriffselemente fixiert und zugleich durch eine Nieder-
zugkraft auf die Auflageflache gepresst. Damit ergeben sich zur Stabilisierung des Werkstiicks
innerhalb eines neuartigen Spannsystems mehrere zusatzliche Anlagepunkte oder sogar Anla-
geflachen. Die vorstehend formulierte Aufgabe kann auch durch die Lehre der DE 20 2006 011
245 U1 nicht zuverlassig geldst werden, da hier ein nicht weiter quantifizierter ,kleiner Héhenver-
satz" zwischen Spannnut und Spannnasen vorzusehen ist, so dass im Kontakte der Eingriffsele-
mente mit dem Ausnehmung keine Freistellungen vorhanden sind. Erfindungsgeman ist das Ein-
griffselement an dem Spannblock so ausgebildet, dass sich im Kontakt mit der Ausnehmung des
Werkstlicks mehrflachige Freistellungen an dem Eingriffselement ausbilden. Das Eingriffsele-
ment weist damit im Kontakt mit der Ausnehmung des Werkstlicks mehrflachige Freistellungen
auf, also mehrere Oberflachen ohne Kontakt zu dem Werkstiick, und ist geman einer Ausflh-
rungsform der Neuerung in Form einer Nase ausgebildet. Zum Aufbau der Andruckkraft ist es
erforderlich, dass das Eingriffselement in eine jeweilige Ausnehmung des Werkstlicks soweit ein-
greifen kann, dass es zu einem Kontakt zwischen dem Eingriffselement und dem Werkstiick im
Bereich der Ausnehmung kommen kann, und zwar einem durch Material des Werkstiicks nicht
behinderten Kontakt zwischen der zu dem freien Ende hin ansteigenden Flanke des Eingriffsele-
ments und der Ausnehmung. Andersfalls misste das Eingriffselement selber die Ausnehmung
am Werkstoff noch verformen bzw. erweitern. Das wirde einen Kraftaufwand zum Einspannen
insgesamt erhdhen, den erwiinschten Niederzug-Effekt deutlich schwéachen und zudem zumin-
dest einen Verschleif3 insbesondere an dem Eingriffselement erhéhen sowie in dessen Folge eine
Standzeit auch bei oberflachlich vergiteten Eingriffselementen reduzieren. Diese negativen Ef-
fekte werden durch die besagten Freistellungen deutlich gemindert. Erst im Zuge der vorliegen-
den Neuerung ist damit ein Eingriffselement geschaffen worden, das eine von der Ausnehmung
am Werkstlick abweichende Konturform oder Querschnittsflache aufweist, wie nachfolgend noch
anhand von Ausfiihrungsbeispielen in der Zeichnung dargestellit.

[0007] Eine vorstehend beschriebene verbesserte Fixierung des Werkstiicks durch eine durch
das Eingriffselement hervorgerufene Andruckkraft auf eine Auflageflache der Spannvorrichtung
hin erhéht eine Stabilitat des Werkstlicks. Diese erhdhte Stabilitét erlaubt bei spanabhebender
Bearbeitung hdhere Vorschiibe mit daraus resultierenden weiter erhdhten mechanischen Bean-
spruchungen eines Werkstlicks und mithin eine schnellere und effizientere Bearbeitung des
Werkstlicks. Zudem wird durch die Verbesserung einer Auflage eine Erhdhung der Stabilitat mit
der Folge erzielt, dass eine Schwingungsneigung des Werkstlicks bei einer Bearbeitung gemin-
dert wird, wodurch Standzeiten der verwendeten Werkzeuge verlangert werden. Eine genauere
Positionierung eines Werkzeugs fiihrt zusammen mit einer verringerten Schwingungsneigung des
Werkstlicks zudem zu einer verbesserten Fertigungsgenauigkeit. Eine Fixierung in den Ein-
griffselementen mit dem Andriicken des Werkstlicks an definierten Anlageflachen der Spannvor-
richtung erhéht durch Plananlage eine Gesamtsteifigkeit, so dass aufgrund verbesserter Ma3hal-
tigkeit sowie héherer Oberflachenqualitdten Schritte einer Nachbearbeitung eingespart und auch
ein Ausschuss an nicht maBhaltigen Werkstlicken deutlich vermindert werden kénnen. Eine der-
artige Fertigung ist aus den vorstehend genannten Punkten effizienter, als sie es unter Verwen-
dung bekannter Spannsysteme sein kénnte.

[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche. Demnach ist
die Spannvorrichtung in Form eines Schraubstocks, eines Schienensystems oder eines Spann-
futters ausgebildet, umfassend einen Grundkdrper, wenigstens zwei daran angeordneten und
Uber eine Spannspindel zur Verstellung miteinander beweglich gekoppelten Spannblécken, wo-
bei die Spannblécke mit Vorspriingen in Form von Eingriffselementen besetzt sind, die von ent-
sprechenden Anlageflachen der Spannblécke vorstehend zum Eingreifen in komplementéare Aus-
nehmungen des Werkstlicks ausgebildet sind.

[0009] Vorzugsweise sind die Spannblécke des Spannsystems auf dem Steg parallel zu einem

2/10



D sterreichisches AT 17 990 U1 2023-09-15

patentamt

Verschiebeweg und den Steg als Teil des Grundkdrpers teilweise umgreifend ausgebildet sowie
dort verschieblich gelagert.

[0010] Auch ein besonders ausgestalteter Spannblock zur Verwendung in einem Spannsystem
stellt eine Lésung der vorstehenden Aufgabe dar. Dabei umfasst der Spannblock eine Auflage-
flache fir ein Werkstiick und ein Eingriffselement zum Eingreifen in eine vorgefertigte Ausneh-
mung des Werkstiicks und ist dadurch gekennzeichnet, dass an dem Eingriffselement eine
Flanke ausgebildet ist, die gegeniber der Richtung einer an einem freien Ende des Eingriffsele-
ments angreifende Kraft einen Winkel a aufweist, der zwischen 0° und 90° liegt, vorzugsweise
zwischen ca. 40° und kleiner als etwa 60°.

[0011] Als wesentliches Element hat sich eine unter einem Winkel an einem freien Ende des
Eingriffselements angreifende Kraft F und einer in Richtung dieser Kraft F hin ansteigenden
Flanke herausgestellt. Diese Flanke ist an dem Eingriffselement und/oder der Ausnehmung aus-
gebildet. Gegenuber der Kraft F weist die Flanke einen Winkel a auf, der zwischen 0° und 90°
betragt und damit gréBer als 0° und kleiner als 90° ist, vorzugsweise zwischen ca. 40° und kleiner
etwa 60°. Im Kontakt mit einer jeweiligen Ausnehmung des Werkstiicks wirkt das Eingriffselement
nach Art eines Keils und erzeugt am Ort des Kontakts mit der Ausnehmung des Werkstlicks eine
Kraft auf das Werkstlick, die auf die Auflageflache des Maschinenschraubstocks und/oder der
Spannblécke hin gerichtet ist. Diese beim Einspannen des Werkstiicks erzeugte Kraft sichert da-
mit eine Anlage des Werkstiicks an der mindestens einen Auflageflache. Es wird damit eine Nie-
derzugcharakteristik beim Einspannen des Werkstlicks erzeugt, wobei das Eingriffselement mit
dem Spannblock oder einem Spannbacken einstiickig ausgebildet ist.

[0012] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Neuerung ist das Eingriffselement an einem
der Auflageflache des Spannsystems entgegengesetzten Ende des Backens vorgesehen.

[0013] Vorzugsweise sind mehrere Eingriffselemente in einer Linie parallel zu einer Kante oder
einem Abschluss des Backens angeordnet. Aus jedem dieser Merkmale ergibt sich jeweils schon
fir sich alleine ein vorteilhafterweise sehr kompakter und kleiner Bereich, in dem ein Werkstlick
nicht durch ein Werkzeug bearbeitet werden kann.

[0014] Vorzugsweise sind Formschlusselemente an einem auswechselbaren Aufsatzbacken vor-
gesehen. In Anpassung auf ein jeweiliges System sind neuerungsgeméaBe Formschlusselemen-
tes somit leicht, schnell und sicher in bestehenden Spannsystemen, wie z.B. Maschinenschraub-
stécken oder Spannfuttern, nachristbar und zum Ende einer Standzeit auch auswechselbar.

[0015] Auch ein mit vorstehend beschriebenen Eingriffselementen aufgebautes Spannsystem
stelltin Form eines Schraubstocks, Schienensystems oder Spannfutters eine Losung der genann-
ten Aufgabe dar und bildet ein Spannsystem mit Niederzugcharakteristik umfassend einen
Grundkdrper, wenigstens zwei daran angeordneten und tber eine Spannspindel zur Verstellung
miteinander beweglich gekoppelten Spannblécken, wobei die Spannblécke mit Vorspriingen in
Form von Eingriffselementen besetzt sind, die von entsprechenden Anlageflachen der Spannbld-
cke vorstehend zum Eingreifen in komplementare Ausnehmungen des Werkstiicks ausgebildet
sind.

[0016] In einer Weiterbildung derartiger Spannsysteme sind die Spannbldcke auf einem Steg des
Grundkérpers verschieblich gelagert, indem Fiihrungen der Spannblécke den mit dem Grundkér-
per verbundenen oder an diesem einstiickig ausgefiihrten Steg teilweise umschlieBen. In vorteil-
hafter Weiterbildung dieses Merkmals sind die Spannblécke auf dem Steg parallel zu einem Ver-
schiebeweg den Steg als teil des Grundkdrpers teilweise umgreifend ausgebildet und dort ver-
schieblich gelagert. Unter Bezugnahme auf ein Ausfiihrungsbeispiel wird anhand der Zeichnung
nachfolgend noch beschrieben, dass sich damit eine ungeféhr C-férmige Flhrung ergibt. Hier-
durch kann sich jeder der Spannbldcke starker an der Schiene und dem Grundkdrper abstitzen,
was die Fihrung verbessert und zudem ein aufzunehmendes Moment vergréBert.

[0017] Vorzugsweise ist die Spannspindel oberhalb des Stegs angeordnet. Damit zeichnet sich
ein neuerungsgemanes Spannsystem durch eine vergleichsweise geringe Bauhdhe auf. Zudem
ist ein mechanischer Hebel in den Spannblécken von einer Mittelachse der Spannspindel bis zu
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den Formschlusselemente hin gegeniber bekannten Bauformen von Maschinenschraubstécken
deutlich reduziert, was auch ein Verkippen der Spannblécke im Zuge einer Fixierung des Werk-
stlicks reduziert. Eine Anordnung der Spannspindel bei geringem Abstand oberhalb des Stegs in
einem mittleren Bereich der Spannbldcke tragt hierzu ebenfalls bei.

[0018] Nachfolgend werden weitere Merkmale und Vorteile neuerungsgemager Ausfiihrungsfor-
men unter Bezugnahme auf Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnung naher erldutert. Darin
zeigen in schematischer Darstellung:

[0019] Figur 1: eine Seitenansicht eines Ausfihrungsbeispiels eines Spannsystems;
[0020] Figur 2: eine VergrdBerung von Figur 1 in einer Schnittdarstellung;

[0021] Figur 3: ein Ausschnitt aus einer Draufsicht auf das Spannsystem von Figur 1;
[0022] Figur 4: eine Vorderansicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels des Spannsystems;
[0023] Figur 5: eine Alternative zu Figur 2 und

[0024] Figur 6: eine dreidimensionale Ansicht des Spannsystems von Figur 1.

[0025] Uber die verschiedenen Abbildungen hinweg werden fiir gleiche Elemente stets die glei-
chen Bezugszeichen verwendet. Ohne Beschrankung der Neuerung wird nachfolgend nur ein
Einsatz an bzw. in Form eines Schraubstocks dargestellt und beschrieben. Es ist aber fiir den
Fachmann offensichtlich, dass entsprechend ausgeformte Eingriffselemente auch an einem
Spannfutter einer Drehbank oder eines Dreh- und Fraszentrums bei gleicher mechanischer Wir-
kung zur Erzielung der eingangs genannten Vorteile einsetzbar sind.

[0026] Figur 1 stellt eine Seitenansicht eines Ausfiihrungsbeispiels eines Spannsystems mit ei-
nem Schraubstock 1 dar. Zwischen zwei Spannblécken 2, die Uber eine Spannspindel 3 zur Ver-
stellung miteinander gekoppelt und auf einem Steg 4 eines Grundkérpers 5 verschieblich gelagert
sind, ist ein Werkstlick 6 unter Erzeugung einer auf Auflageflachen 7 hin gerichteten Krafte A
fixiert.

[0027] Figur 2 zeigt eine VergrdBerung von Figur 1 in einer Schnittdarstellung zur Verdeutlichung
der Erzeugung einer auf eine Auflageflache 7 hin gerichteten Kraft A im Zuge der Fixierung des
Werkstlicks 6 in dem Schraubstock 1. Demnach ist ein Eingriffselement 8 an einem freien Ende
eines Backens 9 des Spannblocks 2, das der Auflageflache 7 des Spannsystems bzw. Schraub-
stocks 1 entgegengesetzt ist, vorgesehen und ragt dort hervor. In dem dargestellten Zustand mit
einem in dem Schraubstock 1 fixierten Werkstiick 6 greift das Eingriffselement 8 in eine Ausneh-
mung 10 des Werkstilicks 6 ein. An dem Eingriffselement 8 und/oder der Ausnehmung 10 ist eine
Flanke 11 ausgebildet ist, die gegeniber einer Kraft F einen Winkel a aufweist, der zwischen 0°
und 90°, bevorzugt aber zwischen 30° und 60° liegt. Hier betragt dieser Winkel a ungefahr 45°.
Damit die Kraft F ungestért auf das Werkstiick 6 einwirken kann, ist das Eingriffselement 8 in
Abstimmung auf die Ausnehmung 10 so ausgebildet ist, dass es in der dargestellten Situation im
Kontakt mit der Ausnehmung 10 des Werkstlicks 6 mehrflachige Freistellungen 12 aufweist. In
diesen Freistellungen 12 steht das Eingriffselement 8 nicht in Kontakt mit dem Werkstlck 6, so
dass hier auch keine Kraftlibertragung stattfindet. In einem Idealfall steht das Eingriffselement 8
nur Uber die Flanke 11 in der Ausnehmung 10 in Kontakt mit dem Werkstiick 6. Unter der modell-
haften Annahme eines einzigen Kraftangriffspunktes fiir die Kraft F ergibt sich an der Flanke 11
eine in Form eines Krafteparallelogramms darstellbare vektorielle Zerlegung der Uber das Ein-
griffselement 8 auf das Werkstlick 6 einwirkenden Teilkréfte: eine zu der Auflageflache 7 hin ge-
richtete Kraft A, die den erwiinschten Niederzugeffekt hervorruft, und eine in horizontaler Rich-
tung verlaufende Kraft B, die durch eine entgegensetzt gleichgroBe Kraft von dem gegeniberlie-
gend auf das Werkstlick einwirkenden Spannblock 2 mit einem entsprechenden Eingriffselement
8 kompensiert wird.

[0028] Figur 3 stellt einen Ausschnitt aus einer Draufsicht auf das Spannsystem von Figur 1 dar.
Hier sind mehrerer Eingriffselemente 8 in Form einer Linie parallel zu einer Kante oder einem
Abschluss des Backens 9 eines Spannblocks 2 angeordnet. Diese linienartig ausgebildete Reihe
von Eingriffselementen 8 bildet eine Art von zumindest an den Oberflachen beschichteter Ver-
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zahnung, kann aber alternativ in Form von zumindest an den Flanken 11 oberflachlich geharteten
Einzelelementen bestehen. In dem Werkstlick 6 sind Ausnehmungen 10 in der gepunktet ange-
deuteten Schnittebene vorgesehen, die den Eingriffselementen 8 entsprechend angepasst aus-
gebildet sind. Damit sind auch hier Freistellungen bzw. Freisparungen 12 um die Eingriffsele-
mente 8 herum erkennbar. Die Ausnehmungen 10 werden in bekannter Weise in einem Vorbe-
reitungsschritt mit einem eigenen Werkzeug an dem Werkstiick 6 separat hergestellt, beispiels-
weise durch ein Vorpragen mit einem Werkzeug, das den hier verwendeten Eingriffselementen 8
in Form und Anordnung entsprechend ausgeformt ist.

[0029] Die entlang einer Linie parallel zu einer Kante oder einem Abschluss des Backens 9 an-
geordneten Eingriffselemente 8 sind in einem nicht weiter dargestellten Ausflihrungsbeispiel an
einem auswechselbaren Aufsatzbacken fixiert vorgesehen. Diese Aufsatzbacken kénnen paar-
weise eingesetzt werden. Damit ist ein Wechsel in Folge von Verschlei3 schnell mdglich, wie
auch eine nachtragliche Anpassung und Ausriistung bereits vorhandener Spannsysteme mit Ein-
griffselementen 8 der vorstehend beschriebenen Art zur sicheren Fixierung bei Erzeugung einer
Niederzug-Andruckkraft gegen eine definierte Auf- oder Anlageflache.

[0030] Figur 4 zeigt eine Vorderansicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels des Spannsystems.
Die Spannbldcke 2 sind auf dem Steg 4 parallel zu einem Verschiebeweg den Steg 4 als Teil des
Grundkdrpers 5 teilweise umgreifend ausgebildet und dort verschieblich gelagert. Die Spannspin-
del 3 ist oberhalb des Stegs 4 und mdglichst nahe einer Position der Eingriffselementen 8 ange-
ordnet. Ein Abstand a von den Eingriffselementen 8 zum Zentrum der Spannspindel 3 ist damit
vergleichsweise klein. Wichtiger ist aber noch, dass eine Lange eines mdglichen Kipphebels b
als Abstand von den Eingriffselementen 8 zu einer Lager- und Verschiebeflache der Spannblécke
2 an dem Steg 4 so auch deutlich verkirzt wird, um ein Verkippen der Spannblécke 2 beim Fixie-
ren eines Werkstiicks 6 zwischen den Spannblécken 2 zu vermindern. Daraus ergibt sich ein sehr
geringer Abstand, in dem die Spannspindel 3 oberhalb des Stegs 4 liegt. Die Spannspindel 3 ist
bei geringem Abstand oberhalb des Stegs 4 zudem in einem mittleren Bereich der Spannbldcke
2 angeordnet, um einen symmetrischen Krafteinfluss zu schaffen.

[0031] Die Skizze von Figur 5 zeigt eine Alternative zu dem Ausfiihrungsbeispiel von Figur 2 in
analoger Darstellung. Hier weist nur das Eingriffselement 8 eine unter einem Winkel a verlau-
fende Flanke 11 auf. Die Ausnehmung 10 im Werkstlick 6 ist im Wesentlichen quaderférmig ge-
formt, in diesem Beispiel als Frasung hergestellt. Damit steht die Flanke 11 des Eingriffselements
8 am Werkstlick 6 nur mit einer Kante 13 in Kontakt, was in der Realitat unter Krafteinfluss wohl
zu einer Verformung dieser Kante 13 fiihren wird. Der erwilinschte Effekt der Erzeugung einer
Fixierung des Werkstiicks 6 nicht nur durch und an den Eingriffselementen 8, sondern erweitert
durch eine Auflage des Werkstlicks 6 unter Andruck durch die Kraft A an der Anlageflache 7 bleibt
aber im Wesentlichen der gleiche, wie zu Figur 2 beschrieben.

[0032] SchlieBlich zeigt Figur 6 eine dreidimensionale Ansicht der Spannvorrichtung 1 von Figur
1. Hieran wird ein kompakter und niedrig bauender Aufbau erkennbar. Die niedrig bauende
Spannvorrichtung 1 ermdglicht unter genauer und prozesssicher wiederholbarer Positionierung
bei geringem Flachenbedarf an einem Werkstiick selber eine spanabhebende Bearbeitung auch
von Werkstiicken maximaler GréBe unter Wahrung erforderlicher minimaler Werkzeug-Verfahr-
wege. Derartigen Spannsystem 1 steht aufgrund der genannten Vorteile in der Fertigung ein wei-
tes Einsatzfeld offen.
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BEZUGSZEICHENLISTE

—_

Schraubstock

Spannblock

Spannspindel

Steg

Grundkérper des Schraubstocks 1
Werkstlick

N o o WD

Auflageflache am Spannblock 3 oder einem sonstigen ent-
sprechend ausgebildeten Teil des Schraubstocks 1

8 Eingriffselement

9 Backen des Spannblocks 2

10  Ausnehmung im Werkstiick 6

11 Flanke

12 Freistellung / Freisparung

13 Kante

a Abstand

b Hebel

A Kraft, zur Auflageflache 7 hin gerichtete Niederzugkraft
B Kraft in horizontaler Richtung

F Spannkraft zwischen den Spannblécken 2

a Winkel zwischen der Flanke 11 und angreifender Spann-
kraft F
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Anspriiche

1.

Spannsystem

das eine Spannvorrichtung (1) zum Spannen bzw. Einspannen eines Werkstlicks (6) und ein
zu bearbeitendes Werkstlick (6) umfasst,

wobei ein Eingriffselement (8), das an einem Spannblock (2) der Spannvorrichtung (1)

als Vorsprung aus einer Anlageflache (7) des Spannblocks (2) vorgesehen und

zum Eingreifen in eine vorgefertigte Ausnehmung (10) des Werkstiicks (6) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Eingriffselement (8) an dem Spannblock (2) und die Ausnehmung (10) an dem Werk-
stlick (6) derart aufeinander abgestimmt ausgebildet und positioniert sind, dass das Ein-
griffselement (8) nach Art eines Keils unter Erzeugung einer in dem Werkstiick (6) auf die
Auflageflache (7) der Spannvorrichtung (1) hin gerichteten Kraft (A) in die Ausnehmung (10)
eingreifend ausgebildet ist, wobei das Eingriffselement (8) so ausgebildet ist, dass im Kon-
takt mit der Ausnehmung (10) des Werkstlicks (6) mehrflachige Freistellungen (12) in dieser
Ausnehmung (10) verbleiben.

Spannsystem nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Spannvorrichtung in Form eines Schraubstocks (1), eines Schienensystems oder eines
Spannfutters ausgebildet ist, umfassend einen Grundkérper (5), wenigstens zwei daran an-
geordneten und Uber eine Spannspindel (3) zur Verstellung miteinander beweglich gekop-
pelten Spannblécken (2),

wobei die Spannblécke (2) mit Vorspriingen in Form von Eingriffselementen (8) besetzt sind,
die von entsprechenden Anlageflachen (7) der Spannbldcke (2) vorstehend zum Eingreifen
in komplementare Ausnehmungen (10) des Werkstlicks (6) ausgebildet sind.

Spannsystem nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannblécke (2) auf
einem Steg (4) des Grundkdrpers (5) verschieblich gelagert sind.

Spannsystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannblécke (2) auf
dem Steg (4) parallel zu einem Verschiebeweg den Steg (4) als Teil des Grundkdrpers (5)
teilweise umgreifend ausgebildet und dort verschieblich gelagert sind.

Spannsystem nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spannspindel (3) oberhalb des Stegs (4) und in einem mittleren Bereich der Spannblécke
(2) angeordnet ist.

Spannblock (2) zur Verwendung in einem Spannsystem nach Anspruch 1, umfassend eine
Auflageflache (7) fir ein Werkstiick (6) und ein Eingriffselement (8) zum Eingreifen in eine
vorgefertigte Ausnehmung (10) des Werkstiicks (6), dadurch gekennzeichnet, dass an
dem Eingriffselement (8) eine Flanke (11) ausgebildet ist, die gegeniiber der Richtung einer
an einem freien Ende des Eingriffselements (8) angreifende Kraft (F) einen Winkel (a) auf-
weist, der zwischen 0° und 90° liegt, vorzugsweise zwischen ca. 40° und kleiner als etwa
60°.

Spannblock (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Eingriffselement (8)

an einem der Auflageflache (7) des Spannblocks (2) entgegengesetzten Ende des Spann-
blocks (2) vorgesehen ist.

Spannblock (2) nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Eingriffselement (8) mit mehreren Eingriffselementen (8) eine Linie parallel zu einer Kante
oder einem Abschluss eines Backens (9) an dem Spannblock (2) bildet.

Spannblock (2) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Eingriffselement (8) an einem auswechselbaren Aufsatzbacken vorgesehen ist.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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