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RieSenie sa tyka vyberacieho automatu ob-
kladovych vyrobkov z pecnych wvozikov.

Podstata, pozostdvajiica z vertikdlneho a
horizontdlneho rédmu, opatreného pohonny-
mi jednotkami pre vertikdlny a horizontal-
ny pohyb vyberacich planZet, usmeritlovacich
a dopravnych C€lenov, spofiva v tom, Ze na
rame je uloZend vertikdlne prestavitelna
jednetka s nosnikom a dopravnikmi obkla-
dovych vyrobkov s dvoma doskami. Druhéa
doska je spojend s akénym C&lenom vertikdl-
nej pohonnej jednotky, upevnenej na nosni-
ku, pritom na kaZdej z dosiek je upraveny
jednak jeden priamofiary mechanizmus, je-
ho akény &len je cez mechanickd poistkn
spojeny s najmenej jednou vyberacou plan-
Zetou, opatrenou snimadom a jednak jedna
polohovacia jednotka so snimaCom, na je-
jiZ priestnici je upevneny polohovaci palec,
pri¢om v priestore medzi vyberacimi plan-
Zetami a nosnou stranou prvého dopravni-
ka z obidvoch stran ohranienou bofnicami
je suvne upevnend sada usmeriiovacich €le-
nov, napojenych na akény &len linedrneho
motora, uloZeného na nosniku kolmo k ver-
tikdlnej rovine prechadzajicej pozdiZnou
osou prvého dopravnika.
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Vynélez sa tyka vyberacieho automatu ob-
kladovych vyrobkov z pecnych wvozikov.

Doposial zname zariadenia pre vyberanie
obkladovych vyrobkov z pecnych vozikov si
rieSené tak, Ze umoZiiuji vyberat naraz ma-
ximé&lne obkladové vyrobky iba z troch ka-
ziet, pri¢om znacné problémy s polohova-
nim wvyberacich planZet. Tieto vyberacie za-
riadenia s naviac znatne zloZité, ndkladné
s nizkou spolahlivostou.

Vyssie uvedené nedostatky odstraiiuje vy-
beraci automat obkladovych vyrobkov z pec-
nych vozikov, pozostdvajici z vertikdlneho
a horizontdlneho ramu, opatreného pohon-
nymi jednotkami, pre vertikdlny a horizon-
tdlny pohyb vyberacich planZet, usmeriiova-
cich a dopravnych ¢lenov, podla vynélezu,
ktorého podstata spociva v tom, Ze na rame
je uloZend vertikdlne prestavitelnd jednot-
ka s nosnikom a dopravnikmi obkladovych

vyrobkov a dvoma doskami. Z nich druhd

doska je spojend s akénym ¢lenom vertikal-
nej jednotky upevnenej na nosniku, prifom
na kazZdej z dosiek je upraveny jednak je-
den priamodéiary mechanizmus, ktorého aké-
ny ¢len je spojeny s najmenej jednou vybe-
racou planZetou, opatrenou snimac¢om, a jed-
nak polohovacia jednotka so snimafom na
piestnici, na ktorej je upevneny polohova-
ci palec, pri¢om v priestore medzi planZe-
tami a nosnou stranou dopravnika obidvoch
strdn wohranifenou bofnicami, je suvne u-
pevnend sada usmeriovacich €&lenov, napo-
jenych na ak&ny C€len linedrneho hydromo-
tora, uloZeného na nosniku kolmo k verti-
kdlnej rovine predchddzajicou pozdiZnou
osou dopravnika, prigom v priestore planZet
st smerom k pecnému voziku uloZené naj-
menej tri odrazové snimace, a planZety na
svojom vyberacom konci sii opatrené pruz-
nym &lenom.

Vyberacim automatom ohkladovych vyrob-
kov podla vynélezu sa docieli jednoduchost
systému s poZadovanou kapacitou vypuzdro-
vania obkladovych vyrobkov z pecnych vo-
zikov za urdity das, ¢im sa zvy8i produkti-
vita prédce, zvy3i sa bezpec¢nost pri préci a
odstrdni sa namédhava, monoténna a zdraviu
Skodliva prdca pre ¢loveka.

Priklad prevedenia vyberacieho automa-
tu podla vynédlezu je zndzorneny na pripo-
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jenych vykresoch, kde na obr. 1 je zndzorne-
ny nérys vyberacieho automatu s dopravou
vybratych vyrobkov obkladovych na dalsi
pds a na obr. 2 bokorys vyberacieho auto-
matu s horizontdlne uloZenymi vyberacimi
planZetami a usmeriiovacimi &lenmi.

Vyberaci automat obkladovych vyrobkov
z pecnych vozikov pozostdva z rdmu 1, na
ktorom je prestaviteIne vo vertikdlnej polo-
he uloZend pohonné jednotka s nosnikom 4,
na ktorom st uloZené dopravniky 5, 6 spo-
lu s dvoma doskami 7, &, prifom druha dos-
ka 8 je spojend s vertikdlnou pohonnou jed-
notkou 8, ktord je upevnend na rdme 4. Kaz-
déd z dosiek 7, 8 ma na sebe uloZeny pohon-
ny priamociary mechanizmus 11, 12 pre po-
hyb vyberacich planZet 10, ktoré sui poloho-
vané od snimacov 18 a taktieZ polohovaciu
jednotku 10 so snima¢om 17, priom na piest-
nicach 22 si upevnené polohovacie palce
15, ktorych polohovanie je odvodené od sni-
macov 17. Nad prvym dopravnikom 15 si
suvne uloZené usmerilovacie &leny 13, po-
héiiané linedrnym motorom 14. Po bokoch
prvého dopravnika 5 si upevnené bhocnice
21. Vyberacie planZety 10 st na jednom kon-
ci opatrené mechanickou poistkou 19 a kon-
trolované drZané polohy kontrolnym snima-
¢om 20, priCom na druhej strane vyberacej
planZety 10 je upevneny pruZny Clen 2 pre
zachytdvanie obkladovych vyrobkov pri vy-
berani. V priestore vyberacich planZet 10 st
uloZené, resp. rozloZené najmenej tri odra-
zové snimafe 3, pre identifikdciu celnej
hribky kazety a Celnej hrubky obkladovych
vyrobkow.

Zariadenie pracuje tak, Ze na pecnych vo-
zikoch st uloZené Samotové kazety, v kto-
rych sd nad sebou v stipcoch a riadkoch po-
ukladané wobkladové vyrobky (kachlitky],
ktoré sa z kaziet postupne vytahuji pomo-
cou vyberacich planZet 10 na vysunuté u-
smeriiovacie ¢leny 13, ktoré pri spdtnom po-
hybe (zasunuti) uloZia obkladové vyrobky
na prvy dopravnik 5. Vyberanie sa prevddza
zhora nadol. Ked sa ukon&i vyberanie v
spodnej polohe, zariadenie automaticky sa
vracia do vychodzej polohy a zéroveil sa
posiiva pecny vozik do dalSej polohy pre
dalsie vyberanie obkladovych vyrobkov. Ten-
to cyklus sa opakuje.
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PREDMET VYNALEZU

1. Vyberaci automat obkladovych vyrob-
kowv z pecnych vozikov pozostavajici z ver-
tikdlneho a horizontdlnehc rdmu, opatrené-
ho pohonnymi jednotkami pre vertikdlny a
horizontdlny pohyb vyberacich planZet, u-
smeriiovacich a dopravnych ¢lenov vyzna-
¢eny tym, Ze na rame (1) je uloZend verti-
kélne prestaviteIna jednotka s nosnikom (4)
a dopravnikmi (5, 6) obkladovych vyrobkov
s dvoma doskami {7, 8) z nich druhd dos-
ka [8) je spojena s akénym €lenom vertikal-
nej pohonnej jednotky (9) upevnenej na
nosniku (4), pridom na kazdej z dosdk (7,
8) je upraveny jednak jeden priamodiary me-
chanizmus (11, 12}, ktorého akény c¢len je
cez mechanicka poistku (19) spojeny s naj-
menej jednou vyberacou planZetou (10), opa-
trenou snimacdom (18) a jednak polohova-

cia jednotka (16}, so snimacom (17) na je-
jiZz piestnici (22]) je upevneny polohovaci
palec (15), pridom v priestore medzi vybe-
racimi planZetami (10} a nosnou stranou
prvého dopravnika (5), z obidvoch stran
chranitencu bo&nicami (21) je suvne ulo-
Zena sada usmeriiovacich €lenov {13) napo-
jenych na ak¢ény €len linedrneho motora {14)
uloZeného na nosniku (4), kolmo k vertikal-
nej rovine prechéadzajicou pozdiZnou osou
prvého dopravnika (5).

2. Vyberaci automat obkladovych vyrob-
kov podla bodu 1, vyznafeny tym, Ze v prie-
store vyberacej planZety (10) si smerom k
pecnému voziku rozloZené najmenej tri ob-
razové snimace (3), pritom vyberacie plan-
Zety (10) na svojom vyberacom konci si
opatrené pruZnym ¢lenom (2]).

2 listy vykresov
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