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一种一模多腔且防止串腔的射芯模具

(57)摘要

本实用新型是一种一模多腔且防止串腔的

射芯模具，包括模具一和模具二，模具一上设有

同侧的半模腔一和半模腔二，模具一上设有子分

隔槽，模具二上设有半模腔三和半模腔四，模具

二上设有与子分隔槽对应的母分隔槽，在子分隔

槽与母分隔槽之间设有键条。本实用新型通过设

置带有半模腔一和半模腔二的模具一，带有半模

腔三和半模腔四的模具二，使得模具一和模具二

形成一模多腔的射芯模具，减少了射芯模具的加

工成本，进而利于节约成本，通过设置键条，在模

具一上设置子分隔槽，以及在模具二上设置母分

隔槽，便于将模腔与模腔隔开，解决了一模多腔

制芯砂子相互串腔的问题，保证了砂芯的表面质

量，大大减小砂芯修补的频次，进而提高了铸件

内腔质量。
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1.一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，包括模具一(1)和模具二(2)，其特征在于，模

具一(1)上设有同侧的半模腔一(13)和半模腔二(14)，位于半模腔一(13)和半模腔二(14)

之间的模具一(1)上设有子分隔槽(11)，在子分隔槽(11)内设有定位槽一(15)，在模具一

(1)上设有与半模腔一(13)相连通的通孔一(3)，在模具一(1)上安有凸柱(12)，凸柱(12)设

置在子分隔槽(11)的一侧并且与半模腔一(13)同侧，模具二(2)上设有半模腔三(23)和半

模腔四(24)，半模腔三(23)和半模腔四(24)分别与半模腔一(13)、半模腔二(14)相对设置，

凸柱(12)插入半模腔三(23)内，模具二(2)上设有与半模腔三(23)相连通的通孔二(5)，位

于半模腔三(23)和半模腔四(24)之间的模具二(2)上设有与子分隔槽(11)对应的母分隔槽

(21)，在母分隔槽(21)内设有与定位槽一(15)对应的定位槽二(25)，在母分隔槽(21)内设

有若干键槽(22)，在子分隔槽(11)与母分隔槽(21)之间设有键条(4)，键条(4)包括与子分

隔槽(11)相适配的连接板(41)，连接板(41)上贴合安有安装板(42)，安装板(42)和连接板

(41)上设有与定位槽一(15)、定位槽二(25)相适配的定位凹槽(43)，在安装板(42)上与连

接板(41)的异侧面垂直安有与键槽(22)一一对应的连接键(44)。

2.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述模具

一(1)与模具二(2)均为长方体块结构。

3.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述凸柱

(12)为圆柱体。

4.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述键槽

(22)为圆形凹槽。

5.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述通孔

一(3)与通孔二(5)同轴设置。

6.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述安装

板(42)和连接板(41)为一体结构设置。

7.根据权利要求1所述的一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，其特征在于，所述定位

凹槽(43)为弧形截面槽。
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一种一模多腔且防止串腔的射芯模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及射芯模具技术领域，尤其涉及一种一模多腔且防止串腔的射芯模

具。

背景技术

[0002] 在铸造行业中，射芯机因其具有生产效率高、砂型尺寸精确、操作简便以及铸件成

品率高等优点而应用广泛，射芯模是射芯机在工作时不可缺少的工装之一。射芯模具通常

采用单模单腔的射芯模具，不利于节约成本，也有使用多腔的射芯模具，由于射芯量不足，

不能多腔同时一次性生产，需要多次分腔射砂，但是，在进行分腔射砂时存在砂子相互串腔

的问题，使得砂芯不能一体成型，增加了砂芯的修补频次，直接影响着铸件内腔质量。

发明内容

[0003] 本实用新型旨在解决现有技术的不足，而提供一种一模多腔且防止串腔的射芯模

具。

[0004] 本实用新型为实现上述目的，采用以下技术方案：

[0005] 一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，包括模具一和模具二，模具一上设有同侧

的半模腔一和半模腔二，位于半模腔一和半模腔二之间的模具一上设有子分隔槽，在子分

隔槽内设有定位槽一，在模具一上设有与半模腔一相连通的通孔一，在模具一上安有凸柱，

凸柱设置在子分隔槽的一侧并且与半模腔一同侧，模具二上设有半模腔三和半模腔四，半

模腔三和半模腔四分别与半模腔一、半模腔二相对设置，凸柱插入半模腔三内，模具二上设

有与半模腔三相连通的通孔二，位于半模腔三和半模腔四之间的模具二上设有与子分隔槽

对应的母分隔槽，在母分隔槽内设有与定位槽一对应的定位槽二，在母分隔槽内设有若干

键槽，在子分隔槽与母分隔槽之间设有键条，键条包括与子分隔槽相适配的连接板，连接板

上贴合安有安装板，安装板和连接板上设有与定位槽一、定位槽二相适配的定位凹槽，在安

装板上与连接板的异侧面垂直安有与键槽一一对应的连接键。

[0006] 所述模具一与模具二均为长方体块结构。

[0007] 所述凸柱为圆柱体。

[0008] 所述键槽为圆形凹槽。

[0009] 所述通孔一与通孔二同轴设置。

[0010] 所述安装板和连接板为一体结构设置。

[0011] 所述定位凹槽为弧形截面槽。

[0012] 本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简单，稳定耐用，通过设置带有半模腔

一和半模腔二的模具一，带有半模腔三和半模腔四的模具二，使得模具一和模具二形成一

模多腔的射芯模具，减少了射芯模具的加工成本，进而利于节约成本，通过设置键条，在模

具一上设置子分隔槽，以及在模具二上设置母分隔槽，便于将模腔与模腔隔开，解决了一模

多腔制芯砂子相互串腔的问题，保证了砂芯的表面质量，大大减小砂芯修补的频次，进而提
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高了铸件内腔质量。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的装配图；

[0014] 图2为本实用新型中模具一的立体图；

[0015] 图3为本实用新型中模具二的立体图；

[0016] 图4为本实用新型中模具二的主视图；

[0017] 图5为本实用新型中键条的立体图；

[0018] 图6为本实用新型中键条的主视图；

[0019] 图中：1‑模具一；11‑子分隔槽；12‑凸柱；13‑半模腔一；14‑半模腔二；15‑定位槽

一；2‑模具二；21‑母分隔槽；22‑键槽；23‑半模腔三；24‑半模腔四；25‑定位槽二；3‑通孔一；

4‑键条；41‑连接板；42‑安装板；43‑定位凹槽；44‑连接键；5‑通孔二；

[0020] 以下将结合本实用新型的实施例参照附图进行详细叙述。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明：

[0022] 如图所示，一种一模多腔且防止串腔的射芯模具，包括模具一1和模具二2，模具一

1上设有同侧的半模腔一13和半模腔二14，位于半模腔一13和半模腔二14之间的模具一1上

设有子分隔槽11，在子分隔槽11内设有定位槽一15，在模具一1上设有与半模腔一13相连通

的通孔一3，在模具一1上安有凸柱12，凸柱12设置在子分隔槽11的一侧并且与半模腔一13

同侧，模具二2上设有半模腔三23和半模腔四24，半模腔三23和半模腔四24分别与半模腔一

13、半模腔二14相对设置，凸柱12插入半模腔三23内，模具二2上设有与半模腔三23相连通

的通孔二5，位于半模腔三23和半模腔四24之间的模具二2上设有与子分隔槽11对应的母分

隔槽21，在母分隔槽21内设有与定位槽一15对应的定位槽二25，在母分隔槽21内设有若干

键槽22，在子分隔槽11与母分隔槽21之间设有键条4，键条4包括与子分隔槽11相适配的连

接板41，连接板41上贴合安有安装板42，安装板42和连接板41上设有与定位槽一15、定位槽

二25相适配的定位凹槽43，在安装板42上与连接板41的异侧面垂直安有与键槽22一一对应

的连接键44。

[0023] 所述模具一1与模具二2均为长方体块结构。

[0024] 所述凸柱12为圆柱体。

[0025] 所述键槽22为圆形凹槽。

[0026] 所述通孔一3与通孔二5同轴设置。

[0027] 所述安装板42和连接板41为一体结构设置。

[0028] 所述定位凹槽43为弧形截面槽。

[0029] 本实用新型使用时，通过设置带有半模腔一13和半模腔二14的模具一1，带有半模

腔三23和半模腔四24的模具二2，使得模具一1和模具二2形成一模多腔的射芯模具，减少了

射芯模具的加工成本，进而利于节约成本，通过将键条4安装在模具一1上的子分隔槽11与

模具二2上的母分隔槽21之间，便于将模腔与模腔隔开，解决了一模多腔制芯砂子相互串腔

的问题，保证了砂芯的表面质量，大大减小砂芯修补的频次，进而提高了铸件内腔质量，本
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实用新型结构简单，稳定耐用，亦能应用于倾转浇注。

[0030] 上面结合附图对本实用新型进行了示例性描述，显然本实用新型具体实现并不受

上述方式的限制，只要采用了本实用新型的方法构思和技术方案进行的各种改进，或未经

改进直接应用于其它场合的，均在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5

图6

说　明　书　附　图 5/5 页

10

CN 214442876 U

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


