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CZ 288932 B6

Filtrani zatizeni (1) ma zpravidla z filtra¢niho papiru
vytvoleny filtralni element (3), ktery je vytvofen ve tvaru
dutého vilce, je klikat& poskladan soustfedné kolem osy valce
a prochézi jim filtrované médium. Na filtraénim zafizeni (1)
jsou upravena ut&snéni, kterd zabraituji Gniku filtrovaného
média a kterymi je filtra¥ni element (3) vietn& svého
posklédéani zafixovan. Jako tésn&ni (4, 7) je nejméné na jedné
2 €elnich stran filtradniho elementu (3) upravena pruzna hmota
(6), vytvofend z nitrilového kautuku a fenolové pryskyftice,
kter& m4 i po vytvrzovacim procesu dostatetnou zbytkovou
pruZnost.




10

15

20

25

30

35

40

45

CZ 288932 B6

Filtra¢ni zarizeni

Oblast techniky

Vynilez se tyka filtratniho zafizeni s filtratnim elementem, ktery je vytvofen ve tvaru dutého
vélce a je klikaté poskladan soustfedné kolem osy vélce, a s t€snénimi na nejméné jedné z &elnich
stran a na radialné uvnité upravenych oblastech filtraéniho elementu, dosedajicich na centralni
trubku.

Dosavadni stav techniky

Z DE-OS 42 06 519 je jiz znamé filtraéni zatizeni, u kterého je klikaty filtracni element ve tvaru
dutého valce opatfen na &elnich stranach t&sné prekryvajicimi deskami, napfiklad z kovu, nebo
foliovym tésnicim materilem. Tato deskovéa nebo foliova utésnéni vyénivaji radialné dovnitf v
uréité hodnoté do vnitiniho valce, &imz lze také dosdhnout utésnéni vzhledem k centralni trubce.

Jiz pti zasouvani téchto znamych filtradnich zatizeni do systému proudéni, naptiklad motorového
oleje nebo naftového paliva, jsou tato tésnéni vystavena vysokym trznym pnutim, takze se stale
vytvati nebezpedi, Ze se filtrani element pfi vkladani do télesa filtru roztrhne a tim se nejen
poskodi tésnici materil, ale narusi se také zcela filtratni G¢inek. Mimoto jsou tato t&€snéni
vzhledem k vysokym teplotim filtrovaného média, zejména motorového oleje, vystavena
vysokému namahani, které miize zplisobit snizeni funkceschopnosti celého filtratniho zafizeni.

Podstata vynélezu

Vynalez si klade za (kol zdokonalit filtraini zafizeni v ivodu uvedeného typu tak, aby se pfi
jednoduché vyrobé zabezpecila trvala funkceschopnost.

Uvedeny kol spliiuje filtraéni zafizeni s filtraénim elementem, ktery je vytvofen ve tvaru dutého
vélce a je klikaté poskladan soustfedné kolem osy vilce, a s tésnénimi na nejméné jedné z Eelnich
stran a na radilné uvnitf upravenych oblastech filtraéniho elementu, dosedajicich na centralni
trubku, podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze jako té€snéni je na nejméné jednu z Celnich stran
filtratniho elementu nanesena pruznd hmota, kterd ma po vytvrzovacim procesu dostate¢nou
zbytkovou pruznost, pro vytvofeni ut&snéni viéi centralni trubce pfipojitelné k filtratnimu
zatizeni a pro upevnéni klikat& poskladaného filtraéniho elementu, pfi¢emz pruzna hmota je
vytvofena z nitrilového kauuku a fenolové pryskyfice, a pficemz pomér miseni je v rozsahu
1:0,8az1:1,5.

Zvlasté vyhodna je ta skuteCnost, Ze opatieni potfebné pro utésnéni, tj. upevnéni klikaté
poskladaného dutého vélcového filtraéniho elementu, 1ze spojit s vyrobou utésiiovacich ploch. Po
vytvrzovacim procesu zlstdvajici zbytkova pruZnost pruzné hmoty je zvlast€¢ vhodna pro
zabezpedeni také pfi filtrovani médii s relativné vysokymi teplotami, naptiklad motorového oleje
se 170 °C, uspokojivého t&sniciho G¢inku po dlouhy &asovy interval. Velmi jednoduchym
zpisobem lze také uskute¢nit vyménu filtraéniho zafizeni, ktera je nutna po urcité dobé provozu,
protoZe na podkladé pruzného spoje je mozné jeho odstranéni bez nékladného néstroje. Na
podkladé jednoduché konstrukce filtraéniho zafizeni z méalo materiala lze také uskute¢nit snadno
kone&né zhodnoceni pouzitych filtralnich zafizeni, aniz by bylo tfeba provadét nakladné
oddélovani materiald.

Podle vyhodnych provedeni filtradniho zafizeni jsou do pruzné hmoty vlozeny pfidavné tésnici
elementy. Filtratni element je s vyhodou vytvoren z filtratniho papiru, pfi¢emz tim je snadno
dosazitelné zejména vytvoreni radialn€ uvnitf uloZenych tésnicich ploch.

Podle vyhodného provedeni je pruzna hmota pfed nanesenim na filtratni element vélcovanou
folii ve tvaru kotoude, pfitemz ma primér odpovidajici koncové desce filtratniho elementu.
Pruzni hmota je s vyhodou nanesena soutasné s vytvrzenim na hornim a na spodnim konci
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filtragniho elementu. Optimélni zbytkové pruZnosti pfi vyrob& pruzné hmoty tésnéni se dosahne
pomérem miseni v rozsahu 1:0,8az1: 1,5.

Prehled obrazkii na vykrese

Filtragni zafizeni podle vynalezu je v dal§im podrobngji vysvétleno na piikladu provedeni ve
spojeni s vykresovou &4sti.

Na obr. 1 je zndzornéno filtradni zafizeni s &asteén& patrnym filtraénim elementem a s tésn&nimi
na obou &elnich stranach.

Na obr. 2 je zndzornén fez t€snénim na &elni strang filtra&niho zafizeni.

Priklad provedeni vynéalezu

Na obr. 1 je znazornéno duté valcové filtradni zafizeni 1, u kterého je v télese 2 filtru klikaté
poskladan filtratni element 3, napfiklad z filtra¢niho papiru. Na &elni strang filtrainiho zafizeni 1
Je upraveno uzaviraci tésnéni 4, prostfednictvim kterého je provedeno utésnéni ke zde neznézor-
néné pfipojené &asti.

Takova filtragni zafizeni 1 mohou byt vyuZita naptiklad pro filtrovani motorového oleje, paliva
nebo vzduchu pfi provozu motorového vozidla se spalovacim motorem. Odpovidajici zafizeni, ve
kterych je filtratni zafizeni 1 vloZeno, nejsou zde pro ptehlednost zndzornéna. Privod filtrované-
ho média se zpravidla uskute&iuje zvn&jku na klikat& posklddané plochy filtragniho elementu 3
a odvod vyfiltrovaného média se uskutedfiuje prostfednictvim centralni trubky, kterd je t&sné
vloZena do vnitiniho soustfedného otvoru 5 uzaviraciho tésnéni 4 uzaviraci &sti. Takové znamé
filtragni zafizeni 1 je popséno napfiklad v némeckém uZitném vzoru 18 51 221.

U pfikladu provedeni filtra¢niho zafizeni 1 podle vynalezu, které je znazornéno na obr. 1, je na
homi uzaviraci &asti uzaviraciho t&snéni 4 patmo, jak jako tésnéni piisobici pruzni hmota 6
zatele pfed vytvrzovacim procesem do klikaté poskladaného filtra¢niho elementu 3 a podle toho
zafixuje strukturu poskladani. To znamend, Ze pruzna hmota 6 pfi teplotach nad 90 °C nejprve
zmé&kne a potom slepi, Ze se tedy jedné o tavné reakéni lepidio. Pruzna hmota 6 je zde vytvorena
znitrilového kauCuku a zfenolové pryskyfice, pfiemz pomdr miseni je v oblasti 1: 0,8 az
1:1,5. Prislu$né pfizplisobenym tepelnym vytvrzovacim procesem se zabezpedi, Ze prostednic-
tvim zbytkové pruznosti se dosahne dostate¢ného tésniciho G&inku v pFipojovacich mistech
filtra¢niho zafizeni 1. Pfipadn& je mozné vloZit také dal3i tdsnici elementy, jako napiiklad
papirové krouzky, které se uloZi do pruzné hmoty 6 a které jeité dale zdokonali t&snici vlastnosti.

Pruzna hmota 6 je u pfikladu provedeni rozdélena po celé &elni plose filtraniho zatizeni 1 a je
zavedena do soustfedného otvoru 5 radidlng vnitini oblasti té€snéni 7. Pro optimélni utdsnéni je
v3ak pfipadné také postacujici, kdyZ jsou pruznou hmotou 6 opateny jen diléi oblasti uzaviraci

2 w2

gasti uzaviraciho tésnéni 4, které jsou upraveny protilehle k pfipojované &asti.

Na obr. 2 je zndzornéna dil¢i oblast &elni strany filtradniho zafizeni 1 v fezu. Je zde patmo, jak
pruznd hmota 6 zasahuje do klikat¢ posklddaného filtragniho elementu 3 a prostfednictvim
radidln€ vnitini oblasti t¢sn&ni 7 doseda utésnéné na centralni trubku 8 pro odvod odfiltrovaného
média. Utésnéni k elni, zde neznizornéné pripojné &asti se také uskutediluje prostednictvim
Celni povrchové plochy pruzné hmoty 6.

Zanesenim pruzné hmoty 6 do filtratniho elementu 3 se na podkladé zbytkové pruznosti velmi
jednoduchym zplisobem zabezpeti vynikajici t¥snici G¢inek a upevnéni filtraéniho elementu 3.
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PATENTOVE NAROKY

1. Filtradni zafizeni s filtra®nim elementem (3), ktery je vytvofen ve tvaru dutého valce a je
klikaté poskladan soustfedné kolem osy valce, a s t&snénimi (4, 7) na nejméné jedné z &elnich
stran a na radialn& uvnitt upravenych oblastech filtradniho elementu (3), dosedajicich na centralni
trubku (8), vyznadujici se tim, Ze jako t&snéni (4, 7) je na nejméné jednu z Celnich
stran filtraniho elementu (3) nanesena pruzna hmota (6), kterd ma po vytvrzovacim procesu
dostateénou zbytkovou pruznost, pro vytvofeni utésnéni vii¢i centralni trubce (8) pfipojitelné k
filtradnimu zatizeni (1) a pro upevnéni klikaté poskladaného filtratniho elementu (3), pfi¢emz
pruzna hmota (6) je vytvofena z nitrilového kaucuku a fenolové pryskyfice, a pfi€emZ pomér
miseni je vrozsahu 1:0,8az1:1,5.

2. Filtraéni zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze do pruzné hmoty (6)
jsou vloZeny pridavné t€snici elementy.

3. Filtratni zafizeni podle jednoho z narokii 1 nebo 2, vyzna€ujici se tim, Ze
filtrani element (3) je vytvofen z filtraéniho papiru.

4. Filtragni zafizeni podle jednoho z narokd 1 az3, vyznac€ujici se tim, Ze pruzna
hmota (6) je pfed nanesenim na filtraéni element (3) véalcovanou félii ve tvaru kotouce, pfi¢emZ
ma pramér odpovidajici koncové desce filtraéniho elementu (3).

5. Filtradni zafizeni podle jednoho z narokli 1 aZ 4, vyznadujici se tim, Ze pruzna
hmota (6) je nanesena soudasn& s vytvrzenim na hornim a na spodnim konci filtraéniho elementu

3).

1 vykres
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