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DESCRI I ONE

L'invenzione &1 riferisce ad un procedimentc e

digspositive per 1'immagazzinamento intermedio di
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cggetti piatti, in particelare di tratti di tubolare
impilati, c¢on un asse di avvelgimento supportato in
modo azionabile in una incastellatuwra  sul quale sono
depositabili sotto forma di rotole gli ocggetti piatti,
che vengono convogliatli su un nastro di avvolgimento.
Un dispositivo del genere ' noto p.es. dal DE-AS 10 39
hiyhy In esse viene descritte un dispositive per
ltalimentazione @ 1l deposito di un grande numero di
oggetti similari, nel gquale coggetti uwgual:i vengono
deposti su un supporte a forma di nastro con
superficie avtoadesiva e poi vengono avvelti assieme al
loro supporto a nastre in un reotole e qguindi
immagazzinati temporaneamente.

Alltoccorrenza il supporte a forma di nastro puc’
venire nuovamente srotolato 2 1 prodotti che aderiscona
alla superficie auvtoadesiva del nastro possono venire
prelevati.

Nel DE-FS 25 26 432 e 26 58 294 vengont  descritti
digspositivi per la gsingelarizzazione & l'alimentazione
di oggetti piatti, avvoltl con nastri di tenuta in un
rotelo di nastro a squama, verso le successive
gstazioni, dove 1 sacchi di carta finiti, sotto forma di
nastre a sguama, vengono avvelti in rotolo. Con gquesto
procedimente di avvolgimente finora venivano avvolti

strati relativamente scttili che venivanc depostil
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sempre sotte forma di flussco a squama. Fer poter
avvolgere oggetti con SREssore relativamente
maggiore, secoendo lo statoe attuale della tecnica e come

gpecificate nel DE-AS 10 39 444, la superficie del

mastres di avvelgimente &' prevista in psecuzione
autocadesiva, per ridurre 11 piuv' possibile wn
involontario spostamento degli oggetti durante
1'avvolgimento o svolaimento oppure durante

1 "immagazzinamento intermedic.

fPer es. nella produzione di sacchi, si presenta spesso
in pratica i1l problema cheg prodotti non finiti non
possano venire lavorati subito nella macchina
successiva, ma  vengano immagazzinati. In guestc caso
pus’' avvenire p.es. che i tubolari predeotti in grande
numere dalla tubiera non possanc essere lavorati tutti
ella fondellatrice che segue. In pratica spesso
vengone accoppiate due fondellatrici ad una tubiera. Se
pero’ e' prevista una sola fondellatrice, 1 tratti di
tubclare prodotti che non possonc gssere subite
lavorati rnella fondellatrice vengono immagazzinati
provvisariamerte.

I zacchi che escono dalle tubiera wvengono normalmente
impilati in pacchi di  tratti di tubolare con bordi
allingsati, cilioe' sottc forma di pacehi consistentd

p.es. in 40 pezzi di tratti di tubolare sovrapposti,
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can un'altezza p.es. di 15 cm.

Finora i sacchi di guesto tipe venivano trasportati nel
capanncne della fabbrica, su lunghi nastri di
immagazzinamento, sui guali venivano coenveogliati per un
lungo percorso, p:.es. su un nastro lunge 100 m e guindi
trasferiti alla successiva lavorazione. GHuesto nastro
di immagazzinamento qQuindi viene usato come
compensatore. Un'altra soluzione relativamente costosa
consiste nel fatte che i tratti di tubolare impilati
vengono immagazzinati sotto forma di palette.

Lo scopo della presente invenziong consiste nello
sviluppe di un dispositive del tipo in cggetto, per
1'immagazzinamento intermedic di oggetti pilatti, in
moda da poter immagazzinare in particolare anche trattil

di tubeolare impilati, senza che i tratti di tubolare

deposti con bordi allineati si spostine reciprocamente
durante 1l'avvolgimento sull'asse di avvelgimento, per
cui i1 tratti di tubolare non possance piu’  essere
prelevati con 1 bovrdi allineati dal dispoesitivo per
1'immagazzinamente intermedic., Contemporaneamente deve
essere realizzato un covrispondente procedimento.

Guesto compite viene risolto dal procedimenteo secondo
la rivendicaziene 1. Inoltre questce compite viene
risclto da un dispositivo del tipo in oggettoe con le

caratteristiche indicate dalla rivendicazione 3S. Il
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corpo di base che forma l'asse di avvelgimento presenta
un gradino parallelc rispettoe al proprio asse mediano.
Questeo gradine, secondo l'invenziong, forma un bovrdo di
appoggio all'altezza circa del primo impilamento. Esso
evita, durante 1'avvolgimento, che i sacchetti
raggruppati in pila, &3 sposting uno rispetto
all'altro. Di consequenza, peiche’ il primc impilamento
di sacchetti, & causa del gradino, viene deposto cov i
bordi allineati, anche tutti 1 sacchetti che seguoeno
vengono deposti con 1 bordi allineati.

Secondes una particolare elaborazione dell'invenzione,
l1'agsge di avveolgimente & composte da un cilindryo, sulla
cwi camicia sove applicabili elementi per la formazione
del gradino.

Grazie a cio' l'asse di avvelgimento, a seconda della

pila di gacchetti da immagazzinare temporaneamente,
cioe' a secondo della suwa altezza, puc’ essere
facilmente modificato.

Secondo un'ulteriore vantaggicsa
elaborazionedell’invenzione, 1l'asse di avveolgimento é
composte da un cilindra, nel quale, per la formazione
del gradinc, & supportate un segmento ructabile da un
latc. In guesta esecuzicong 111 segmento puo' essere
estratto in misura qualsiasi, in modo che l'altezza del

grading pus' essere stabilita, in funzione dell’angolo
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di ascillazione di gQuesto segmento sul cilindre. 11
segmento del cilindro puo' essere tenute lateralmente
con molle di +trazione nella sua parte terminale
ructabile ed essere spostablile mediante un eccentrico
a superfici piane contro la forza di una molla per
formare un'altezza variabile del gradino.

D'altra parte su un late o su entrambi i lati del
segmento ructabile, rispettivamente sulla parte
terminale libera, pue’ sporgere lateralmente un  pernc
sul quale agisce la forcella di una leva di regolazione
ructabile che e' bloccabile nel cilindro in diverse
posizioni di arresto. Anche grazie a cic' e' possibile
impostare diverse altezze del gradinoe.

Secondo una ulteriore esgeCcuzione preferita
dell!'invenzione il nastre di  avvolgimento si estende
sostanzialmente sull'intera largherza deglil oggetti
piatti convegliati. In questo modo si garantisce, per

es. che 1 tratti di tubolare di sacchi usciti da una
tubiera, incellati con una o due strisce longitudinali
e la cui cella non ha ancora fatto presa, vengano
pressati in mode regolare su tutta la lore lunghezza o
rigpettivamente larghezza, in modo che la colla
applicata rimanga distribuita sulle relative superfici
da incollare.

Secondo AVl sviluppo preferito dell'invenzions,
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nell'incastellatuwra puo’ venire montatec un rulle di
nastre aziconabile con un motore dal guale il nastro di
avvolgimente vieng condotte mediante un dispositive di
comande per 11 motore del rulloc di nastro e mediante
rulli di rinvio.

11 dispesitive di comando per il motore del rulle di
rastro pue’ consistere in un  vulle di vinvio
suppovtate in mode oscillante in aste laterali
cecillanti, sul quale viene guidato i1 nastre  di
avvolgimentc. Inoltre posSSOND oessere previsti
iniziatori che rilevano la posizione del vrulle di
rinvio suppertato in modo escillante. Mediante i1 rulilo
di vinvic supportato in modo oscillanta i1 nastro  di
avvolgimento pue' venire rinviato in modo da formare
una specie di  riserva di nastre. Se da guesta riserva
viens eatratte 11 nastre di  avvolgimento per lo
svelgimento di nuwovi pacchi, il nastro di avvelgimento,
che aveva subito 11 rvinvie, wviene accerciate ed il
riulle di vinvic viene spostato. Mediante un iniziatovre
di posizione finale viene guindi comandate 11 motore
del rulle di nastro in moede che nuovamente venga
srotolata una certa iunghezza del nastro eli
avvelgimente, ingrandendo nuovamente 1'ansa e guindi la
rigserva di nastro.

Secondo un'ultericre vantaggiosa elaborazione
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dell’'invenzione 11 rullo di avveolgimente e' guidate in
modo spostabile longitudinalmente nella incastellatura.
In questo case il rullo di  avvolgimento puc' essere
azionato mediante due aste filettate laterali,
regolabili mediante motoriduttori. 81 pue'’ prevedere
anche un dispositivo di comando per i motoriduttori,
concepito in modo che almenoc un rullo, che & spostabliile
sui lati del telaio e che si trova nell'avvolgitove e
melle spazie di entrata del nastro, possa  venire
spostate in direzione del rulle di avvolgimento,
spostamente che e' rilevabile dagli iniziatori. A
seconda della posizione di almeno un vulle che rilevano
gli iniziatori, l'intere rotolo viene alzato mediante i
motocridutteri azionati di velta in volta.

Un'ulteriere esecuzicne consiste in un dispositive di
pressione montato nella zona di ingresso  del
dispesitiva, di fronte al nastro di avvelgimento, che,
nelle immediate vircinanze della zona di ingressoc  puo’
mantenere una distanza prestabilita rvispette alla pila
dei  tratti di  tubolare convegliati, mentre, dopo
1'entrata della pila, esercita wna pressione sulla
stessa per otitenere p.es. una forte pressione dei punti
incollati in mode da cottenere una miglicore adesione
della colla. I1 wnastro di pressicone puo' venire

spostato dalla sua posizicne di  lavoro in una
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pesizioeng di  ripose mediante una wunita' cilindro-
pistone.

I motori del rullo della pista e dell'avvolgitore sono
concepiti quali motori con frenc, in modo che per il
nastro di avvelgimenteo possa venire mantenuta la forza
di trazione desiderata.

Ulteriori particolari e vantaggi dell'invenzione
vengone spiegati piu' in dettaglic per mezzo di wn
esempio di realizzazione illustrato in un disegno. in
particolare:

la fig.1l mostra una vista laterale dell'esecuzione del
dispositive secondo 1'invenzione, durante
Itavvolgimento,

la fig.B2 mostra una vista frontale del dispositivo
come da fig.i,

le fig. da 3 a 6 mostrane delle viste laterali di
diverseg esecuzioni schematiche dei rulll di
avvolgimento,

la fig.7 mostra una vista laterale del dispositive di
fig.1 durante lo svolgimenta,

la fig.8 mostra una vista frontale corrispondente alla
fig.7.

Nel dispositive 10 mostrato in questo esempic vengono
immagazzinati temporaneamente pile o pacchi 18 di

tratti di tubolare deposti con 1 bordi allineati,
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provenienti per es. da una tublera qui non illustrata.
Una pila puc' essere composta per es. da 40 tratti di
tubolare raggiungendoe un'altezza di 15 cm. Naturalmente
&' possibile la lavorazione di qualsilasi altra
dimensione di pile. Le pile 128 vengono trasportate
mediante un nastre trasportatere 14, nella direzione
della freccia &, nella fig.l. Come visibile nella
Fig.l, 1l dispositive 10 consiste in un telalc 16 nel
gquale &' sospesc alliinterne di  guide 20 in modo
spostabile verticalmente, uwn asse di avvelgimento 18,
la cul coestrurzione viene descritta piu’ avanti. La
poesibilita’ di spostamentc verticale e’ ottenuta con
aste filettate 28, che possono venire aziocnate verso
l'altc & verso i1l basso mediante metoriduttori 24, in
mode che 1'asse di avvolgimento 18 sia spostabile in
altezra, assieme al nastro avvelito. Da un lato del
telaio 16 spovrge 11 motore di  avvolgimento 24,
realizzato come motove con freno.

Sullasae di avvolgimento, assieme alle pile
convogliate viensa avvolto con tensionamento,
sull'intera larghezza dei pacchi 128, un nastre di
avvolgimento 2é. I1 nastro di avvolgimento 26 viene
svclto da un rulle di nastro 28, anch'essc alloggiatoe
nel telaio. Il rullo di nastro 28 presenta lateralmente

un motore 3¢, concepite guale moetore con freno che
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puoc ' mantenere 1l tensionamento del nastro di
avvolgimento £2é&. Dal rulle di nastro 1l vnastre di
avvolgimento 246 viene guidate attraverso un rulle di
rinvice 32, un dispeositive di comando 34 per i1 motore
390 del rulle di nasthro, un ultericore rulleo di rinvio 36
e un rullo di rinvie 38, prima di entrare in contatto
con il metore di avvelgimento 18. Nel caso del rulle di
rinvio 38 la zona di entrata per la pila richiesta 12
i trova nel dispositive 10. D1 fronte a questo spazio
di inserimento del nastro di avvolgimento 26 &
pravisto wun nastro di pressione 44, guidato da due
rullii 42 e 44. 11 rullo 42 allingato con i1 nastro
trasportatore 14 &' regolate in moecde da non entrarve
inizialmente in contatto con la pila convogliata.

Fuest'ultima scorve sul nastro 26 & viene guindi
afferrata dal relativo nastro di pressione 40, che
pressa 1 tratti di tubcoclare in carta appena 1ncollati
une con ll'altro, in modo da ottenere una bucna
digtribuzione della colla per una migliore presa.

I1 nastro di pressione a! orientabile mediante
un'unita’ cilindre-pistone 46, fissata da un lato sul
telaio e articolata saull’altro late alle scude laterale
del nastio di pressione. Il nastro di avvolgimento 26
viene srctolato con wna  velocita! inferiore alla

velocita' di trasporte del nastro trasportatere 4. In
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guestc mode le pile 12 convegliate in modo separato
vengonoe poste una a stretteo centattc dell'altra, per
gssare avvolte In sequenza con risparmio di spazioc,
come rilevabile da Fig.l e in particoclare anche da
Fig.7.

11 dispositive di comando 34 per il motore 30 del
rulleo di nastro consiste nella sua struttura base in un

rullo di rinvio 48, alleggiato lateralmente in aste

pscillanti 50, ruotabili attorne ad un punte 32
figsato all'incastellatura. Sulle eaestremita’ libere
delle aste oscillanti B0 sonc articolate unital

cilindro-pistone 34. Sul lato opposte alla estremita’
libera rvuctabile di almenc un'asta cscillante 30 sono
disposti iniziatori sovrapposti S6, i qguali soro
comandabili p.es. mediante contatte con l'estremita’
libera di un‘asta oscillante 50, Mediante 11 rulle di
rinvio 48 scspeso in modo cscillante viene formata nel
nastro di avvolgimento un'ansa, come mestrato p.es.  in
fig. 1. Le pile 12 vengono guindi conveogliate in modo
discentivue & per cliascuna pila convegliata viene
arrctolate un tratto del nastro di avvolgimento 826& per
merzo del motore di avvolgimento sul rotole che si1 0 va
formando swll'asse di avvelgimente 18. In guesto modo
l1'ansa formata intorne al rullo di rinvice 48 viene

accorciata e le aste oscillanti vengono ructate verso
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ltalto. Nen appena le aste oscillanti 380 hanno
raggiunte un predeterminate punto finale, esse si
trovano di fronte all'iniziatore 3& disposto piu’ in
alte, il quale controlla quindi il motovye 30 del vullo
di nastre in mode da alimentare un corvispondente
trattoe di nastro di avvolgimento, le aste oscillanti S0
venendo pol nuovamente ructate versoe il basso per mezzo
delle unita' cilindrou-pistone 54, che sono precaricate.
In questo tmodao =1 assicura che nel nastro di
avvelgimento permanga sempre la necessaria tensilone.

incltre ' presente anche un dispositiveo di comandoe 38
pey i motoriduttori 24 per 11 sollevamentoe e
1'abbassamente dell'asse di avvolgimento 18. Il
dispesitive di comando 98 e' composto da due rulli di
pressicne &0 @ &2, i guali sono pure essl supportati in
modo regolabile in altezza nella incastellatura 160 1
rulli di pressione &0 e 48 sono contrapposti alla zona
di inserimento dell'asse di avvolgimento 18 o
rispettivamente al rotolo avvolito su di essc, & vengono
spostatli verse i1l basso contro il precarico di una
unita' cilindro-pistone &4, quando aumenta il diametro
del rotelo. Grazie a guestc abbassamento si attivanco
attraverso una bandiera di contatto &8 dei
corrispondenti iniziatori &b, i guali comandanc i

motoriduttort 2 = i quali pIrovoCanc wn
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solievamentodell 'asse di avvolgimente 18 e del rotolo.
Nelle fig. da 3 finc & 6 sono mostrate diverse forme di
realizzazione dell'asse di avvelgimentos 18. Tutte le
Torme di avvolgimente hamie in comune 11 fFattoe di
presentare un gradine 70 dispeste sull'intera lunghezza
dell'asse di avvolgimento 18, 1l guale e' parallelo
all’'azse centrale dell'asse di avvelgimento 18. In fig.
3 e! mestrato un corrispondente cerpo di base 18 coen un
gradinc non regolabile 70. Buesto corpe di base
presenta approssimativamente la foerma di una spirale.
Seconde 1la forma di realizzazione della fig. 4, 11l
corpo di base dell'asse di avvelgimento 18 ' composto

da un cilindro, sul quale sonc fissabill dei cunei di

forma corrispondente 78, 1 qualili formano un gradinoe di
altezza diversa FO. In questc Ccaso mediante
applicazione di un corrigspondente cunec 72 e' possibile
realizzare una diversa forma di gradine in funzione del
gdesideratc spessore della pila.

Nelle forme di realizzrarions delle fig. S e &, sono
presenti dei segmentl di cilivdro 74, 1 quali sono
ructabili intorne a un centre 74, mediante rotazione di
questi segmentil cilindrici wverso 1'esterno essendo
possibile regolare 1'altezza 70 del gradino. CGuessta
regolazione avviene nella fig. 9 mediante un eccentrico

78 a superfici piane 80, le guali pregglanc in modoe
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corrigpondente sul segmento 74, determinando cosi
l'altezza del gradinoe 70. Sul segmento cilindrico 74
agiscono in corrispondenza della sua estremita' libera
di volta in volta delle molle di  traziene 82. Nella
forma di realizzazione della fig. &6 si ottiene una
rotazione del seamento cilindrice 74 per mezzo di una
leva di regelazione B84 a forma di L, la gquale e'
ructabile intevrno a un perno 86 nella direzione della
freceia b & la guale &' fissabile in bleocchi 88. La
leva 84 ' realizzata su un late a forma di  forcella,
la forcella agendo sull'estremita’ libera del segmento
cilindrice 74 per meEzzo dio o oun perno. 8imili leve
possone essere previste su entrambi 1 lati dell'asse di
avvolgimento 18 oppure anche sole su un late dell'asse
di avvolgimento 18.

Nelle fig. 7 & 8 ' mostrate 11 dispositivo 10 durante
le svelgimentc delle pile 12, In questo case il nastro
di pressicne 40 €' sollevate dalle pile 12 per mezzo
dell'unita’ cilindro-—pistone 46&. Le pile 12 vengono
trasferite sul nastro trasportatore 14 che si muove
nella direzione della freccia ¢ con una velecita' anche
questa voelta maggiovre rispetto al nastro di
avvalgimente 26 che viene nuovamente avvolteo su rullo

di nastro 28.

* ¥ ® ¥ ¥
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RIVENDICAZIONT

i. Procedimento per 1'immagazzinamentoc di tratti di
tubolare o di sacchi da essi formati, caratterizzato
dal fatto che tratti di tubelars con saldature
longitudinali disposte nella stecsa dirvezione o
rigpettivamente sacchi con essl formati, vengono
trasformati in un primo  passagygic in pile & bordi
allineati di determinata altez:za, e in un secondo
pasgaggic le pile cosi formate vengono avvolte a
formare un rotolo, i singoli strati di avveolgimente del
rotole essendo separati tra lovo.

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che i1 tratti di tubolare o
rispettivamente 1 sacchi con essi formati vengono
avvolti con saldature longitudinali disprnste
parallelamente all'asse di avvolgimento.

3. PFProcedimento sgecondoe le rvivendicazioni 1 e 2,
caratterizzato dal fatto che le singole pile vengono
brevemente precompresse prima dell'avvolgimentso.

4, Dispositivo per l'esecuzicone del procedimento
secondoe le rivendicazioni 1-3, in una incastellatura
eszende alloggiato in moda azicnabile wun asse  di
avvalgimente, caratterizzato dal fatto che e' previsto
un dispositivo di impilamento di per se noto, dal guale

singuole pile vengono trasferite su un nastro  di
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avvolgimente & qgueste nastro di avvelgimento caricato
cont le pile viene avvolto in moedo da formare un rotolo,
l1'inizic del nastro di  avvelgimento essendoe fissato
all’asse di avvolgisento.

3. Dispositive per 1'immagazzinamento intermedic di
cggetti pilatti, in particoelare t$ratti di  tubolare
impilati, con un asse di  avvolgimente suppovritato  in
modo  azionabils in una incastellatura, sul guale sono
depositabili sotte forma di robolo gli  ocggetti piatti
conveogliati =18 un nastiro di avvolgimenta,
caratterizzato dal fatto che il corpo di base formante
ltagse di avvolgimentos presenta un gradine disposto
parallelamente all'asse mediano.

a. Dispositivo gaecondo la rivendicazione S,
caratterizzato dal fatte che 1'asse di avvolgimentc e
composta da un cilindro sulla cul camicia sonog
applicabill slementi per la formazione del gradino.

7. Dispozitivo seconda la rivendicazione oy

caratterizzate dal fatto che 1'asse di avvolgimente e
compestc da wun cilindro, nel guale per formare 11
gradine e' supportato un segmentoc ructabile da un latoe.
8. Dispositivo secondo la rivendicazione 7
caratterizzateo dal fatto che 11 segmento &' tenuto al
gradinoe ructabile per mezze di una o piu’ moellie di

trazione, e dal fattoc che per mezzo di un eccentrico a
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superfici piane 1l segmente &' ructabile contro la
forza di una molla per formare gradini di altezza
diversa.

?. Dispositivo secondo la rivendicazione 7 a
caratterizzato dal fatto che all'estremita’ libera del
segmento yruoctabile e digsposte un perno sul quale
agisce una forcella di una leva di regolasione
ructabile, la quale &' bloccabile in diverse posizioni
di arresto.

10. Dispositivo secondo una delle vivendicazionl da S
fine a 9, caratterizzato dal fatto che il nastro di
avvolgimento si estende sostanzialmente sull'interc
lato degli oggetti piatti cenvogliati.

11. Digpositive seconde una delle vivendicazioni da 5
fino a 9, caratterizzato dal fatte che nella
incastellatura e' disposto un rulle di wnastro
azionabile con un motere, dal guale il mnastro di
avvelgimento viene condotto tramite un dispositive di
comande per 11 motore del rullo di nastro e tramite dei
rulli di rinvie.

ig. Dispositivo secondo la rivendicazione 11,
caratterizzato dal fatto che il dispositiveo di comando
per i1l motore del rulle di nastro e' composto da un
vulle di  rinvie supportato in modo oscillante su aste

oscillanti laterali, sul guale viene condotto 11 nastro
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di avveocigimento, e da iniziatori, i quali rilevano la
posizione dei rulli di rinvio supportati  in modo
cscillante.

13. Digpositive secondo una delle rivendicazioni da S
finoe a 18, caratterizzatoc dal fatto che i1l rulle di
avvolgimenta e' disposte nell'incastellatura in modo
reqolabiie in altezza.

14, Dispositivo secondo la rivendicazione i3,
caratterizzato dal fatto che il rulle di avvelgimento
®' spostabile per mezzo di due aste filettate laterali
regolabili per mezzo di metoriduttori.

15. Dispositive secondo la vivendicazione 13 o 14,
caratterizzato dal fatto che e' previste un dispositivo
di comande per i motoriduttori.

14, Dispositivo gecondo la rivendicazione 15,
caratterizzato dal fatto che il dispasitivo di  comando
presenta pure almenm.un rulle di contatte, il guale &'
guidato nella incastellatura in madao mobile
lateralmente e il quale poggia contro il votolo nella
zomna di inserimento nastro, il vrullo di contatto
essenda spostabile a seguitce della wvariazione di
diametro del rotolo e lo spostamento essendo rilevabile
per mezzo di iniziatovi.

17. Dispositive secondo una delle rivendicazioni da 1

fino a 128, caratterizzato dal fatto che nella zona di

ancesco

563

ing. G



43.H6200.12.17.3L /

alliap - 21 - : L}Z/

ingresso per gli oggetti piatti da immagazzinare e
dispostce un dispositive di pressicene contrappostoe al
nastre di avvelgimento, il gquale @' spostabile da una
posizione di lavoro a una posizione di viposo.
18. Dispesitive seconde una delle rivendicazioni da S
fino & 17, caratterizzato dal fatto che il motore del
rulle di nastre e il motore di avveolgimenteo sone det
motori con frenc.
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