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La présente invention concerne un disposi;
tif de liage pcur presse i balles cylindriques
destinée & 1'agriculture comprenant un guide~£fil
pouvant se déplacer sur une glissiédre rectiligre
s'étendant parallélement & une fente de la chambre
de pressage sur la largeur de ladite fente, tandis
qu'd la fin du liage un mécanisme de coupe et
serfage tranche le fil.en en retenant le bout.

Les presses agricoles pour former des balles
cylindriques comprennent un carter de chambre
de pressage avec des organes d'entrainement tour-
nants. Un dispositif de ramassage charge par une
fente d'alimentation la chambre de pressage avec
des produits & tige, tels que de la paille ou
du fourrage. -

Quand la balle est complétement formée,
on lance dans la chambre de pressage, a travers la
fente d'alimentation ou une fente entre les orga-
nes d'entrainement, le bout d'un fil - ou ficelle =~
qui est saisi et entrafné par la balle en rotation.

 En guidant la ficelle le long de la fente,
la balle est ficelée en hélice. A la fin du liage,
la ficeile est coupée et son bout est bloqué.

Dans le dispositif de liage selon le brevet
allemand 26 45762, le guide-fil comporte une butée
de commande qui actionne un élément basculable de
serrage par l'intermédiaire de deux leviers de
commande montés a pivotement sur le carter de la
chambre de pressage. Aprés blocage de la ficelle
coupée, le guide-fil fait encore un certain parcours,
si bien qu'il se forme une réserve de fil entre le
guide~fil et 1'é&lément de serrage.

Au départ de 1l'opération de liage suivante
1'élément de serrage est reldché et le bout du fil
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tombe dans la fente de la chambre de pressage.

Si 1'on'veut commencer et achever le
liage vers la mi-largeur de la chambre de preSsage,
comme cela s'est avéré avantageux pour la précision
du liage, il est constructivement trés difficile
dans le dlSpOSltlf connu 4‘'assurer la réserve
de fil servant 3 commencer le liage. En effet,
il faut alors soit superposer par construction
le mécanisme de coupe et serrage et les leviers de
commande, ou bien . les actionner par une tringlerie
complexe et cofiteuse.

Le dispositif connu a encore l'inconvénient que
le bout de la ficelle n'est 1libéré qu'aprés le début
du mouvement d'avance du guide-fil. Si le bout tarde

a4 8tre saisi et entratné, & défaut par exemple 4'avoir

trouvé érs'accrocher.aUX tiges & la surface de la
balle, il manque des spires de fil au départ.

. Le but de 1'invention est de proposer un
dispositif qui tienne préte une réserve de fil
suffisante pour assurer le départ du iiage commen—
cant et finissant vers ia mi-largeur de la chambre
de pressage, et qui permette & peu de frais techni-
ques le déclenchement mécanique automatique du -
liage. '

Selon 1! 1nventlon, le dlSpOSltlf est ca—
racterlse en ce- que le guide~fil forme avec le
fil qui se déroule, une boucle destinée i tomber
automatiquementrdans la chambre de pressage pour
donner le départ & un nouveau processus de
liage quand la balle atteint le degré de pressage
voulu. )

Du fait du renvoi en boucle du fil, on peut
d'une part placer sans probléme le mécanisme de
coupe et serrage & la mi-largeur de la chambre de
pressage, et d'autre part disposer prés de.la
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paroi frontale de cette derniére, le mécanisme

-déclenchant le jet de la ficelle, ce qui

permet de réaliser de facon particulidrement’
simple le mécanisme de déclenchement automati-
que en fonction de la poussée dans la chambre
de pressage.

-De plus, il est avantageux que le liage
ne soit pas déclenché par la mise en marche du .
guide-fil, mais par le jet du bout de la ficelle
dans la fente de la chambre de pressage. Cela
est particuliérement appréciable lorsque la mise
en marche du liage est automatique, car dans ce
cas 1l'opérateur ne peut lui-m@me observer si le
bout du fil a ét2 efficacement et en temps utile
saisi par la balle. 7

Le dispositif selon 1'invention fonctionne
avec une sécurité toute particuliére du fait que
1l'on jette dans la fente de la chambre de pressagé
une boucle de ficelle, car les tiges de la balle-
saisissent et'entrainent,plus rapidement et'plus
slirement une boucle qu'un simplé bout libre.

Un autre avantage réside en ce que le renvoi
de la ficelle provoque una résistance de traction
de la ficelle, ce qui la fait s'appliquer.éonstam—
ment sous tension sur la surface de la balle en
s'enroulant autour de celle-ci. On évite ainsi
que les couches individuelles d'enroulement .
glissent pendant le liage et que le produit &
tiges ne se redilate aprés'expulsion de la
balle hors de la chambre de pressage. ' .

De préférence, le dispositif de liage comprend
un équipement de renvoi .du fil qui, dans une po-
sition de travail tend lérboucle de fil paralléle-
ment a la fente de la chambre de pressage et au~-des-
sus de ladite fente entre un galet de guidage fixé
au chissis et le mécanisme de coupe et serrage, et
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4
libére le& boucle dans une position de repos.

Le gulde—fll peut comporter deux organes
d'entrafnement du fll, ‘distants 1'un de 1 autre,
1'un d'eux étant constltue par un oeillet capteur
ouvert. ' .

On peut alors calculer 1'intervalle lals—
sé entre les organes d'entrafnement du fil de
fagon & donner libre passage a 1'équipement de
renvoi du fil lorsque celui-ci est en position
de travail. )

L'équipement de renvoi au f£il peut &tre,
constitué d'un levier basculable autour d'un axe

et muni d'un galet de renvoi, et en position

de travail le levier est alors maintenu perpen-
diculaire 3 1la dlrectlon d'avance du gulde-fll
au moyen d'un cliquet, tandis que le renvoi est
sur la trajectoire du fil et en—dega du -

point extréme d'avance du guide~fil, o

De fagon avantageuse, le levier et le
cliquet peuvent alors etre tendus par un res-
sort commun. o :

De préférence, peu avant d'atteindre
son point extrdme d'avance, le guide~fil fait
d'abord passer le fil derrlere - vu dans 1e
sens de l'avance - le galet de renvoi, puis en-
traine le levier dans sa position de travail.

On peut prev01r que le cllquet peut
&tre déclenché par un coulisseau de commande
qui peut aussi. . blen se déplacer 1ongltud1nalement
que pivoter lateralement

Dans ce cas, 1le coullsseau de commande
peut éomporter un tenon pour la commande du
cliquet et présenter un trou oblong par lequel
il est monté & coulissement et a pivotement sur

‘une cheville solidaire du chissis, et le cliquet

peut &tre dégagé du coulisseau de commande dans
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5
la position latérale d'avance du guide-fil.
Il peut &tre prévu entre le coulisseau de commande
et un dispositif mécanique de verrouillage pour un

caisson arriére relevable, une -liaison par un cible

qui déclenche la libération de la boucle du fil.

De préférence, le mécanisme de coupe et
serrage est disposé vers la mi~largeur de la cham~
bre de pressage, tandis que l'équipement de
renvoi du fil est'proche d'une paroi frontale de la
chanbre de pressage.

Selon ure disposition avantageuse, le galet
de guidage fixé au chissis, 1'équipement de renvoi
du fil en position de travail ainsi que le méca-
nisme de coupe et serrage se trouvent sensiblement
dans un plan commun. ' o '

Par ailleurs, le guide~-fil peut déclencher
directement ou indirectement un signal optique
ou acoustique au début de son mouvement d'avance
ou peu aprés.

Selon une variante, la libération defla
boucle de fil se fait manuellement par des moyens
de déclenchement mécaniques, électriques ou hydrau-
ligues. ’

Il peut &tre prévu que le mouvement d'avan-
ce du guide-fil est prélevé sur un _ arbre qui est
en rotation lorsque la presse fonctionne.

Il peut alternativement &tre prévu que le
guide-fil est entrainé électriquement ou hydrau-
liquement. I o

' Mais de préférence, le mouvement d4'avance
du guide~fil résulte de la rotation d'une poulie
entourée par le fil de liage attiré dans la. -
chambre de pressage.

D'autres particularités et avantages de
1'invention ressortiront,encoré de 1a description
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ci-aprés,
Aux dessins annexés, donnés 3 titre d'exem-
ples non limitatifs

- la figure 1 est une vue géndrale en per-
spective d’une presse & balles cylindriques com-

~portant un dispositif de 11age selon 1' 1nvent10n :

- la figure 2 est une vue en perspective
du disposition de liage & échelle agrandle avant
le début du processus de liage ;

- la figure 3 est une vue selon 1la flgure
2 aprés le départ du processus de liage ; et

- la figure 4 est une vue selon la figure
2 avec le guide-fil en position latérale extr8me.

La figure 1 montre une presse 3 balles
cylindriques, qui coméorte entre des parois fron-
tales 1 et 2, sur le pourtour d'une chambre cy-
lindrique de pressage, des rouleaux d'entralne-~
ment 3 tournant dans un m&me sens de rotation. Ia
chambre de pnasage comprend un caisson avant 4
solidaire du chass1s et sur lequel un caisson ar-
riére est monté 3 pivotement de fagon & pouvoir
se relever. Le caisson avant 4 peut se verroulller
avec le caisson arriére 5 par des crodhets de

.verrouillage 6, disposés des deux c8tés du carter

de la chambre de pressage, dont chacun s'enclenche
sur un tenon 7. Un de ces crochets de verrouillage 6
agit par un levier d deux bras 8 sur un ressort
de traction 9. Le mécanisme de verrouillage repré-
senté correspond dans ses détails 3 celui décrit
de facgon pius précise dans la demande de brevet
allemand P 31 18 663, mais il peut aussi avoir
une configuration qui s'en écarte.

Sur le bas de l'avant de la presse i balles
cylindgiques, est disposé un équipement de ramassa—
ge 10 qui reldve les prbduitsrfibreux-ou'prd-

LY

duits & tiges-formant des andains sur le sol, et
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les achemine dans la chambre de Pressage par un
orifice d'alimentation 11 s 'étendant sur toute 1a
largeur du carter de la chambre de Pressage, dans .
laguelle ces produits forment une balle cylindrique.

Au-dessus de 1l'orifice d'alimentation 11,
entre deux rouleaux d'entratnement 3, 1la chambre
de pressage présente une fente 12 pour un dlspOSl-
tif de liage 13, disposé parallelement aux rouleaux
d'entrainement 3. Le dispositif 13 comporte un 4
guide-£fil 15 se déplacant entre les parois fron-
tales 1 et 2 de la chambre de pressage, au moyen
d'un entralnement par chafne 14. Le guide-fil
15 peut &tre actionné par une poulie 17 sur laquel-
le s'enroule un fil - ou ficelle~ 16, Mais’
1l'entrafnement du guide-fil peut aussi étre'prélevé
sur un arbre qui tourne lorsque la presse fonc-
tionne.

Le fil 16 se déroule des pelotes de
réserve 17 se trouvant dans une boite de reserve
18 proche de 1l'orifice 4°' allmentatlon 11 de

la machine. A partir de 13, le fil 16 traverse
d'abord un frein de fil 19,puis un oeillet de gui=-
dage 20, contourne ensuite la poulie 17 pour atteln-
dre a travers un autre oeillet de guidage 21 et un
autre frein de fil non représenté, le dispo-’
sitif de liage 13 dont 1la configuration plus
détaillée est décrite ci-aprés en liaison avec les
figures 2 & 4. ‘ o

Le dispositif de liage 13 se compoeeid'un
boitier 22 en forme de coffret dont le cbté supé-
rieur et antérieur est coiffé d'un couvercle 23
amovible et plié en haut, en laissant libre une
fente 24 entre le couvercle 23 et le boftier 22. Les
flasques d'extrémité fermant le boftier 22 sont
attachés aux parois frontales 1 et 2 du carter.de
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la chambre de pressage. Deux roues a chaine tournaﬁtes
25, 26 sont montdes dans le fond du boitier au
voisinage de chacune des parois 1 et 2.

Une chafne & rouleaux 27 montée autour des déux
roues a chatne 25 et 26; porte une broche d'éné
trafnement 28:qui coulisse dans une glissiéré en
formé de trou oblong 29 du guide-fil 15 et reste.
constamment en prise avec celui-ci . Via un démul—
tiplicateur 30 fixé par bride -au dos du bqitiet'22
et coopérant avec la roue a chatne 25, la pouliefr
17 sur laquelle s'enroule la ficelle 16 entraine
la chafne & rouleaux. ) A T

Le guide-fil 15 est constitué principale-

. ment par une plaque rectangulaire 31 qui se

trouve Jjuste en avant de la chaine_é rouléaux 27

et présente le trou Oblohg 29 (voir figure 3).

La plaque rectangulaire 31 s'étend vers le bas,

A travers la fente 24 du boiftier 22, an-deld -

de 1'ar@te de celui-ci et présente une bordure
arrondie formant biais de franchissement 32 pour le’
fil 16. Le biais de franchissement 32 débouche dans.
un oeillet.capteur ouvert 33 dont le bord de captu-
re 34 s'évancé au-dessus du biais de franchiséement
32. Une console 35 coudée vers 1'avant se raccorde
4 ce bord de capture 34. Un galet dé rehvoi 38 '
est monté i pivotement sur un tourillon 37 dressé
sur la console 35 perpendiculairement & la direc-
tion d{a&ance 36 du guide-fil 15. Le galet 38 est
disposé de fagon que le bord antérieur - relative-
ment & la direction d'avance 36 -~ de son profil
extérieur et le centre de 1l'ceillet capteur 33,
soient alignés, et qu'entre ledit galet et l'ceil-
let 33 subsiste, parallélement érla'direction«d‘avén—
ce 36, une ligére distance pour laisser libre passage
4 un galet de renvoi 39.En outre, un galet tournant 41
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est monté sur un bras 40, fixé sur
la console 35 selon un axe de rotation baralléle
aux axes des roues a chalne 25 et 26. Vu dans le
sens d'avance 36, le galet 41 est un peu décalé
vers la droite par rapport au galet de renvoi
3s. '

Vers la mi-largeur de la chambre de
bPressage, une console 42 fixée sur la face avant
du couvercle 23est dressée vers 1'avant au-dessus
du parcours du galet de renvoi 38, et pliée vers
le bas. La console 42 porte sur un tourillon 43
un galet de guidage 44 avec un oceillet attenant
45 pour le fil. ,

En avant du point extr@me d'avance i gauche
15' (figure 4) du guide~-fil 15, un levier 47 portant
le galet de renvoi 39 est monté & pivotement sur -
un axe 46 fixé au couvercle 23. Dans la position
de travail A du levier 47, ledit galet vient se
placer sur la trajectoire du £il 16 tiré par la ,
balle. Dans cette position, le levier 47 s'enclenche
par son bras supérieur dans un cliquet 48 disposé
a peu prés horizontalement qui, d'un cbté, pivote
sur un tenon 49, et de 1'autre cdté, s'étend vers
1'extérieur 3 travers une fente de la paroi fron-
tale 1 . Dans la position de repos B (figure 3)
le levier 47 est en appui contre'une butée 51,
hors de la trajectoire du fil, sous 1'effort de
traction d'un ressort 50 tendu entre le cliquet et
le boitier 47. , ,

Sur le dos dubofitier 22 et légérement &
droite du galet de guidage 44, est fixé un mécanis-
me de coupe et serrage 52, dont ° la partie tran- -
chante, par exemple un couteau fixe, n'est pas figu~
rée. Ledit mécanisme comprend un biais de franchis-
sement 53 pour le fil 16 dans sa course allant du
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cdté gauche au cdtéd droit de larpresse. Le mécanis~-
me 52, le galet de guidage 44, tout comme le galet
de renvoi 38 ainsi que le galet de renvoi 39 dans
sa position de travail A, et l’oeilleﬁ'capteur 33,
se situent sensiblement dans un plan commun,
perpendiculaire au plan de circulation de la chaftne
d rouleaux 27.

Un contact électrique & poussoir 54, pour
un dispositif de signalisation non représenté B
qui émet un signal au début du liage, ou péu aprés,
est disposé sur le couvercle 23, entre le galet 44
de guidage du fil et le mécanisme de coupe eﬁ
serrage 52. ' 7 ’ v

Un couliéseau de commande 56 en acier
plat est installéd sur une,plaque'd'appui;SS 7
fixée au chéssis sur le cbté extérieur du caisson
avant 4. Le coulisseau 56 est guidé par un trou
oblong 57 od s'engage une cheville 58 solidaire
du chéssis. Avec ce trou oblong 57, le coulisseau
peut aussi bien pivoter que se déplacer longitudi-
nalement et perpendiculairement 3 la direction d'a-
vance 36. Il ést attiré dans sa position terminale
inférieure par un ressort 59 articulé sur le
chissis (figure 2). A son extrémité supérieure,
le coulisseau 56 est relié au levier & deux bras 8
du mécaniéme de verrouillage par un clble de trac-

tion 60. Un tenon 6l, soudé perpendiculairement

a la surface du coulisseau est en prise avec le -
cliquet 48. En outre, une butée 62 fixde sur le
coulisseau 56 s'étend & travers un trou oblong

du caisson avant 4, jusqu'a la trajectoire du guide-
fil 15,et a une longueur telle que le tenon 61 dua
coulisseau 56 est hors de prise avec le cliquet 48
quand le guide~fil 15 est & son point extréme 15
d'avance & gauche (figure 4). '
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Au début du pressage (voir figure 2), le
fll 16 passe par l'oeillet 45, puis par le galet
de guidage 44, ou il est dévié de. 180° dans 1la )
direction opposée et revient vers le galet de
renvoi 39, Aprés avoir contourné ce dernier, la
ficelle 16 poursuit sa course dans la direction
initiale & travers 1'oeillet capteur 33 vers le
mécanisme de coupe et serrage 52 qui pihce
le bout 63 de la ficelle. Une boucle de ficelle 64
est tendue entre le galet de guidage 44, le galet
de renvoi 39 et le mécanisme de coupe et de serrage

“52. ,

Pendant qu'une balle se forme, le crochet
de verrouillage 6 tire sur le levier 8 3 deux "
bras et le fait tourner dans le sens horaire, a
1l'encontre de la force exercée par le ressort de
traction 9, ce qui provoque 1'ascension du coulis-
seau 56 tiré par le c@ble 60. Quand. la balle
atteint 1le deéré de pressage voulu, le coulis=-
seau 56 en soulevant le cliquet 48 fait sauter le -
levier 47 qui reprend sa pos1t10n de repos B 11m1—'
tée par la butée 51 (figure 3). La boucle de
ficelle 64 tombe sur le rouleau d'entrainement
inférieur 3 de la fente 12 de la chambre de pres-
sage et est entrainé dans ladite chambre. Quand
la boucle 64 est pincée entre la surface de la
balle et le rouleau d'entrainement 3, le bout 63
de la ficelle est arraché du mécénisme-de coupe et
serrage. La ficelle 16 fait tourner la poulie 17,
ce qui déclenche le mouvement d'avance du guide~fil
15 dans le sens 36. A ce moment, - le galet 41 ac-
tionne pendant une courte période le contact &
poussoir 54 pour le signal acoustique. La-dessus,
le conducteur du tracteur cesse d'alimenter en’

produits & presser.
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Lors de l'avance du guide-fil 15 vers la
gauche, la ficelle glisse le long du biais de
franchlssement 32 dans l oeillet capteur 33 et
elle s'applique sur le galet de renvoi 38 (flgu:e
4). Peu avant que le guide-fil 15 atteigne . son
point extréme 15' d'avance a gauche et apres que la
ficelle 16 soit passée devant le galet de renvoi .
39, le galet 41 repousse le levier 47 dans
sa p051t10n de travail A. Simultanément, la plaque

_ rectangulalre 31 heurte la butée 62 et fait prO—

ter vers 1'extérieur le coulisseau 56 qui libére
le cliquet 48. Ce dernier bascule vers le bas et
le levier 47 s'enclenche dans 1'4chancrure du cli-
quet 48, .

Aprés inversion du sens d'avance, le guide-

£i1 15 entraine lentement en direction de la

paroi frontale droite la ficelle 16 s'enroulant en
spirales autour de la balle. En méme temps, la fi-
celle 16 tourne autour du galet 39 en position de
travail A de sorte qu'une nouvelle boucle 64 de
ficelle se forme pouf le prochain liage (figuré 2).
Apré; nouvelle inversion du sens d'avance, le
guide-fil 15 recule dans le sens initial jusqu'au
mécanisme 52 de coupe et serrage qui tranche le

‘fil déroulant 16 et retient son bout 63,
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REVENDICATIONS _

1. Dispositif de liage pour presse & balles
cylindriques destinéea l'agricﬁlture,comprenant
un guide~fil (15) pouvant se déplacer sur une
glissiére rectiligne s'étendant paralldlement. i une
fente (12) de la chambre de pressage sur la lar-
geur de ladite feﬁte, tandis qu'a la fin du 1iagé
un mécanisme de coupe et serrage (52) tranche
le fil (16) en en retenant le bdut (63), caracté~
risé en ce que le guide—-fil (15) forme avec le
fil (16) qui se déroule,une boucle {54) destinée _
& tomber automatiquement dans la chambre de pres=—
sage (12) pour donner le départ & un nouveau
processus de liage quand la balle atteint le degré
de pressage wvoulu. .

2. Dispositif de liage selon la revendi- -
cation 1, caractérisé en ce qu'il comprend un
équipement (39,47) de renvoi du fil qui,
dans une position de travail (A) tend la boucle
(64) de fil parallélement 3 la fente (12) de la
chambre de pressage et au~dessus de ladite fente,
entre un galet de guidage (44) fixé au chﬁssis et
le mécanisme de coupe et serrage (52), et libére
la boucle (64) dans une position de repos (B).

3. Dispositif de liage selon 1'une des
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le
guide-fil (15) comporte deux organes d'entraine-
ment du f£il, distants l'un de l'autre, l'un 4d'eux
étant constitué par un oeillet capteur ouvert (33).

4, Dispositif de liage selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que l'intervalle laissé
entre les organes (33, 38) d'entrafnement du Fil
est calculé de fagon a donner libre passage & 1'é-
quipement de renvoi du £il (39, 47) lorsque
celui-ci est en position de travail (a).

<
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5. Dispositif de liagé selon 1'une des
revendications 2 & 4, caractérisé en ce que 1'équi¥
pement de renvoi du £il (39, 47) est constitué d'un
levier (47) basculable autour d'un axe et muni
d'un galet de renvoi {39), et en ce qu'en posi-
tion de travail (A) le levier 47) peut &tre maintenu
perpendiculaire & la direction d'avance (36) du
guide~£fil (15) au moyen d'un cliquet (48), tandis
que le galet de renvoi (39) est alors sur la
trajectoire du fil (16) et en-decd du point -
extréme d'avance (15') du guide-fil (15).

6. Dispositif de liage selon la renven-—
dication 5, caractérisé en ce que le levier (47) _

“et le cliquet (48) sont tendus par un ressort

commun (50) ou par ressorts séparés.

7. Dispositif de liage selon 1l'une des
revendications 2 i 6, caractérisé en ce que peu
avant d'atteindre son point extr@me 4'avance (15'),
le guide-fil (15) fait d'abord passer 1le fil
derriére - vu dans le sens de 1'avance .- le galet
de xrenvol (39),puis entratne le levier (47) dans sa
position de travail (a).

8. Dispositif derliage,selon 1'une des
revendications 5 & 7, caractérisd en ce que le
cliquet (48) peut &tre déclenché par un coulis-
seau de commnande (56) qui peut aussi bien se de—
placer 1ongltud1na1ement que pivoter latéralement.

9. Dispositif de liage selon la revendi-
cation 8, caractérisé en ce que le coulisseau de
commande (56) comporte un tenon (61) pour la
commande du cliquet (48) et pfésente un trou
oblong (57) par lequel il est monté & coulisse-
ment et & pivotement sur une cheville (58) solldal-
re du chissis.

10. Dispositif de liage selon l'une des
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revendications 8 ou 9,'caractérisé en ce que le
cliquet (48) est dégagé du coulisseau (56) dans
la position latérale (15') d'avance du guide~fil (15).
11, Dispositif de liage selén 1'une des R
revendications 8 & 10, caractérisé en ce qu'il
est prévu entre le coulisseau de commande (56) et
un dispositif hécanique de verrouillage (6 3 9)
pour un caisson arriére relevable kS) une liaison

par un-.cible (60) qui déclenche la libération de’

la boucle de £il (64).

12. Dispositif de liage selon 1l'une des
revendications 1 a 11, caractérisé en ce que le
mécanisme de coupe et serrage (52) est disposé
vers la mi-largeur de la chambre de preSsage,
tandis que 1'équipement de renvoi du f£il (39, 47)
est proche d'une paroi frontale (1) de la chambre
de pressage. 7

' 13, Dispositif de liage selon 1l'une des
revendications 1 & 12, caractérisé en ce que le
galet de guidage (44) fixé au chfssis, 1'équipe-
ment de renvoi du fil (39, 47) en position de
travail (A) ainsi que le mécanisme de coupe et
serrage (52) se trouvent sensiblement dans un plan
commun,

" 14. Dispositif de liage selon l'une des
revendications 1 & 13, caractérisé en ce que le
guide-fil (15)déclenche directement ou indirec~-
tement un signal optique ou acoustique au début

de son mouvement d'avance ou peu apreés.

15. Dispositif de liage selon 1'une des -
revendications 1 & 14, caractérisé en ce que la
libération de la boucle de £il (64) se fait
manuellement pér des moyens de déclenchemenf
mécaniques, électriques ou hydrauliques.

16. Dispositif de liage selon la revendica-
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“tion 1, caractérisé en ce que le mouvement

d'avance du guide~fil (15) est preleve sur un
arbre qui est en rotatlon lorsque la presse
fonctionne. )

17. Dispositif de liage selon 1'une des -
revendications 1 3 15, caractérisé en ce que le
mouvement d'avance du guide-fil (15) résﬁlte de
la rotation d'uné poulie (l7)_entourée par le fil .
de liage (16) attiré dans la chambre de pressage.

18. Dispositif de liage selon 1'une des
revendications 1 & 15, caractérisé en ce que 1e'
guide~fil (15) est entralne electrlquement ou
hydrauliquement.
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