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@ Flachenheizelement und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Bei einem Fldchenheizelement, bestehend aus
im wesentlichen parallel angeordneten Heizdrihten,
die an ihren Enden und/oder Umlenkstellen mit
Stromzufilihrungsleitern elektrisch verbunden sind
und die in ein textiles Grundmaterial eingebettet
sind, soll eine gleichmiBige Erhitzung der gesamten
Heizelementfliche bei gleichzeitiger Erhdhung der
Flexibilitdt erm&glicht werden. Dies geschieht da—
durch, daB die Heizleiter (1) als SchuBfaden sinus -
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férmig Uber Maschenfaden (2) eines gewirkten
Grundmaterials verlaufen und zumindest an den
Maxima der Amplituden in die Maschen des textilen
Grundmaterials eingebunden sind, wobei die

Stromzufiihrungsleiter (3) als Kontaktleiste (4) an den
sich gegenliberliegenden Rapportkanten (5) recht—
winklig zur Sinusachse angeordnet sind und jeder
Heizleiter (1) mit jedem Kontaktleiter elektrisch lei -
tend verbunden ist.
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Die Erfindung betrifft ein Fldchenheizelement,
insbesondere fir Sitzheizungen im Kifz — Bereich,
bestehend aus im wesentlichen parallel angeord —
neten Heizdréhten, die an ihren Enden und/oder
Umlenkstellen mit Stromzuflihrungsleitern verbun —
den sind und die in ein textiles Grundmaterial ein —
gebettet sind sowie ein Verfahren zu seiner Her —
stellung.

Ein Flachenheizelement der eingangs ge-—
nannten Art ist aus der DE-OS 29 48 047 be -
kannt. Dabei handelt es sich um ein Gewebe mit
Kettfdden aus Isoliermaterial und SchuBfdden aus
elektrisch leitendem Draht, die zusammen eine
Widerstands — oder Heizgitter bilden. Die SchuB3 -
fdden sind aus einzelnen abgelenkten Drdhten
hergestellt, deren Enden miteinander zu einer Pa—
rallelschaltung verbunden sind. Die Parallelschal -
tung erfolgt Uber feste AnschluBelemente wie Ka -
belschuhe, angeschweiflte Blechlaschen oder dgl,
so daB das beschriebene Widerstands— oder
Heizgitter in seinem Anwendungsbereich auf starre
bzw. halbstarre Elemente beschrénkt ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es bei
einem Flidchenheizelement der eingangs genannten
Art eine gleichmiBige Erhitzung der gesamten
Heizelementfliche bei gleichzeitiger Erhhung der
Flexibilitdt zu ermd&glichen.

Darliberhinaus soll ein Verfahren zur kontinu —
ierlichen Fertigung von Flachenheizelementen
insbesondere von PKW - Sitzbezligen entwickelt
werden, das einen Zuschnitt von der Rolle er—
mdglicht.

Diese Aufgabe wird durch die in den Patent—
anspriichen angegebenen Merkmale geldst.

Es hat sich gezeigt, da durch die Kombination
eines gewirkten textilen Grundmaterials mit einem
sinusférmig als SchuBfaden in die Maschenfdden
eingelegten Heizleiters ein flexibles und gleichzeitig
formstabiles Fldchenheizelement erzeugt werden
kann.

Das dabei eingesetzte Wirkverfahren erm&g—
licht eine Franse—SchuB—Bindung sowie eine
kontinuierliche Fertigung durch Produktionsma —
schinen mit hoher Wirtschaftlichkeit. Dabei wird ein
metallischer Heizdraht im Teilschuiverfahren in die
Maschen eines textilen Gewirkes eingelegt, wobei
der Heizleiter Uiber eine gesonderte Legeschiene in
Sinusform mit gréBerer oder kleinerer Amplitude, je
nach Bedarf, gefiihrt wird.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines
Ausfihrungsbeispieles ndher erlautert.

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus dem erfin —
dungsgemiBen Fl4chenheizel -
ement in Draufsicht.

Das Fldchenheizelement besteht aus einer
Vielzahl parallel laufender Maschenfiden 2, in die
ein Heizleiter 1 sinusformig eingelegt ist. Im Be —
reich der Stromzufiihrungsleiter 3 verlduft der
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Heizleiter 1 Uiber eine Wegstrecke S parallel, kreuzt
dann den bisher benachbarten Stromzufiihrungs —
leiter 3 und verlduft dann wiederum parallel zu dem
Ausgangspunkt usw.

Durch diese Parallelfiihrung im Bereich der
Wegstrecke S wird eine lange Kontaktzone zwi—
schen dem Heizleiter 1 und dem Stromzufiih -
rungsleiter 3 geschaffen, wobei die eigentliche
Bindung zwischen beiden durch die darumgelegten
Maschen erfolgt.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er -
findung wird der Kontaktbereich durch eine ver -
mehrte Maschenbildung verstirkt. Dies kann so-—
wohl durch Maschen aus Textilmaterial als auch
durch Maschen aus metallischem Werkstoff erzielt
werden, wobei im letzteren Fall ein Metalldrahtge —
flecht in der Kontaktzone entsteht.

Durch das erfindungsgemdBe Verfahren des
Einwirkens eines Heizleiters in ein textiles Grund -
gewirke sich die bisherigen Probleme bei der
Herstellung von Flidchenheizelementen erfolgreich
I6sen. Die Elastizitdt des Elementes 148t sich durch
die Wahl des geeigneten Garnes und der Anzahl
der Maschen bzw. der Maschenweite innerhalb
weiter Grenzen erreichen.

Fir besonders dehnfihige Fldchenheizel -
emente haben sich Hochbauschgarne als geeignet
erwiesen. Als Material flir den Heizleiter sind
Metlidrdhte aus Stahl und Aluminium oder metalli —
sche Filamentgarne erfolgreich erprobt worden.

Bei Flachenheizelementen mit besonders ho—
her Zugbeanspruchung in Faserrichtung hat sich
die Verwendung von Kohlenstoffasern bewéhrt. Sie
bieten gleichzeitig den Vorteil einer guten Korro—
sionsfestigkeit und einer leichteren Verarbeitbarkeit.
Denn durch ihre im Vergleich zu Stahlfasern ge —
ringere Zihigkeit stellen sich die Schlaufen beim
Einlegen in das Gewirke des textilen Grundmateri —
als nicht auf, so daB der Verarbeitungsvorgang
ungehindert mit hoher Geschwindigkeit des
SchuBdrahtes erfolgt.

Wie aus Figur 1 ersichtlich, sind die Stromzu -
fUhrungsleiter 3 als Kontaktleiste 4 an den sich
gegeniberliegenden Rapportkanten 5 rechtwinklig
zur Sinusachse angeordnet und jeder Heizleiter 1
mit jedem Kontaktleiter elektrisch verbunden.

Patentanspriiche

1. Fldchenheizelement, insbesondere fir Sitz -
heizungen im Kfz — Bereich, bestehend aus im
wesentlichen parallel angeordneten Heizdrdh —
ten, die an ihren Enden und/oder Umlenkstel —
len mit Stromzufiihrungsleitern elektrisch ver —
bunden sind und die in ein textiles Grundma -
terial eingebettet sind, dadurch gekennzeich -
net,
daB die Heizleiter (1) als SchuBfaden sinus-—
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férmig Uber Maschenfidden (2) eines gewirkten
Grundmaterials verlaufen und zumindest an
den Maxima der Amplituden in die Maschen
des textilen Grundmaterials eingebunden sind,
wobei die Stromzufiihrungsleiter (3) als Kon -
taktleiste (4) an den sich gegeniiberliegenden
Rapportkanten (5) rechtwinklig zur Sinusachse
angeordnet sind und jeder Heizleiter (1) mit
jedem Kontaktleiter elekirisch leitend verbun —
den ist.

Fldchenheizelement nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet,

daB jeder Heizleiter (1) mit einem Kontaktleiter
formschlissig verbunden ist.

Fldchenheizelement nach einem der vorher —
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB die Einbindung jedes Heizleiters (1) in die
Maschenfiaden (2) nach Art einer "Franse -
SchuB — Bindung" vorliegt.

Fldchenheizelement nach einem der vorher —
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB der Heizleiter (1) am Kreuzpunkt mit den
Stromzufiihrungsleiter  (3) zundchst eine
Wegstrecke "S" parallel zu den Stromzufih -
rungsleitern (3) gefihrt ist und diese berihrt.

Fldchenheizelement nach einem der vorher —
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB jeder Heizleiter (1) und jeder Kontaktleiter
(3) auf der Wegstrecke "S" mindestens einmal
in einer Masche des textilen Grundmaterials
eingebunden wird.

Fldchenheizelement nach einem der vorher —
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB die Einbindung von Heizleiter (1) und
Kontaktleiter (3) Uber mindestens zwei Ma-
schen des textilen Grundmaterials erfolgt.

Fldchenheizelement nach einem der vorher -
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB im Bereich der Kontaktleiste (4) das textile
Grundmaterial durch vermehrte Maschenbil -
dung verstarkt ist.

Fldchenheizelement nach einem der vorher —
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich—
net,

daB im Bereich der Kontaktleiste (4) das textile
Grundmaterial mit einem klebstoffhaltigen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12,

13.

14.

15.

Material beschichtet oder durch eine zusitzli -
che Abdeckung verfestigt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Flidchenhei—
zelementes nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB beim Wirken des textilen Materials ein
Heizleiter (1) im TeilschuBverfahren in die
Maschen aus einem isolierenden Material ein —
gelegt wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet,

daB beim TeilschuBverfahrens der Heizleiter (1)
in einer gesonderten Legeschiene als SchuB —
draht in die Maschen eines textilen Gewirkes
gelegt wird, wobei der Maschenfaden aus ei—
nem isolierenden Kunststoffmaterial, wie z.B.
Polyamid oder Poly3thylen, besteht.

Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB der Heizleiter (1) beim TeilschuB in min—
destens flinf Maschen von parallel angeord —
neten Maschenfdden (2) eingelegt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB der Stromzuflihrungsleiter (3) im Voll—
schuBverfahren oder MagazinschuBverfahren in
die Maschen eingelegt wird, wobei an den
Kreuzungsstellen mit dem Heizleiter (1) beide
Leiter parallel zueinander verlegt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB im Bereich der Kontaktleiste (4) als
SchuBfaden metallische Faden verwendet
werden, die ein Metallgeflecht mit dem

Stromzufiihrungsleiter (3) bilden.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB als SchuBfaden Kohlenstoffasern verwen —
det werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB als textiles Grundmaterial ein elastisches
Garn verwendet wird.
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